FAO FORESTRY PAPER
ETUDE FAO: FORETS 39
ESTUDIO FAO: MONTES

classification and definitions
of forest products

classification et définitions
des produits forestiers

clasificacion y definiciones
de los productos forestales

st o el FEFRTA ISR AR
FOOD AND AGRICULTURE ORGANIZATION OF THE UNITED NATIONS

ORGANISATION DES NATIONS UNIES POUR L’ALIMENTATION ET L’AGRICULTURE
ORGANIZACION DE LAS NACIONES UNIDAS PARA LA AGRICULTURA Y LA ALIMENTACION

VAAY LnJJ Rome, Roma 1982



e by tu b Al eia (6 szl 1o Lag Y
R S IS P (PR e
TIPS N0 TR PR I TICRE NEE N I RS YA
NIV TPCHE WD - TRRN TRV DTN

¢ lgasssg La 39 2o cpants o

The designations employed and tha presentation of material in
this publication do not imply the expression of any opinion
whatsoaver on the part of the Food and Agriculture Organization
of the United Nations concerning the legal status of any
country, tarritory, city or area or of its authorities, or concerning
the delirmitation of its frontiers or boundanes.

Les appeilations employées dana cette publication et la pré-
sentation das données qui y figurant n'impliquent de la part ds
{'Organisation des Nations Unies pour I'slimentation et {'agn-
culture aucune prise de position quant au statut juridique des
pays, territoires. villes ou zones, cu de leurs-autoritds, ni quant
au tracé de leurs frontidres ou limites.

Las danominaciones empleadas en esta publicacién y la forma
on Que aparacen presentados los datos que contiens no implican,
de parte de la Organizacién de ias Naciones Unidas para la
Agricultura vy la Alimentacidn, juicio alguno sobre la condicién
juridica de palses, territorios, ciudades o zonas, 0 de sus
autoridades, ni respecto de la dalimitacion de sus frontaras
o limites.

h-30
ISBN 92-5-001209-8

ol Ul Lia aub 53k | gy Yy 8 amad | padl @ 3l 2891 Gakisd) 8 gims pilad | G
bl—beﬁj‘@b—”ajjb-‘-.—@Lﬂ e el MY‘@,;I&,J: ;SLt 125):-3111-15

The Director, Publications Division, Food and Agricuiture. Organization of the United Nations,
Via delle Terme di Caracalla, 00100 Rome, italy.

The copyright in this book i vested in the Food and Agricuiture Organization of the United MNations.
The book may not be reproduced, in whole or in part, by any methed or process, without writtan
permigsion from the copyright holder. Applications for such permission, with a statement of the purpose
and extent of the reproduction desired, should be addressed to the Director, Publications Division, Food
and Agriculture Qrganization of the United Nations, Via delle Terme di Caracalla, 00100 Rome, Italy.

Repraduction interdits, en tout ou en partis, par quelque procédé que ce soit, sana |'autcrisation écrite de
I'Organisation des Nations Unies pour lalimentation et I'agriculture, seule détantrice des droits. Adresser
une demande motivée au Diracteur de la Division des publications, Organisation des Nations Unias pour
I"alimeantation at Fagriculture, Via dalle Terme di Caracalla, 00100 Rome. Italie, en indiquant les passages
ou iHustrations en causs.

Este libro ea propiedad de la Orgenizacion de las Necionss Unidas para la Agricultura vy la Alimentacion,
y no podré ser reproducido, ni an su tomlidad ni en parte, por cualguier método o procedimiento, sin una
autonizacién por escrito del titular de los derechos de sutor. Las peticiones para tsl autorizacion
aspacificando la extension de o que se desea reproducir y el propésito que con ello se psmigus, deberdn
anviarse al Director de Publicaciones, Organizacion de las Naciones Unidas para la Agricultura y la
Alimantacion, Via delle Terme di Caracalis, 00100 Roma, italia.

FAC 1982



CLASSIFICATION AND DEFINITIONS OF FOREST PRODUCTS

FOREWORD

This Classification and Definitions of Forest Products

has been prepared to provide broad reference which will

be useful in relation to forestry and forest industry
production, industry capacity and trade, in the development
of new statistical systems and as a source of clarification
of the relationships between existing systems.

CLASSIFICATION ET DEFINITIONS DES PRODUITS FORESTIERS

AVANT-PROPOS

"Classification et définitions des produits forestiers" est
une publication gui rassemble les références essentielles
concernant la production et les industries forestiéres, la
capacité de transformation et le commerce des produits
forestiers. Elle a été congue comme un outil de travail
utile & la mise au point de nouveaux systémes statistiques

et un moyen de clarifier les relations gui existent entre les
divers systémes actuels.

CLASIFICACION Y DEFINICIONES DE LOS PRODUCTOS FORESTALES

INTRODUCCION

Se ha preparado la presente Clasificacidon y Definiciomes de los
productos forestales para ofrecer un amplio marco de referencia,
gue resultara Util en lo que se refiere a la silvicultura y a
la producccidn de la industria forestal, capacidad industrial y
comercio, Y Para_la elaboracion de nuevos sistemas estadlqt1rnq,
constituira ademds, una fuente aclaratoria de las relaciones
entre los sistemas existentes.
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CLASSIFICATION AND DEFINITIONS OF FOREST PRODUCTS




INTRODUCTION

In work on forest products statistics, industry and trade statisties, and in
the development of forestry and industry statistical systems, a system of
classification and definitions is an essential component. 1In view of the
interaction between different systems - between trade and production for example
and between different countries and regions - it has been found desirable that a
comprehensive classification and set of definitions should be available. This
should provide a reference for the development of new statistical systems and a
source of clarification of the relationships between existing systems. The
classification and definitions presented here are designed to provide a broad
reference which will be useful in relation to forestry and forest industry
production, industry capacity and trade. They do not attempt to lay down strict
specifications such as might be found in naticnal standards or in trade and tariff
regulations, but they do aim to draw attention to the characteristics which
differentiate between items that are of practical importance in the different areas
of the sector's activities, and to indicate aggregate and subdivisions of products
and materials that have practical significance.

Classification and Definitiongs of Forest Products (Advance version) was
published as Supplement & to Volume XXV of the Timber Bulletin for Europe in Geneva
in 1973. This was the result of work of the Joint FAO/ECE Working Party on Forest
Economics and Statistics.

In 1979 this Working Party recommended that the classification should be
brought up to date to take account of revisions of the Standard International Trade
Classification, the work of the Customs Cooperation Council on a harmonized
commodity description and coding system, and to take account of changes in
technology, industry and trade practice and the appearance of new products. It was
also recommended that this revision should ensure that the needs of all regions of
the world are accommodated.

The FAO Forestry Department in Rome and the Joint FAC/ECE Agriculture and
Timber Division in Geneva carried out the revision with the assistance of
consultants in a number of developing countries and with the advice of the FAO
Committee on Wood-Based Panel Products and the FAO Advisory Committee on Pulp and
Paper. The draft was circulated to Forest Services, to members of the two
committees, to ISO and to other expert bodies, before consideration by an ad hoc
meeting in March 1981 and the thirteenth session of the Joint FAO/ECE Working Party
on Forest Economics and Statistics in June 1981.

Criteria of classification

One basic purpose of the classification system for forest products is to
improve comparability of statistics of different types collected from a wide range
of sources.

In addition, it is envisaged as providing :

{a) a basis for statistical collection procedures involving such data as
production, stocks, international trade and production capacity;

(b) a framework for compilation and presentation of statistics;



1€e2] aggregates and elements for analyses such as those of production relation-
ships, trade patterns, utilization of materials, and commodity balances;

(d) a zet of elements {or building blocks) suitable for rearrangement or
expansion for special studies or for special purpose classification systenms;

ie) a basis for design of computer programmes for processing, storade, retrieval
and analytical manipulation of data on forest products.

Attention is also drawn to the need for general classification of forest
products to assist in world-wide activities in the forest and forest products
sector.

Considerations incorporated in the formulation of subdivisions in the
existing classification include:

~ chief component material

- stage of manufacture

- technology applied in production
- purpose or intended use.

So far as possible, each group is confined to only one stage of manufacture i.e,

- crude materials
- products of first processing
- products of further processing.

An important consideration in the present revision is the harmonization with
the major international classification. Shown with the classification is the cross
reference to major international classification systems, namely:

UN Standard Industrial Classification of All Economic Activity - ISIC
UN Classification by Broad Economic Categories - BEC
UN Standard International Trade Classification = SITC Rev, 2
Customs Cooperation Council Nomenclature for the

Classification of Goods 1in Customs Tariffs - CCCH
Customs Cooperation Council Harmonized Commodity Description

and Coding Systems - Hs

It should be noted that the headings of the present classification do not coincide
exactly with those of any of the above-mentioned classifications. The
cross-references are therefore indications of some degree of coincidence between
the two classifications, not of a one-to-one correspondence.

Coding

The classification is supported by a unique numerical reference to each
element and aggregate. The decimal ordering initially adopted relates consistently
to the characteristics used to identify subdivisions, namely stage of manufacture,
chief component material, technology applied and intended use. The order in which
these characteristics are treated is not uniform throughout the system. The coding
system appears capable of conversion to one which would simplify aggregation across
characteristics and facilitate the introduction of finer subdivision where this was
required for a particular applicatiocn.



Coverage

This classification of forest products is designed to cover the wood and
wood-based products for which FAQ and ECE collect statistics on a regular basis.
Included is wood taken from forests or from trees outside the forest, bark and
cork; charcoal; wood and wood-based materials resulting from the first processing
of the wood available from forest operations (including sawnwood, railway sleepers,
veneer sheets, wood pulp and wood residues); and materials resulting from further
processing of some of these materials {e.g. wood-based panels, paper and
paperboard); waste paper and recoverable wood products. Manufactured articles of
wood and paper (as opposed to materials) are excluded as outside the regular data
collection programmes of FAO and ECE.

This classification does not attempt to cover non-wood forest products such
as small ornamental trees cut for special purposesj nuts, berries, seeds, roots, or
other parts of plants gathered in forest areas; gums, balsams, lacg, etc.; wood
derivatives such as turpentine, tall oil, sulphite dye and other chemicals.
Forestry operations and services such as reforestation, forest protection
{including fire protection and fire fighting) are also excluded, along with other
forest—based activities such as protection and management of watersheds, of forest
wildlife and of forest recreational areas.

Detailed examination of the categories for forest products will reveal
coverage of some non—-wood materials. This illustrates one kind of compromise that
inevitably arises in a multi-purpose classification system. The present
classification is concerned with materials of wood and those based upon wood. If
it were designed with one purpose in view (e.g. the collection of customs duties)
its coverade could be confined strictly to materials of wood by an appropriate set
of rules based upon identification of the constituent commodities according to a
physical characteristic, i.e. those composed of wood. However, when the
classification system is to be used also for statistics of production, international
trade, industrial capacity, etc., as well as in analyses inveolving data from a
variety of sources, the rules governing definition of content must take account not
only of material content in commodities, but of their relationships in production,
and their relationships in use. Some materials containing wood but not composed
entirely of wood and other materials made from wood-like substances have the same
uses as, and may be produced in conjunction with, wood or wood-based materials.
Thus, two of the broad groups in the present classification contain some materials
of non-wocd composition, i.e. the group which includes panels similar to those
based on wood but composed of other ligno-cellulosic materials or containing
mineral binders; and the group which contains pulp made from non-wood fibrous
vegetable materials as well as waste paper. In all these cases, however, separate
classes are provided for the products of non-wood materials.

The primary groupings adopted are the following:

ty) Wood in the rough

(2) Residues of wood processing; recoverable wood products

(3} Wood chips and particles

(4) Wood simply worked or processed

(5} Wood sawn lengthwise; wveneer sheets

(e) Wood-based panels (including similar panels from other ligno-cellulosic
materials);

(73 Pulp of wood, other fibrous ligno-cellulosic materials and pulp of waste
paper

(8) Paper and paperboard

(9) Waste paper

{10) Raw, semi-processed and worked cork.
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NOTES ON THE CLASSIFICATION OF FOREST PRODUCTS

The groups in this classification of forest products have been selected to
cover each principal stage of of operation from the initial felling of the tree to
the manufacture of the primary product suitable for consumption or further
conversion. It takes into account the fact that the by-products from one stage of
operation may be used as the raw material for another.

3 [ Wood in the rough

This group is intended to provide a first approximation to a measure of the
forest harvest taken in a period. Though it covers all wood raw material,
statistical records may omit wood chips and particles obtained from wood in the
rough, which are included in a subsequent group, where the first record of raw
material input is of the chips produced.

The basic subdivision adopted for the classification in this group are:
(a) coniferous or non-coniferous,

(b} form of raw material, i.e. logs, wood in the rough other than
logs from main stem and branches, other wood and tree biomass,

{¢} primary purpose or intended use, e.g. for sawnwood, sleepers,
pulp, wood-based panels, energy, etc.

Other wood and tree biomass is further subdivided into that from tops,
stumps and roots, branches, etc. The increasing importance of this latter item,
due to advances in legging and processing techniques, is thus recognized.

The separation between coniferous and non-coniferous takes account of the
fact that, especially in removal and utilization statistics, this distinction may
be easier to make and is often more important than that between assortments of wood
in the round. Of comparable importance from the point of view of utilization
statistics are the fourth and fifth digit details ¢of wood from main stem and
branches, i.e. for sawnwood, for veneer sheets, etc. Developments in logging and
utilization make it increasingly difficult to categorize assortments abcording to
traditional terminology - sawlogs, pulpwood, fuelwood - and particularly difficult
to lay down generally applicable specifications. On the other hand, it has to be
recognized that, in particular markets, size and quality limits are specified and
applied and that substantial quantities may be identified by those specifications.

2: Residues of wood processing; recoverable wood products

This group, like group 3, consists of wood which has passed through some
form of processing but which also constitutes the raw material of a further
process. The bases adopted for the classification in this group are:

fa) coniferous or non-coniferous:
(b) source of material - processing residues or recoverable wood products;

{(c¢) characteristics of material - for residues, solid wood or not of solid
wood, for recoverable wood products, contaminated or uncontaminated;

{(dx end use, e.g. for pulp, particle board, etc., with a higher level
distinection where appropriate between material for chipping and
material not for chipping.
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39 Wood chips and particles

This group covers intermediate products, which may be manufactured from a
number of sources {groups 1 and 2) and have a great variety of uses. They are
classified by the following criteria:

{a} conifercus or non-coniferous;
{b) source ({(wood in the rough, residues or recovered wood products):

(c) end use, e.g. for pulp, particle board, etc.

4. Wood simply worked

This group includes

{a) pressure impregnated roundwood;

{b) wood charcoal and other solid fuels manufactured from wood; and

(c) other wood simply worked, such as staves shingles and shakes and wood
wool.

The subdivisions are:
(a) coniferous or non-coniferouss:
(b} process;

(c) end product.

L Wood sawn lengthwise; veneer sheets

_ This group covers the products of the simple processes of sawing and
peeling, with the associated processes of hewing, profile chipping and slicing.

The basic distinction, in addition to coniferous/non-coniferous are:

{(a} for sawnwood, the degree and type of processing;
(b} for veneer sheets, quality and end uses.

Bz Wood-based panels ({including similar panels from other ligno-cellulosic
materials

Various bases have been adopted for the classification of the main types of
product included in this group.

Plywood is categorized by:

{a) coniferous or non-coniferous;
(b) type, e.g. veneer, core or other;
(c) by finish, interior or exterior.

Particle board and fibreboard are distinguished by use in the manufacture of chips
or particles in the first, fibres in the second.

Particle board is categorized by component material, i.e. wood or other ligno-
cellulosic material; by type of product or process; fibreboard mainly by type of
product and by process, and other panels by their component material and/or
process, e.9. cement bonded, straw panels, composite board, etc.
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7 Pulp of wood, other fibrous ligno-cellulosic materials ard pulp of waste
paper

This group is intended to cover the products of processing of the fibrous
ligno-cellulosic raw materials used principally in the manufacture of paper and
paperboard.

The bases of classification for wood pulp, other than dissolving grades,are:

(a) form of process, e.g. mechanical pulp, sulphate pulp, etc.}
{b} degree of processing, e.g. bleached, unbleached;
{c} coniferous or non-coniferous raw material.

In the case of dissolving pulp and non-wocd pulp, the primary distinction is by raw
material, e.g. wood, straw, etc., and the secondary distinction (in the case of
dissolving pulp) by form of process, e.g. sulphite, sulphate.

Wood pulp rejects are not separately recorded. They are included with the
pulps from which they derive.

8. Paper and paperboard

This group covers the processing of wood and other pulps into paper and
paperboard. It excludes the conversion of paper and paperboard. into products

The bases of the classifications in this group are:

{a) end use of product, e.g. newsprint, linerboard, etc.;
{b) process, e.g. coated, uncoated;
{c} furnish, e.g. wood containing, based on bleached chemical pulp.

Although paper is differentiated from paperboard in most cases, the
distinction iz not made universally because no precise, generally accepted
criterion has been adopted by all countries. Neither weight nor thickness criteria
are accepted generally, although certain regional groupings have adopted a rigid
weight criterion for this purpose. It is recognized however that the technology in
papermaking is changing so rapidly and the situation with respect to substitute
materials is sufficiently fluid that rigid specifications of this kind are unlikely
to promote international comparability. The products in most of the classes are
known, in any case, as either paper or paperboard, the number of mixed categories.
being few. In this document, the division between paper and paperboard has been
taken, where necessary, at 150 g/m2,

5. Waste paper

In view of the increasing importance of waste paper as a raw material input
for the paper, paperboard and other industries, it has been accorded a separate
group.

The classification groups waste paper by principal furnish, which is an
indication of its end use or of the grade of pulp for which it may be substituted.

10. Raw, semi-processed and worked cork

The classification subdivides by the degree of processing and the form of
product.
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g s 8ITC CeeN i
Code Number Heading Reor I Hs (presgnt) 181C BEC
W00n IN THE ROUGH 245.01 1404 .90 14.05 1220 21
2466.01 5401.10 44 .01A 3l
257.1 44,03 44 .03
247.2 44 .04
247.9
17 Coniferous 245.01 4401.10 G456 .014 21
246.01 4403.21  44.03a 31
247.1 .29 44.038
247.9 44.03D
04 JObA
111 Logs from main stem and branches 247.1 4403.21  64.03B 21
247 .9 .29 44 .03D
46 DL A
1111 Sawlogs and veneer lpgs, lpgs for other 247.1 44 038
processing 44,030
44 .044
11111 for sawnwood and sleepers
11112 for veneer sheets
11119 for other uses n.e.s.
111% Logs for use in the rough 2479 44,0300
44 044
11121 poles
11122 piling
11129 for other uses ip the rough n.e.s.
n12 Wood in the rough from main stBw dnd Branches, 245 .01 4403,29 44.014 1720 21
other than logs 246.01 4401.10 44,03A 31
2&7‘.9 44.03D
121 ‘To be used as raw material for processing 246 .01 4403.29 44.03A N
{pulpwood, round and splic} 247.9 44.03D
11211 tor pulp
11212 for particle board
11213 for fibreboard
11214 for wood wool
11219 for other processing n.e.s.
1172 To be used in the rough 257.9 4403.2%  44.03D 31
11221 pitprops
11222 posts
11229 for cther wses in the rough n.e.s.
¥123 To be used as energy sourca 265,01 4401.10  44.014 3.
11230 fuelwood
112 Wood and tree biomass, other than from main 245.01 1404.90 14.054 21
stem and branches 247.9 4601.10 44.01A
.30 44.018
4403.29  44.03D
A1 Tofs, small branches and twigs 245.01 4401.10  44.01A
247 .9
11311 for pulp
11312 for particle hoard
1113 tor fibreboard
11318 for energy (fuelwood)
11319 for other uses n.e.s.



e STTC cocn
Code Number Heading xes 2 Rns (pesaenty 18IC BEC
1132 Stumps and roats 245.01 4401.10 44.01A
247.9 4403.29  44.03D
11321 for pulp
11322 for particle board
11323 for fibreboard
11328 for energy
11329 for other uses n.e.s.
1233 Bark separated in the forest from, wood in the 4401.30 44,018
Tough
11331 for horticultural purpesgs
11338 for energy
11339 for other uses n.e.s,
1134 Needles and leaves 1404 .90 14,05
11341 for animal Feed
11349 for other wses n.e.s.
12 Non-coniferous 245,01 4401.10 44.01A 21
246,01 4403.31  44.03A k)1
247.2 32 44.03¢C
247 .9 .33 44 03D
34 44 .048
A5
.81
82
.89
.90
121 Logs from main stem and branches 247.2 4403.31  44.03¢C 21
247 .9 W32 44.03D
W33 44.04B
34
.35
.81
.82
.89,
90
1211 Sawlogs and wveneer logs; loga for other 247.2 44 .03C
processing 44 030
44058
12111 for sawnwood and sleepers
12112 for weneer sheets
12119 for other wses n.e.s.
1212 Logs fer use in the rough 247 ,9 44 03D
44.04B
12122 poles
12122 piling
12129 for other uses in tHé rough d.d.s.
b2a Wood in the rough from main stem and branches, 245.01 4401,10 44,014 21,
othet than logs 246.01 “%403.90 44 034
247.9 44 .03D
di22% To be used as raw material for processing 246.01 403,90 44 .03a 21
{pulpwood , round and split} 247.9 44 ,03D
12211 for pulp
12212 for particie board
12213 for fibreboard
12214 for wood wool
12219 for other processing n.e.s.
B2 To be used in the rough 247.9 44,030 21
12221 pitprops
12222 posts
12229 for other uses in the rough n.e.s.
1223 To be used as energy source 245.01 4401.10  44.01A 1
12230 fuelwoad
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s SITC CCCH
Code Number Heading Rave. 2 HS (Frement) ISIC BEC
123 Wood and tree biomass, other than from main 243.01 1404 .90 14.05 21
stem and branches 247.9 4401.10  44.01A
4407 .90 44 .018
44.030
1231 Tops, small branches and twigs 245,01 4401.10-  44.0iA
247.9
12311 for pulp
12312 for particle board
12313 for fibreboard
12318 for energy {fuelwood)
12319 for other uses n.e.s.
1282 Stumps and roots 245.01 4401.100  46.01A
267.9 4403 .90 44.03D
12321 for pulp
12322 for particle board
12323 for fibreboard
12328 for enerey
12329 for other uses n.e.s.
1733, Bark separated in the Forest from wooed in §401.30°  44.01B
the rough
12331 for horticultural purposes:
12338 for energy
12339 for other uses n.e.s.
1234 Needles and leaves 1404.90  14.03
12341 for animal feed
12349 for other uses n.e.s.
RESIDUES OF WOOD PROCESSING; RECOVERABLE WOOD 246.03 5401,30  44.018 3311 21
PRODUCTS 1312 ik
3319
21 Coniferous
‘7l Solid wood processing residues
2111 For chipping
21111 for pulp
21112 for particle board
21113 for fibreboard
21118 for energy
21119 for other uses n.e.s.
21y Not for chipping
21128 for energy
21129 for other uses n.e.s.
32 Residues of wood processing, not of solid
woad
2021 Sawdust
21211 for pulp
21212 for particle board
21213 for fibrehoard
21218 for energy
21219 for other uses n.e.s.
2022 Shavings
21221 for pulp
21222 for particle board
21223 for fibreboard
21228 for energy
21229 for other uses n.e2.a.



-Code Number ‘Heading SLTG us _JCCCH 18I¢C BEC
Rev., 2 (present}
2123 Bark removed during processing
21231 for horticultural purPoses
21238 for energy
21239 for other uses n.e.s.
212¢ Other residues of wood processing, not of moglid
wood N.e.s.
21298 for energy
21299 for other uses n.e.s.
213 Uncontaminated recoverable wond products
213 For chipping
21311 for pulp )
21312 for particle board
21313 for fibreboard
21318 tor energy
21319 for other uses n.eqd.
2132 Not for chipping
21328 fot energy
21329 for other uses n.e.s
214 Contaminated recoverable wood products,
2141 For chipping
21418 for energy
1419 for: other uses n.e.s.
2142 Not for chipping
21428 for energy
21429 for other uses n.e.s
27 Non-coniferous
Z&I Solid wood processing residues
2211 For chipping
22111 for pulp
22112 for particle board
22113 for fibreboard
22118 for energy
22119 for other uses n.e.s.
Eoty .3 Not for chipping
22128 tor enargy
22139 for other uses n.e.s.
222 Regidues of wood processing, not of solid wood
2221, Sawdust
22211 for pulp
22212 for particle board
22213 for fibreboard
22218 for energy
22219 for other uses M.e.s.
29272 Shavings
22221 for pulp
242222 for particle hoard
22223 for fibreboard
22228 for energy
22229 for other uses n.e.sw
2223 Bark removed during processing
22231 for horticultural purposes
22238 for energy
22239 for other uses n.e.s.
2229 Other residues of wood processing,
not of solid wood, n.e.s.
22298 for energy
22299 for other uses n.e.s
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: SITC i SeoN
Code Mumber Heading Rev. 2 Hg (prasesl) TOIE BEC
223 Uncontaminated recovershle wood products
23 For chipping
22311 for pulp
22312 for particle board
22313 for fibrehoard
22318 for energy
22319 for other uses n.e.&.
2232 Not for chipping
22328 for energy
22329 for ather uses n.e.a.
724 Contaminated recoverable wood products
2241 For ¢hipping
224618 for energy
22419 Eor other uses n.e.s:
2242 Not for chipping
22428 for enezgy
22429 for other uses n.e .
WOOD CHIPS AND PARTICLES 246.02 4401.21 44.09A 1220 2L
.22 3311
3312
3ite
i1 Coniferous 4401.21
14 From wood in the rough
(3ta0) (From wood in the rough)
3ito01 for pulp
31102 for particle board
31103 for Eibrehoard
31108 for energy
31109 for other uses n.e.s.
312, From residues of wood processing
(3120} {From residues of wood processing)
31201 for pulp
31202 for particle board
31203 for fibrebtoard
31208 for energy
31209 for other uses n.e.s.
33 From recovered wood products
(3130) (From recovered wood products)
31301 for pulp
31302 for particle board
31303 for fibreboard
31308 for energy
3L3ge for other uses n.e.s.
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A . SITC CCCHN i
Code Wumbe?¥ Heading Rev. B HS ) ISIC BEC
32 Non-ceniferous 4401.22
321 From wood in the rough
{32100 (From wood in the tough)
3210 for pulp
32102 for particle board
32103 for fibreboard
jz108 for enecgy
32109 for other uses n.e.s.
az2 From residues of wood processing
(3220} (From residues of wood processing).
32201 for pulp
12202 for partiecle boatd
32203 for Eibreboard
32208 for energy
32209 for other uses n.e.s.
323 Fron recovered wood products
(3230) (From vecavered wood products)
32301 for pulp
12302 for particle board
32303 for fibreboard
32308 for energy
32309 for ather uses n.e.s.
E” WOOD SIMPLY WORKED OR PROCESSED 245.02 45401.30 44.018 1210 21
247.9 4402.00 44 .02 1220 22
634.91 4403.10 44.03D0 3311 322
634.93 44 .04 45.098
635,20a 4405.00 54,12
635.99b 4416.00 4ty 22
635.99c 4418.50 44,28
4421.90
41 Coniferous
AT1 Roundwood, pressure impragnated w79 44013 .10, 44.03D 1720 %l
4111 Poles
4112 Piling
4113 Pasts
4119 Pressure impregnated roundwood n.e.s.
¥ &3 Wood chareoal; ather solid fuels manufactured 245,02 4402 .00 46.02 1210 322
from wood 4401 .30 44 .0LB
4121 Wood ehareoal 45.02 4402.00 44 .02 1210 322
4122 Other solid fuels manufactured frém wood 4401.30
413 Other wood simply worked 634.91 4404 .10 45.098 1220 2Lk
; 634.93 4405.00 4412 3311 ¥4
635.20a 4416 .00 44,22
635.99 4418.50 4428
635.99¢ 4411.,90



5 SITC = cCeN .
Code Mumber Héading s, HS: (L I5iC BEC
£131 Riven or sawn staves, unfinished 6£33.20a 4416.00 454,22 AR

4132 Stock for shaping into tool handles, sportd
goods, etc. 634.91b 4404 .10 44,098 1220
4133 Wood wool 634.93 4405,00 44,12 3311 0%
4134 Wood flour 634.93 4405.00 44,12 3311 22
4135 Shingles and shakes 635.99¢ 4418,50 44,28 331t 22
4139 Other wood simply worked by mechanical 634,912 4404 .10 44,098 3311 21
means n.e.$. 635.995 4421.90 44,28 22
635.99¢
Non-coniferous
ﬂz"l Roundwood, pressure impregnated T4 H, 9 44503 A0 ®me4.,030 1220 21
4211 Poles
4212 Piling
4213 BosSts
4219 Pressure impregnated roundwood n.e.s.
A2 Wood charcoal; other -solid fuels manufactured h5.07 4402.00 44.02 1RO 22
from wood 4401.30 44 018
4221 Woed chareoal 245.02 4402.00 44.02 1710 322
4222 Other solid fuels manufactured from wood 4401, 30 44.018
423, Other wood simply worked 634 .91 4404 .20 44 .09B 1220 21
634,93 4405, 00 44,12 3311 22
635.20a 4616.00 44,22
633.99b 4418.50 44,28
635.99¢ 4421,90
4231 Riven or 9awn atavVesy unfinishied 635.20a 441600  46.22 331
4232 Stock for shaping into kool handles, 634 .91b 5404 .20 44 098 1220
gports geoods, etc.
4233 Wood wool 634.93 4405 .00 44,12 3311 22
4234 woed Elour 634.93 4405.00 44,12 3311 22
4235 Shingles and shakes 635.99¢ 4418.50 44 28 3311 22
4239 Other wood Bimply worked by wechanical 635.99b 4404.00 44,098 3311 21
means n.e.s. £35.99¢ 4421.90 44,28 22

639.91a
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Code Number Heading a:y.mz 5S (szggnr_) ISIC  BEC
5 WOOD SAWN LENGTHWLISE; VENEER SHEETS 2481 54 .04 44.05 1220 22
248.2 44.06 44.07 311
258.3 44,07 44098
634.1 44,08 44,13
44,09 44 .14
44,19
44,28
Gt Coniferous: 248.1 4404 ,10 44,054 1220 22
e 248.2 5406,10  44.07 a3
834.1 i) 44.098
4507.10 44,134
4408.10  44.14
4409.10 46.1%
44 .28
511 Sawnwood, ineluding sleepers 248.1 4406.10 44,034 1220 22
248.2 .80 44,07 33l
4407.10 44,134
4409.10 44,19
44 .28
5111 Sléepers 248.1 4406.10 54,07 1230
4406.90
3112 Sawnwood, Tough sawm. 258.21 4407.10  44.05A
S11¥ Sawnwood, planed, etc. 248.22 4607.10  44.13A
46.28
S511% Sawnwood, continuocusly shaped aleng 248,31 4409.10 44,134
face or edge 44,19
512 Veneer sheetg 6341 460810 44,098 3311 27
44,10
5121 Decorative
51211 for plywood (face)
51212 for other purposes {facing of sawnwood,
panels, furniture, etc.)
5122 Non decorative
51221 for plywood (face or core material)
51222 for octher purposes (chipwood, mzrch boxes, etc,)
52 Nen Conifergus 2481 4504.20 44.058 1220 22
248,73 4406,10 44,07 35311
634.1 .90 45,098
4407,21 44,138
22 54014
.23 44,19
.91 L4y 28
.92
.99
4408,20
.90
4409,20
521 Sawnivood, including sleéépers 258.1 4406.10 44,058 1220 R
2568.3 .90 44.07 3311
. 4407 .21 44,138
.22 44 .19
.23 44,28
=91
92
.99
44609.20
5211 Sleepers 258.1 4406.10 4407 1220
.90
5212 Sawnwood,, rough sawn 48.1 4407.21 44.05B
W22
.23
.9
.92
.99
5213 Sawnvood, planed, etc. 748,32 4407.21 44,131
#2322 44,28
»23
.91
.92
.99
5714 Sawnwead, continuously shaped-along 248.32 £409.20 44 .13B
face ar edge ; 64,19
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Gode HNumber Heading ShIC HS ceey

Rev, 2 {present) LSIC L1239
522 Vetieer sheets 6341 4508.20 -44.098 3311 22
.90 44.14
5221 Decorative
522110 for plywoad {(face)
52212 for other purposes {facing of sawnwood,
panels, furniture, ete.)
5222 Non decorative
52221 for plywood (face or core material)
52222 for other purposes (chipwood, match boxes, etc.)
WOOD BASED PANELS (INCLUOING SIMILAR PANELS FROM 634.2 44,10 4411 3zt 22,
OTHER LIGNO~CELLULOSIC MATERIALS) 634.32 44,11 54.15 3411
634 .41 04,12 44,16
634.43 4418.20 44.18
64l.6 .90
6l Plywood 634.2 4412.11 44,15
634.41 .12 44.16
634.43 .19
.29
.99
4418.20
.30
611 Veneer plywood 634.7 4612,11 464,154,
+12
.19
6111 Interior grades, conifecous 5412.19
6112 Exterior grades, coniferous 4412.19
6113 1aterior grades, non-coniferous 4412.11
4412.12
6114 Exterior grades, non-conlferous 4412.11
4412.12
612 Core plywood, incloding bleckboard, etcy 634 .41 4412.29  44.15B
.99
6121 Conifeious 4412.99
6122 ¥on=conifarous 4412.29
B1g Other plywood n.e.s, 634 .43 4412.29  44.15¢
299 4416
4418.20
290
-6191 Coniferous 4412.99
: ¥ 4618.20
90
6192 Nen-coniferous 4412,29
4418.20
.90



2

- "SITC CCCH ]
Humb: : 2
Code Humber Heading Rav. 2 HS {present) Isic BEC
B2 Parciéle board ' 634 32 4410.10  44.18
.90
621 Wood particle board 4410.10
6211 Platen pressed particle board
62111 oriented particle board
62112 waferboarad
62119 other platen pressed particle board n.e.s.
6212 Thin particle board (continuous calender process)
6213 Extruded particle board
622 Particle board of ligno-cellulosic materials GET090
other than wood
6221 Bagasse bopard
6222 Flax board
6229 Other non-wood particle board nse.&
&3 Fibreboard 641.6 44,11 44 .11 3411
631 Insulating board 641.62 4411.91  44.11B
.99
6311 Impregnated pr otherwise treated
6319 Other insulating board
632 Medium density fibreboard MDF, dry process 4411.21  &44.11B
.29
633 Medium board, wet process 4411.21 44.118
‘ .29
634 Hardboard BE1.BL 4411.11 445114
.19
6341 -Dry process
6342 Wat precess
64 Combination boatds 44 .10 46.15
441221 44.18
s IIL
647 Particle board core, plywood face 4412.21
.91
642 Other cowbination boards n.e.s. 4410.,10
- 90
H5 Other panels based on wood or other
ligno—cellulosic materials 1
651 Cement banded panels 661 .82 6808.00 68.09
6511 Cement bonded particle hoard
6512 Waod wool cement board
6519 Other cement bonded panels n.e.s.
652 Mineral bonded panels, based on wood or other 661.82 6808.00  68:09
ligno-cellulosic materials, other than cement
banded panels
653 Straw panels
659 Other panels based on wood or other ligno-

cellulosic materials n.e.s.
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S51TC ’ CCon
Code Mumber Heading Rev. 2 5 ercacaen 181C BEC
PULP OF WOOD, OR OTHER LIGNO-CELLULOSIC MATERIALS 251.2 4701.00 47.01 3411 22
AND PULP OF WASTE PAPER 251.6 4702.00
251.7 47.03
251.8 47.04
251.9 4705.00
47.06
71, ¥achanical and chemi-mechanical wood pulp 25k.2 4701.00 47.01A
g 4705.00 47.01G
It lnbleached
7111 Coniferoua
7112 Non—coniferous
71z Bleachad
712 Coniferous
122 Non-coniferoua
1 Thermo-mechanical wood .pulp "li]ql.dﬂ 'A?._nlA
[ 33 Unbleached
71 Coniferous
7212 Won-eoniferous
722 Bleached
7221 Coniferaus
1222 Hon=coniferous
7 Semi-chemical wood pulp 251.91 4705.00 47.01G6
T4 Sulphate and soda wood pulp, cxcept 251.7 47,03 47.01C
dissolving grades &47.01p
741 Unbleached 25141 4703.11  47.01C
.19
7411 Coniferous 4703.11
7412 Non-coniferous .19
T42 Bleached 251.72 4703.21 47.01D
.29
7421 Coniferous 4703.21
Thii Hon-couiferous .29
1% Sulphite wood pulp, excepc dissolving grades 251.8 47.04 47.01E
47.01F
751 Unbleached 251.81 4704 .k L 47.01E
.19,
7511 Conifervus 4704.11
512 Ron—caoni ferous W19
752 Bleached 251.82  4704.21  47,01F
1521 Ceniferous 4704 .21
7522 Hon-coniferous .29
76 Dissolving pulp 2516 4792 .00 47.01B
4706. 10 47.01H
.92
761 From wood 4702.00  47.018
7611 Sulphate and soda
7612 Sulphite
762 From ather ligno-cellulosic materials 4706.10  42.01H
.92
- Pulp of fibrous ligno-celluiosic materials, -251.92 4701.00 47.01H
other than wood, except dissolving grades 47.03
47 .04
47.05
47.06
i Froa dilraw 4706.91
W92
.93
712 From bagasse 4706.91
92
W93
i3 From bamboo, 4701.00
47.03
47 .04
47.05
7746 From other fibrous ligno-cellulosic materials, 47.06.
except wood n.e.8.
78 Bulp of waste paper 251.97 4706.91 47.014
.92

.33
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Gode Number Heading R::TCZ HS (szg:nﬂ Is5IC BEG
8 PAPFR AND PAPERBOARD 641.1 4801.00 48.01 3411 ?._g
641.2 48.02 48.03
641.3 4803 .00 48.04
651.5 48.04 48.054
641.71 48.05 48.05B
641.72 48.06 48.05¢C
6u1.73 48.07 48.07A
5808 .20 48.87D
30
.90
48.10
Bl Newsprimt ‘441.1 4801.00 48.01a
82 Other printing and writing paper 641,2 48.02 48.018
4810.11 48.07A
.12
adi]
.29
871 Coated 641,22 481011 48,074
.12
CAl
.28
B2LE Wood containing 4810,21
.29
8202 Wood free (11
12
822 Hocoated 641.21 48.02 48:018
‘8221 Wood containing 4802.10
.20
.30
40
.60
fz227 Wood Free 4802.10
.20
.30
40
3 i
52
53
83 Househgld-and sanitary paper 641.59 480300 48 ,01H
B : B41.7L 48,054
641,72 48.058
641.73 48.05C
48.070
B4 Wrapping and .packaging paper and paperboard 641.3 48.04 48.01C
3 k ) 641.5 4805.10 48.01D
s 48.0LE
.22 48,01F
‘.23 48.01G
.29 48.0HH
30 4B8.03
4806.,10 48,04
.20 48,054
30 48.070
4B07,91
4B08.20
30
90
4810.31
W32
.39

91



25

Code Mumber

Heading

HE

CCCN
(present)

ESIC

BEC

841

8411

412

42

85171
8422,

843

8431

Bab

8441

Bas2

Linerboard

Kraft

Orher

Fluting medium
Semi-chemical

Other

Fraft vrapbing and pagkgging paper

Sack Xraft

drher Reaft wrappings

Folding boxboard

Pulp based

BAbl}' based on bleached chemical pulp
B4612 based on other pulp

Waste papéer based

Other wrapping and plckqging paper and paperboayd

641.31

641.59

641.51
641.59

641.51
641.59

‘641.32
641,39

641.32

661,38

641.39
641.59

641.39
641,59

641.39
641,59

641.59

641.52
641,53
641,59

4804.11
-19
4805 .60
.70
80

4804 .11
.19
4805 .60
.70
.80

4805 .10
.60
.70
.80

4805.10
4805.60
70
.80

4804 .21
.29
Al
.39
.81
42
49
451
.52
.59
4808.20
.30
4810.31
.32
3¢

4804.21
.29
4808.20

4804.31
.39
W41
42
.49
571
252
.59
4808.30
4810.31
32
.39

4805.21
22
.23
+29
4810.32
.39
.91

4805,21
.22
.23
.29
4810.32
.39
91

4810.32
4805.21
.22
.23
.79
4810.39
.91

4805.71
.22
.23
.29

4805.30
48 .06

4807.91
4808.90

48.01C
48.01n

48.01C

48.014

48.01F
48.01H

48.01F
48.0LH

48.01D.
48.01H

48.010

48.01E

48.01E
48.01H

48.01F
48.01H

48,.01E
48.01H

4B.01H

48,016
48.01H
48.03
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9 SITC CCCN
Code Number Heading Revs 2 HS (pzeaenth 1s1c BEC
8451 Other wrapbing papér 641,52 4805 .30 48,016
641,53 48.06 48,03
4LB0OE.90
8452 Other packaging paperboard B41.59 4807.91 4801k
4808.90
Ei Uther paper and paperboard n.e.s. 641,59 4802.30 48.01H
4805 .60 48.04
70 48.07D
-1
4807.10
.99
4810.99
#5i Other paper n.e.s. §41.59  4802.30  4B.01K
4805.60 48.04
4807 .99
4810.99
853 Other paperboard n.e.s. 641.59 4805.60 48.01H
.70 48.04
.80 48.07p
4807.10
.99
4310.99
'] WASTE PAPER 251.1 47.07 47.02 6100 2k
L Mainly mechanical pulp contaiaing 4707.10
9z Mainly upnbleached sulphate pulp comtaining 4707 .20
a3 Mainly bleached chemical pulp containing 4707 .90
G Other waste paper including mixed waste 4707.90
10 RAW, SEMI-PROCESSED AND WORKED CORK 244 45,01 45,01 1210 21
533 4502.00 45.02 3519 22
45,04 45.04
10%L Raw cork 744 .01 45.01 1216 2)
1011 Virgin cork 1n glabe 4501.10
1012 Reproduction cork in slabs 4501.10
1013 Small pieeces of cork, cork refuse and waste 4501.90
102 Semi-processed cork 244,02 4501.10 45.01 3319 7%
1021 Corkwaod in planks
1022 Corkwood pieces
103 Yorked ecork 633 4501.50 45.01 3319 37
4502,00 45.02
4504 ,10 45.04
.90
1031 Agglomerated cork, including corkboard 633.02 4504.10 45,04
.90
1032 Other worked cori n.e.g. §33.01 4501.90 45.01
4502.00  45.02



DEFINITIONS OF FOREST PRODUCTS

Code Number

27

Heading and Definitions

111
121

1111
1211

1112
1212

112
122

WOOD IN THE ROUGH

Wood in its natural state as felled, or otherwise harvested, with or
without bark, round, split, roughly squared or half-squared, rough-
shaped or pointed, or in other forms (e.g. roots, stumps, burls, eteg.).
Together with items 311 and 221, this group comprises all wood obtained
from removals, i.e. the quantities removed from forests and from trees
outside the forest including wood recovered from natural and harvesting
losses.

Several of the products listed in this classification are also sometimes
made from materials not regarded as wood in the rough. These include
other ligno—cellulosic materials suitable for sawing (such as some palms),
suitable for structural uses (such as bamboo or rattan) and other plant
materials which may form the raw material for particle board, fibreboard
or pulp, Or serve as$ energy source.

Refers to wood derived from trees classified botanically as "Gymnospermae®,

e.g. Abies, Agathis, Araucaria, Cedrus, lLarix, Picea, Pinus, etc. The
term "softwood" usually refers to timber in this group.

Non-coniferous

Refers to wood derived from trees classified botanically as
"Angiospermae”, e.g. Betula, Casuarina, Dipterocarpus, Eucalyptus, PFagus,
Khaya, Populus, Quercus, Shorea, Swietenia, Tectona, Terminalia, etc.
The terms "hardwood" and "broadleaved" usually refer to timbers in this
group.

Logs from main stem and branches

Usually larger sized roundwood from main stem and branches, whether or
not roughly squared, for sawnwood, veneer, sleepers, poles and piling.
In some places and for certain end uses, it is specified by diameter,
length or girth and quality characteristics., Further subdivision may be
by species or species group.

Sawlogs and veneer logsi legs for other processihg

Logs, whether or not roughly squared, for processing, notably into
sawnwood and veneer sheets. Logs which will be used in the rough are
excluded.

Logs for use in the rough

Logs, whether or not roughly squared, for use in the rough, notably as
poles, piling, or construction wood. Diameter, length and quality limits
may be specified for particular uses.

Wood in the rough from main stem and branches, other than logs

Wood in the rough, generally of smaller dimensions than logs, from main
stem and branches, whether or not roughly squared. 2Among the uses for
this assortment are the manufacture of pulp, particle board, fibreboard,
wood wool, pitprops, posts, the supply of energy, including the manufac-
ture of charcoal, etc. The exact dividing line between this assortment
and logs will wvary according to local practice.

a2/ These definitions apply to numerous items in the classification.
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Code Number

Heading and Definitions

1121
1221

1122
1222

1123
1223

5 )
123

1131
1231

1132
1232

1133
1233

1134
1234

Wood in the rough, from main stem and branches, other than logs, to be
used as raw material for processing (pulpwood, round and split) '

This assortment is used notably as raw material for the manufacture of
pulp, particle board, fibreboard and wood wodl. "Processing". is here
taken to include only those operations which involve breaking dpown of
the wood by mechanical means (into chips, particles, wood wool or weood
flour) or by chemical means, notably for chemical pulp. Wood used for
chemical processing; other than for pulp is not included ‘and should be
classified under items 11219 {coniferous) and 12219 (non-coniferous).
Quality characteristics such as straightness, freedom from defect, bark
rot and the like may be specified for particular end-uses.

Wood in the rough from main .stem and brapches, other’ than lcgs, to be
used in the zough

This assortment is used ‘notably in the form of pitprops and posts., Alsc
included in this group is wood from main stem and branchea, other than
logs, which is neither for processing {as defined.under 1121 and 1221) nor
for use as enerqy source {as defined under 1123 and 1223).

Wood in the rough from main stem and branches, ocher _than log to. bhe
used as enerqy source ©

Wood in the rough to be used as a source of energy for purposes.such as
cooking, heating or power production: Wood for charcoal, pit kilng and
portable ovens is included.

Wood and tree biomags; other than from main stem. and branches

Includes tops, small branches, twigs, stumps, roots, needles, leaves and
bark removed in the forest. These assortments are sometimes- referred to
as "logging residues™ or “harvestihg resldues.“

Tops, small branches and twigs

Includes tops, small branches and twigs from felled trees. The lower
limit of the top (the upper limit of the stem) will vary according to
local logging practices,

Stumps and roots

Includes &ll the biomass of the tree below the separation of the harvested
stem. The height of this cut will vary according to local practices and
conditions.

Bark separated in the forest from wood in the fough

Includes all bark removed from the stem@ or cother parts of the tree
during harvesting operations, as well as bark removed at the lower
Ianding.

Needles and leaves

Includes needles and leaves from felled trees,



Code Number

Heading and Definitions

211
221

2111

2131
2141
2211
2231
2241

2112

2132
2142
2212
2232
2242

212
222

2121
2221

2122
2222

2123
2223

2129
2229

RESIDUES OF WOOD PROCESSING3 RECOVERABLE WOOD PRODUCTS

This group includes all wood residues arising during wood processing as
well as wood products which have served their original purpose, but may
be recovered and put te other uses. These residues and recoverable wood
products may often serve as raw material for the manufacture of certain
forest products, notably pulp, particle board and fibreboard and may
always be used as a source of energy. Residues of operations in the
forest or at the lower landing are included in Group 1. Chips and
particles produced from the material in Group 2 are included in Group 3,

S0lid wood processing residues

Pieces of wood arising during processing, which have not been broken
down into chips, sawdust, shavings or smaller particles. These pieces
are suitable as raw material for the manufacture of pulp, particle board
fibreboard, etc. This category includes for example sawmill offcuts and
edgings, peeler cores, some joinery waste, etc. Excluded are bark and
contaminated residues.

For chipping

Those sclid wood residues or recoverable wood products which will be
reduced to chips, particles, flakes, etc. for use as raw material or
energy source. Thisg material is the input for the manufacture of the
chips and particles included under items 312 (coniferous) and 322 (non—
coniferous).

Not for chipping

Those solid wood residues or recoverable wood products which will not be
reduced to chips, particles, flakes, etc.

Residues of wood processing, not of solid wood

This group includes all wood or bark residues of wood processing, not
included under items 211 or 221,

'Sawdust

Wood dust produced in the process of sawing.
Shavings
Long, thin pieces of wood, produced in planing operations.

Bark removed during processing

Bark separated from the wood in the forest industries (bark separated
from wood in the rough in the forest is included in groups 1133 and 1233}.

Other residues of wood processing, not of solid wood, n.e.s.

This item includes notably sander dust and contaminated process residues
(for definition of "contaminated" see item 214}).

29
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Code Number

Heading and Definitions

213
223

214
224

311
321

342
322

313
3JR3

411

421

4111
4211

Uncontaminated recoverable wood preoducts

Products wholly or mostly of wood or wood-based panels, which axe no
longer used for their original purpose and which could be used as a source
of raw material or energy. The products under headings 213 and 223 have
not been contaminated ({e.g. by impregnation, gluing, coating, painting or
nailing) to such an extent that they are unsuitable as raw material for
pulp particle board or fibreboard. Examples are some pallets and wood
packing cases.

Contaminated recoverable wood products

Products wholly or mostly of wood or wood-based panels, which are no
longer used for their original purpose, but have been contaminated
(e.g. by impregnation, gluing, coating, painting or nailing) to such an
extent that they are no longer suitable as raw material for pulp,
particle board or fibreboard. They are usually only suitable as energy
source.

WOOD CHIPS AND PARTICLES

Wood, which has been deliberately reduced to chips, particles, flakes, etc.
from wood in the rough, processing residues or recovered wood products,
suitable for pulping, for particle board and fibreboard production, for
energy or for other purposes. The specification of the chips and particles.
may vary in respect to dimensions and gquality according to location and
end-use. The pieces are in forms ranging from flat, rigid and roughly
squared chips down to small, thin flexible particles.

Wood chips and particles from wood in the rough

Woed chips and particles from the assortments in Group 1.

Wood chips and particles from residues of wood processing

Wood chips and particles made from the assortments in items 2111, 212,
2211, and 222.

Wood chips and particles from reécovered wood products

Wood chips and particles made from the assortments in item 2131, 2141,
2231 and 2241.

WOOD SIMPLY WORKED OR PROCESSED

This Group includes pressure impregnated roundwood, wood charcoal and
other solid fuels manufactured from wood and other wood simply worked.

Roundwood, pressure impregnated

Roundwood, impregnated under pressure with chemicals to increase its
resistance, notably to biological deterioration. 2also included is round-
wood which has received similar treatment for the same purpose.

Poles, pressure impregnated

Straight pieces, usually of 5 m or more in length, pressure impregnated.
They are used principally to support telephone, telegraph and electrical
transmission lines and for scaffolding.
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4112
4212

4113
4213

4119
4219

412
422

4121
4221

4122
4222

413
423

4131
4231

4132
4232

4133
4233

4134
4234

piling, Pressure .impregnated

Long straight pieces, suitable for driving into the ground under impact,
pressure impregnated. They are used principally in construction of
harbour works and underpinning for bridges and buildings.

Posts, pressube impregnated

Round, hewn, squared or split wood, pressure impregnated, usually less
than 3 m in length, but possibly up to 5 m used for fencing, guard
rails and the like.

Pressure impregnated roundwood n.e.s.

Pressure impregnated round, hewn, squared or split wood other than poles,
piling and posts.

Wood charcoalj other solid fuels manufactured from wood

Wood charcoal, pellets, briquettes, etc., for use as energy source manufac-
tured from wood. Charcoal also has other uses than as energy source (see
below). Only manufactured products are included; wood in the rough and
wood residues which serve as a source of energy by direct combustion are
included in other groups

Wood charcoal
Wood carbonized by partial combustion or application of heat from an ex-
ternal source. It is used as a fuel or for other uses, e.g9. as reduction

agent in metallurgy, as absorption or filtration medium.

Other s0lid fuels manufactured from wood

Pellets, brigquettes, etc. made by compression or otherwise, from wood, wood
chips, residues, or other tree biomass, to serve as domestic or industrial
energy source,

Other wood simply worked

Wood simply worked, other than pressure impregnated roundwood, charcoal and
solid fuels from wood.

Riven or sawn staves unfinished (stavewood)

Wood prepared as unfinished staves, i.e. the strips of wood used for
forming the sides, heads and bottoms of barrels and other cooperage
products.,

Stock for shaping into tool handles, sports goods, etc.

Includes small dimension round wood or wood roughly shaped, of a length
and thickness clearly suitable for manufacture into walking sticks,
handles for umbrellas, toocls, brooms, sports goods, etc.

Wood wool

Curly slender strands of wood made usually by scoring and cutting knives
with the grain along a block (or round piece) of wood, reducing it to
narrow thin ribbons. Wood wood is used for wood wool board, packing
fragile goods, etc.

Wood flour

Very fine particles of wood obtained by grinding until it resembles wheat
or other flour in appearance.
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4135
4235

4139
4239

511
521

5111
5211

511412
5212

5113
5201

5114
5214

Shingles and shakes

Shingle: a thin piece of wood having parallel sides and tapered so that
one end is thicker than the other, sawn from a shingle bolt. Shake:

a shingle obtained by splitting, instead of sawing the bolt or plank.
Shakes may be straight split or hand split and resawn tapered. Both
shingles and shakes may be further processed within the shingle mill,
i.e. sanded, grooved, painted, stained, etc. They are used as roofing
tiles ‘and for other building exteriors.

Other wood simply worked by mechanical means n.e.s.

Includes hoop-wood, rounded wood matchsplints and blocks for wood carving.

WOOD SAWN LENGTHWISE; VENEER SHEETS

Includes wood sawn lengthwise, produced by a profile chipping process
peeled or sliced, whether or not planed, sanded, finger-jointed or
continuously processed along face or edge. Both sawn and hewn sleepers
are included. These products are normally made from the products of
items 1111 and 1211.

Sawnwood, including sleepers

Includes wood simply sawn lengthwise or produced by a profile - chipping
process. With few exceptions, sawnwood exceeds 5 mm in thickness. It

is sometimes specified by maximum thickness. Both sawn and hewn sleepers
are also included. For further definition see below.

Sleepers

Railway sleepers (ties) are pieces of wood of more or less rectangular
section to be laid transversely on the railway rcad-bed to support rails.
Both sawn and hewn sleepers are included as are sleepers incised for

impregnation purposes.

Sawnwood, rough sawn

Wood sawn or chipped lengthwise, not planed, sanded or finger-jointed.
It may be green {(undried) or dried, impregnated or not impregnated.
Excluded are sawn and hewn railway sleepers, wood shingles and sawn
veneer sheets.

Sawnwood, planed, etc.

wood sawn or chipped lengthwise, and planed, sanded or finger-jointed.
Strips and friezes for flooring are included, provided they are not
assembled in sheets or panels. It may be impregnated or not impregnated.

Sawnwood, continuously shaped along face or edge

Sawnwood, which has been continuously shaped (tongued, grooved, chamfered,
rabbeted, V-jointed, beaded, etc.) along one of its edges or faces,
whether or not planed, sanded or finger-jointed. Wooden beadings and
mouldings, including moulded skirtings are included as well as strips and

friezes for flooring, provided they are not assembled in sheets or panels.



Code Number

Heading and Definitions

512
522

5121
5221

51211
52211

51212
52212

5122
5222

51221
52221

51222
52222

Veneer sheets

Thin layer or sheets of wood of uniform thickness, usuwally 5 mm or less

in thickness, usually peeled or sliced, for use in making plywood, for
veneering furniture, veneer containers, etc. This heading is taken also
to include sheets composed of two layers of veneer wood bonded together;
and veneer lined with paper, plastic or textile material. Also included
is chipwood (flexible, narrow, thin and even strips of wood of a kind used
for plaiting and for making chip-baskets, match-boxes {etec.).

Veneer sheets, decorative

Veneer sheets whose face veneer has an attractive appearance due to figure,
colour, grain, lustre, etc. They may be produced by slicing or peeling.

Veneer sheets, decorative, for plywood (face)

Decorative veneer sheets for the manufacture of plywood. Because of its
specific decorative characteristics this material is usually used on the
face of plywood.

Veneer sheets, decorative, for other purposes

Decorative veneer sheets not intended for the manufacture of plywood.
Possible uses are the veneering of furniture, sawnwood, or panels other
than plywood, or marguetry and inlay work.

Veneer sheets, non-decorative

Veneer sheets, usually peeled, without specific decorative characteristics.
They are often used for the cores of plywood.

Veneer sheets, non-decorative, for plywood

Non-decorative veneer sheets used for the manufacture of plywood. They
may either be used in the core or for the face of those plywoods for which
a face of decorative veneer sheets is not considered necessary.

Veneer sheets, non-decorative, for other purposes

Non-decorative veneer sheets not used for the manufacture of plywood.
Included in this item are chipwood and veneer sheets for match boxes, etc,

WOOD-BASED PANELS (INCLUDING: SIMILAR PANELS FROM OTHER LIGNO-CELLULOSIC

‘MATERIALS)

Included in this group are:

(1) Wood-bhased panels such ass

{a) plywocd, particle board and fibreboard (fibre building board).
They may be manufactured from wood in the form of solid wood,
veneer, strands, particles or fibres. Bonding agents and other
materials may be added during manufacture to improve certain
properties. The bonding agent can be an organic binder, as in
plywood and particle board, or it may be inherent, as in some
fibreboards. Wood-based panels are usually formed in the pre-
sence of heat and/or pressure either as sheets of uniform
thickness or as shaped or moulded sheets or blocks;
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6l

6111
6112
6121
6191

6113
6114
6122
6192

611

{b) composite structures of the panel type such as cellular board
(plywood of cellular contruction), and those in which materials
other than wood, (e.g. foamed plastic cores and plastic or metal
faces or cores) constitute a small part of the whole material
content;

{c), panels with an inorganic binder but in which wood or other
ligno-cellulosic material constitutes the most important part
of the product by volume {e.g. panels, mineral-bonded, wecod
particle board). The term refers to panels manufactured in
plants and not to floor and wall panels assemblies fabricated
in situ.

(ii) Panels of non-wood ligno-cellulosic materials, including agricultural
residues such as bagasse, flax shives, jute sticks, straw and hemp,
in the form of stalks, particles and fibres used in the manufacture
of particle board and fibreboard. In these, the bond may be inherent
or provided by synthetic resins. Additives may be applied during
manufacture to improve certain properties.

Wood-based panels may have undergone no further treatment than sanding or
a similar type of process or the application of a simple treatment when
used in concrete formwork or as exterior siding (in the case of hardboard).
They may, however, have undergone special treatment or transformation at
the manufacturing stage or subsequently, such as:

{a) veneering, varnishing, lacquering and other types of surface
finishing;
{b) impregnation with fire retardants, water repellents, pesticides,

etc.s and/or

(c). mechanical transformation (tonguing or grooving, rabbeting, per-
foration, etc.).

Plywood

B panel consisting of an assembly of veneer sheets bhonded together with
the direction of the drain in alternate plies generally at right angles,
In certain types of board one or more pairs of veneers may be laid with
the grain parallel. The veneer sheets are usually placed symmetrically
on both sides of a central ply or core which may or may not be veneer.
Plywood is usually flatpressed but may be moulded.

Plywood, coniferous

Coniferous plywood is taken to be plywood with both face. veneers of
coniferous wood.

.glywood,‘non—coniferous

Non-coniferous plywood is taken to be plywood with at least one face veneer
of non-coniferous wood.

Veneer plywood

Plywood manufactured by bonding together three or more veneer sheets.
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6111
6113

6112
6114

612

619

62

621

6211

62111

62112

Veneer plywood, interior grades

Suitable for indeoor applications

Veneer plywood, exterior grades

Usually bonded with phenolic resin glue to give a weather and boil proof
glue line (WBP).

Core plywoeod, including blockboard etc.

Plywood whose core (i.e. central layer, generally thicker than the other
plies) is solid and consists of narrow planks, blocks or strips of wood
placed side by side, which may or may not be glued together. This item
includes blockboard, laminboard and battenbeoard. Sometimes known as
lumber core plywood.

Cther plywood n.e.s.

Includes cellular board (plywood, the core of which consists of cellular
construction) and composite plywoed (plywood, the core or certain layers
of which are made of materials other than solid wood or veneers). There
should normally be at least two cross-banded plies on either side of the
core. Excluded are combination boards (made from a combination of wood-
based panels, e.g. plywood with a particle board core), which are included
under item 64.

Particle board

Flat-pressed or moulded panels manufactured from particles of wood or
other ligno-celluleosic materials bonded by a suitable, usually organic,
binder in the presence of heat and pressure. They may also be manufac~
tured by extruding the materials intc a mould under heat and pressure.
Extruded particle board may be solid or with hollow cavities. The density
of particle boards varies with the density of raw materials used and the
binder, pressures and temperatures used in manufacture. They are usually
in the range 0.6 - 0.8 g/cm3.

Included in this grouwp are such special types of particle board as wafer—
board, oriented particle board and thin particle board. Wood wool board
or other boards with mineral binders are excluded.

wWood particle board

Particle board manufactured from particles of wood.

Platen pressed particle board

Particle board made from particles of wood, bonded with synthetic resin
and/or other usually organic, binder and pressed in a platen press.

Oriented particle board

Special type of platen pressed particle board, wherein the particles are
all oriented in the same direction, thereby improving the strength
characteristics of the board, in the direction in which the particles are
oriented.

Waferboard

Special type of platen pressed particle board, made up of long particles
{"wafers") thereby improving the strength characteristics of the board.
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62119

6212

6212

622

6221

6222

6229

63

631

6311

6319

Other platen pressed particle board n.e.s.

Platen pressed particle board other than oriented board and waferboard.
The majority of platen pressed particle board comes under this heading.

Thin particle hoard (continuous calender process)

Thin particle board (usually less than 6 mm), produced by a continuous
process, where a calendetr roll replaces the platen press. There is a
large proportion of small particles in the furnish.

Extruded particle board

Particle board made by extrusion through a die. The particles lie with
their larger dimensions mainly at right angles to the direction of
extrusion.

Particle board of ligno-cellulosic materials other than wood

Particle board of bagasse, flax, hemp, straw or other non-wood ligno-
cellulosic materials.

Bagasse board

Particle board of bagasse.
Flax board
Particle board of flax shives.

Other non-wood particle board n.e.s.

Particle board of non-wood ligno-cellulosic materials other than bagasse
or flax shives, such as hemp or straw.

Fibreboard

Sheet material usually exceeding 1.5 mm in thickness manufactured from
fibres of wood or other ligno-cellulosic materials with the primary bond
deriving from the felting of the fibres and their inherent adhesive
properties. Bonding materials and/or additives may be added. It is
usually flat-pressed but may be moulded. The density of the board varies
with the degree of compression and to some extent with the density of the
raw material used. The medium~ and high-density boards may be produced by
a dry process (when a board is pressed from a dry mat to give a smooth
surface on both faces, known as 5-2-3, smooth-two-sides) or by a wet
process (when a board is hot pressed on a screen leaving a wire impression
on the back, known as $-1-5, smooth-one-side). Alsc known as fibre
building board.

‘Insulating board

Fibreboard with a density usually not more than 0.35 g/cm3, sometimes
known as softboard.

Insulating board, impregnated or otherwise treated

Insulating board which has been impregnated (e.g. with bitumen) or other-
wise treated to reduce water absorption and to improve stability and other
physical and mechanical characteristics.

Other insulating board

Insulating board which has not been impregnated or otherwise treated as
described in 6311.
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632

633

634

6341

6342

64

641

642

65

651

6511

6512

6519

Medium density fibreboard MDF, dry process

Dry process fibreboard, with density around 0.7 g/cm3. The chips are
ground into fibre under steam pressure before the addition of resin.
The resulting homogeneity of texture gives MDF desirable gualities

as regards machining.

Medium board wet process

A wet process fibreboard with a density ushally greater than 0.35 g/cm3
but not more than 0.8 g/cm3. Most frequently the density is in the upper
part of the range.

Hardboard

A type of fibreboard with a density usually over 0.8 g/cm3,

Hardboard, dry process

Hardboard produced by a-dry process (5-2-5).

Hardboard wet progess

Hardboard produced by a wet process (S-1-3).

‘Combination boards

Boards which have special properties as a result of the combination

of two or more wood-based panels. The latter may be identifiable in
their own right under other items of the classification, but under the
present item they form an integral part of the panel. Examples are
particle board in a plywood or hardboard sandwich.

Particle board core, plywood face

Combination board consisting of particle board core and a plywood face
{(at least 2 plies on each side of the core: particle board with one ply
on each side 1s considered as veneered particle board).

Qther combination boards n.e.s.

Combination boards other than those included in item 641,

Other panels based on wood or other ligno-cellulosic materials

This heading includes notably cement bonded panels, other mineral'bonded
panels, straw panels.

Cement bonded panels

Panels manufactured from wood wool, chips, particles, flakes, etc. of wood
or other ligno-cellulosic material bonded together with cement and chemical
additives. Wood constitutes the major part of the panel, by volume.

Cement bonded particle board

Cement bonded panels made of wood particles of fairly uniform size and
quality,.

Wood wool cement board

Cement bonded panel made of wood wool.

Cement bonded panels n.,e.s.

Includes notably wood/cement blocks wherein the wood particles are of
varying type.
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652

653

659

Thie

L1
721
741
51

712
722
742
752,

T2

13

Mineral bonded panels, based on wood or other ligno-cellulosic ma;erials,
other than cement bonded panels

Panels manufactured from chips, particles, flakes etc. of wood or other
ligno-cellulosic materials, bonded together with mineral binders other
than cement, and chemical additives {(e.g. gypsum board).

Straw panels

A compressed straw sheet made by pressing long parallel stalks of straw
into a panel by stitching or covering the panel with paperboard.

Other panels based on wood or other ligno-cellulosic materials n.e.s

Includes any panels not covered by definitions of headings 61, 62, 63,
64, 651, 652 and 653.

PULP OF WOCD, OTHER FIBROUS LIGNO-CELLULOSIC MATERIALS AND PULP' OF WASTE
PAPER

Wood, other fibrous ligno-cellulosic materials or waste paper broken
down into fibres by mechanical or chemical means, S0 as to be suitable
as raw material for the manufacture of paper, paperboard or the products
of dissolving pulp. It includes knot pulp, reject pulp, and fluff pulp.

Mechanical and chemi-mechanical wood pulp

Wood pulp obtained by grinding or milling into their fibres, coniferous
or non—coniferous rounds, guarters, billets, etc. or through refining
coniferous or non-coniferous chips. Also called stone groundwood pulp
and refiner pulp. The billets or chips can be pretreated with a suitable
chemical to produce chemi-mechanical pulp. For this pulp, the ratio of
the weight of the pulp produced to the weight of wood used is often very
high. The pulp may be unbleached or bleached.

Unbleadched pulp

Pulp not treated with chemicals to increase its brightness.

Bleached pulp

Pulp treated with chemicals to increase its brightness.

Thermo-mechanical wood pulp

Wood pulp produced by a mechanical process in which coniferous or non-
coniferous wood partlcles are softened by pre-heating under pressure
prior to a pressurized refining stage. It may be unbleached or bleached.

Semi-chemical wood pulp

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non-coniferous
wood to small pieces, which are cooked in a pressure vessel with a
suitable chemical, but not sufficiently for the fibres to separate
readily, followed by mechanical treatment. The ratio of the weight of
the pulp produced to the weight of wood used is often very high. Tt may
be unbleached or bleached.
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F4

15

76

761

7611

7612

762

77

771

172

L

Sulphate and soda wood pulp, except dissolving grades

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non—coniferous
wood to chips which are subsequently cooked in a pressure vessel in the
presence of sodium hydroxide cocking liguor (soda pulp) or a mixture of
sodium hydroxide and sodium sulphide cooking liguor (sulphate pulp). It
may be unbleached, partly bleached or bleached. The term "Kraft" is
frequently used to describe pulp made by the sulphate process.

Sulphite wood pulp, except dissolving grades

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non—-coniferous
wood to chips which are subseguently cooked in a pressure vessel in the

presence of a bisulphite cooking liquor. Bisulphites such as ammonium,

calcium, magnesium, and sodium are commonly used. It may be unbleached,
partly bleached or bleached.

Dissolving pulp

Highly bleached chemical pulp {sulphate, soda or sulphite) from coniferous
or non-coniferous wood, rags, cotton linters, etc., of special quality,
with a very high alpha-cellulose content (usually 90% and over), readily
adaptable for uses other than papermaking. These pulps are always
bleached. They are used principally as a source of cellulose in the
manufacture of products such as man-made fibres, cellulosic plastic
materials, lacquers, explosives, etc.

Digsolving pulp from wgod

Dissolving pulp obtained from coniferous or non-coniferous wood.

Dissolving pulp, from wood, sulphate and soda

Dissolving grade wood pulp obtained by use of the sulphate and soda
process (see 74).

Dissolving pulp, from wood, sulphite

Dissolving grade wood pulp obtained by use of the sulphite process
(see 75).

Dissclving pulp from other fibrous ligno-cellulosic materials

Dissolving pulp obtained from rags, cotton linters, bamboo, etc.

Pulp of fibrous ligno-cellulosic materials, other than wood, except
dissolving grades

Includes pulp, except dissolving grades, obtained by any method from
fibrous ligno-cellulosic materials, except wood. It may be unbleached
or bleached.

Straw pulp

Pulp made from straw.

Bagasse pulp

Pulp made from bagasse,

Bamboo_pulp

Pulp made from bamboo,
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774 Pulp from other fibrous ligno-cellulosic materials, except wood, n.e.s.

Includes pulp, except dissolving grades, obtained by any method from such
materials as esparto and other reeds or grasses, cotton linters, flax,
hemp, rags, other textile wastes.

78 Pulp of waste paper

Pulp obtained by the mechanical and/or chemical treatment of waste paper.
It may be unbleached or bhleached.

8 PAPER. AND PAPERBOARD

These products are made from pulps, described in Group 7 and waste paper
described in Group 9, plus fillers, size, c¢olouring matter and other
additives as required. They may be machine or hand made. The products
included under this heading are in rolls, or sheets. The rolls exceed
15 cm in width and the sheets have no side less than 36 cm.

31 Newsprint

Uncoated paper of the type mainly used for the printing of newspapers.
It is unsized (or only slightly sized) usually containing at least 65%
mechanical or thermo-mechanical wood pulp or other fibre pulp (percent
of fibrous content} and usually weighing not less than 40 g/m2 and not
more than 57 g/m2.

82 Other printing and writing paper

Paper, except newsprint, suitable for printing and other graphic purposes,
made from a variety of furnishes and with various finishes. Included are
such papers as book, madazine, directory, wall paper base stock, box
lining and coverind, calculator papers, duplicating, tablet or block,
label, lithography, banknote, stationery, manifold, onionskin, typewriter,
poster, carbonising and photographic base paper, copying, security, offset
and gravure, self copy, etc. It may be uncoated or coated.

821 Coated printing and writing paper

Printing and writing papers, except newsprint, which have been coated on
one or both sides with coating materials such as clay (beneficiated
Kaolin), barium sulphate, gypsum or zinc oxide, often supplemented with
supercalendering, etc.

822 Uncoated printing and writing paper

Printing and writing papers, except newsprint, that may have been subjected
to sizing, calendering, super—calendering, dlazing, water marking or
similar simple finishing processes, but not to coating. Coating base paper
for own ugse or for sale to other paper mills is excluded to avoid double
counting.

8211 Wood-containing
8221

Printing and writing papers containing 10% or more mechanical or thermo-
mechanical pulp.

8212 Wood-free

8222
Printing and writing papers containing less than 10% mechanical or thermo-
mechanical pulp.
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83

B4

B4l

8411

8412

842

8421

8422

843

8431

8432

Household and sanitary paper

Absorbent, creped ur uncreped, sometimes embossed, made from

bleached or unbleached pulps, waste paper or a combination of these. This
type of paper should be sufficiently strong to avoid disintegration or
tearing in use. Other important characteristics are high absorptive
capacity, retention of absorbed fluids, softness, freedom from lint and
from unpleasant odours. It is made in white and a variety of colours

and in single, double or more plies. Exampes of types of creped and
uncreped paper included are: disposable tissues, facial tissues, napkin,
sanitary wadding, toilet tissue, towelling, wiper stock.

Wrapping and packaging paper and paperboard

Paper and paperboard mainly used for wrapping and packaging purposes. It
is made from pulps, waste paper or any combination of these and may be
subjected to simple finishing processes.

Linerboard
Paperboard made either from sulphate pulp (unbleached or bleached) or
principally from waste paper, used as facing material on corrugated or

solid paper or paperboard boxes and containers.

Kraft linerboard

Linerboard made wholly or principally ©of unbleached or bleached sulphate
pulp.

Other linerboard

Linerboard made principally of waste paper.

Fluting medium

Sometimes known as corrugating medium. Paper or paperboard used mainly
as a corrugating medium in the production of corrugated board. It may be
produced wholly or principally from semi-chemical wood pulp or from

other materials.

Semi-chemical fluting medium

Fluting medium made wholly or principally of semi-chemical wood pulp.

Other fluting medium

Fluting medium made of materials other than semi-chemical wood pulp.

Kraft wrapping and packaging paper

All other papers made wholly or principally from unbleached and bleached
sulphate pulp used in the manufacture of single or multi~wall sacks or
for other wrapping and packaging purposes.

Sack Kraft

Unbleached and bleached Kraft wrapping and packaging paper used in the
manufacture of single or multi-wall sacks.

Other Kraft wrappings

All unbleached and bleached Kraft wrapping and packaging paper and paper-
board, other than sack Kraft.
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844

8441

84411

84412

8442

845

8451

8452

85

851

852

Folding Boxboard

Paperboard with good stiffness, scoring and folding characteristics. These
paperboards are made from pulp, waste paper or any combination of these.
They may be plain or coloured throughout the mass, solid, single or multi-—
ply, coated or uncoated. Included are folding carton for milk and other
liquids and food service boxboards.

Pulp-based folding boxboard

These folding boxboards are made wholly from chemical pulp or from a
combination of chemical and mechanical and/or thermo-mechanical pulps.

Folding boxboard based on bleached chemical pulp

These folding boxboards may be either single-ply boards of bleached
chemical pulp or multi-ply hoards with bleached pulp on both sides.

Folding boxboard based on other pulp

Thege folding boxboards are either single ply, made from an unhleached
pulp furnish, or multi-ply, made from a combination of chemical and
mechanical and/or thermo-mechanical pulps.

Waste paper based folding boxboard

Folding hoxhoard made from wasté paper of a combination of wasté paper
and pulp.

Other wrapping and packaging paper and paperboard

Other wrapping paper

All other papers mainly used for wrapping purposes. They also include
vegetable parchment, grease-proof and glassine paper and other similar
papers n.e.s.

Qther packaging paperboard

All other paperboards used for packaging purposes. Included are straw
paperboard, non-folding board for shipping cases, etc. Excluded is
corrugated board which is considered as converted paperboard.

Other paper and paperboard n.e.s.

Includes all paper and paperboard, not specified under headings 81, 824
83 and B84,

Other paper n.e.s.

Includes special thin paper made for special purposes (such as car-
bonising tissue, condenser and capacitor paper, cigarette paper, lens,
stencil and pattern tissues and tea hag paper), Kraft papers for waxing,
asphalting, water proofing, laminating, impregnating, spinning or
twisting, gumming, insulating, cable carbonising electrical, etc. and
other papers n.e.s.

Other paPer n.e.s.

This heading covers paper and paperboard combinations and paperboard made
for special uses, such as construction paper and paperboard and paper-
boards n.2.s., such as beer mat board, gasket board, index pressboard,
matrix board, panel board (automotive), press textile board, shoe board,
transformer board, trunk and suitcase board.
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91

92

93

94

10

101

1011

1012

1013

102

WASTE PAPER

Paper and paperboard which has been used for its original purposes or
residues from paper convergion, which c¢ould be re-used as a raw material
for the manufacture of paper, paperboard, Panels, moulded products, etc.
and for wrapping, packaging or other purposes, with or without further
processing.

Mainly mechanical pulp containing waste paper

Quality range based on old and overissue newspapers and magazines,
telephone directories, brochures, etc.

Mainly unbleached sulphate pulp containing waste paper

Quality range based on :corrugated, solid containers and Kraft sack waste
(cld and new).

Mainly bleached chemical pulp containing waste paper

Quality range based on wood~free printing and writing papers, punch cards
and other high grade gualities.

Other waste paper including mixed waste

This includes all waste paper not defined in items 91, 92 and 93, notably
mixtures of these types with each other and with other types.

RAW, SEMI-PROCESSED AND WORKED CORK

Raw cork
Cork having undergone no treatment whatever after stripping.

Virgin cork in slabs

Cork constituting the original cover of the trunk and branches in the
form of slabs, i.e. as when stripped from the tree.

Reproduction cork in slabs

Cork formed, after stripping virgin cork, as a result of the regeneration
of the suberophellodermic meristem in the inactive inner bark, the ex-
ternal part of which forms the back of this cork.

Small pieces of cork, cork refuse and waste

Includes:

(a) ramassage and gleanings of raw cork i.e. virgin or reproduction cork
from trees, branches or other parts of trees whose wood and even the
hast has rotted away and small pieces of virgin or reproduction cork
left lying in the ocak groves during normal stripping and collected
afterwards, and

{b) corkwood refuse (rebusca) and corkwaste from the semi-processing of
cork i.e. corkwood of a low guality, not suitable for further trans-
formation by cutting and cork wood scraps remaining after the semi-
processing of cork or its transformation by cutting.

Semi-processed cork

Reproduction cork, boiled, scraped, flattened, selected and where
applicable, trimmed.
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Code Number Heading and Definitions

1021 Ceorkwood in planks

Large size pieces of corkwood, the surface area of which is at least
400 cm2, of a quality suitable for further transformation by cutting and
trimming.

1022 Corkwood pieces

Pieces of corkwood, the surface area of which 1is less than 400 cm2, of a
quality suitable for further transformation by cutting.

103 Worked cork

Raw or semi-processed cork which has been transformed primarily by
cutting, granulation or agglomeration.

1031 Agglomerated cork, including corkboard

Material obtained by agglomeration or agglutination of granulated cork
{expanded or not) or, occasionally, of regranulated cork or cork waste.
Products include pure agglomerated cork {unexpanded or expanded) and
composition cork, the manufacture of the latter being with the addition
of a binder not derived from cork.

1032 Other worked cork n,e.s.

Includes simple pieces of cork cut into varying form and size according
to their final purpose; granulated cork; expanded granulated cork;
regranulated cork: and cork powder.
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Use classification of wood raw material (Groups 1, 3 and 4§

At the S5-digit level of the classification, wood raw material is classified by the
use to which it will be put. Set out below is a brief listing of these end-uses. As
they occur frequently in the classifications, each use classification has many S5-digit
item numbers {e.g. "for pulp” occurs 20 times). The exact references are not therefore
given here although readers may find them easily in the classification.

In addition, "for other uses, n.e.s." 15 not defined heres

A For sawnwood and sleepers For the manufacture of sawnwood and sleepers
(items S11 and 521).

B For veneer sheets For the manufacture of veneer sheets and plywood
{items 522 and 6l).

C Poles Straight pieces usually of 5 m, or more in length.
They are used principally to support telephcne,
telegraph and electrical transmission lines and for
scaffolding.

D Piling Long straight pieces suitable for driving into the
ground under impact. They are used principally in
construction of harbour works, and as underpinning
for bridges and buildings.

E For pulp For the manufacture of pulp (Group 7).

F For particle board For the manufacture of particle board (item 62).
G For fibreboard For the manufacture of fibreboard (item 63).

H For wood wool For the manufacture of wood wool {(item 4133).

s Pitprops Wood in the rough used in mining operations,

principally as support members in underground
operations. Sawn mining timber is included in
sawnweod ({subgroups 511 and 521).

J Posts Round, hewn, squared or split wood, usually less
than 3 m in length, but possibly up to 5 m, used
for fencing, guard rails and the like.

K For energy {fuelwcod) To be used as a scurce of energy, for purposes such
as cooking, heating or power production. Wood for
charcoal, pit kilns and portable ovens is included.

L For horticultural purposes For use in horticultural operations, notably as a
growing medium.

M For animal feed To be fed directly to animals or to be used as raw
material for the manufacture of certain types of
animal feed.




CLASSIFICATION ET "DEFINITIONS DES PRODUITS FORESTIERS




INTRODUCTION

Un systéme de classification et de définitions constitue un élément
indispensable 3 1'établissement de statistiques des produits forestiers, de
statistigues de 1'industrie et du commerce de ces produits, ainsi du'a
1'élaboration de systéme statistiques sur la foresterie et 1'industrie. Etant
donné l'interaction entre différents systémes - entre le commerce et la production
par exemple et entre différents pays et régions - il s'est avéré souhaitable de
mettre au point une classification générale et un ensemble de définitions gqui
puissent servir de point de repére pour 1l'élaboration de nouveaux systémes
statistigues et de source d'informations sur les rapports entre les systémes
existants. La classification et les définitions présentées ici sont destinédes 3
fournir un large cadre de référence utile pour connaitre la production forestidre
et celle de l'industrie forestiére, la capacité de cette industrie et le commerce
des produits forestiers. Elles ne cherchent pas 3 énoncer des spécifications
strictes comme celles que 1l'on pourrait trouver dans les normes nationales ou dans
les réglements commerciaux et douaniers, mais visent & signaler les
caractéristigues qui permettent de différencier les rubriques d'importance pratigue
dans les différents domaines d'activité du secteur et 3 indiquer les agrégats et
subdivisions de produits et de matiéres gqui présentent un intérét pratique.

L'avant-projet de classification et de définitions des produits forestiers a
été publié 3 Genéve, en 1973, en tant que supplément 6 au volume XXV du Bulletin du
bois pour l'Europe. Il était le fait des travaux du Groupe de travail mixte
FAQ/CEE de 1l'économie forestiére et des statistigues des foréts.

En 1979, le Groupe de travail a recommandé de mettre i jour cette
classification pour tenir compte des révisions de la Classification type pour le
commerce international, des travaux du Conseil de coopération douaniére relatifs a
1'élaboration d'une description et d'un systéme de codage harmonisés des
marchandises, ainsi que de l'évolution des techniques de 1'industrie et des
pratiques commerciales et de l'apparition de nouveaux produits. Par ailleurs, i1 a
été recommandé de veiller, i l'occasion de cette révision, & prendre en
considération les bescins de toutes les régions du monde.

Le Département des foréts de la FAO 3 Rome et la Division de 1l'Agriculture
et du Bois CEE/FAQ & Gendve ont procédé i cette révision avec le concours de
consultants d'un certain nombre de pays en développement et avec les conseils du
Comité FAQ des panneaux dérivés du bois ainsi que du Comité consultatif de la pite
et du papier de la FAO. Le projet a été communigqué aux services forestiers, aux
membres des deux comités, & 1'IS0 et & d'autres organes d'experts avant d'étre
soumis pour examen 3 une réunion spéciale qui se tiendra en mars 1981 et a la
treiziéme session du Groupe de travail mixte FAQO/CEE de l'économie forestiére et
des statistiques des foréts gui se tiendra en juin 198l.

Critéres de classification

L'un des objectifs du systéme de classification des produits forestiers est
d'améliorer la comparabilité des statistiques de différents types recueillies & des
sources trés diverses.

En outre, la classification est destinée a Fournir :

a) Une base de rassemblement de statistigues concernant notamment la production,
les stocks, le commerce international et la capacité de production;

b} un plan d'exploitation et de présentation des statistigues;
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c) des agrégats et des éléments d'information pour des analyses telles que
celles des relations de preoduction, des structures commerciales, de
l*utilisation des matériaux et des bilans de produits;

d) une série d'éléments (en blocs de construction) ajustables ou extensibles
pour des études spéciales ou des classifications particuliéres;

e) une base & 1'élaboration de programmes informatiques de traitement, de
stockage, de recherche et d'analyse des données sur les prodults forestiers.

L'attention est aussi appelée sur le besoin d'une classification générale
des produits forestiers pour faciliter les activités mondiales dans le secteur de
la foresterie et des produits forestiers.

Dans l'élaboration des subdivisions de la classification existante, il a été
tenu compte notamment

- du principal matériau entrant dans la composition du produit considéré
= du stade de fabrication

- de la technique de production utilisée

- de la fonction ou de l'usage prévu.

Dans la mesure du possible, chaque groupe correspond a un seul stade de la
fabrication, a savoir :

- de matiéres brutes
- de produits ayant subi une premidre transformation
- de produits ayant subi une transformation plus poussée,

L'harmonisation avec les grandes classifications internationales est une
considération qui a joué un rdle important dans la présente version. On trouvera
avec les classifications la référence aux principaux systémes de classification
internationale, i savoir @

La Classification internationale type, par industrie,

de toutes les branches d'activité économigque établie

par 1'ONU - cITIY

La Classification par grandes catégories économiques de 1'ONU - CGCE

La Classification type pour le commerce international de 1'ONU - CTCI Rev.2
La Nomenclature du Conseil de coopération douaniére pour la

classification des marchandises dans les tarifs douaniers - NCCD
Systéme harmonisé de désignation et de codification des
marchandises du Conseil de coopération douaniére - SH

Il importe de noter que les rubriques de cette classification ne
correspondent pas exactement avec celles de certaines classifications ci-dessus
mentionnées. Les références sont par conséquent des indications d'un certain degré
de coincidence entre les deux classifications, et non pas une comparaison point par
point.

Codage

La classification repose sur le principe d'une référence numérique unique
pour chaque élément et agrégat. L'ordre décimal adopté au départ renvoie toujours
aux caractéristiques utilisées pour identifier les subdivisions, & savoir le stade
de la fabrication, le principal matériau constitutif, la technique utilisée et
l'usage prévu. L'ordre dans lequel ces caractéristigues sont traitées n'est pas
uniforme d'un bout A& 1'autre de la classification. Le systéme de codage semble
pouvoir atre transformé en un systéme permettant de simplifier les agrégations de
caractéristiques et de faciliter l'introduction de subdivisions plus fines au cas
ol cela serait nécessaire 3 des fins particulidres.
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La présente classification des produits forestiers porte sur le bois et les
produits dérivés du bois sur lesquels la FAO et la CEE rassemblent régquliérement
des statistiques. Elle porte aussi sur les quantités enlevées des foréts, le bois
provenant d'arbres poussant hors foréts, l'écorce et le liége, le bois carbonisé,
le bois et les matériaux dérivés du bois provenant de la premidre transformation du
bois enlevé des foréts (tels que les sciages, les traverses de chemin de fer, les
feuilles de placage, les pites et les déchets de bois) et sur les matériaux
provenant d'une transformation ultérieure de queldques-uns de ces produits (tels les
panneaux dérivés du bois, les papiers et les cartons), les vieux papiers et les
produits ligneux de récupération. Les articles manufacturés en bois et en papier
(par opposition aux matériaux) sont exclus de la classification, parce qu'ils
n'entrent pas dans les programmes statistigues courants de la FAO et de la CEE.

La classification ne cherche pas a couvrir les produits forestiers autres
que le bois, tels que les petits arbres d'ornement abattus & deg fins spéciales,
les noix, les baies, les graines, les racines ou d'autres parties des plantes
récoltées dans les foréts; les gommes, les baumes naturels, les gommes laques,
etc.; les dérivés du bois tels que la térébenthine, le tall oil (résine liquide),
les colorants au sulfite et autres produits chimiques. Ne figurent pas non plus
dans la présente classification les opérations et services forestiers tels que le
reboisement, la protection des foréts (protection et lutte contre le feu
comprises), ni d'autres activités ayant trait notamment a la protection et &
1'aménagement des bassins versants, de la faune et de la flore forestiéres et des
zones de loisirs en forét.

Un examen attentif des catégories de produits forestiers montre qu'elles
comprennent gquelgues matériaux autres que le bois. C'est un exemple du genre
d'accommodements qu'il faut toujours faire dans une c¢lassification polyvalente, La
présente classification concerne les matériaux en bois et les matériaux dérivés du
bois. Si elle était destinée a un seul usage (par exemple la perception de droits
de douane), elle pourrailt ne porter que sur les matériaux en bois, par application
d'une série de régles fondées sur l'identification des produits a retenir en
fonction d'une caractéristique physique donnée, ici le fait qu'ils sont en hois.
Mais, quand la classification doit servir aussi au rassemblement de statistiques de
la production, du commerce international de la capacité de 1l'industrie, etc., ainsi
qu'a des analyses fondées sur des données de diverses sources, les régles qui
régissent la définition de son contenu doivent tenir compte non seulement de la
composition des produits mais aussi de leurs relations dans la production et de
leurs relations dans 1l'utilisation. Certains matériaux qui contiennent du bois
mals qui ne sont pas composés exclusivement de bois et d'autres matériaux fabrigqués
avec des substances analogues au bois ont les memes usages et peuvent etre preoduits
en méme temps que le bois ou des matériaux dérivés du bois. C'est pourgquoi deux
des grands groupes de la présente classification comprennent plusieurs matériaux ne
contenant pas de bois : il s'agit du groupe qui comprend les panneaux similaires
aux panneaux derivés du bois mais composés d'autres substances ligno-cellulosiques
ou contenant des liants minéraux, et du groupe qui comprend les piates fabriquées a
partir de matiéres végétales fibreuses autres dque le bois ainsi que les pates de
vieux papiers. Dans tous les cas, toutefois, les produits & base de matériaux
autres que le bois sont classés séparément.

Les grands groupes retenUs sont les suivants :

1} Bois brut

2) Déchets de la transformation du bois; produits ligneux de récupération

3) Bois en plaguettes et en particules

4) Bois simplement fagonnés ou transformés

5) Bois sciés en longueur; feuilles de placage

6} Panneaux derivés du bois (y compris les panneaux similaires a base d'autres
substances ligno~cellulosigues);

4] Pites de bois, d'autres matiéres ligno-cellulosiques fibreuses et pates de
vieux papiers

8) Papiers et cartons

9) Vieux papiers

10) Liége brut, lidge préparé et lidge fagonné.



NOTES SUR LA CLASSIFICATION DES PRODUITS FORESTIERS

Les groupes de produits forestiers inclus dans la présente classification
ont été choisis de fagon & couvrir chague phase principale des opérations depuis
1l'abattage de l'arbre jusgu'd la fabrication du produit primaire. propre 3
l'utilisation ou & une nouvelle transformation. La classification tient compte du
fait que les sous-produits d'une phase donnée des opérations peuvent servir de
matiére premiére pour une autre phase.

L Bois brut

Ce groupe doit donner une premidre mesure approximative des quantités
récoltées au cours d'une période déterminée. Bien gu'il recouvre toutes les
matidres premiéres bois, le bois en plaguettes et en particules obtenu a partir du
bois brut peut é+re exclu des relevés statistiques, puisqu'il figqure dans un autre
groupe ou, sous la rubrique des matidres premiéres, il est fait mention en premier
lieu des plaguettes.

Les subdivisions adoptées pour la classification dans ce groupe sont les
suivantes :

a) coniféres et non-coniféres

b) type de matiére premiere, 3 savoir les grumes de bolis brut autres que les
grumes provenant du fdt ou des branches, les autres bois et biomasse d'arbre,

ck fonctions essentielles ou usage prévu, par exemple, sciages, traverses de
chemin de fer, pites, panneaux dérivés du bols, source d'énergie, etc.

La rubrique autres bois et biomasse d'arbre est ensuite subdivisée en cimes,
souches et racines, branches, etc. On reconnalt ainsi l'importance croissante gue
revét cette derniére rubrigue du fait des progrés réalisés dans l'exploitation
forestiére et les techniques de transformation.

La distinction entre coniféres et non-coniféres tient compte du fait que
surtout pour les statistiques des gquantités enlevées et des utilisations, cette
distinction est plus facile & faire et souvent plus . importante dque celle entre les
différents assortiments de bois brut. Les indicatifs & quatre et cing chiffres
servant & désigner le bois provenant du fiit et des branches, c'est-a-dire le bois
pour sclages, les feuilles de placages, etc., sont tout aussi importants du point
de vue des statistigues d'utilisation. Avec le progrés des technigues d'abattage
et d'utilisation, il est de plus en plus difficile de classer les assortiments
selon les catégories de la terminologie tradltionnelle - grumes de sciages, bois de
trituration, bois de chauffage, etc. - et il est en particulier difficile A'établir
des spécifications qui soient applicables d'une maniére générale. En revanche, il
faut reconnaltre que sur certains marchés, des limites de dimension et de gualité
sont désignées et appliquées, ce qui permet d'identifier des quantités importantes.

2 Déchets de la transformation du bois; produits ligneux de récupération

Ce groupe, tout comme le groupe 3, comprend le bois qui a subi quelque forme
de transformation mais qui constitue également la matiére premiére pour une
transformation ultérieure. Les bases adoptées pour la classification dans ce
groupe sont les suivantes :

a) coniféres ou non-conlféres;

b} source de la matiére - déchets de transformation ou produits ligneux de
récupération;



c) caractéristiques de la matiére = pour les déchets, bois massif ou bois non 53
masgif, pour les prodults ligneux de récupération, contaminés ou non
contaminéds;

4d) utilisation finale, par exemple pour la pate, les panneaux de particules,
etc. en faisant une distinction & échelon plus élevé le cas échéant, entre
la matiére pour la mise en plaquettes et la matiére non destinée & la mise
en plaguettes.

<11 Bois en pladquettes et en particules

Ce groupe comprend les produits intermédiaires qui pourraient &tre fabriqués
4 partir d'un certain nombre de sources (groupes 1 et 2) et pourralent servir a
plusieurs usages. Ils sont classés en fonction des critédres suivants

a) coniféres ou non-coniferes

b} source (bois brut, déchets ou produits ligneux de récupération)

(5] utilisation finale, par exemple pour la pite, les panneaux de particules,
etc.

B Bois simplement fagonnés ou transformés

Ce groupe comprend :

aj bois ronds imprégnés sous pression
by bois carbonisés et autres combustibles  solides fabriqués 3 partir du bols; et
c) autres bois simplement fagonnés, comme les douves, les bardeaux (billots)

et la laine de bois.

Les sous-divisions sont les suivantes :

a) coniféres ou non-coniféres

b} procédé de transformation

c) produit fini.

5. Bois sciés en longueur; feuilles de placage

Ce groupe comprend les produits qui ont subi les simples procédés de sciage
et de déroulage, aussi bien que les procédés similaires d'équarrissage, de
profilage par enlévement de copeaux et de tranchage.

Les principales distinctions, outre les coniféres/non-coniféres sont les
suivantes :

a) pour les sciages, le degré et le type de transformation;

j=3] pour les feuilles de placage, qualité et utilisations finales.
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6. Panneaux dérivés du bois (¢ compris les panneaux similaires 3 base 4'autres
substances ligno-cellulosigues)

A la différence des autres groupes qui ne recouvrent qu'un seul stade de la
fabrication, le Groupe 6 comprend & la fois les feuilles de placage et les panneaux
composés de feuilles de placage ou plagués. Cette exception est justifiée par le
fait que certaines feuilles de placage entrent directement dans la fabrication
d'articles comme les conteneurs, les meubles, les instruments de musique, etc.

Les principaux types de produits figurant dans ce groupe ont été classés
selon divers critéres.

‘Les. contreplagués sont subdivisés ¢

a) en coniféies et non-coniféres
h) par types, a savoir, & plis, 4 3me ou autres
c) selon leur finition, 4'intérieur ou 4d'extérieur.

Une distinction a été faite entre les panneaux de particules et les panneaux
de fibres selon qu'on utilise dans la fabrication les plaquettes dans le premier
cas, ou les fibres dans le second.

Les panneaux de partlcules sont subdivisés selon le matériau qui les
compose, a savoir le hois ou 4'autres substances ligno—cellulosidques, et par type
de produit ou de transformation; 1les panneaux de fibres le sont essentiellement
par type de produit ou de transformation et les autres panneaux selon le matériau
et/ou le type de fabrication, par exemple liés au ciment, panneaux de paille,
panneaux combinés, etc.

7 pates de bois, d'autres matidres ligno-cellulosiques fibreuses et pites de

vieux papiers

Ce groupe est destiné 3 englober les produits de la transformation des
matiéres brutes fibreuses ligno-cellulosiqgues utilisées essentiellement dans la
fabrication des papiers et cartons.

"

Les critéres de classification pour la piAte de bois, autres dque les
catégories 4 disscudre sont les suivants 3

a) type de traitement, par exemple pites mécaniques, pites au sulfate, etc.
b) «degré de transformation, par exemple pites blanchies ou écrues
¢} nature de la matiére premidre : pates de coniferes ou de non—coniféres.

bans le cas des pates i dissoudre et des pates fabrigquées & partir de
produits autres que le bois, la distinction principale est fondée sur la matiére
premiére, par exemple bois, paille, etc., et la distinction secondaire {dans le cas
des pites 3 dissoudre) sur le type de traitement, par exemple pites au bisulfite,
au sulifate.

Les déchets de pite de bois ne sont pas classés séparément. 11s sont rangés
avec les pates dont ils proviennent.



B, Papiers et cartons

Ce groupe recouvre la transformation des piates de bois et autres pates en

papiers et cartons, il ne comprend pas les produits obtenus a partir de ces papiers
et cartons.

Les prodults de ce groupe sont classés en fonction :

ay de 1'utilisation finale du produit, par exemple pap{er journal, cartons et
couverture, etc.

'b) du traitement qu'ils ont subi, par exemple non couchés, couchés

e} de la matiére premiére utilisée, par exemple pites chimiques blanchies
dérivées du bois.

Bien que 1'on sépare le plus souvent les papiers des cartons, la
distinction n'est pas toujours faite parce gu'aucun critére précis n'a été adopté
par tous les pays. BAucun critére de poids ou d'épaisseur n'est accepté, a
1'échelon international. Cependant, certains groupements régionaux ont adopté un
critére de poids rigoureux & cette fin. On reconnalt toutefois qu'en raison de
1'évolution trés rapide des techniques de fabrication du papier et de la situation
changeante en ce gqui concerne les matériaux de remplacement, il est peu probable
que des spécifications sévéres de cette nature favorisent la comparabilité a
1'échelon international. Les produits figurant dans la plupart des rubrigques sont
connus, de toute fagon, comme papier ou comme carton, les catégories de produits
mixtes étant assez peu nombreuses. Dans le présent document, on s'est fondé sur
une limite de poids de 150 g/m2 pour faire la distinction, le cas échéant, entre
les papiers et les cartons.

L S Vieux Ppapiers

Vu 1'importance croissante des vieux papiers en tant Jque matiére brute
entrant dans la fabrication du papier, du carton et d'autres produits, ils ont été
rangés dans un groupe distinct.

Dans la classification, les vieux papiers sont regroupés en fonction de la
matiére premiére principale qui indique leur utilisation finale ou les types de

pate qu'ils peuvent remplacer.

10, Lidge brut, liége préparé et lidge faconné

Les subdivisions sont établies en fonction du degré de transformation et de
la forme du produit.
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CLASSIFICATION

4 i q CTCI NGCD
Code numérique Rubrique Rl 2 133 (actuel) CITI CGCE
1 BOIS BRUT 245,01 1404 .90 14.054 1220 21
246.01 4401.10 44.014 31
247.1 44,03 44.03
247.2 44 .04
247.9
1T Coniféres 245%.01 4401.10  44.01A 21
246.01 4403.21 44.03A 31
247.1 .29 44.038
247.9 44.03D
44.044
HE GFrumes provenant du flif pu des branches 247 .1 4403421 44 .038 71,
247.9 .29 &4.,03D
44,044
“1:]_.‘311 Grumes de sciage et grumea de placage; grumes 247.1. 44.038
devant subir d'autrés transformations 44,030
44,044
11111 grumes de sciage et grumes pour travérses
de chemin de fer
11112 grumes de placage
11119 grumes pour d’autres usages, n.d.a.
1112 Grumes utilisées tel quel pour 2479 44.03D
44 .04A
11121 poteaux de ligne
11t22 pilotis
11129 dutres usages, n.d.a.
512 Bois bruts provenant du fdt ou des branches, 245.01 4403.29 44,014 1220 2L
autres que les grumes 246.01 440L.10 44 .03A 3L
247.9 44.,03D
2121 Devant servir de matidre premi2re pour la 246.01 403,29 44,034 21
tzansformation (bois de trituration, rondins 247.9 44 ,03D
et quartiers) en vue de la production de :
11211 pite
11212 pznneaux de particules
11213 panneaux de fibres
11214 laine de bois
11219 autres produits, n.d.a.
1122 A utiliser tel quel pour 247.9 4403.29  44.03D 2}k
la production de :
11221 bois de mine
11222 piquets
11229 gutres usages, t.d.a.
1123 Devant servir de source dlénergie 245.01 4401,10 44.014 3r
11230 bois de chauffage
113 Bois et biomasse d'arbres de prevénance duire 245,01 1404.,90 14054 2
que le £t ou les branches 247 .9 4401.10 44.01A
.30 44 .01B
4403.29 44..03D
1131 Cimes, petites branches et Tameaux, 245.01 4401.10 44.01A
pour la production de : 2479
11311 pite
11312 panneaux de particules
11313 panneaux de fibres
11318 énergic (bois de chauffage)
11319 autres usages, n.d.a.
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i - CTCT RCCD = :
Code numérique Rubrique R O SH (et e GiTI  CGCE
1132, Souches et racines, pour la production de : 245.01 4501.10 44 .01A
247.9 4403,29 44,030
11321 pite
11322 panneaux de particules
11323 panneaux de fibres
11328 énergie
11329 autres usages, n.d.a.
11%3 Ecorce prélevée en for&t sue le bois brut 44D1.30 44,018
11331 4 des fins horticoles
11338 comme source d'énergie
11339 pour d'autres usages, n.d.a.
1134 Feuilles et aiguilles pour 1404 ,90 14.0%
11341 fourrage
11349 4'auktres usages, n.d.a.
12 Non-conifires 245.01 4401.10 44 014 L
246.01 4433.31 46,034 3
247.2 .32 44.03¢
247.9 .33 44.03D
.34 44 048
.35
.81
.82
.89
.90
jgx Grumes ‘provenant du f£dt ou des branches 247,12 4403.31 44.,03C 21,
347.9 .32 44,030
.33 44 .04B
234
5
.81
B2
.89
.90
1 Grumes de sciage et grumes de placage, grimes 7.2 44.03C
devant subir d'autres transformations 44.,03D
44.048
‘12111 pour grumes de sciage et gTumes pour traverses
de c¢hemin de fer
12112 grumes de placage
121149 grumes pour d'autres usages n.d.a.
1212 Grumes utilisdes tel quel pour 247.9 44 .03D
’ 44 .04B
12121 poteaux de ligne
12122 pilotis
12129 d'autres usages
2 Bois bruts provenant du EGt ou des branches 245,01 #401.10 44.01A 2t
autres que les grumes 246.01 4403.90 44,034
247.9 44.03D
17n Devank servir de wmatidre premidre pour la 246,01 4403.90 44,034
transformation (bois de trituratiom, rondins 247.9 44,030
et quartiers) en vue de la production de :
12211 pite
12212 panneaux de particules
12213 panneaux de fibres
12214 laine de bois
12219 autres produits, n.d.a.
1222 A& utiliser tel quel pour la 247.9 44_03D, 22
production de :
12221 bois de mine
12222 piquets
12229 autres usages, n.d.a.
1223 Devant servir de source &'énergie. 245,01 4401.100 &4.01A 31

12230

bois de chauffage
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: - TTCL NCCD :
Code numérique Rubrique e B SH QAR CITI  CGCE
123 Bois et biomesse d'arbrea de provenance 245.01 1404 .90 14.05 21
autre que le fdt ou lea branches 247 .9 4401.10 44,014
4403 .90 44 .01B
44 .03D
1231 Cimes, petites branches ef rameaux, pour ta 245.01 4401, 10 A4 01A
preduction de : ‘247.9
12311 plte
12312 panneaux de particules
12313 panneaux de fibres
12318 énergie (bois de chauffage)
1231¢ autres usages, n.d.a.
TZ32 Souches et racines, pour la Hrodliction de ¢ 245.01 4401.10 44,014
247.9 4403.90 44,030
12321 pite
12322 panneaux de particules
12323 panneaux de fibres
12328 énergie
12329 autres usages, n.d.a.
1233 Ecorce prélevée en forét sur le bois brut 4401, 30 46..01B
12331 3 des fins horticoles
12338 comme source d'énergie
12339 pour d'autres usages, n.d.a.
1234 Feuilles et aiguilles pour 1404 .90 14 .05
12341 Afourrage
12349 d'autres usages, n.d.a.
DECHETS DE LA TRANSFORMATION DU BOIS; PRODULTS 246.03 4601307 sA4.01B° 33WL 21
LIGWNEUX DE RECUPERATION 31z 31
331y
21 Coniféres
211 Déehets masaifs de la transformation du bois
21¥%1 Dfchets degtings & la fabrication de plaguettas
pour la productien de :
1111 plte
21112 panneaux de particules
21113 panneaux de fibres
21118 énergie
21119 autresa usages, n.d.a.
212 Déchets mon destinés 3 la fabrication de
plaquettes
21128 pour la production d'énergie
21129 pour d'autres usages, n.d.a.
212 Déchets massifs de la transformation du bois
2181 Sciure pour
71211 plte
21212 panneaux de particules
21213 panneaux de fibres
21218 énergie
21219 autres uysages, n.d.a.
2122 Copeaux pour
21221 pite
21222 panneaux de particules
21223 panneaux de Eipres
21228 énergie
21229 autres usages, n.d.d.
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Code numﬁrique

CTCI

bri
Bubrniqus Rev. 2

SH

NHCED
{actuel)

CIT1

CGCE

22

213

245

221

222

2123

7129

282

Rx41

2142

2211

2217

2721

2222

2223

229

21231
21238
21239

21298
21299

21311
21312
21313
21318
21319

21328
21329

21418
21419

21428
21429

22111
22112
22113
22118
22119

22128
22129

22211
22212
22213
22218
22219

22221
22122
22223
22228
22229

22231
222348
22239

22298
22299

Ecorce prélevée pendant la transformafion :

B des fins horticoles
comme source d'énergie
pour d'autres usages, n.d.a.

Autres déchets non massifs provenant de la
transformation du bois n.d.a.

comme source d'énergie
pour d'autres usages, n,d.a.

Produits ligneux de récupération non contamingsa.

Destinés 2 la fabrication de plaquettes pour la
production de :

pite

panneaux de particules

panneaux de fibres

fnergie

ptoduirs servant & d'autres usages, nid.a.

Non destinés 2 la fabrication
de plaquettes :

pour la production d'énergie
pour d'autres usages, n.d.a.

Produirs ligneux de récupfration contaminés

Pour transformation en plagquettes destindes

3 1a production d'énergie
3 d'aurres usages, mn.d.a.

Produits ligneux ne devant pas subir une
transformation en plaguetres et destinds :

4 la production d4'énergie
34 d'autres usages, n.d.a.

‘Nou-conifdres

Déchets massifs de la transformation de bois

Déchets destinés a la fabrication de plagquettes
pour la production de :

plte

panneaux de parricules

panneaux de Eibres

énergie

autres usages, n.d.a.

Déchets non destinés 2 la fabrication
de plaquettes

pour la production d'énergie
pout d'aurres usages, n.d.a.

Déchets non massifs dé la transformation du bois

Sciure pour

pite

panneaux de particules
panneaux de fibres
énergre

autres usages, N.d.a.

Copeaux pour

pite

panneaux de particules
panneaux de Eibres
énergie

autres usages, n.d.a.

EZcoree prdlevde pendant la ‘transformacion :
3 des fina horticoles
comme scurce d'énergie

pour d'autres usages, T.d.z.

Autres déchets non massifs proveénant
de la transformation du boia, n.d.a.

comme source d'é&nergie
pour d'autres usages, n.di|y
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¥ & CTCI NCCD
Cade numérique Rubraique fzw. 12 SH tadeaelh CITI CGCE
223 Produits ligneux de récupération non contaminés
2231 Destinds & la fabrication de plaquettes pour la
production de :
22311 plte
22312 panneauX de particules
22313 panneaux de fibres
22318 énergia
22319, produits servant 4 d'autres usages, n.d.a.
22312 Non destinds A la f£abrication
de plaquettes :
22378 pour la production d'énergie
22329 pour d'autres ueages, n.d.a.
234 Produits ligneux de vécupération contaminés i
<2241 Pour transformation en plaquettes destindes
22418 2 la production d'énergie
22419 3 d"autres usages, n.d.a.
2242 produits ligneux ne devant pas subir une transformation
en plaquettes et destinés :
22428 4 la production d'énergie
22429 4 4'autres usages, n.d.a.
BOIS EN PLAQUETTES ET EN PARTICULES 246.02 440,21 44.09A 1220 2%
522 3311
3312
3319
3l Conifdrey Wa01.2L
arl Provenant de bois brut
(31169 (Provenant de bois brut, pour)
3Llol pire
31102 panneaux de particules
31103 panneaux de fibres
31108 énergie
31109 autres usages, n.d.a.
)73 Provenant de déchets de la transformation du bois:
(31207 (Provenant de déchets de ‘la transformation du
boia, pour)
31201 pite
31202 panneaux de particules
31103 panneaux de fibres
31208 fnergie
31209 autres usages, n.d.a.
313 Provenant de produits ligneux de cécupération
(3134} {Provenant de Produits ligneux de récupération
pour)
31301 plte
31302 panneaux de particules
31303 panneaux de fibres
31308 énergie
311309 autres usages, n.d.a.



CTCI

NCCD

CITL

Code numérique Rubrique fev. 2 s {actuel)} SCEE
32 Non-coniféres 4401 ,22
B2l Provenant de bois brut
hZID)' {Provenant de bois brut, pourd
32101 pidte
32102 panneaux de particules.
32103 panneaux de Eibres
32108 énergie
32109 autres usages, n.d.a.
32% Brovenant de déchets de la “transformacion du bois
{32202 (Provenant de déchets de la transformation du
beis, pour)
32201 pite
32202 panneaux de particules.
32203 panneaux de fibres
32208 énergie
32209 autres usages, n.d.a.
323 Provenant de produits ligneux de rdcupdration
(3230) {Provenant de produits ligneux de récupération
pour)
32301 pite
32302 panneaux de particules
32303 panneaux de fibres
32308 énergie
32309 autres usages, n.d.a.
BOIS SIMPLEMENT FACONNES OU TRANSFORMES: 245.02 4401 .30 44,018 1210 31
247.9 4402 .00 44,02 1220 22
634.91 4403.10 44.03D 3311 3122,
634.93 44,04 44.098
635.20a 4405 .00 44 .12
6535.99 4416.00 464,22
635.99c 4418.50 46,28
4421.90
%l Conifdres
411 Bois ronds, imprégndés Soiis pression 247..9 440310 44 03D 1220/ 21
4111 Poteaux
4112 Pilotis
4113 Piquets
4119 Bois ronds imprégnés sous prassion, n.d.d.
412 Bois carbonisés; autres cowmbustibles solides 245.02 4402.00 44,02 1210 322
fabriqués A partir du bois 4401.30 44,018
4121 Bois carbonisds _ 245.02 4402 ,00 44.02 1216 323
4122 Autres combustibles golides fdbriquds 2 padtit 5401.,30
du bois
A Autres bois simplement €agpnd&s 634,91 4406 .10 44,098 1220 2]
’ 634.93 4405.00 44.12 3311 2
635.20a 4416.00 46,22
£35.99b  4418.50 44.28
635.99c  4421.90
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42

3 " . CTCI NCCD 2
Code numérique Rubrique okl o sq (aeruel) CITI  CGCE
4131 HMerrains, méme sci€s, mais nom autrement. 635.20a 4416.00 44,22 3311
travaillés
4192 Bois pour manches d'outils, articles . de
sport, ete. 6§34.91b 4604 .10 44,098 1220
4133 Laine de bois 634.93 4405.00 44.12 3311 12
4134 Farine de bois 634,93 4405 .00 44,12 3311 22
4135 Bardeaux 635.99¢ 441850 44.28 3311 22
4139 Autres bols simplement fagonmnés par des. 634.91a  4404.10 44.098 3311 21
moyens mécaniques, n.d.a. 635.99b  44721.90 44.28 ¥
635.99¢
Non-coniféres
421 80is ronds imprégnés sous pressiaop W79 5503.10 44.03D )220 bal
4211 Poteaux
4212 Pilotis
4213 Piquets
4219 Bois ronds imprégnés sous pression, n.d.a.
422 Bois carbonisés et autres combustibles solides 245.02 4402,00 44,02 1210 B22
fabriqués & partir du bois 4401.30 44,018
4221 Bois carbonisés 245.02 4402.00 44.02 1210 S E
4222 Autres combustibles solides fabriquds 3 partir 4401.30 44,018
du bois
423 Autres bois simplement fagonnés 634.91 4404 ,20 44098 1220 21
634.93 4405.00 4412 a3 1z
635.200  4416.00 44.22
635.99bp  4418.50 44,28
635.99c  4421.90
4I%1 Merrains, méme scifs, mais non autrement 635.20a 4416.00 44,22 3311
travailiés
42372 Bois pour manches d'outila, articles de £34.91b 4404.20 44.098 1220
spork, etc.
4233 Laine de bois 634.93 4405 .00 44,12 3311 22
4234 rarine de bois 634.93 4405.00 46 .12 331l 22
4235 Bardeaux 635.99¢ 4418.50 44,28 3311 22
4239 Aurres bois simplement [agonnés par des £535.99b  4404.00 44,098 3311 pak
woyens mécanigues, n.d.a. 635.99c  44131.90 44,28 2

639.91a
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Code numérique RubTigue ey sH (oot OTN ECCE
BOIS SCIES EN LONGUEUR; FEUILLES DE PLACAGE 248.1 46 .04 44.05 1220 22
248.2 44 .06 44.07 331
258.3 44.07 44.098
634.1 44 .08 46,13
464.09 44,14
44,19
44,28
Al Coniféres 248.1 4404 .10 44..054 1220 322
248.2 4406.10 44.07 3311
634.1 .90 44 .098
4407.10 64 13A
4408.10 G4 14
4409 .10 44 .19
4428
511 Sciages, y compris les traverses de chemin 248.1 4406.10 44 .054 1220 22
de fer 248.2 .90 44 .07 3an
5407 .10 44134
4409.10 44 .19
Lt .28
5111 Traverses de chemin de fer 248.1 4406.10 44 .07 1220
4406 .90
5112 Seiages grossidrement scids 248 .21 4407.10 44 .05A
5113 Seiages tabotds, etc. 248.22 4407 .10 44, 13A
44,28
5114 Sciages fagonnfs en continu gur la face 248.31 4409.10 44_13A
ou la tvanche 44 .10
512 Feuilles de placage 634.1 4408.10 44 098 3311 22
ub 14
s Déeoratives
51211 Pour contreplaqués (face extérieure)
51212 Destinés 3 d'autres utilisations {revétement
de sciages, de panneauk, de weubles, ete.?
S22 Non décoratives
51221 Pour contreplaqués (face extérieure ou Ame)
51222 Pour d'autres utilisations (rubans de hois,
boites d'allumettes, etc.)
52 Non—-Coniféres 248.1 4404.20  44.056 1220 i3
248.3 4406.10 44.07 131
634.1 .90 54.098
4407.21 44 138
.22 44 .14
.21 44,19
.91 4y .28
.92
.99
4408 .20
.90
4409.20
521 Sciages, ¥ comptis les traverses de chemin 248.1 4406.,10 44,058 1220 22
de fer 268,3 80 44.07 111
4401.21 44,138
.22 44 .19
.23 44,28
.91
.92
.99
4409,20
5211 Traverses de chemin de fer 248.1 4406.10 44,07 w0
90
5212 ‘Seiages grossidrement scids 268.9 4407.21 44,058,
.22
.23
.91
92
.99
5213 Sciages raboeds, ate. 248.37 4407 .21 44138
.22 44,28
.23
91
92
.99
521 Seiages fagonnés en cohtinu sur la Face ou 248.32 5409.20 44.138

la tranche

44.19
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Code numérique Ru&rique CECI SH NCCD CITI CGCE

Rev. 2 (actuet)
522 Feuilles de placage 634,1 4408.20 44.09B 3311 22
.90 44 14
5221 Décoratives
52211 Pour contreplaqués (face extérieure)
52212 Pour d'autres utilisations (revetement de:
sciages, de panneaux, de meubles, ete.)
5272 Non décoratives
52221 Pour contreplagués (face extérieure ou Ame)
52222 Pour d'autres utilisations (rubans de bois,
boftes d'allumettes, etc.)
PANNEAUX DERIVES DU BOLIS (Y COMPRIS LES PANNZAUX 634.2 44,10 44,11 331t 22
SIMILATRES A BASE D'AUTRES SUBSTANCES LIGHO- 634 .32 44.11 44,15 3411
CELLULOSIQUES) 634.41 44,12 44,16
634.43 £418.20 44 .18
b41.6 .90
HL Contyéplagués 634.2 4412.11 44,13
3 634 .41 .12 44.16
634.43 .19
.29
99
418,20
.90
611 Contreplaqids 4 plis 6©34,2 4412.11 44154
A2
.19
6111 de conif&res, pour l'usage intérieur 4412.19
5112 de conifdres, pour l'usage extérieur 4412.19
6113 de non-conifares, pour 1‘'usage intérieur 4412.11
4412,12
6114 de non-econifdres, pour i 'usage extérieur 4412.11
4412.12
612 Contreplagués A dme, y compris les pantedu® B34 .41 4412.29 44,158
lattés .99
6121 de conifdres 4412.99
6122 de non—coniféres 4412.29
‘619 Autres contreplaguds, n.d.ay 634.43 4412.29 44.15C
.99 44 .16
4418.20
.90
6191 de conifires 4£12.99
4418,20
.90
619z ‘de non-conifires 4412.29
4418.20

90
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Code. numérique Runrique Rzz?lz sH (a?:ﬁ:l) CITI  CGCE
6% Panneaux de particules 634.32 4510.10 44.18
.96
621 Panneaux de particules de bois 4410.10
&211 Panneaux de particules pressds dans une pre&se
4 plateaux
62111 Panneaux de particules orientés
2112 Panneaux 3 longues particules
62119 Autres panneaux de particules pressds dans
une presse & plateaux, n.d.a.
6212 Pannesux de particules minces [obtenus par
6213 calandrage continu)
Panneaux de particules extrudés
622 Panneaux de particules 3 base de substances 4410 .90
ligno-cellulosiques autres que le bois
6221 Panneaux de bagasse
6222 Panneaux d'anas de lin
5729 Autres panneaux de particules, non-dérivés
du bois, n.d.a.
6f Panpeaux de fibres 641.6 44,11 44,11 35T 1
631 Panneaux isolants 641.62 4411.91 441718
9%
6311 Imprégnés ou autrement traitéds
6319 Autres panneaux isolants
632 Panneaux de fibres de densité moyemne MDF, 4411.21 44 118
traltés A sec .29
633 Panneaux mi-durs, traitds par voie humide 4411.21% 45118
29
634 Panneaux durs HUL61 4411.11 44,114
.19
63%1 Traités 3 seec
6342 Traités par voie humide
¥ ¥pnpeaux combinés 44,10 44,13
4412.21 44,18
.91
641 A &me ed panneau de particules et & faces 4412.91
en contreplaqué .91
042 Autres pannesux combinés; n.d.a. 4410.10
.90
6% Autres panneaux dfrivés du bois ou d'autres
substances ligno-cellulosigues
B3 Panneaux liés au ciment iH61.82 6808.00 68.07
6511 Panneaux de particules lids au cgiment
6512 Panneaux de laine de bois au ciment
6519 Autres panneaux lids au ciment, n.d.a.
65% Panneaux 3 liant minéral, dérivés du bois ou 661,82 6808.00 68.09
d'autres substances ligno-cellulosiques autres
que les panneaux lids au ciment
653 Panneaux de paille
£59 Autres panneadux dérivds du hois ou d'autres

substances ligno-cellulosiques, n.d.a,
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F R cTel NCCD
Code numérique Rubrique Reum 2 SH a0 (e CGCE
PATES DE BDIS, PATES D'AUTRES HMATIERES LIGNO- 231.2 54701.00 47.01 3411 22
CELLULOSIQUES FIBREUSES ET PATES DE VIEDXK 251.6 4702.00
PAPIERS 251.7 47.03
251.8 47 .04
251.9 4705.00
47.06
71 Pites de bois mécaniques et chimico-mécaniques 251.2 4701.00 47.01a
4705.00 47.016
711 EcTues
1M1 De coniféres
7112 De non-canifdres
712 Blanchies
7121 De conifdres
7122 De non-conifdres
2 Pages de bois thermo-mécanigues A701.00 47.014
721 Ecrues
7211 Oe conifares
7212 De non-coniféres
722 . Blanchies
1221 De conifares
7222 De aon-canifires
i3 Pltes de pois mi-chimiques 251.91 4705.00 47.016
74 Pites de bois au sulfare et ¥ la spude 251.7 47.03 47.01C
# l¥excepcion des pites A dissoudre &7.01D
T4t Ecrues 5170 4703.11 47.01¢
.19
7411 De conifdtes 4703.11
Fal2 De non-conifldres .19
742 Blanchies 251112 4703.21  47.01D
.29
7421 De coniféres 4703.21
T422 De non-conifbires .29
78 PAtes de bois au bisulfite, 2 1'exgeption 51.8 6704 47.01E
des pAtes & dissoudre 47.0LF
151 Ecrues 251.81 470411 47 .61E
.19
7511 De coniféres 4704 .11
7512 De nan-conifdres .19
752 Blanchies 251.82 4704.21 47.01F
.29
7521 De conifdres 4704.21
7522 De non—conjiféres .29
76, Pires A dissoudrd 251,686 4702.00 47.01B
4706.t0 47,014
92
161 De bois 4702400  47.01B
7611 Au sulfate et 3 la soude
7612 Au bisulfrte
752 D'autres matidres ligno-cellulosigues fibreuses 4706.10 [ARY
¥92
kv PAtes de matidres ligno-cellulssiques fibreusss 251.92 4701.00 47.01H
autras gue le bois 4 1'exceprion des pAtes 3 41.03
diasoudre 47.04
47.05
47 .06
77 Dé paille 4706.91
.92
.91
712 De bagasse 4706.91
: .92
.93
773 De bambou 4701.00
57.03
47 .04
47.05
T4 0'nutres matidres ligne-cellulesiques fibreuses £7.06
aubres que le bois, n.d.a.
78 Pites de vieux papiers 251.92 4706.91 47.018
.92

.93
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Code numérique Rubrique REE?IZ sH (a::ntg:].) CITLI  CGCE
PAPIERS ET CARTONS 641.1 4801.00 48,01 3all 22
641.2 48.02 48.03
641.3 4803.00 48.04
641.5 48.04 48,054
641.71 48.05 48.0%B
641.72 48.06 48.05C
641.73 48.07 4B.074
4308 .20 48.07D
30
.90
48.10
31 Papier journal 641.1 4801.00 48.014
82 Autres papiers d'impression et d'écriture 641.2 48.02 48.018
4810.11 48.074
12
.21
.29
821 Couchés 641.22 4810.11 48.07A
.12
.21
.29
B11 Avec bois 4810.21
.29
8212 Sans bois EuLE
.12
822 Hon couchés B41.21 48.02 48.D1B.
8221 Avec bois 4802.10
.20
.30
40
.60
B222 Sams bois 4802.10
.20
.30
40
.51
.52
.53
83 Papiers de ménage et papiers hygiéniques 641.59 4803 .00 48.01H
641.71 48.054
641.72 48.05B
641.73 48.05C
48.07D
84 Papiers et cartons d'empaguefage et d'emballage 641.3 48.04 48.01C

6461.5 4805.10 48.01D
.21 48.01E

222 48.01F
.23 48.01G
.29 48.01H
.30 48.03
4806.10 48.04
.20 48.0%4
.30 48.070
4807.91
4808.20
.30
.90
4810.31
.32
.39

91
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Code Numérique

Rubrique

CTCL
Rev. 2

SH

RCCD
(actuel} CIEL

CECE

841

ByZ

B4y

84T

84

8412

8421

‘8422

8431

8432

84ual

B4AZ

Carton de couverture

Couverture kraft pour carton ondqlé

Autres cartens de couverture

Papiers et cartons pour cinnelures

De pdte mi-chimique

Autres papiers et cartons pour cannelures

Papier kraft d'emballage et d'empaquetage

Papier kraft pour; grands sacs

Autre papier kraft d'emballage

Cartons. paur bofres pliantes

A base de pAte

84411 A base de pZte chimique blanchie
84412 A base d'autres pites

A base de vieux papieys

Autres papiers et cgrbons d'emballage
et d'empaguetage

541.31
641,59

641, 31

641.59

641.5k
641.59

641.51
641.59

441,92

641.39

641,37

641.39

641.39
641.59

641.39
681.59

641.3%9
641,59

E41.59

641.52
641.53
641.59

4804,11
.19
4805.60
.70
.80

4804,11
19
4805,60
W70
.80

4805.10
.60
.70
.80

4805.10
48035.60
.10
.80

480421
.29
el

39
W41
42
.49
.51
52
.59

4808.20
.30

4810.31
38
.39

4804.21
.29
4808.20

4804 .31
.39
b1
42
49
.51
.52
-39

4808.30

4810.31
32
.39

4805.21
22
.23
.29

481¢.32

39
.91

4805.21
.22
.23
.29
4810.32
.39
.91

4810.32
4805.21
.22
.23
.29
4810.39
91

4805.21
7]
+23
.29

4805.30
43,06

4807.91
4B0B .90

48.01¢
48 01H

48.01¢

48.014

48.01F
48.014

48.01F
48.01H

48,010
48.01H

48,010

48.01€

48 .01E
48014

48.01E
48.01H

48.018
48.014

48.01H

48.016
48.018
48,03
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x 5 TTCL co
Code numérique Rubrique ko 12 =13 L) CITL CGCE
8451 Autres papiers d'emballage 641.52  4805.30  48.0lC
641.53 48.06 48.03
4808.90
B45 Autres cartons d'emballage. H41.59 4807.91 48.00H
4808.99
85 Autres papiers et ecarcon$y n.d.a. 641.59 4802.30 48.01n
4805 .60 48.04
70 48.07D
.80
4807.10
.99
4810.99
851 Autfres papiers, n.d.a. 641.59 4802.30 48.01H
4805 .40 4804
4807.99
4810.99
852 Autres cartons, n.d.a: 5412559 4805.60  4B.D1H
.70
.80
4807.10
.99
4810.99
9 VIEUX PAPIERS 2511 47.07 4T.02 6100 2t
91 Fairs principalement de plte méeanique 4307 .10
92 Faits principalement de pte au sulfate éerue 4707.20
93, Faits principalement de pdte chimique blanchie: 4707.90
g4, Autres wieux paPiers, y compris les wvieux 4707.90
papiers mélangds
1o LIEGE BRUT, LIEGE PREPARE ET LIEGE FACONNE 244 45.01 45,01 1210 20
1633 4502 .00 45.02 3319 2%
45.04 45.04
101 Ligge brut exErait de la forst 244,01 45.01 1216 2},
1011 Li2ge mfle (ou vierge) en planches 4501.10
1012 Li2ge de teproduction (ou femelle) en planches 4501.10
1013 Morceaux de lidge et déehets et rebus de lidge 4501.90
102 Lidge préparé 246402, H301.10 45,00 3319 22
1021 Ligdge en Planches
1022 Horceaux de lidge
103 Litge fagonnd 633 4501.90 45.01 3319 22
4502.00 45.02
4504.10 45 .04
.90
1631 Li2ge aggloméré y compris les panneaux 633.02 4504..10 4504
de lildge .90
1032 Autre lidgge fagonné, n.d.a. 633.01 4501.90 45.01
4502 .00 45,02



DEFINITIONS DES PRODUITS FORESTIERS

Code numérigue Rubriques et définitions

1

111
121

111}
L2411

1112
1212

,BOIS BRUT

Bois & 1'état naturel, tel gu'il a été abattu ou récolté autrement, avec
ou sans écorce, rond, fendu, grossidrement égquarri ou mi-équarri,
dégrossi ou taillé en pointe, ou sous une autre forme (par exemple,
racines, souches, loupes, etc.). Avec les rubrigques 311 et 321, ce
groupe comprend tout le bois provenant des quantités enlevées en forét et
des arbres poussant hors for8t, y compris les pertes naturelles et les
pertes & l'exploitation.

Plusieurs des produits énumérés dans cette classification sont parfois
faits d'une matiére non considérée comme du bois brut. Il s'agit notamment
d'autres matieres ligno-cellulogiques se prétant au sciage (comme certains
palmiers) ou i l'utilisation comme bois de charpente {(comme le bambou ou le
rotin) et d'autres matiéres végétales gqui pourraient constituer une matidre
premiére pour la fabrication de panneaux de particules, de panneaux de
fibres ou de pate ou pour la production d'énergie.

Coniféres

Le terme "coniféres" désigne le bois provenant d'arbres classés en bota-
nigque sous le nom de "Gymnospermes"™ : Abies, Agathis, Araucaria, Cedrus,
Larix, Picea, Pinus, etc. Le terme "résineux" désigne généralement les
bois de cette catédgorie.

Non—coniféres

Le terme "non-coniféres® désigne les bois provenant d'arbres classés en
botanique sous le nom d'"Angicspermes" : Betulus, Casuarina, Dipterocarpus,
Bucalyptus, Fagus, Khaya, Populus, Quercus, Shorea, Swietenia, Tectona,
Terminalia, etc. Le terme "feulllus" désigne généralement les bois

de cette catégorie:

Grumes provenant du fit ou des branches

Bois ronds généralement de grande dimension, provenant du fiit ou des
branches, grossiérement équarris ou non, pour Sciages, placage, traverses
de chemin de fer, poteaux de ligne et pilotis. Dans certains endroits et
pour certaines utilisations finales, on précise leur diamétre, leur
longueur ou leur circonférence ainsi gque leurs caractéristiques
gqualitatives. On peut aussi les subdiviser par essences ou groupes
d'essences.

Grumes de sciage et grumes de placage; drumes devant subir d'autres
transformations

Grumes grossiérement équarries ou non, devant subir d'autres trans-
formatlons, notamment en sciages et en feuilles de placage. Sont exclues
les grumes pour bois bruts.

Grumes utilisées tel quel

Grumes grossidérement équarries ou non, pour bois bruts, notamment pour
poteaux de ligne, pilotis ou bois de construction. Pour certaines
utilisations on pourra préciser leur diamétre, leur longueur et leurs
caractéristiques qualitatives.

a Les définitions s'appliquent & de nombreuses rubriques de la classification.



Code numérigue Rubriques et définitions

11

112
122

1121
1221

1122
1222

1123
1223

113
123

1131
1231

1132
1232

Bols bruts provenant du fit ou des branches, autres que les grumes

Bois bruts généralement de plus petite dimension que les grumes, provenant
du f£at ou des branches, grossidrement éguarris ou non. Parmi les utilisa-
tions de ce groupe de produits, on peut citer la fabrication de pite, de
panneaux de particules, de panneaux de fibres, de laine de bois, de bois de
mine, de piquets, la fourniture d'énergie, v compris la fabrication de bois
carbonisé. La ligne de partage exacte entre ce groupe et les grumes varie
suivant la pratique locale.

Bois brut, provenant du fiit ou des branches, autre gue les grumes, devant
gervir de matiére premiére pour la transformation (bois de trituratien,
rondins et quartiers)

Ce bois sert principalement de matiére premiére pour la fabrication de
pite, de panneaux de particules, de panneaux de fibres et de laine de bois.
Par "transformation® on n'entend ici que les opérations qui consistent a
transformer le bois par des movens mécanigques en plagquettes, particules,
laine ou farine de bois, ou par des moyens chimiques notamment pour

la fabrication de pite de bois chimique.

Le bois destiné 3 subir une transformation chimique autre que celle visant
a la fabrication de pite n'est pas compris dans cette rubrigue et doit &tre
classé sous les rubriques 11219 (coniféres) et 12219 (non-coniféres). Pour
certaines utilisations finales, on pourra préciser des caractéristiques
qualitatives telles gue rectilignité, absence de défaut, absence de pour-
riture &'écorce, etc.

Bois bruts provenant du fit ou des branches principales, autres que les
grumes, & utiliser tel quel

Le bois appartenant 3 cette catégorie est utilisé notamment sous la forme
de bois de mine et de piquets. Cette catégorie comprend également le bois
provenant du £t ou des branches, autre gque les grumes, qui n'est destiné
ni 3 la transformation {selon la définition donnée sous 1121 et 1221), ni a
servir de source d'énergie (selon la définition donnée sous 1123 et 1223),

Bois bruts provenant du fiit ou des branches principales, autres due les
grumes, pour utilisation comme source d'énergie

Bois brut destiné & servir comme source d'énergie pour la cuisine, le
chauffage ou la production d'énergie. Cette rubrigue comprend le bois
carbonisé destiné aux meules et aux fours mobiles.

Bois et biomasse d'arbre de provenance autre gue le £t ou les branches
principales

Cette rubrique comprend les cimes, les petites branches, les rameaux, les
souches, les racines, les aiguilles, les feuilles et 1'dcorce prélevée en
forét, qui sont parfois désignés sous le nom de “"déchets d'abattage® ou
“déchets d'exploitation".

Cimes, petites branches et rameaux

Cette rubrigue comprend les cimes, les petites branches et les rameaux
provenant des arbres abattus. La définition de la limite inférieure de
la cime (ou limite supérieure du f£iit) varie selon les techniques
locales d&'exploitation.

Souches et racines

Cette catégorie comprend toute la biomasse de 1'arbre située en-dessous
de la hauteur de coupe du fiit récolté. La hauteur de coupe varie en
fonction des pratiques et des conditions locales.
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Code numérique Rubrigues et définitions
1133 Ecorce prélevée en forét sur du bois brut
1233
Cette catégorie comprend toute 1'écorce prélevée sur le fiit et les autres
parties de 1'arbre pendant la récolte, ainsi gue 1'écorce prélevée au
chantier inférieur.
1134 Aiguilles et feuilles
1234
Cette catégorie comprend les aigquilles et les feuilles provenant des arbres
abattus.
2 DECHETS DE LA TRANSFORMATION DU BOIS; PRODUITS LIGNEUX DE RECUPERATION
Ce groupe comprend tous les déchets provenant de la transformation du bois,
de méme gque les produits ligneux qui ont rempli leur fonction premiére et
peuvent &tre récupérés et emplovés a d'autres fins. Ces déchets et ces
produits ligneux de récupération peuvent souvent servir de matidre
premiére pour la fabrication de certains produits forestiers
comme la pdte, les panneaux de particules et les panneaux de fibres, et
peuvent tonjours servir de source d'énergie. Les déchets des opérations
effectuée en forét ou au chantier inférieur figurent dans le groupe 1.
Les plaquettes et les particules provenant des matériaux du groupe 2
figurent dans le groupe 3.
211 Déchets massifs de la transformation du hois
221
Fragments de bois provenant de la transformation, gqui n'ont pas été réduits
en plagquettes, sciure, copeaux ou petites particules. 1Ils peuvent servir
de matiére premidre pour la fabrication -de pite, de panneaux de particules,
de panneaux de fibres, etc, Cette catégorie comprend par exemple les
chutes et les délignures de scierie, les noyaux de déroulage, certains
déchets de menuiserie, etc. L'écorce et les déchets contaminés en sont
exclus.
2111 Déchets destinéds & la fabrication de plaguettes
2131
2141 Déchets massifs de bois ou produits ligneux de récupération destinés i etre
2211 réduits en plaquettes, particules, flocons, etc. pour servir de matiére
2231 premiére ou de source d'énergie. Ces matidres servent A produire les
2241 plaquettes et les particules des rubriques 312 (coniféres) et 322
(non-coniféres).
2112 Déchets non destinés & la fabrication de plaquettes
2132 Les déchets massifs de bois ou produits ligneux de récupération qui ne
2142 seront pas réduits en plaquettes, particules ou copeaux.
2212
2232

2242




Code numérique Rubriques et définitions
212 Déchets non massifs de la transformation du bois
222
Cette catégorie comprend tous les déchets du bois ou de 1'écorce provenant
de la transformation du bois et qui n'entrent pas dans les rubriques 211 ou
221.
2121 Sciure
2221
Poussiere de bois provenant du sciage.
2122 Copeaux
2222
Fragments de bois longs et fins provenant des opérations de rabotage.
2123 BEcorce prélevée pendant la transformation
2223
Ecorce séparée du bois dans 1'industrie forestiére (l'écorce qui est
séparé du bois brut en forét entre dans les rubrigues 1133 et 1233),
2129 Autres déchets non massifs provenant de la transformation du bois n.d.a.
2229
Cette rubrique comprend notamment la poussidre de pongage et les déchets
contaminés provenant de la transformation du bois (la "contamination” est
définie a la rubrique 214).
213 Produits ligneux de récupération non contaminés
223
Produits entidrement ou principalement constitués de bois ou de panneaux
dérivés du bois, gqul ne remplissent plus lenr fonction premiére et qui
pourraient servir de matiére premidre ou de source d'énergie. Les produits
des rubriques 213 et 223 n'ont pas été contaminés - par imprégnation,
collage, revetement, peinture ou ¢loutage, etc. - 3 un point tel qu'ils
ne puissent plus servir de matiére premidre pour la fabrication de pite,
de panneaux de particules ou de panneaux de fibres., On peut citer comme
exemples certaines palettes et caisses d'emballage en bois.
214 Produits ligneux de récupération contaminés
224
Produits entiérement ou principalement constitués de bois ou de panneaux
dérivés du bois, gqui ne remplissent plus leur fonction premiére, mais qui
ont été contaminés - par imprégnation, collage, revétement, peinture ou
cloutage, etc. - 3 un point tel qu'ils ne peuvent plus servir de matiére
premidre pour la fabrication de pAte, de panneaux de particules ou de
panneaux de fibres. Ils ne peuvent généralement étre utilisés que comme
source d'énergie.
<5 'EQIS‘EN PLAQUETTES ET EN PANTICULES

Bois qui a été délibérément réduit en plaquettes, particules, flocons, etc.
et qui, provenant de bois brut, de déchets de transformaticn cu de produits
ligneux de récupération, peut servir A la fabrication de pdte, de panneaux
de particules et de panneaux de fibres, a la production d'énergie, ou 3
dtautres usages. Les caractéristidques des plaquettes et particules
peuvent, quant aux dimensions et & la qualité, varier selon l'endroit et
selon 1'utilisation finale. Ce produit se présente sous des formes trés
diverses, allant des plaquettes plates, rigides et grossiérement équarries
aux petites particules fines et souples.
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Code numéridue

Rubriques et définitibns

311
321

312

322

313
323

411
421

4111
4211

4112
4212

4113
4213

4119
4219

Bois en plaquettes et en particules provenant de bois brut

Bois en pladuette et en particules provenant des bois du groupe 1.

Beis en plaquettes et en particules provenant de déchets de transformation
du bois

Bois en plagquettes et en particules provenant des produits définis aux
rubriques 2111, 212, 2211 et 222.

Bois en plaquettes et en particules provenant de produits ligneux de

r rd )
recuperation

Bois en plaguettes et en particules provenant des produits définis aux
rubriques 2131, 2141, 2231 et 2241.

BOIS SIMPLEMENT FACONNES OU TRANSFORMES

Ce groupe comprend les bois ronds imprégnés sous pression, les bois

carbonisés et autres combustibles solides fabriquéds a partir du bois, et
les autres bois simplement fagonnés.

Bois ronds imprégnés sous pression

Bois ronds imprégnés sous pression avec des produits chimiques pour en
augmenter la résistance, notamment & la dégradation biologique . Entrent
également dans cette rubrique les bois ronds qui ont regu le méme
traitement dans le méme but.

Poteaux imprégnés sous pression

Pidces droites mesurant généralement au moins 5 m de long, imprégnées sous
pression. Utilisées principalement pour supporter des lignes télé-
phoniques, télégraphiques ou électriques et comme échafaudages.

Pilotis imprégnés sous pression

Longues pidces droites imprégnées sous pression et destinédes & &tre
enfoncées dans le sol. Les pilotis sont utilisés principalement dans la
construction d'ouvrages portuaires et &'échafaudages dans la construction
de ponts et de bitiments.

Piguets imprégnés sous pression

Bois ronds équarris & la hache ou fendus en quartiers, imprégnés sous pres-—
sion, d'une longueur de moins de trois métres en général, mais pouvant
aller jusgu'a cing métres, utilisés pour les cldtures, les barriéres de
protection, etc.

Bois ronds imprégnés sous pression n.d.a.

Bois ronds imprégnés sous pression, équarris a la hache ou fendus en
quartiers, autres que les poteaux, pilotls et plguets.



Code numérigque Rubrigques et définitions 75

412
422

4121
4221

4122

4222

413
423

4131
4231

4132
4232

4133
4233

4134.

4234

a

Bois carbonisés et autres combustibles solides fabriqués a partir du bois

Boulettes et briquettes de bois carbonisé, etc. pour la production
d'énergie & partir du bois. Les bois carbonisés ont également d'autres
usages que la production d'énergie (voir ci-aprés). WNe sont compris ici
que les produits de transformations, le bois brut et les déchets de bois
gui servent & la production d'énergie par combustion directe fidurent dans
d'autres rubriques.

Bois carbonisés

Bois carbonisés par combustion partielle ou par apport de chaleur d'une
source extérieure, destinés & servir de combustible, de réducteur en
métallurgie, ou de milieu absorbant ou filtrant.

L

Butres combustibles solides fabriqués a partir du bois

Boulettes, briguettes, etc. fabriquées par compression ou autrement a
partir du bois, des plaguettes de bois, des déchets ou autres parties
de la biomasse de 1'arbre et destindes a servir de source d'énergie
domestique ou industrielle.

Butres bois simplement faconnés

Bois simplement fagonnés autres que les bois ronds imprégnés, les bois
carbonisés et les combustibles solides fabrigués a partir du bois.

Merrains, méme sciés, maig¢ non autrement travaillés

Bois destinés A 8tre travaillés par la suite pour obtenir des douves, des
douvelles et des fongures (cdtés et fonds d'ouvrages de tonnellerie}.

Bois pour manches d'outils, articles de sport, etc.

Bois ronds de petit diamétre et bois simplement dégrossis, d'une longueur
et d'une épaisseur les rendant propres a étre utilisés pour la fabrication
de cannes, manches de parapluie, manches d'outil, manches a balai, articles
de sport, etc.

Laine de bois

Copeaux longs, étroits et ondulés obtenus généralement en incisant a
1'aide de couteaux pointus et tranchants dans le sens du £il d'un bloc
de bois (ou d'un rondin) jusqu'd le réduire en rubans minces. La laine
de bois est utilisée pour la fabrication de panneaux de laine de bois,
pour l'emballage d'articles fragiles, etc.

Farine de bois

Particules de bois trés fines, obtenues par broyage du bois jusqu'd ce
qu'il ait l‘'apparence d'une farine.
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Code numér ique Rubriques et définitions

4135
4235

4139
4239

511
521

5111
5211

5112
5212

5113
5213

5114
5214

Bardeaux

Planchettes de bois minces, 3 bords paralldles et & section décroissante,
obtenues par sciage d'un billet (shingles) ou par refendage d'une ébauche
ou d'un billet ({shakes). Ce second type de bardeau peut 2tre soit direc-
tement refendu aux dimensions voulues, soit refendu 3 la main et profilé
ensuite par sclage. Les bardeaux peuvent subir des traitements
complémentaires, c'est-a-~dire étre poncés, languettés, peints, colorés,
etc., & la fabrigue. Ils servent & recouvrir les toits et les faces
extérieures des biAtiments.

Autres bois simplement faconnés par des movens mécanigues, n.d.a.

Cette rubrique comprend les bois feuillards, les beis ronds pour tiges
d'allumettes et les blocs pour sculpture sur bois.

BOIS SCIES EN LONGUEUR] FEUILLES DE PLACAGE

Cette rubrigue comprend les hois sciés en longueur ou obtenus par procédé
de profilage par enlévement des copeaux obtenus, qu'ils soient ou non,
rabotés, poncés, a entures multiples ou traités en continu sur la surface
ou la tranche. Cette rubrigue comprend également les traverses sciées

ou égquarries a la hache. Ces produits sont généralement fabrigués a partir
des produits des rubrigues 1111 et 1211.

Sciages, v compris les traverses de chemin de fer

Cette rubrique comprend les bois simpPlement sciés dans le sens de la
longueur ou obtenus & 1l'aide d'un procédé de profilage par enlévement
des copeaux. A quelques rares exceptions prés, les sciages ont plus de
5 mm d'épaisseur; ils sont parfois désignés d'aprés leur épaisseur
maXimale. Cette catégorie comprend également les traverses sciées ou
équarries a la hache. Pour une définition plus précise voir ci-dessous.

Traverses de chemin de fer

Piédces de bois de coupe plus ou moins rectangulaire placées transver-—
salement sur la voie et sur lesquelles sont posés les rails. Cette
catégorie comprend les traverses sciées ou éguarries & la hache, ainsi gue
les traverses incisées pour imprégnation.

Sciages grossiérement sciés

Bois sciés ou profilés en longueur, mais ni rabotés ni poncés ni assemblés
par entures multiples. Il peut s'agir de bois vert (non séché) ou

séché, imprégné ou non imprégné. Sont exclues de cette catégorie les
traverses de chemin de fer scides ou égquarries & la hache, les bardeaux de
bois et les feuilles de placage sciées.

Sciages rabotés, etc.

Bois sciés ou profilés en longueur, rabotés, poncés ou assemblés par
entures multiples, imprégnés ou non imprégnés. Cette rubrigque comprend
les lames et les frises de parquet non assemblées en feuilles ni en
panneaux.

Sciages fagonnés en continu sur la face ou la_tranche

Sciages qui ont été fagonnéds en continu (languettéds, rainés, chamfreinés, 3
feuillures, 3 joints en V, & rebords) sur l'une de leurs tranches ou
surfaces, qu'ils soient ou non rabotés , poncés ou assemblés par entures
multiples. Les baguettes et les moulures en bois, notamment pour décors
intérieurs, sont compris dans cette rubrique ainsi que les lames et les
frises de parguet dés lors qu'elles ne sont pas assemblées en feuilles ou
en panneaux.
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512
522

5121
5221

51211
52211

51212
52212

5122

5222

51221
52221

51222
52222

Feuilles de placage

Minces couches ou feuilles de bois d'épaisseur uwniforme (généralement
inférieur & 5 mm), obtenues en général par déroulage ou tranchage et
utilisées pour la fabrication de contreplaqués, de placages pour les
meubles, les emballages, etc. Cette rubrique comprend aussi les feuilles
composées de deux couches de bois de placage collées ensemble, ainsi que
les placages revétus de papier ou de matiére plastique ou textile. Elle
comprend aussi le bois en copeaux (rubans de bois flexibles, étroits,
minces et réguliers utilisés pour le tressage et pour la fabrication de
paniers, hoites d'allumettes, etc.).

Feuilles de placage décoratives

Feuilles de placage dont la face est attrayante en raison de s agspect,
de sa teinte, de son f£fil, de son brillant, etg. Elles peuvent Etre
obtenues par tranchage ou déroulage.

Feuilles de placage décoratives pour contrepladués (face extérieure)

Feuilles de placage décoratives pour la fabrication de contreplaqués. En
raison de leur aspect particuliérement décoratif, ces feuilles sont
généralement utilisées comme revétement extérieur des contreplagués.

Feuilles de placage décoratives destindes 3 d'autres utilisations

Feuilles de placage décoratives non destindes 3 la fabrication de contre-
plagqués. Les utilisations possibles sont le placage des meubles, des
sciages, des panneaux autres gue les contreplaqués, des ouvrages de
marqueterie, etc.

Feuilles de placage non décoratives

Feuilles de placage obtenues généraledment par déroulage, sans caracté-
ristiques décoratives particulidres. Elles constituent souvent l'ame
des contreplaqués.

Feuilles de placadge non décoratives, vour contreplagués.

Feuilles de placage non décoratives utilisées dans la fabrication des
contreplagués. Elles peuvent constituer 1'dme ou la face extérieure de
contreplaqués qui n'ont pas besoin d'un revétement décoratif.

Feuilles de placage non décoratives destinées & d'autres utilisations

Feuilles de placage non décoratives gqui ne sont pas utilisées dans la
fabrication de contreplagués. Sont compris dans cette rubrique les rubans
de bois, les feuilles de placage pour boltes d'allumettes, etc.

PANNEAUX DERIVES DU BOIS (Y COMPRIS LES PANNEAUX SIMILAIRES A BASE

D'AUTRES SUBSTANCES LIGNO-CELLULOSIQUES)

Ce groupe comprend :

i} -Les panneaux dérivés du bois, tels que 3

‘ aj} les contreplaqués, les panneaux de particules et les panneaux
de fibres. Ces panneaux peuvent &tre fabriqués avec du bois
massif, des placages, des rubang, des particules ou des fibres
de bois. En cours de fabrication, on pegut ajouter des liants
et A'autres matiséres pour améliorer certaines propriétés du
panneau. Ceg liants peuvent €tre des liants organiques comme
dans les contreplaqués et les panneaux de particules, ou encore
des liants naturels comme dans certains panneaux de fibres.
Les panneaux dérivés du bois sont généralement fabrigués sous
l'action de la chaleur ou de la pression ou des deux : 1ils
ont la forme de feuilles d'épaisseur uniforme ou de feuilles
ou de bleocs fagonnés ou moulés.

17
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b) les panneaux a structure complexe, tels que les panneaux
alvéolaires (contreplagués 3 construction cellulaire) et ceux
dans la fabrication desquels entre une petite proportion de
matidres autres que le bois (par exemple, les panneaux a ame
en plastique mousse et a faces ou Ame en plastique ou en

métal);

(=} ] les panneaux a liants inorganiques mais dans lesquels le bois
' ou d'autres substances ligno-cellulosiques constituent la part
la plus importante du produit en volume (par exemple, les
panneaux 3 liants minéraux 3 base de particules de bois).
L'expression s'applique aux panneaux fabrigués en usine, mais
non a4 ceux qui sont moulés directement sur le lieu d'utilisation
pour former des planchers ou des murs.

id) Les panneaux de particules et les panneaux de fibres fabriqués avec
des substances ligno-cellulosiques autres gue le bois, notamment
avec des déchets agricoles tels que la bagasse, les débris 4'anas
de lin, les tiges de jute, la paille et le chanvre, sous forme de
tiges, de particules et de fibres. Dans ce c¢as, la cohésion peut
étre naturelle ou obtenue au moyen de résine synthétique. En cours
de fabrication, on peut employer des additifs pour améliorer
certaines propriédtés du panneau.

Les panneaux dérivés du bois peuvent n'avoir été soumis 2 avcun autre
traitement que le pongage ou un procédé analcgue, ou avoir fait 1l'objet
d'un simple traitement permettant de les utiliser dans le coffrage du
béton ou comme revétement extérieur {(dans le cas des panneaux durs). TIls
peuvent néanmoins avoir subi, au moment de leur fabrication ou ulté-
rieurement, une transformation ou un traitement spécial, tel gue 3

a) placage, vernissage, laguage ou autres types de fini en surface;

b) imprégnation de produits ignifuges, hydrofuges, pesticides, etec.;
et/ou

¢} transformation mécanigue (languettage ou rainurage, feuillure, per-

foration, etc.).

Bl Contreplaqués

Panneaux composés de feuilles de placage collées ensemble, les couches
étant disposées a fils croisés, généralement 3 angle droit. Dans certains
types de panneaux, une ou plusieurs paires de feuilles de placage peuvent
étre assemblées & fils paralléles. Les feuilles de placadge sont ordi-
nairement placées symétriquement de chague cdté d'une couche centrale
appelée noyau qui peut &tre ou non en placage. Les contreplaqués sont
généralement pressés 3 plat, mais ils peuvent &tre moulés.

6111 Contreplaqués de coniferes

6112

6121 Les contreplaqués de coniféres sont des contreplagués dont les deux

6191 faces sont en bois résineux.

6113 Contreplagqués de non—coniféres

6114

6122 Les contreplagués de non-coniféres sont des contreplagués dont une face au
6192 moins est en bois feuillu.

611 Contreplagués & plis

Contreplaqués fabrigqués en collant au moins trois feuilles de placages
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79

6111
6113

6112
6114

612

619

62

Contreplaqués 3 plis pour l'usage intérieur

Contreplaqués utilisés pour l'intérieur des bitiments.

Contreplaqués & plis pour 1'usage extérieur

Contreplaqués généralement assemblés avec de la colle de résine phénolique

pour obtenir un plan de collage résistant aux intempéries et 3 1'eau
bouillante (WBP).

Contreplagués a4 8me, v compris les panneaux lattés, etc.

Contreplagués dont 1'ame (c'est-a-dire la couche centrale, généralement
plus épaisse que les autres couches) est en bois massif et se compose de
planchettes, de lattes ou de lamelles de bois placées cdte a cdte, qui
peuvent &tre collées ou non. Cette catégorie comprend les panneaux
lattés et lamellés et les contreplagués panneautés. Les contreplaqués 3
8me sont parfois désignés sous le nom de "lumber core plywood" {contre-
plagués a ame de bois massif).

Autres contreplaqués; n.d.a.

Cette rubrique comprend les panneaux alvéolaires (contreplagués dont

1'ame consiste en une structure cellulaire) et les contreplaqués composites
{contreplaqués dont 1'3me ou certaines couches sont faites de matériaux
autres que le bois massif ou le bols de placage). Il doit y avoir
normalement au moins deux couches croisées de chague cété de 1'3me. Cette
rubrigue ne comprend pas les panneaux combinés (faits 3 partir d'une
combinaison de panneaux dérivés du bois, par exemple les contreplagués

dont 1'Sme est formée d'un panneau de particules), qui figurent sous la
rubrique 64.

Panneaux de particules

Panneaux pressés A plat ou moulés, faits de particules de bois ou d'auntres
substances ligno-cellulosigues, agglomérés a l'aide d'un liant, géné-
ralement organique, sous l'action de la chaleur et de la pression. Ils
peuvent également 8tre obtenus en extrudant les matériaux dans un moule
sous l'action de la chaleur et de la pression. Les panneaux de particules
extrudés peuvent &tre pleins ou comporter des cavités. La densité des
panneaux de particules varie en fonction de la densitéd des matidres
premidres utilisées ainsi que du liant, des pressions et des températures
utilisées dans la fabrication. Leur densité est généralement comprise
entre 0,6 et 0,8 g/cm3.

Sont compris dans cette rubrique des types spéciaux de panneaux de
particules tels que les panneaux A longues particules, les panneaux de
particules orientés et les panneaux de particules minces. Les panneaux
de laine de bois et les autres panneaux agglomérés avec des liants
minéraux en sont exclus.
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621 Panneaux de particules de bois

Panneaux de particules faits de particules de bois.

6211 Panneaux de particules pressés dans une presse a plateaux

Panneaux constitués de particules de bois, agglomérés avec une résine
synthétique et/ou un autre liant généralement organique et pressés dans une

»

presse a plateaux.

62111 Panneaux de particules orientés

Type spécial de panneaux de particules pressés dans une presse 4 plateaux,
dans lesquels les particules sont toutes crientées dans le méme sens, ce
gqui améliore les qualités de résistance des panneaux dans le sens dans
lequel les particules sont orientées.

62112 Panneaux & longues particules

Type spéclal de panneaux de particules pressés dans une presse 3
plateaux et constitués de longues particules ("wafers™) qui leur donnent
une plus grande résistance.

-

62119 Autres panneauX de particules presasés dans une presse a plateauX, n.d.a.

o

Panneaux de particules pressés dans une presse A plateaux, autres dque
les panneaux de particules orientés ou les panneaux a longues
particules. La madorité des panneaux de particules pressés dans une
presse 3 plateaux entrent dans cette catégorie.

6212 Panneaux de particules minces {obtenus par calendrage continu)

Panneaux de particules minces (généralement de moins de 6 mm d'épaisseur),
obtenus 4 1l'aide d'un processus continu dans lequel les cylindres du

laminoir remplacent la presse a plateaux. Ces panneaux contiennent une
forte proportion de petites particules.

6213 Panneaux de particules extrudés

Panneaux de particules obtenus par extrusion dans une filiére. Dans le
gens de leur plus grande dimension, les particules sont en général
disposées perpendiculairement au sens de l'extrusion.

622 Panneaux de particules a base de substances ligno-cellulosigues autres
que le bois

Panneaux de particules constitués de bagasse, d'anas de lin, de chanvre,
de paille ou d'autres substances ligno—-cellulosiques autres gque le bois.

6221 Panneaux de bagasse

Panneaux de particules de bagasse.

6222 Panneaux d'anas de lin

Panneaux de particules faits de débris d'anas de lin.

6229 Autres panneaux de particules, non dérivés du bois, n.d.a.

Panneaux de particules faits de substances ligno-cellulosiques autres que
le bois, la bagasse ou les déchets d'anas de lin, par exemple panneaux de
chanvre ou de paille.
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63

631

6311

6319

632

633

634

6341

6342

Panneaux de fibres

Panneaux d'une épaisseur généralement supérieure 3 1,5 mm, faits de fibres
de bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques, agglomérés
essentiellement grace au feutrage des fibres et a leur propriétés
adhésives naturelles. Des liants ou des additifs peuvent &tre

employés. Ces panneaux sont généralement pressés & plat, mais ils peuvent
étre moulés, Leur densité dépend de 1'intensité de la compression et,
dans une certaine mesure, de la densité des matiéres premiéres utilisées.

Les panneaux de densité moyenne et supérieure sont obtenus soit

par voie séche (pressage A& sec qui donne une surface lisse sur les

deux faces, procédé connu sous le nom de 5-2-8 - (smooth two sides) -
c'est-4-dire 3 deux faces lisses), soit par voie humide (pressage 3 chaud
du dos du panneau sur une grille métallique); la grille laisse son
empreinte caractéristique; ce procédé est connu sous le nom de 5-1-8

- (smooth one side) - c'est-d-dire a une face lisse). Ces panneaux sont
connus aussi sous le nom de "fibre building board" (panneaux de fibres de
construction).

Panneaux isolants

Panneaux de fibres d'une densité généralement inférieure i 0,35 g/cm3,
appelés quelquefois panneaux mous.

Panneaux isolants, imprégnés ou autrement traités

Panneaux isolants qui ont été imprégnés (par exemple, de bitume) ou
antrement traités pour les rendre hydrofuges et améliorer leur stabilité
et leurs autres qualités physiques et mécanigues.

Autres panneaux isclants

Panneaux isolants qui n'ont pas été imprégnés ni autrement traités et
ne relévent done pas de la catégorie 6311.

Panneaux de fibres de densité movenne (MDF) traités 3 sec

Panneaux de fibres traités a sec, d'une densité voisine de 0,7 g/cm3.
Les plaquettes sont broyées en fibres sous pression de vapeur avant
l1'adjonction de résine. La texture homogéne ainsi obtenue donne aux
panneaux de fibres de densité moyenne d'appréciables qualités d'usinage.

Panneaux mi-durs, traités par voie humide

Panneaux de fibres traités par voie humide, d'une densité en général
comprise entre 0,35 g/cm3 et 0,8 g/cm3, mais la plupart du temps plus
proche de 1a limite supérieure.

Panneaux durs.

Panneaux de fibres d'une densité en général supérieure a 0,8 g/cm3.

Panneaux durs traités 3 sec

Panneaux durs traités 3 sec par le procédé S-2-8S.

Panneaux durs traités par voie humide

Panneaux dUurs traités par voie humide par le procédé 5-1-8.
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61

641

642

65

651

6511

6512

6519

652

653

Panneaux combinés

Panneaux qui ont des propriétés spéciales en raison dé la combinaison de
deux ou plusieurs panneaux dérivés du bois. Ces derniers peuvent figurer
sous d'autres rubriques de la classification, mais ici ils font partie
intégrante du panneau. Il s‘agit, par exemple, de panneaux de particules
placés entre deux feuilles de contreplaqué ou deux panneaux durs.

Panneaux 3 Sme en panneau de particules et & faces en contreplagud

Panneaux combinés dont 1'ame est formfe d'un panneau de particules et
dont les faces sont en contreplagué (au moins deux couches de chague
¢Bté de 1'Ame; les panneaux de particules n'ayant gqu'une couche de
chague cbté sont considérés comme des panneaux de particules finition
placage) .

Autres panneaux combinés, n.d.a.

Panneaux combinds autres que ceux définis sous la rubrique 651.

Autres panneaux dérivés du beois ou d'autres substances ligno-cellulosigues

Cette rubrique comprend notamment les panneaux liés au ciment, d'autres
panneaux a liant minéral et les panneaux de paille,

Panneaux 1iés au ciment

Panneaux faits de laine de bois, de plaquettes, de particules, de flocons,
ete. de bois, ou d'autres substances ligno-cellulosigues, aggloméréds 3
1'aide de ciment et d'additifs chimiques. En volume, ils sont constitués
en grande partie de bois.

Panneaux de particules 1iés au ciment

Panneaux liés au ciment, faits de particules de bois dont les dimensions
et la qualité sont relativement uniformes.

Panneaux de laine de bois liég au ciment

Panneaux 1iés au ciment, faits de laine de bois.

Panneaux liés au ciment, n.d.a.

Ils comprennent notamment les panneaux de bois liés au ciment dans
lesquels les particules de bois sont de types variables.

Panneaux & liant minéral, dérivés du bois ou d'autres substances ligno-
cellulosiques, autres gue les panneaux liés au ¢iment

Panneaux faits de plaguettes, de particules, de flocons, etc., de bois ou
d'autres gubstances ligno-cellulosiques, agglomérés 3 1'aide de liants
minéraux autres que le ciment et les additifs chimigues {par exemple,

panneaux de gypse).

Panneaux de paille

Plagues de paille comprimée obtenues en pressant ensemble de longues
pailles disposédes parallélement, de maniére i obtenir un panneau
maintenu par des coutures ou par un doublage de carton.
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83

659

7y

711
721
741
751

712
722
742
752

12

73

Autres panneaux dérivés du bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques,
n.d.a.

Cette catégorie comprend tous les panneaux qui ne sont pas visés pat
les définitions des rubriques 61, 62, 63, 64, 651, 652 et 653,

PATES DE BOIS, PATES D'AUTRES MATIERES LIGNO-CELLULOSIQUES FIBREUSES ET
PATES DE VIEUX PAPIERS

Pites faites de bois, d'autres matiéres ligno-cellulosiques fibreuses ou
de vieux papiers réduits en fibres par des movens mécanigues ou
chimiques pour pouvoir servir de matiére premidre dans la fabrication de
papier, de carton ou de produits de la pite 3 dissoudre. Sont comprises
la pite de noeuds, la pite de rebut et la pite pour duvet de cellulose
(f1uff pulp).

Pites de bois mécaniques et chimico-mécanicgues

Pites obtenues par le broyage ou le r3page {défibrage) de bois de
coniféres ou de non—coniféres en rondins, morceaux, billes, etc. ou
par le raffinage de copeaux de bois de coniféres et de non-coniféres.
Elles sont appelées également "pites de bois de riperie” et " pite
mécanigue de copeaux". Les billes ou les plaguettes peuvent étre
prétraitées par un produit chimique approprié pour la fabrication de
pite chimico-mécanique. Pour ce type de pite, le rapport entre le
poids de la pite produite et celui du bois utilisé est souvent trés
élevé. Ces pites peuvent €tre écrues ou blanchies.

Pites écrues

Pates qui n'ont pas été traitées par des produits chimigques pour
les éclaircir.

Pites blanchies

Pites traitédes par des produits chimiques pour les éclaircir.

Pites de bois thermo-mécaniques

Pites de bois obtenues par un procédé mécanique dans leguel les particules
de bois de coniféres ou de non—-coniféres sont amollies par un pré-
chauffage sous pression, avant le stade du raffinage sous pression. Elles
peuvent &tre écrues ou blanchies.

Pites de bois mi-chimigues

Pites de bois obtenues en réduisant mécaniguement des bois de coniféres

ou de noen-coniféres en petits fragments, que l'on fait cuire sous pression
dans une lessive de cuisson contenant un produit chimigue approprié, mais
pas suffisamment pour dque les fibres se séparent aisément, et gqui subissent
ensuite un traitement mécanigue. Le rapport entre le poids de la pite
produite et celui du bois utilisé est souvent trés élevé. Elles peuvent
é&tre écrues ou blanchies.
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74 Pites de bois au sulfate et & la soude, & l'exception des pites i dissoudre

Pites de bois obtenues en réduisant mécaniquement des bois de coniféres ou
de non-coniféres en plaquettes et en les cuisant ensuite sous pression avec
une lessive de cuisson 4 base de soude caustique (pour les pites 3 la
soude) ou d'un mélange de soude causticque et de sulfate de sodium (pour les
paAtes au sulfate). Elles peuvent &tre écrues, mi-blanchies. Le terme
"Kraft" est frégquemment employé pour décrire les pdtes obtenues par le
procédé au sulfate.

S PlAtes de bois an bisulfite, 4 l'exception des pites 3 dissoudre

Pites de bois obtenues en réduisant mécaniquement des bois de coniféres
ou de non-coniféres en plaquettes et en les cuisant ensuite sous pression
avec une lessive de cuisson au bisulfite. TLes bisulfites le plus
communément utilisés sont ceux d'ammonium, de calcium, de magnésium et de
sodium. Les piAtes peuvent étre £crues, mi-blanchies ou blanchies.

76 Pites & dissoudre

Piteg chimiques fortement blanchies {au sulfate, a la soude ou au
bisulfite}, de bois de coniféres ou de non-coniféres, de chiffons, de
linters de coton, etc., de qualité spéciale, ayant une trés forte teneur
en alphacellulose (en général 90% ou plus) et se prétant aisément i des
utilisations autres que la fabrication du papier. Ces pites sont
tonjours blanchies. Elles sont principalement utilisées comme matiére
premidre cellulosigque dans la fabrication de produits tels que les fibres
artificielles, les matiéres plastiques cellulosiques, les laques, les
explosifs, etc.

761 Pites de bois a dissoudre

Pites 3 dissoudre obtenues 3 partir de bois de coniféres ou de non-
coniféres.

7611 Pates de bois 3 dissoudre, au sulfate et & la soude

Pates de bois & dissoudre obtenues par un traitement au sulfate et a
la soude (voir 74).

7612 Pites de hois i dissoudre, au bisulfite

Pites de bois 3 dissoudre obtenues par un traitement au bisulfite
{(voir 75).

762 Pites 3 dissoudre prowenant d'autres matiéres ligno—cellulosiques
fibreuses

Pates 3 dissoudre provenant de chiffons, de linters de coton, de bambou,
etc.
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77

77L

772

773

774

78

81

Pites de matieres ligno-cellulosigues fibreuses autres que le hois,
a 1'exception de pites & dissoudre

Pites, & l'exception des pites 3 dissoudre, obtenues par n'importe quel
procédé i partir de matieres ligno-cellulosiques fibreuses autres que
le bois. Elles peuvent étre écrues ou blanchies.

PAtes de paille

Pites obtenues & partir de paille.

Pites de bagasse

Pites obtenues a partir de bagasse.

Pites de bhambou

Pites obtenues & partir de bambou.

PAtes d'autres matiéres ligno-cellulosiques fibreuses gue le bois, n.d.a.

Pites, 4 1'exception des piAtes & dissoudre, obtenues par n'importe guel
procédé i partir de matiéres telles que l'alfa, les roseaux et diverses
autres matiéres herbacées, les linters de coton, le lin, le chanvre, les
chiffons et autres déchets textiles.

Pates de vieux papiers

Pites obtenues par le traitement mécanique et/ou chimique des vieux
papiers. Elles peuvent &tre écrues ou blanchies.

PAPIERS ET CARTONS

Ces produits sont fabriqués & partir des pites décrites au Groupe 7 et de
vieux papiers décrits au Groupe 9, ainsi que de produits de charge, de
colles, de pigments et d'autres additifs s'il ¥ a lieu. 1Ils peuvent étre
fabriqués a la machine ou d la main. Les produits de ce groupe sont
présentés en rouleaux ou en feuilles. Les rouleaux ont une largeur
supérieure a3 15 cm et les feuilles ont plus de 36 cm de cbté.

Papier journal

Papier non couché, utilisé principalement pour 1l'impression des journaux.
Il est non collé (ou trés légérement seulement), contient en général 65%

au moins de pAte de bois mécanique ou thermo-mécanique ou d'autres pites

fibreuses (pourcentage en matiére fibreuse) et son poids est généralement
compris entre 40 g/m2 et 57 g/m2.

85
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82

821

822

8211
8221

8212
8222

83

Autres papiers d'impression et d'écriture

Papiers autres que le papier journal, utilisés pour l'impression et
d'autres usages graphiques, faits avec diverses matiéres premidres ot
soumis 3 divers procédés de finissage. Cette rubrigue comprend les
papiers tels que les papiers pour livres et revues, annuaires, les supports
de tenture (papler) peints, le papier pour garnissage et habillage des
boites, le papier pour calculatrices, le papier pour reproduction par
duplicateur, le papier pour blocs-notes, le papier pour étigquettes, les
pPapiers pour impression en lithographie, le papier pour billets de
banque, le papier 4 lettre, le papier pour manifolds, le papier pelure
surglacé, le papier machine, le papier pour affiches, le papier support
pour carbone, le papier photographigue, le papier pour copie, le papier
de sécurité, le papier pour offset et gravure, le papier pour auntocopie,
etc., non couchés ou couchés.

Paplers d'impression et d'écriture, couchés

Papiers d'impression et d'écriture, a l'exception du papier journal,
couchés sur une face ou deux faces au moyen de produits tels que le
kaolin, le sulfate de baryum, le gypse ou l'oxyde de zinc, et souvent
supercalandrés, etc.

Papiers d'impression et d'écriture, uon couchés

Papiers d'impression et d'écriture, autres que le papier journal, qui
ont pu étre collés, calandrés, supercalandrés, glacés ou filigranés ou
soumis a des procédés similaires simples de finissage, mais non couchés.
Le papier support pour couchage, & usage interne ou destiné 3 la vente
4 d'autres papeteries, est exclu pour éviter tout double comptage.

Avec bois

Papiers d'impression et d'écritures contenant au moins 10% de pate
mécanigque ou thermo-mécanique.

Sans bois

Papiers d'impression et d4'écriture contenant moins de 10% de pite.
mécanique ou thermo-mécanigue.

Papiers de ménage et papiers hygiéniques

Papier absorbant, crépé ou non, parfols gaufré, fait avec des pites
blanchies ou écrues ou des pates de vieux papiers ou avec un mélange des
deux. Ce papier doit avoir une force suffisante pour résister a l'usage
sans désagrégation ni déchirure. Ses autres caractéristiques importantes
sont la capacité d'absorption, la possibilité de retenir des ligquides,
la douceur au toucher, l'absence de charpie et d‘'odeur désagréable. Tl
est fait en bhlanc et en diverses teintes, en une, deux ou plusieurs
couches. Cette catégorie comprend notamment les papiers crépés ou non
destinés aux usages suivants : articles en papier a jeter, papier a
démaquiller, papier-serviette, ouates de cellulose, papler hygiénique,
serviettes hygiénigues, et papier d'essuyage.
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87

84

841

8411

8417

842

8421

8422

843

8431

8432

Papiers et cartons d'empaquetage et d'emballage

Papiers et cartons principalement utilisés pour l'empaquetage et
l'emballage. Ils sont faits & partir de pites, de vieux papiers ou de
toute combinaison des deux et peuvent 8tre 1'cbjet 4d'une finition sommaire.

Carton de couverture

Carton fabrigqué 3 partir de pite au sulfate écrue ou blanchie ou
essentiellement 3 partir de vieux papiers, employé pour couvrir des cartons
ondulés ou non ou des boites et récipients en carton.

Couverture kraft pour carton ondulé

Cartons de couverture faits unigquement ou principalement de pite au
sulfate, écrue ou blanchie.

Autres cartons de couverture

Cartons de couverture fabriqués principalement & partir de vieux papiers.

Papiers et cartons pour cannelures

Parfois appelés "corrugating medium® (matériau pour cannelures). Papiers
et cartons utilisés essentiellement pour faire 1'Ame cannelée des cartons
ondulés. 1Ils peuvent 8tre fabrigués entiérement ou essentiellement avec
de la pate de bois mi-chimique ou avec d'autres matériaux.

Papiers et cartons pour cannelures, de pite mi-chimique

Papiers et cartons pour cannelures faits uniguement ou principalement
de pite de bois mi-chimique.

Autres papiers et cartons pour cannelures

Papiers et cartons pour cannelures faits avec des matidres autres que
la pite de bois mi-chimigue.

Papier kraft d'emballage et d'empagquetage

Ce sont tous les autres papiers faits unigquement ou principalement avec

de la pite au sulfate, écrue ou blanchie, servant & la fabrication de sacs
d'emballage a une ou plusieurs épailsseurs, ou utilisés sous d'autres formes
pour l'emballage et 1'empaquetage.

Papier kraft pour grands sacs

Papiers kraft d'emballage et d4'empaquetage, écrus ou blanchis, servant a la
fabrication de sacs d'emballage d'une ou plusieurs épaisseurs.

Autres papiers kraft d'emballage

Tous leg paplers et cartons kraft d'emballage et empagquetage, écrus ou
blanchis, autres que le papier kraft pour grands sacs.
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844

8441

Cartons pour boltes pliantes

Cartons résistants possédant de bonnes caractéristiques de rigidité, de
rainurage et de pliage. 1Ils sont faits avec des pites de bois, des vieux
papiers ou un mélange des deux. Ils peuvent &tre & 1'état naturel ou
colorés dans la masse, compacts, doublés sur une ou deux faces, couchés
ou non couchds. Ils comprennent les cartons pour bolites pliantes

destinés & contenir du lait ou d'autres liquides et les cartons pour
boltes de produits alimentaires.

Cartons pour bholtes pliantes, & hase de pite

84411

Ces cartons pour boites pliantes sont faits entiérement de pate chimique
ou d'un mélange de pate chimique et de pite mécanigque et/ou thermo-
mécanique.

Cartons pour bolites pliantes 3 base de pate chimique blanchie

84412

Ces cartons pour boltes pliantes peuvent étre des cartons compacts faits
de pate chimigque blanchie ou des cartons multicouches avec pate chimigue
blanchie sur les deux faces.

Cartons pour boites pliantes 3 base d'autres pates

8442

845

8451

g452

Ces cartons pour bhoites pliantes sont soit compacts avec une teneur
homogéne en pite dcrue, soit multicouches avec un mélange de pite
chimique et de pite mécanigque et/ou thermo-mécanique.

Cartons pour boites pliantes 3 base de vieux papiers

»

Cartons pour boites pliantes fabriqués 3 partir de vieux papiers ou d*un
mélange de vieux papiers et de pate.

Autres papiers et cartons d'empaguetage et d'emballage

Autres papiers d4'emballage
Tous les autres papiers principalement destinés 3 l'emballage, y compris
le papier sulfurisé, semi-sulfurisé et cristal et les autres papiers

du méme genre, n.d.a.

hutres cartons d'empaquetage

Tous les autres cartons utilisés pour l'empaguetage, y compris le carton
paille, le carton non pliable pour boltes d'emballage, etc., mais a
l'exclusion du carton ondulé gui est considéré comme un carton travaillé.
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85.

B51

852

91

92

93

9%

Autres papiers et cartons, n.d.a.

Cette catégorie comprend tous les papiers et cartons autres que ceux
définis sous les rubriques 81, B2, 83 et 84.

Autres papiers, n.d.a.

Cette catégorie comprend les papiers minces spéciaux destinés & des usages
particuliers (par exemple : papier pelure pour carbone, papler pour
condensateurs, papier i cigarettes, papier mousseline pour essuyage de
lentilles optiques, papier pour stencils, papier pour patrons et papiers
pour sachet de thé), ainsi que les papiers kraft destinés & &tre paraf-
finés, asphaltés, imperméabilisés, stratifiés, imprégnés, filés ou tordus,
gommés, papiers isolants, papiers pour cadbles, papier support pour
carbones, papiers diélectriques, etc. et autres papiers n.d.a.

Autres cartons n.d.a.

Cette rubrique comprend les combinaisons de papier de carton et le carton
destiné A des usages particuliers : papiers et cartons de construction, et
cartons n.d.a. tels gque cartons pour dessous de verre 3 biére, pour joints,
pour classeurs, cartons comprimés ou lustrés, cartons pour matrices, pour
carrosserie automobile, pour textiles, pour 1l'industrie de la chaussure,
pour transformateurs, pour valises et malles.

VIEUX PAPIERS

Papiers et cartons ayant déja servi a4 l'usage auguel ils étaient destinés
initialement et pouvant étre réutilisés comme matidre premiére pour la
fabrication de papier, de carton, de panneaux, de produilts moulés, etc.
ainsi que pour 1'emballage, 1l'empaguetage ou d'autres usages, avec ou
sans transformation complémentaire.

Vieux papiers faits principalement de pite mécanigue

Papiers composés essentiellement de vieux journaux et revues et
d'invendus, de vieux annuaires téléphoniques, de vieilles brochures, etc.

Vieux papiers faits principalement de pite au sulfate écrue

Papiers composés essentiellement de déchets de récipients en carton ondulé
ou compact et de papier kraft pour grands sacs (vieux ou neufs}.

Vieux papiers faits principalement de p8te chimique hlanchie

Cette catégorie comprend essentiellement les papiers d'impression et
d'écriture sans bois, les cartes mécanodraphiques et les autres
papiers de gqualité supérieure.

Autres vieux papiers, v compris les vieux papiers mélangés

Cette catégorie comprend tous les vieux papiers non définis aux rubriques
91, 92 et 93, notamment les mélanges entre ces divers types de papiers
et avec d'autres encore.
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10 LIEGE BRUT, LIEGE PREPARE ET LIEGE FACONNE

101 Lidge brut extrait de la forét

Liége qui n'a été soumis 3 aucun traitement aprés levée,.

1011 Liégé male {ou vierge) en planches

Liége qui constitue le revétement d'origine du tronc et des branches, en
planches (¢'est—a-dire tel gu'il est levé sur 1'arbre).

1012 Ligége de reproduction (ou femelle) en planches

Liége formé aprés levée du liége mile, provenant de la régénération du
méristéme subrophellodermique du liber inactif dont la partie externe
forme la crofite qui revét ce lidge.

1013 Morceaux de liége et déchets et rebuts de liége

Cette rubrique comprend ¢

a) le liége brut de ramassage et le liége gisant, c¢'est-3-dire le liége
vierge ou de reproduction provenant d'arbres, de branches ou d'autres
parties d'arbres dont le bois et méme le liber ont disparu par
putréfaction, et les petits morceaux de liége vierge ou de reproduc-
tion tombés sur le sol des plantations de chéne-liége pendant le
levage et ramassés epnsuite, et,

b) les rebuts et déchets (rebusca) résultant de la préparation du
lidge, c'est~-3-dire le liége de gualité inférieure impropre 3 la
transformation par taille et les dechets de liége résultant de la
préparation du liége ou de sa transformation par taille.

io2 Liége préparé

Liége de reproduction ayant subi les opérations d'ébullition, de riclage,
d'aplatissage, de triage et éventuellement de rognage.

1021 Liédge en planches

Liége en piéces d'au moins 400 cm2, et propre a la transformation pak
taille et rognage.

1022 Morceaux de liége

Liége préparé en piéces de moins de 400 cm2, et propre a la transformation
par taille.
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103

1031

1032

Liége fagconné

Liége brut ou préparé qui a été transformé essentiellement par taille,
granulation ou agglomération.

Lidge aggloméré, vy compris les panneaux de lidge

Matériau obtenu par agglomération ou agglutination de lidge granulé
{expansé ou non), ou parfois de liége regranulé ou de déchets de liége.

Les produits de cette catégorie comprennent le lidge aggloméré pur (expansé
ou non) et le lidge composite fabrigié par l'addition d'un liant non dérivé
dn liége.

Autre liége fagonné, n.d.a.

Cette catégorie comprend les pidces simples de liége taillé en
différentes formes et dimensions suivant leur utilisation finale; le
lidge granulé; le lidge granuld expansé; le lidge regranulé; et la
poudre de liége.
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Classification des usages du bois en tant gue matiére premiére {Groupes 1, 3 et 4)

Dans les rubrigques & c¢ing chiffres de la classification, le bois en tant que
matiére premiére est classé suivant son utilisation. on trouvera ci-dessous une bréve
énumération de ces utilisations finales. Comme celles-ci reviennent fréquemment dans la
classification, chacune d'elles se retrouve sous de nombreuses rubriques i cing chiffres
(par exemple, "pour piAte" revient 20 fois). Bien que les références exactes ne soient
donc pas données ici, le lecteur pourra facilement les retrouver dans la classification.

Le terme "pour d‘'autres usages, n.d.a.” n'est pas défini iei.

A Pour sciages et traverses Pour la fabrication de sciages et de traverses de
de chemin de fer chemin de fer (rubriques 511 et 521)

B Pour feuilles de placage Pour la fabrication de feuilles de placage et de
contreplaqué (rubriques 522 et 61)

@ Poteaux de ligne Piéces droites mesurant généralement au moins 5 m
de long. Utilisés principalement pour supporter les
lignes téléphoniques, télégraphiques ou électriques
ainsi que les échafaudages.

D. Pilotis Longues piéces droites, généralement destinées 3
étre enfoncées dans le sol. Les pilotis sont
utilisés principalement dans la construction des
ouvrages portuaires et des dchafaudages servant & la
construction de ponts et 4'immeubles.

B Pour péte Pour la fabrication de piAte (groupe 7).

F Pour panneaux de particules Pour la fabrication de panneaux de particules
{(rubrique 62)

G Pour panneaux de fibres Pour la fabrication de panneaux de fibres
{rubrique 63}

H Pour laine de bois Pour la fabrication de laine de bois (rubrigue 4133)

T Bois de mine Bois bruts utilisés dans 1l'exploitation miniére,
principalement comme éléments de souténement dans
les mines souterraines. Le bois de mine scié est
compris dans les sciages (rubriques 511 et 521),

J Piquets Bois rond, équarri ou refendu, avant généralement
moins de 3 m de long mais pouvant atteindre 5 m,
utilisé pour les clbtures, les contre-rails, etc.

X Comme source d'énergie Bois destiné A servir de source d'énergie pour la

(bois de chauffage) cuisine, le chauffage ou la fourniture 4'énergie.
Le bois carbonisé dans les meules et les fours
mobiles est compris.

I A des fins horticoles Pour étre utilisé en horticulture, notamment comme
milieu de culture.

M Pour fourrage: Pour servir directement a l'alimentation des animaux

ou comme matiére premiére dans la fabrication de
certains types d'aliments du bétail.



CLASIFICACION Y DEFINICIONES DE LOS PRODUCTOS FORESTALES




INTRODUCCION

En la labor de estadistica de los productos, la industria y el comercio
forestales y en la elaboracién de sistemas de estadistica de los bosques y la
industria forestal, un sistema de clasificacién y de definiciones es un
elemento indispensable. En vista de la interaccidn entre sistemas diferentes
-~ entre el comercio y la produccién, por ejemplo, ¥ entre diferentes pafses y
regiones - se ha observado que conviene contar con una clasificacién y un
conjunto de definiciones que abarguen toda la produccidén. Asi se dispondri de
un marce de referencia para elaborar nuevos sistemas de estadistica y de una
fuente de aclaracidn de las relaciones que hay entre los sistemas existentes.
L.a clasificacién y las definiciones gue proponemos tienen por objeto ofrecer
un marce amplio de referencia gque sea Otil en relacidn con la produccidn de
los bosques y la industria forestal, la capacidad de dicha industria y el
comercio. No se trata de establecer especificaciones estrictas, tales como
las que suelen encontrarse en las normas nacionales © en los reglamentos
comerciales y arancelarios, sino de hacer notar caracteristicas diferenciales
de importancia préctica para las diferentes 4dreas de actividad del sector vy de
indicar agrupaciones y Subdivisiones de productos vy materiales gue tienen
significacién practica.

"clasificacidén y Definiciones de los productos forestales" (versién
prelimipar) se publicd como suplemento 6 del volumen XXV de FAO/ECE Timber
Bulletin for Europe, Ginebra, en 1973. Tue fruto de la labor del Grupo de
Trabajo Mixto FAO/CEPE de Econcm{a y Estadistica Porestal.

En 1979 este Grupo de Trabajo recomendd que Se pusiera al dia la
clasificacidén, teniendo en cuenta las revisiones de la Clasificacidn uniforme
para el Comercic Internacional, la labor del Consejo de Cooperacidén aAduanera
sobre un sistema armonizado de denominacidn y codificacidn de los productos,
los cambios de la tecnologia y de los métodos industriales Y comerciales Y la
aparicidén de nuevos productos. Se recomendd, ademas, gue con esta revisidn se
procurara satisfacer las necesidades de todas las regiones del mundo.

El Departamento de Montes de la FAO, en Roma y la Divisidn Mixta
FAQO/CEPE de la agricultura y la madera, en Ginebra, efectuaron la revisidn con
la ayuda de consultores de varios paises en desarrollo y en consulta con los
comités asesores de la FAO sobre Paneles a Base de Madera y sobre la Pulpa y
el Papel. El borrador se distribuydé a los servicios foresgtales, a los
miembros de los dos comités asesores, a la ISC y a otros organismos de
expertos antes de gue se examinara en una reunidn especial en marzo de 198l y
en la 13a reunidn del Grupo de Trabajo Mixto FAQ/CEPE sobre Economia y
Egtadistica Forestal, celebrada en junio de 1981.

Criterios de clasificacién

Una finalidad fundamental del sistema de clasificacién de productos
forestales es mejorar la comparabilidad de las estadisticas de diversas clases
compiladas de muchas fuentes distintas.

#demis, ahora se propone que facilites

a) una base para los procedimientos de compilacién de datos, como
produccidn, existencias, comercio internacional y capacicad productiva;

bj una estructura para la compllacidn y presentacién de estadisticas;
c) agregados y elementos para analisis, como los de las relaciones de la

produccion, modalidades del comercio, utilizacién de los materiales ¥
balance de productos;
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&) un grupo de elementos (o blogues para armar} adecuados para reorganizar o
ampliar estudios especiales, ¢ para sistemas de clasificacién con
finalidades especiales;

e) una base para preparar programas de computadoras, para la elaboracién, el
almacenamiento, la extraccién y la manipulacidn analitica de los datos
sobre productos forestales.

También se sefiala la necesidad de una codificacién general de los
productos forestales para ayudar en las actividades mundiales del sector
forestal y de los productos forestales.

En la formulacidén de las subdivisiones de las clasificaciones existentes
Se Incluyen consideraciones sobre:

«~ @l material constituyente principal;

- 1la fase de manufacturaj;

~ la tecnolegia aplicada en la produccidn;
- 1la finalidad del uso al que se destina.

En cuanto sea posible, cada grupo se limitar& solamente a una fase de la
manufactura representada por:

- materias primas;
- productos de la elaboracidén primaria;
- productos de la elaboracién ulterior.

Una consideracién importante de la actual revisidn consistirad en
armonizarla con las principales clasificaciones internacionales. En la
clasificacién se hace referencia a los principales sistemas internaciconales de
clasificacién, a saber:

Clasificacién Industrial Internacional Uniforme de todas las Actividades
Econdmicas (CIIU);

Clasificacidén de las Naciones Unidas por Amplius Categorias Econdmicas
(CGCE) 3

Clasificacién Uniforme para el Comercio Internacional, Naciones Unidas
(CUCI Rev.2):

Nomenclatura del Consejo de Cooperacién Aduanera (Customs Co-operation
Council) para la Clasificacién de Productos en los Aranceles Aduaneros
(NCCA); v

Harmonized Commodity Description and Coding System (Sistema Armonizado de
denominacién v Codificacidn de los productos) del Consejo de Cooperacidn
Aduanera. (HS)

Debe observarse gue los rubros de la presente clasificacfon no coinciden
exactamente con los de ninguna de las clasificaciones mencionadas. En
consecuencia, las referencias cruzadas indican cierto grado de coincidencia.
entre ambas clasificaciones, ¥y no una correspondencia exacta.
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Codificacidn

La clasificacidén se basa en una referencia numérica finica a cada elemento
y agrupacidén. El orden decimal utilizado en un comienzo sSe relaciona
coherentemente con las caracterfsticas empleadas para hacer las subdivisiones,
a saber, etapas de elaboracidn, principal material componente, tecnologia
empleada v £in al que se destina. El orden en gue se tratan estas
caracteristicas no es uniforme a través de todo el sistema. El sistema de
codificacién se puede transformar para simplificar la agrupacidn segidn las
carateristicas y facilitar la introduccién de una subdivisién mis detallada,
cuando esto sea necesario para una aplicacidn en particular.

.Objeto

La presente clasificacidén de los productos forestales tiene por objeto la
madera ¥ los proeductos a base de madera sobre los cuales la FAO y la CEPE
recopilan datos normalmente. Se incluyen la madera de los bosques o de los
&rboles de fuera del bosque, la corteza y el corchoj el carbén vegetal; la
madera y los materiales a base de madera gue son producto de la primera
elaboracién de la madera obtenida en las operaciones forestales (incluyendo
madera aserrada, traviesas o durmientes de ferrocarril, chapas, pulpas o pasta
y residuos de madera); los materiales producidos por la ulterior elaboracidn
de algunos de los articulos mencionados (por ejemplo, tableros a base de
madera, papel y cartén); el papel y los productos madereros recuperables. Se
excluyen los productos manufacturados de madera y de papel (a diferencia de
los materiales), porgue no los abarcan los programas ordinarios de
recopilacién de datos de la FAO y la CEPE.

La presente clasificacidén no tiene por objeto los productos forestales no
madereros, tales como Arboles ornamentales pequefios que se cortan con fines
especiales; frutos, bayvas, semillas, raices y otras partes de plantas que se
recolectan en las areas forestales, gomas, bilsamos, lacas, etc.; derivados de
la madera, tales como aguarrds, resina liquida, colorante al sulfito y otras
substancias quimicas. Se excluyen las operaciones y servicios forestales,
tales como la reforestacién, la proteccién de los bosgues {prevencién y
extincién de incendios inclusive) v otras actividades que se realizan en los
bosques, tales como la proteccidn vy la ordenacidn de las cuencas
hidrograficas, de la fauna silvestre y de las ireas forestales de recreo.

Un examen detallado de las categorfas de productos forestales madereros
revela que Se incluyen algunos materiales que no son de madera. Se trata de
una solucidn de transaccidn, que inevitablemente se da en un sistema de
clasificacién que persigue varios objetivos. La presente clasificacién abarca
los materiales de madera y los qgue se basan en la madera. Si se hubiera hecho
para alcanzar un solo objetivo (por ejemplo, cobro de derechos de aduana),
quedar{a limitada estrictamente a los materiales de madera, de acuerdo con una
serie de normas basadas en la identificacidén de los productos incluidos en
virtud de una caracter{stica fisica, a saber: el hecho de ser de madera. Pero
cuando el sistema de clasificacidn se usa ademis para la estadistica de la
produccidn, el comercio internacional, la capacidad industrial, etc., y para
el andlisis de datos procedentes de varias fuentes, los criterios que
determinan los limites de la clasificacidén tienen que abarcar no s6lo el
material de gue se componen los productos sino también sus relaciones con la
produccién y el fin a que se destinan. Algunos materiales que no Se componen
totalmente de madera, pero la contienen, y otros de sustancilas parecidas a la
madera, tienen los mismos fines y se pueden producir junto con los materiales
de madera o a base de madera. Asi, dos de los grandes grupos de la presente
clasificacién contienen algunos materiales que no se componen de madera, por
ejemplo, el grupo gue abarcan los tableros semejantes a los producidos a base
de madera, pero que se componen de otros materiales lignocelulésicos o
contienen aglutinantes minerales, y el grupo gue contiene pulpa o pasta de
materiales vegetales fibrosos no madereros, lo mismo que papel de recuperacidn.



98

Pero en todos estos casos los productos de materiales no madereros se colocan
en clases separadas.

Los principales grupos empleados son los siguientes:
1) Madera en bruto;
2) Residuos de la elaboracién.de la madera; productos madereros recuperablesy
3) Astillas y particulas de madera;
4) Madera labrada o elaborada simplementej
5) Madera aserrada a lo largo; chapas;

6) Tableros de madera (incluso tableros semejantes de Otros materiales
lignoceluldsicos) ;

7) Pulpa o pasta de madera, otras materias fibrosas lignoceluldsicas y pulpa
o pasta de papel de recuperacidn:

B8) Papel y cartdn;
9} Papel de recuperacién;

10) Corcho en bruto, semielaborado y elaborado.

Notas sobre la clasificacién de Productos Forestales

I.os grupos de esta clasificacidén de los productos forestales se han
formado segin las principales etapas de operacidn comenzando por la corta de
la madera en el bosgque para terminar con la manufactura de un producto
primaric, idéneoc para el consumo o la ulterior transformacidn. Se tiene en
cuenta el hecho de que los residuos de una etapa de operacién pueden usarse en
otra como materia prima,

5 Madera en bruto

Este grupo es la primera aproximacién de la cantidad de madera cortada en
un perfodo; se incluye la madera materia prima, pero se omiten las astillas ©
particulas de madera obtenidas de la madera en bruto incluidas en otro grupo,
cuando el primer dato del insumo de materia prima es el de las astillas
producidas.

Las bases utilizadas para la clasificacién en este grupo son:
a} coniferas © no coniferas;

b} forma de la materia prima, o sea, trozas o madera en bruto gue no sea
la del fuste y las ramas principales y de otra madera y biomasa
arbérea;

¢} objeto principal o uso previsto, por ejemplo, para madera aserrada,
traviesas o durmientes, pulpa o pasta, tableros de madera, energia,
etc.

La otra madera y biomasa arbbérea se vuelve a subdividir en copas, tocones
y raices, ramas, etc. De esta forma se reconoce la mayor importancia que ha
adquirido este apartado gracias al progreso de las técnicas de madereo y
elaboracidn.



Al separar las coniferas de las no coniferas se tiene en cuenta el hecho
de gue, especialmente en las estadisticas de las salidas y de la utilizacidn,
esta distincidn suele ser més fécil de hacer y a menudo es mis importante gue
la establecida entre los diferentes tipos de madera en bruto. Desde el punto
de vista de las estadisticas de la utilizacién tienen importancia semejante
los detalles de la cuarta y gquinta cifras correspondientes a la madera del
fuste y de las ramas principales, es decir, para madera aserrada, chapas,
etc. Las innovaciones en el madereo y la utilizacibén hacen cada vez mis
dificil la divisidn en categorias segin la terminologia tradicional - trozos
para aserrar, madera para pulpa, lefia — y particularmente dificil establecer
especificaciones aplicables en general. Por otra parte, es preciso reconocer
que en ciertos mercados se aplican especificaciones con limites de las
dimensiones ¥ la calidad v gque son grandes las cantidades que suelen cumplir
con dichas especificaciones.

Za Residuos de la elaboracidén de la madera, productos madereros recuperables.

Este grupo, como el 3, abarca la madera gue -ha sido objeto de alguna
forma de elaboracidn, pero gue al mismo tiempo constituye la materia prima de
una elaboracién posterior. Las bases empleadas para la clasificacién en este
grupo son:

a) coniferas o no coniferas;

b) forma de la materia prima; por ejemplo, residucs de la elaboracidn o
productos madereros recuperables;

¢} caracteristicas de la materia prima; por ejemplo, en el caso de los
residuos, madera maciza O noj; en el caso de los productos madereros
recuperables, contaminados O noj

d) fin al que se destinan; por ejemplo, para pulpa; tableros de
particulas, etc., con una distincién mas precisa, cuando convenga,

entre material destinado o no a astillas.

3. astillas v particulas

Este grupo abarca productos intermedios, que pueden manufacturarse a
partir de varias fuentes (grupos 1 y 2) y tienen una gran variedad de usos.
Se clasifican seglin los siguientes criterios:

a) coniferas y no coniferas;

b) forma de la materia prima (madera en bruto, residuos o productos
madereros recuperados);

¢) fin al que se destinam, por ejemplo, para pulpa, tablero de
particulas, etc.

4., Madera labrada simplemente

Este grupo abarca:

a) madera en rollo impregnada a presidn;

b) carbdn vegetal y otros combustibles sdlidos fabricados con madera; y

¢) madera simplemente labrada como duelas, tejuelas aserradas y partidas

v lana de madera.

99
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Las subdivisiones son:

a) coniferas y no coniferasy
b) proceso;

¢) productoc acabado.

LY Madera aserrada a lo largo; chapas

Este grup&‘abarca los productos de los procesos simples de aserrado y
descortezado, con las operaciones conexas de desbhaste, perfilado y laminado.

La distincidn basica, ademds de confiferas y no coniferas, es:
a) para la madera aserrada, el grado y el tipo de la elaboracidn;
b) para las chapas, la calidad y el uso al gque se destinan,

6 Tableros de madera {incluso tableros semeijantes de otros materiales
lignoceluldsicos

Se han empleado varias bases para la clasificacién de los tipos
principales de productos que se incluyen en este grupo.

Los contrachapados se dividen ens

a) coniferas o no coniferas;

b) tipo; por ejemplo, de chapas con alma de madera aserrada, etc.;
c¢) acabado para interiores o exteriores.

Los tableros de particulas se distinguen de los de fibra porque en la
fabricacidn de aquellos se usan astillas o particulas y fibras en la de
éstos. Los tableros de particulas se dividen por el material de que se
componen, o sea, madera u otro material lignoceluldsico y por el tipo de
producto © proceso; los tableros de fibra principalmente por tipo de productoj
y proceso y los demas tableros por el material de que se componen y/o el
proceso, por ejemplo, aglutinados con cemento, tableros de paja, tableros
compuestos, etc.

T Pulpa o pasta de madera, otras materias fibrosas lignoceluldsicas v pulpa
0 pasta de papel de recuperacion

En este grupo se incluyen los productos de la elaboracidn de las materias
lignocelulésicas empleadas principalmente en la fabricacidn de papel y cartén.

Las bases de la clasificacién para la pulpa o pasta de madera, cuando no
Se trata de pasta para disolver, son:

a) forma de elaboracidén, por ejemplo, pasta mecdnica, pasta &1 sulfato,
etc.

b) grado de elaboracién, por ejemplo, blanqueada, sin blanquear;

¢) materia prima de coniferas o no coniferas.
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En la pasta para disolver y en la que no es de madera, la principal
distincidén se hace segin la materia prima, por ejemplo, madera, paja, etc., y
la distincidn secundaria (en la pasta para disolver) seqin la forma de
elaboracién, por ejemplo, al sulfito, al sulfato.

Los desechos de pulpa de madera no se registran por separado, Se
incluyen en las pulpas de las que proceden.

8. Papel v cartdn

En este grupo se incluyen el papel y el cartdn fabricados con pulpas o
pastas, de madera © nho, pero se excluyen los productos manufacturados de papel
y cartdn.

Las bases de la clasificacién en este grupo son:

a) f£in al que se destinan, por ejemplo, papel para perfodico, cartén
para revestimiento, etc.;

b) proceso, por ejemplo, estucado, sin estucarj

ic) materia prima fibrosa, por ejemplo, pasta gquimica o blanqueada que
contiene pasta mecénica.

A pesar de que en la mayorfa de los casos se distingue entre papel y
cartdén, esta distincién no se hace siempre porque no hay un criterio preciso
generalmente aceptado por todos los paises. Tampoco gozan de aceptacién
general los criterios de peso o espesor, pero hay grupos regionales de paises
gue han aprobado un criterio rigido de peso. Sin embargo, Se reconoce que la
tecnologfa de la fabricacién de papel esti cambiando con tanta rapidez y la
situacidén de los sucedineos es tan fluida gue no es probable que
especificaciones rigidas de este tipo favorezecan la comparabilidad
internacional. En todo caso, la mayorfia de los productos se conocen como
papel o cartén y son pocas las categorias mixtas. En el presente documento la
linea divisoria entre el papel y el cartédn se ha fijado en 150 g/m2 cuando es
necesaria.

3. Papel de recuperacidn

En vista de la importancia creciente del papel de recuperacién como
insumo de la materia prima para la industria del papel, el cartén, etc., se ha
acordado colocarlo en un grupo aparte,

La clasificacidén del papel de recuperacidn se divide en grupos segin la
materia prima fibrosa principal, gue indica su uso o la clase de pulpa o pasta
a la gue puede sustituir.

10. Corcho en bruto, semielaborado ¥ elaborado

En la clasificacién se subdivide segin el grado de elaboracidn y la forma
del producto.
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CLASIFICACION

Titulo

CUCL

NCCA

Cédigo No. Rev. 2 HS (exist.) CIIU CGCE
MADERA EN BRUTO 245.01 1404 .90 14.05 1220 21
246.01 4401,10 44,014 31
2471 44 .03 44 03
247 .2 44 .04
247.9
Confferas 245.01 4501.10  44.01A =211
246.01 4403 .21 44 034 3
247.1 .29 44 .03B
247.9 44.03D
44044
111 Trozas del fuste'y las PFamas principales 267.1 4403,2F 44 03B 21
247.9 ‘29 44 03D
44 044
131 Trozas para aserrar y para chapas; trozas para 1.1 44.038
otra elaboracidn 44 .03D
44,044
11111 para madera aserrada y para durmientes'
11112 para chapas
11119 para cotros fines n.e.
Itz Trozas para yso en tolle 247.9 44.03D
44 044
11121 postes
11122 estacas
11129 para otros fines en rolleo n.e.
112 Madera en bruto del fuste ¥y las ramas 255.01 4503 .29 44,014 1220 21
principales excepto trozas 246.01 5401.10 44 .03A 3t
241.9 44,030
121 Para uso come materia prima de ulterior 245.0% 4403 .29 44 .03A i1
elaboracién 247.9 44,030
11zE1 para pulpa
1122 para tableros de particulas
11213 para tableros de fibra
11214 para lana de wadera
1t219 para otra elaboracidén m.e.
22 Para uso en bruto 241 .9 4403.29 44 .030 2%
11221 pilotes para minas
11222 pilotes
11229 para otros fines en bruto n:e.
1l23 Para uso come fuente de energia 265.01 5401.10 44,014 31
11230 lefla
13 Madera y biomasa arb&rea excepto la del fuste 245.01 1404 .90 14.054 21
¥y ramas principales 247.9 4501.10 44 014
.30 44.01B
5403.29 44.03D
113t fopas, ramas pequefias y lefia menuda 245,01  4401.10 44,014,
247.9
11311 para pulpa
11312 para tableros de particulas
11313 para tableras de fibra
11318 -para ewergfa (lena)
11319 para otros fines n.e.
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Cadigo No. Teeulo e Hs (eCA | ciw  esce
1132 Tocones ¥ rafces 245,01 4401.10 44 .01A
247 .9 4403,29 44 03D
11321 para pulpa
11322 para tableros de partfoulas
11323 para tableros de fibra
11328 para energfia
11329 para otros fines
1133 Corteza quitada en el bosque de la maders 4401.300 44,018
en bruto
11331 para fines horticolas
11338 para energia
11339 para otros fines en brute
1134 Agujas y hojas 1404..90; 14.05
11341 pata forraje
11349 para otros fines R.ey
2 No Confferas 245.0) 4401.10 44 014 2L
246.01 4403.31 44 .034 n
247.2 32 44.,03C
267.9 .33 44.03b
.34 44..043
.35
2:13
82
.89
.90
121 Trozas ‘del fuste y lasi ramas principales 267 .2 4403,31 44.03¢C 21
247 .9 .32 44 ,03D
.33 44.058
34
435
Bl
.82
.89
,90
12EL Trozas Para aserrar ¥ Para chapaa, trozas 2472 44,03¢
para otta elaboracidn 44 .03D
46,048
12111 para madera aserrada ¥ para durmiencds
12112 para chapas
12119 para otros fines m.é,
1712 Trezas para uso en rollo. 247F.9 44 .03D
44 048
12121 Postes
12122 estacas
2129 para otros fines en rollo n.e.
122 Hadera en bruto del fuste ¥ las vamas 245.01 4401.10 44.01A 21
principales excepto trozas 246.01 4403.90 44.03A
417.9 44.03D
1221 Para uso como materia priwmd de.ulterior 246.01 4503 .90 44,034 21
elaboracién 247.9 44.03D
12211 pata pulpa
12212 para rableros de particulas
12213 para rableros de fibra
12214 para lana de madera
12219 para oktra elaboracidn n.e.
1222 Para yso en brute 247.9 44 03D 2L
122121 pilotes para minas
12222 pilotes
12229 parTa otros fines en brute
1223 Para uso come fuente de energfia 245.01 4401.10 44,014 g1

12230

lefta
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z €oct . NCCA -
Cédigo No. Titulo ey, 2 HS e CIIU CGCE
123 Madera y biomasa arbérea excepto la del 245.01 1404 .90 14.054 2L
fuste ¥ las ramas principales 247.9 4401,10 44 014
4403.90 44,018
44.03D
23 Copas, ramas pequeflas y lefla menuda 255.01 4601.10 46 .014
247.%
12311 para pulpa
12312 para tablercs de partfculas
12313 pars tableros de fibra
12318 para energfa (lefla)
12319 para otros fines n.e.
1232 Tocones ¥ rafces 245.01 4401.10 44 .01A
247.9 4403 .90 G4 073D
12321 para pulpa
12322 para tableros de partfculas
12323 para tableros de fibra
12328 para energia
12329 para otros fimes n.,e.
1733 Corteza quitada en el bosque de la madera 4401.,30 Wh .08
en bruto
12331 para fines horticolas
12338 para energfla
12339 para otros fines n.e.
1234 Agujas y hojas 1404 ,99 14.05
12341 para forraje
12349 para otros fines méi
RESIDUOS DE LA ELABORACION DE LA MADERA; 246.03 4401.30 44,018 3311 21
PRODUCTOS MADEREROS RECUFERABLES 312 ar
3319
21, Confferas
211 Residuos de la elaboracidén de la madera maciza
2111 Para astillas
21111 para pulpa
21112 para tableros de particulas
21113 para tahleros de Eibras
21118 pata energia
21119 para otros fines n.e.
Q;tz No para amstillas
21128. para energia
21129 pira otres fines n.e.
212 Residuos de la elaboracidn de la madera,

excepto lon de la madera maciza

212f Aserrin
21211 para pulpa
21212 para tableros de partfculas
21213 para tableros de fibras
21218 para energfa
2121% para otros Eines n.e.

2122 Virutas
21221 para pulpa
21222 para tableros de particulas
21223 para tableros de fibras
21228 para enerefa

21229 ;para otros fines n.e.
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= CUCL T NCCA
d 3 o
Cédigo Ne Tftulo Rev. 2 HS Do) CIID CGCE
2123 Corteza quitada en la elabgracidn
21231 parda fines horticolas
21238 para energfa
21239 para otres fines n.e.
2128 Drros tresiducs de la elabgoracidn de la madera,
excepto los de madera maciza, n.e.
11298 para energia
21299 para otros fines n.e.
213 Productos madereros recuperables no contaminados
2131 Para astillas
21311 parz pulpa
21312 para tableros de partfculas
21313 para tableros de fibras
21318 para energia
21319 para otros fines n.e.
2132 No para astillas
21328 para energfla
21329 para otros fines n.e.
214 Productos madereros trecuperables contaminados
2141 Para astillas
21418 para energfa
©1419 para otros fines n.e.
42 No para astillas
21428 para energia
21429 para otros fines n.e.
22 Ho Confferas
221 Residuos de la elabgratidn de wmadera macizs
353 Para astillas
22111 para pulpa
22112 para tableros de particulas
22113 para tablerocs de fibras
22118 para energia
22119 para otros fines n.e.
2212 No para astillas
22128 para energia
22129 para otros fines n.e.
222 Residuos de la elaboracién de la madera,
excepto de la madera maciza
2271 Aserrin
22211 para pulpa
22212 para tableros de partfculas
22213 para tableros de fibras
22218 para energfa
22219 para otros fines n.e.
2222 Virutas
22221 para pulpa
22222 para tableros de partfculas
22223 para tableros de fibras
22228 para energia
22229 para gtros fines n.e.
2223 Corteza quitada en la elaboracidn
22231 para fines hort{icolas
22238 para energia
22239 rara otros fines n.e.
2229 Otros residuos de la elaboracién de ia madera,
excepto los de madera maciza, n.e.
22298 para energfa
22299 para otrod fines n.e.
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. CUCE NCCA
Cédiga . 5
120 No TLtulo Rev. 2 Hs Ceriatol CILIV CGCE
223 Productos madereres Tecuperables no contaminadeos
2231 Para astillas
22311 para pulpa
22312 para tahleros de particulas
22313 para tableros de fibras
22318 para enevgfla
22319 pata otros fines n.e,
2232 No para astillas
22328 para energla
22329 para otros fines n.e.
12 2l Productos madereres recuperables contaminadas
2241 Para astillas
22418 para energfa
22419 para atros fines nge.
2262 ¥o pare astillas
22428 para enetgla
22429 para ottes fines n.e.
ASTILLAS Y PARTICULAS DE MADERA 246.02 4401.21 44 .094 1220 2]
22 3211
3312
3319
3L Confferas: $4401:, 21,
kG De madera en hruto
(3110) (De madera en brute)
31101 para pulpa
1102 para tableros de partfculas
31103 para tableres de fibras
31108 para energia
31109 pare otros fines n.e.
312 De residuos de la elaboracidn de lz madera
(3120) (De residuos de la claboracién de la madera)
31201 para pulpa
31202 para tableros de partfculas
31203 pata tableros de fibras
31208 para energia
31209 para otros fines n.e.
313 De productos madereres recuperados
(311307, (De productos madereros recuperados)
31301 para pulpa
31302 para tableros de partfculas
31303 para tableros de fibras
31308 para energfa .
31309 para otros fines n.e.
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. - CUCT 3 NCCA
Cédigo No. Tftulo b fis (exigc.y CITU  CGCE
32 Bo Confferas 4401.22
321 De maderaz en brute
éazio) (De maders en bruto}
32101 para pulpa
32102 para tablerss de partfculas
32103 parz tableros de fibras
32108 para energia
32109 para otros fines n.e.
322 De subproductos de la elaboracidn de la madera
(32200 (De subpreductos de la elaboracidn de la maderal
32201 para pulpa
32202 para tableros de particulas
32203 para cableros de fibras
32208 para energia
32209 para otros fines a.e.
323 Je productos madereros Tecuperados
(3230) {De productos madereros recuperados)
32301 para pulpa
32302 para tableros de particulag
32303 pars tableros de fibras
32308 para energia
32309 para otrps fines n.e.
MADERA LABRADA O ELABORADA SIMPLEMENTE ibS.DZ 4401.30 44,018 1210 21
247 .9 4402 ,00 44,02 1220 22
634.91 4403.10 44,030 3311 313
634,93 4b 04 44,098
635.20a  4405.00 44,12
635.99F  4416.00 44,22
635.99c  4418.50 44 .28
4421,90
41 Conf feras
411 Madera en rollo, impregnada a pregidén jﬁ}!ﬁ 4403.10 44030 1220 2L
4111 Postes
4112 Pilotes
4113 Estacas
511% Madera en rollo, impregnada a presién n.e.
%12 Carhén vegetal, otros combustibles sdlidos 245.02 44072 .00 44.02 1210 322
fabricados con madera 4401 .30 44 .018
4121 Carbdén vegetal 245.02 4402.00 44,02, 1210 323
4122 Otros combustibles sélidos fabricadfs con madera 4401.30
&% Otrz madera elaborada simplemente 634.91 4404.10 44,098 122¢ 21,
634.93 4405.00 44,12, 3311 22
635.20a 4416.00 44,22
635.99p  4418.50 44,28

$35.9%¢

4421.90
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G CUCT NCCa,
Cédige No. TLtula gev. @ HS () CIIU CGCE
4131 Duelas rebanadas o aserradas sin acabar 635.20a 4416.00 44,22 3311
4132 Hadera para mangos de herramientas,
artfculos deportivos 634.91b  4404.10 44,098 1220
4133 Lena de madera 634.93 4405.00 44,12 3311 22
4134 Harina de madera 634 .93 4405.00 44,12 3311 22
4135 Tejuelas aserradas y rajadas 635.99¢  4418.50 45.28 3311 22
4139 Otra madera elaborada simplemente, por 634.91a  4404.10 44,098 3311 z1
medios mecdnicos n.e. 635.99b  4421.90 44,28 22
635.99c
42 No Confferas
421 Madera en tollo, impregnada a prezidén pL Y] 5403.10 44,030 1220 21
4211 Postes
4212 Pilotes
4213 Estacas
4219 Madera en rolle, impregnada a presidn n.é.
422 Carbén vegetal;, otros combuatibles adlidos. t45.02 4402.00 44,02 1710 322
fabricados con madera 4401.30 44 .01B
4221 Carbdén vegetal 245,02 4402.00 44,02 1210 323
4222 Otvos combustibles sélidos fabricedos con wmadera 4401.30 44 018
523 Otra madera elaborada simplemente 634,91 4406 ,20 44,098 1220 21
634.93  4605.00 44,12 3311 i
635.20a  4416.00 44,22
635.99b  4418.50 44,28
635.99c 4421.90
423 Dueles rebanadas o aserradas sin acabar 635.20= 4416.00 45,22 3311
4232 Madera para mangos de herramientas, artfeulds 634.91b 4404, 20 44 098 1220
deportivos
4233 Lana de madera 634.93 4405 .00 44.12 3311 22
4234 Harina de madera 634.93 4405.00 44,12 3311 12
4235 Tejuelas aserradas v rajadas £35.99c  4418.50 44,28 33 272
4239 Otra madera elaborada simplemente pov 635.99b  4404.00 44098 3311 21
medios mecinicos 635.99¢ 4421.90 44,28 22

639.91a
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Cédigo No. TLtuld asz"z HS @3?2?.; CIIU  COCE
MADERA ASERRADA A LO LARCO, CHAPAS 248.1 44 .04 44,05 1220 22
248.2 44 .06 44,07 331
248.3 44.07 44,098
634.1 44,08 44 .13
44.09 44 .14
44 .19
44.28
51 Confferas 2481 4404.10 44,054 1220 27,
248.2 4406.10 44.07 3311
B34.1 .90 44.09B
4407.10 44 134
4408,10 44 .14
4409.10 44,19
44.28
511 Madera aserrada, durmientes inclusive 248.1 4406 .10 54 .054 1220 22
248.2 .90 44.07 3311
4407.10 44,134
4409.10 44,19
44,28
S111 Durmientes 248.1 4406.10 -’:;4._(]7 1220
4406 .90
5112 Madera aservada, oo cepillada 248.21 4407.,10 44,054
5113 Madera aserrada, cepillada 248.22 4407 .10 44,134
44,28
5114 Madera aserrada con formacién continus 248,31 4409.10 44.13A
por la cara o el canto 44,19
512 Chapas 634.1 4408.10 44.098 3311 %
4414
3121 Decorativas
51211 para contrachapados (cara)
51212 para otros fines (caras de paneles,
madera aserrada, muebles)
51%¢ ¥o decorativas
51221 para contrachapados (material para cara o almas)
51222 para otros fines (chapas en tirzs, cajas de
fésforos)
s& Ho Confferas 248.1 4404 220 44.058 1220 22
248.3 4406.10 44 .07 3311,
634.1 .90 44.09B
4407 .21 44,138
22 4b.14
.23 44 .19
.91 44.28
.92
.99
4408.20
.90
4409.20
52L Madera aserrada, durmientes inclusive 248.1 4406,10 44,058 1220 22
248.3 »90 44 .07 3311
4407.21 44.138
S22 44,19
.23 44 28
W91
92
.99
4409.20
5211 Durmientes 2481 4406.10  644.07 1220
.90
3212 Madera aserrada no cepillada 248.31 4407.21 44 .05B
.22
.23
.91
.92
. .99
5213 Madera asercada, cepillada 248,32 4407.21 44 . 13B
.22
.23
91
.92
.99
5214 Madera aserrada, con formacidn continua 248.32 4409.20 464,138
por la cara o el canto 44 19
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7 Cucr NCCA
Cédigo No. Tftulo Rev. 2 Hs i CITU CGCE
522 Chapas 634.1 4408.20 54,098 3311 22
.90 44,14
5221 Detorativas
52211 para contrachapados {cara)
52212 para otros fines {caras de paneles,
madera aserrada, muebles)
5222 No decorativas
52271 para contrachapados {material para caras o almas)
52222 para otros fines {chapas en tiras, cajas de
féaforos)
TABLEROS DE MADERA (INCLUS$O TABLEROS SEMEJANTES 634.2 46,10 44,11 95151 g‘]f
DE OTROS MATERIALES LIGNOCELULOSICOS) 634.32 44,11 44,15 3411
634.41 44 12 44 .16
634.43 4418.20 45.18
64l.6 .90
i ‘Contrachapadss 634.2 4412.11 44,15
534 .41 .12 &bl 1&
636.43 .19
.29
.99
4418.20
.90
611 Madera contrathapada en chapas 634.2 4412.11 44 15A
.12
.19
6111 Calidad para interiores confferas 4412.19
6112 Calidad para exteriores confferas 4412.19
6113 Calidad para interiores no confferas 4412.11
4412.12
6114 Calidad para exteriores no coniferas 4412.11
4412 .12
612: Tableros c¢n alma, se incluyen lag pladas 634,41 4412.29 44 . 158
para carPinteros .99
6121 Canfferas 4412.99
6122 No con{feras 4412.29
619 Otros contrachapados n.é. 634 .43 4412.29 44 .15¢C
.99 44.16
4418.20
.90
6191 Canfferas: 4412.99
4418.20
.90
6192 Ho confferas 4512.29
4418.20

.90
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Tftulo CUCL

NCCA

C&digo No: Rev. 2 He (s CILU CGCE
62 Tableros de partfculas 634.32 4410.10 4418
.90
G2l Tableros de partfculas de madera 4410,10
6211 Tableros de partfculas, prensados en
platos planos
62111 tableros de partfculas orientados
62112 tableros de obleas
62119 otros tablercos de partfeulas prensados’
en plates planos
£212 Tableros de partfculas delgados
{proceso de calandrade continuo}.
6213 Tablerps de partfculas obtaenidos
por extrusién
%72 Tableros de partfculas de materiales 4410.90
lignocelulésicos, excepte de madara
5221 Tableros de bagazo
6222 Tableros de line
6229 Otros tableroa de partfeculas excepto
de madera n.e.
63 Tableros de fibras B4l.6 4411 4411 34l
631 Tableros atslantes 6541.62 441l 9 44,118
.99
6311 Impregandos, o con otros Ltratamientos
6319 Otros tableros aislantes
632 Tableros de fibras semiduros (MDF), procesoc seco 4411.21 44,118
.29
633 Tableros semidur¢s, proceso himedo 4411.21 44.11B
.29
634 Tableros duroes 64161 4411.11 44,114
.19
634l Proceso seco
6342 Proceso himeds
64 Tableros combinados 44,10 44,15
4412.21 44,18
.91
641 Con alwa de tableros de partfculas ¥ cara 4412,21
de contrachapados .91
642 Otros tableres combinados m.e. 4410.10
.90
&3 Otros tableros a base de madera u
otras materias lignocelulésicas
8351 Tableros pegados con cemento 661.82 6808 .00 68.09
6511 Tableros de partfculas pegados con cemento
6512 Tablerss de lana de madera y cemento
6519 Otros tableros pegados con cemento n.e.
652 Tablercs a base de madera u otro material 661.82 6808.00 68.09
iignocelulésico, aglomerados con adhesivos
minerzles, excepto cemento
653 Tablercs de waja
659 Otros tableros a base de madera u otro materisl

lignoeeluldsiceo n.e.
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.93

- CUCT
Cédigo Ho. Tituic Rev: 2 HS HCCA CIIV  CGCE
- PUOLPA O PASTA DE MADERA, U OTRAS MATERIAS PIBROSAS 251.2 4701.00 47,01 3411 22
LIGNOCELULOSICAS Y PULPA O PASTA DE PAPEL 251.6 4702.00
DE RECUPERACION 251.7 47.03
251.8 47.04
251.9 4705.00
47.06
F1. Pasta de maderaz mecdnica y mecanoquimica: 251.2 4701,00 47.01A
4705.00 47,016
AR Sin blanquear
7111 Coniferas
iz No coniferas
il2 8lanqueada
7izl Con{f feras
Tz2 No coniferas
72 ‘Pasta de maders, termomecénica 47Q1.00 47,7014
721 Sin blanquear
7711 Confferas
7212 No confferas
722 Blanqueada
7221 Coniferas
72732 No confferas
13 Pasta de madera, Semigquimica 251.91 4705.90 47.01G
74 Pasta de madera, al sulafato y a la #osz 251,7 47.03 47.01G
salve 1la padta para disolver 47.01D
741 5in blanquear 51.7) 4703.11 47.01C
.19
7411 Conf{feras 4703.11
7412 No confferas .18
Ta42 Blanqueada 251.72 4703.21 47.01D
.29
7421 Conf{Eeras sB703 .21
422 Na tonfferas .29
a5 Pasta de madera al sulfite, aalvo l& pasta 75148 47.04 47.01E
para disoiver 47.01F
7351 Sin blanquear 2518k &T04al 47.01E
.19
7511 Confferas 4704.11
1512 No conffaras .19
752 Blanqueada Z51.82 04,21 47.01F
.29
7521 Confferas B706.21
7527 No coniferas .29
16 Pagta para disolwer 251,86 4702.00 47.01B
“706.10 47.01H
.92
761 Dé madera 4702.00  A7.01E
7611 Al gulfato y a-:la gosa
7612 ‘Al sulfito
THe De otras materias fibrosas lignoceluldsicas 4706.10 &7,01H
i .92
71 Pasta de materias {fibrosas lignocelulfsicas, 151,92 4701.00 47.01H
excepto pasta de madera, salvo la paBta : 47.03
para disolver 47.04
47.05
47,06
1 De paia 4706.91
. .92
93
ne De bagazo 4706.91
) .92
.93
773 De bambi 4701.09
47.03
47.04
47.05
274 De otras materias fibrosas ligaocelulfsicas) 47,06
pxcepto pasta de madera
78 Pasts da papel de recuperacidn 251.92 4706.91 47,011
- .92
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Ccédigo No. Tftulo GUCK HS NECA;

Rev. 3 texint.h CIIU CGCE
PAPEL Y CARTON 641.1 4801.00 48.01 3411 22
641.2 48.02 48,03
641.3 4803.00 48.04
641.5 48.04 48.054
641.71 4B8.05 48.05B
641.72 48.08 48.05¢C
641.73 48.07 48.074
4808.20 48.07D
.30
90
48.10
‘81 Papel para periddicos 641.1 4801.00 48.014
82 Otro papel de escritura e impresidn 641.2 48.02 48.018
4810.11 48.07A
.12
.21
.29
821 ‘Estucado 641.22 4810.11 48.074
.12
.21
.29
8211 Con pasta mecinica 4810.21
.29
8212 Sin pasta mecénica .11
.12
B22 $in estucar 641.21  48.02 48,018
8221 Con pasta mecénica 4802.10
.20
.30
40
.60
8222 Sin pasta mecéricp 4802.10
.20
.30
40
.51
52
93
B3 Papel para usos domésticos y sanitarios 641.59 4803.00 48,014
641,71 48.05A
641.72 48.05B
641.73 48.05¢C
48.07D
g Papel ¥ cartén de amvelver y embalar 641.3 48.04 48.01C
641.5 4805.10 48.01D
el 48.01E
5720 48.01F
.23 48.01G
.29 48.011
230 48.03
4806.10 48.04
.20 48.05A
.30 48.07D
4807.91
4808.20
.30
.90
4810.31
.32
.39

.91
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Cddige Ho.

Tftulo

CUcT
Rev. 2

NCCA
{exist.)

CEIU

CGCE

841

8411

8412

8§42

8421
8422

a3

843}

8437

844

844l

8542

845

84411
84412

Papel 0 cartén para caras (liner) de papel
corrugadoe

Papel o cartén Kraft para caras

Otro papel o cartén para caras

Fagel parz ondular

Semiqufmico
Ctro

Papel Kraft de envolver y ewmbalar

Bara sacos

Otro papel Kraft de envolver

Cartdn para cajas plegables

A base de pasta

blanqueada, qufmica
otras pastas

A base de papel de rgouperacién

Otre papel y cartdn de envolver y embalar

641.31
641.59

641,31

©41.59

64151
641.59

41,51
541.59

641.32
641.39

641,32

641.39

B51.39
B41.59,

641.39
641,59

641.3%
641.59

641.5%

641.52
641.53
641.59

4804.11
.19
4805 .60
JO
.80

4804 .11
.19
4805.60
.70
.80

4805.10
.60
TJO
80

4805 .10
4805.60
.70
.80

4804 .21
.29
.31
.39
41
432
49
.51
.52
.59
4808.20
.30
4810.31
.32
39

4804.21
29
4808.20

4804,31
.39
W41
A2
49
.51
.52
.59
48D8.30
481D.31
.32
.39

4805,21
22
223
.29
4810.32
.39
.91

4805.21
77
.23
.29
4810.32
.39
.91

4810.32
4805.21
422
+23
2%
481D.39
W91

4805.21
22
.23
.29

4805.30

48.06
4807.91

4808.90

48.01C
48,01H

48.01C

48,0140

48.01F
48,014

48,01F
48,014,

48.01D
48.01H

48.01D

48.01E

48.01E
48,011

48.01E
48.01H

48.01E
48.01H

482011

48.016G
48.01H
48.03
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9 (M1 4 NCCA ~
Cidigo No. Tftulo ) HS Caibat) CIIY CGCE
8451 Otro papel de envolver 641.52 4805.30 48,016
641.53 48.06 48,03
4308.90
8452 Otro cartdn de embalar 6541.59 4807.91 48,011
4808.90
85 Otre papel v cartdn n.®. 641.59 4802.30 48.014
4805.60 48,064
e 48.07D
.80
4807.10
.99
4810.99
B51 Otro papel n.a. 641,59 4802.30 &B.Qlﬂ
" 4805 .60 48.04
4807.99
4810.99
a5z Otre ¢aetdn n.e. 641,5% 4805 .60 48,01H
70 48,04
.80 48.07D
4807.10
.99
4810.99
4 PAPEL DE RECUPERACION 251.1 47.07 57,0 5100 21
91 Principalmente el que contiene pasta mecinica 4707.10
92 Principalmente el que ¢ontiene pasta al sulfato 4707 .20
sin blanquear
95 Brincipalmente el gue contiene pasta gufmica
blanquenda
4 Papel de recuperacién mixto 4707 .90
10 LORCHO EN BRUTO, SEMIELABORADG Y ELABQRADO 244 45.01 45.01 12i0 21
613 4502.00 45.02 3319 22
45 .04 45.04
101 Corcho en bruto 244,01 45.01 1210 2L
1011 Corcho virgen ea planchas 4501.10
1012 Corche para reproduccidn en planchas 4501.10
1013 Trozos pequefios, desechos y desperdicios de 4501.98
corcho
102 Corcho_semielaborado 244,02 ssol.i0 es.0l 339 22
1023 Corcho en blogues
1022 Corcho en trozos
10% Corcho elaborado 63% 4501.90 45,01 3319 22
4502 .00 45.02
450610 45.04
+90
1031 Gatcho aglomeradd iddluso Fablevos de &8¥FEho 637,02 4504.10  45.04
' .90
1032 Otra corcho welabori¥d n.e. 63301 4501.90 45.01
4502.00 “5.02



DEFINTCIONES
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Ndimero de

cbddigo Rubro y definiciones

1

111
121

1111
1211

1112
1212

MADERA EN BRUTC

Madera en su estado natural, tal como se corta © extrae, con O sin corteza,
en rollo, partida, escuadrada o semiescuadrada en basto, © en cualguier otra
forma (por ejemplo, raices, tocones, nudos, etc.). Junto con las partidas
311 y 321 este grupo comprende toda la madera extraida, es decir las
cantidades sacadas del bosque v de los arboles situados fuera de é1,
inclusive la madera recuperada de las pérdidas naturales y del madereo.

Varios de los productos enumerados en esta clase a veces se hacen con
materiales no considerados como madera en bruto, a saber otros materiales
lignoceluldsicos iddneos para aserrar (como algunas palmas), para
construcciones {como bambi o rota) y otros materiales vegetales gue pueden
servir de materia prima para tableros de particulas, tableros de fibra o
pasta o como fuente de energia

Coniferas

Este término se refiere a la madera obtenida de arboles clasificados
botanicamente como "Gymnospermae", como, por ejemplo, Abies, Agathis,
Araucaria, Cedrus, Larix, Picea, Pinus, etc. Con la palabra inglesa
"softwood" se suele hacer referencia a la madera de este grupo.

Esta expresidn se refiere a la madera obtenida de arboles clasificados
botédnicamente como "Angiospermae" como, por ejemplo, Betula, Casuarina,
Dipterocarpus, Eucalyptus, Fagus, Khava, Populus, Quercus, Shorea,
Swietenia, Tectona, Terminalia, etc. Con la expresidn "madera de frondosas"

se suele hacer referencia a la madera de este grupo.

Trozas del fuste v las ramas principales

Madera en rollo en general de grandes dimensiones, procedente del fuste y
las ramas principales, escuadrada ¢ no en basto, para obtener madera
aserrada, c¢hapas, durmientes, postes y estacas. En algunos lugares y para
ciertos usos finales se especifica esta madera por diémetro, longitud o
circunferencia, asi como por caracteristicas de calidad. Se puede
subdividir aiin mis por especies o grupos de especies.

Trozas para aserrar y para chapas; trozas para otra elaboracidn

Trozas, estén © no escuadradas en basto, para su ulterior elaboracién,
especialmente madera aserrada y chapas. No se incluyen las trozas que se
etilizaran en rollo.

Trozas para uso en rollo

Trozas, escuadradas o no en basto, para su use en rollo, especialmente como
postes, estacas, madera de construccidn. Para determinados fines se pueden
especificar los limites de diémetro, large y calidad.

a/ Estas

definiciones se aplican a muchas partidas de la clasificacién..
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Nimero de cddigo Rubro y definiciones

112
122

1121
1221

1122
1222

1123
1223

113
123

1131
1231

Madera en bruto del fuste ¥ las ramas principales, excepto trozas

Madera en bruto, en general de dimensiones mas pequefias que las trozas,
del fuste y las ramas principales, eéscuadrada o no en basto. los usos de
este tipo de madera incluyen la fabricacién de pasta, tableros de
particulas, tableros de fibras, lana de madera, puntales, postes,
produccidén de energia, o sea fabricacidn de carbén, etc.. La linea
divisoria exacta entre este grupo y las trozas variard segin la préactica
local.

Madera en bruto del fuste v las ramas principales, excepto trozas, para
uso como materia prima de ulterior elaboracidn

Este tipo de madera se utiliza sobre todo como materia prima para la
fabricacién de pasta, tableros de particulas, tableros de fibras y lana
de madera. Se entiende que "elaboracién" incluye solamente las
operaciones que entrafian la reduccidn a trozos pequefios por medios
mecénicos (astillas, particulas, lana © harina de madera) o por medios
quimicos, especialmente para pasta de madera quimica. La madera
utilizada para su transformacidén quimica gque no sea en pasta, debe
clasificarse en las partidas 11219 (coniferas) y 12219 (no coniferas).
Se pueden especificar con determinados fines caracteristicas de calidad
tales como recta sin defectos, pudricién de la corteza, etc.

Madera en bruto del fuste vy las ramas principales, excepto trozas,
para su utilizacién en bruto

Este tipo de madera se emplea sobre todo en la forma de pilotes y postes.
También se incluye en este grupo la madera del fuste y las ramas
pPrincipales, excepto trozas, que no Sea para su elaboracidén (tal como se
define en las partidas 1121 y 1221), ni para su empleo como fuente de
energfa (tal como se define en 1123 y 1223},

Madera en brutc del fuste v las ramas principales, salvo trozas,
para su utilizacidédn como fuente de energia

Madera en bruto para su utilizacidén como fuente de energia para cocinar,
para fines de calefaccién o para la generacién de energfa. Se incluye la
madera para fabricar carhén, y para hornos fijos y portétiles.

Madera y biomasa arbdrea, excepto la del fuste vV ramas principales

Incluye las copas, las ramas pequefias y la lefia menuda, los tocones, las
raices, las agujas, las hojas y la corteza quitados en el bosque. A
veces se hace referencia a este grupo con el nombre de "residuos
forestales" o "residuos de la corta"

Copas, ramas pequefias vy lefia menuda

Incluye las copas, las ramas pequefias y la lefla menuda de los arboles
cortados. EL limite inferior de la copa (es decir, el limite superior
del fuste) variari segin las pricticas locales de madereo.
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Nimero de codigo Rubro v definiciones

1132 Tocones Y raices i

1232
Incluye toda la biomasa del arbol por debajo de la separacién del fuste
cortado para madereo. La altura de esta linea variara seglin las
practicas y condiciones locales.

1133 Corteza quitada en el hosque de la madera en bruto

1233
Incluye toda la corteza guitada de los fustes u otras partes del arbol
durante las operaciones de madereo, asi como la quitada en el cargadero
inferior.

1134 Aguias v hojas

1234
Incluye las agujas ¥ hojas de los arboles cortados.

2 RESIDUGCS DE LA ELABORACICON DE LA MADERA:; PRODUCTOS MADEREROS RECUPERABLES
Este grupo incluye todos los residuos de la madera obtenidos durante la
elaboracibén de ésta, asi como los productos gque ya han servido para su
propdsito inicial pero gue pueden ser recuperados y utilizados con otros
fines. Estos residucs y productos madereros recuperables pueden servir a
menudoe como materia prima para la fabricacidn de ciertos productos
forestales, especialmente pasta de madera, tableros de particulas y
tableros de fibras, y pueden también emplearse como fuente de energia.
Los residucos de las operaciones en el bosque o en el cargadero inferior
se incluyen en el grupo 1. Las astillas y particulas producidas de las
materias del grupo 2 se incluyen en el grupo 3.

211 Residuos de la elaboracion de la madera maciza

221
Trozos de madera producidos durante la elaboracidén que no han sido
reducidos a astillas, aserrin, virutas o particulas mis pequeflas. Estos
trozos sirven como materia prima para la fabricacidén de pasta de madera,
tableros de particulas, tableros de fibras, etc. Esta categoria incluye,
por ejemplo, residuos de canteadora etc., centros de desenrollo, algunos
desechos de ebanisteria, etc. No se incluyen ni la corteza ni los
residuos contaminados.

2111 Para astillas

2131 Residuos de madera maciza © de productos madereros recuperables gue se

2141 reducirdn a astillas, particulas, escamas, etc., para usarlos como

2211 materia prima o fuente de energia. Este material es el insumo de la

2231 fabricacidén de astillas y particulas incluido en los cédigos 312

2241 {(coniferas}) y 322 (no coniferas)

2112 No para astillas

2132 Residuos de madera maciza o de productos madereros recuperables gue no se

2142 reduciran a astillas, particulas, escamas, etc.

2212

2232

2242

212 Reciduos de la elaboracidén de la madera, excepto los de la madera maciza

222

Este grupo incluye todos los subproductos madereros © de la corteza
obtenidos en la elaboracién de la madera y no incluidos en las partidas
211 o 221.
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Nimero de cédigo Rubro y definiciones
2121 Aserrin
2221

2122
2222

2123
2223

2129
2229

213
223

214
224

311
321

Aserrin producido en el proceso del aserrado.

Virutas

Trozos largos y delgados de madera, producidos en las operaciones de
cepillado.

Cotteza guitada en la elaboracién

La corteza separada de la madera en las industrias forestales (la corteza
gseparada de la madera en bruto en el hosque se incluye en los grupos 1133
y 1233).

Otros residuos de la elaboracién de la madera, excepto los de madera

maciza n.e.

Esta partida incluye especialmente el polve del lijado y los residuos
contaminados de elaboracién (para la definicidn de residuos contaminados,
vedse la partida 214).

Productos madereros recuperables no contaminados

Productos en todo o en gran parte de madera ¢ de paneles a base de
madera, que no se utilicen ya para su propdésito inicial, pero gue pueden
emplearse como fuente de materias primas © energia. Estos productos
incluidos en las partidas 213 y 223 no han sido contaminados (por
ejemplo, por impregnacién, encolado, revestido, pintura, or claves) en
medida tal que no sirvan como materia prima para la fabricacién de pasta
de madera, tableros de particulas o tableros de fibras. Los ejemplos de
ellos son las paletas y los cajones de madera.

Productos madereros recuperables, contaminados

Productos en todo o en gran parte de madera © de paneles a base de
madera, gue no se ytilicen ya para su propdsito inicial, pero que han
sido contaminados (por ejemplo, por impregnacidn, encolado, revestido,
pintura, o clavos) en medida tal gue no sirvan como materia prima para la
fabricacién de pasta de madera, tableros de particulas o tableros de
fibras. En general sélo sirven comoc fuente de energia.

ASTILLAS ¥ PARTICULAS DE MADERA

Madera, reducida deliberadamente en astillas, particulas, escamas, etc.,
de madera en bruto, residuos de elaboracidn o productos madereros
recuperados, adecuada para la fabricacidn de pasta, tableros de
particulas y tableros de fibras, para fines de energia o para otros
propésitos. La especificacién de las astillas y particulas puede variar
en cuanto a las dimensiones y a la calidad seqin los lugares y los usos
finales. Los trozos adoptan formas que van desde astillas planas rigidas
y escuadradas en basto, hasta particulas flexibles delgadas y pequefias.

Astillas y particulas de madera en bruto

Astillas y particulas de las clases del grupo 1.
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Nimero de cddigo Rubro y definiciones

312 Astillas y particulas de residuos de la elaboracidn de la madera

322
Astillas y particulas hechas de los surtidos de las partidas 2111, 212,
2211 y 222.

313 Astillas y particulas de productos madererocs recuperados

323
Astillas y particulas hechas de los surtidos de las partidas 2131, 2141,
2231 y 2241.

4 MADERA LABRADA O ELABORADA SIMPLEMENTE
Este grupo incluye la madera en rollo impregnada a presidn, el carbén
vegetal y otros combustibles sdlidos fabricados con madera y otra madera
elaborada simplemente

411 Madera en rollo, impregnada & presidn

421
Madera en rollo impregnada a presidn con sustancias quimicas para
aumentar su resistencia, especilalmente a la descomposicidn bioldgica.
Ademds se incluye la madera en rollo que ha recibido un tratamiento
semejante con el mismo fin.

4111 Postes, impregandos a presidn

4211
Piezas rectas, por lo general de 5 o mas metros de largo, impregnadas a
presién. Se usan principalmente para sostener cables telefdnicos,
telegr&ficos y eléctricos y para andamios

4112 Pilotes, impregnados a presidn

4212
Piezas rectas largas, iddéneas para clavarlas en el suelo, impregnadas a
presién. Se usan principalmente en la construccidn de obras portuarias y
como soporte de puentes y edificios.

4113 Estacas, impregnadas a presién
Madera en rollo, labrada, escuadrada o partida, impregnada a presibn,
generalmente de menos de 3 metros de largo, perc puede tener hasta 5
metros; se emplea en cercas, barreras, etc.

4119 Madera en rollo impregnada a presidn n.e.

4219
Madera en rollo impregnada a presidn, labrada, escuadrada o partidaj;
salvo postes, pilotes y estacas.

412 Carbdn vegetal; otros combustibles sélidos fabricados con madera

422

Carbon vegetal, pellas, briquetas, etc., para su uso como fuente de
energia, fabricados con madera. El carbdn vegetal tiene ademis otros
usos ajenos a la produccidn de energia (vedse mas adelante). B5dlo se
incluyen los productos manufacturados; la madera en bruto y los residuos
de madera gque sirven como fuente de energia por combustidén directa se
incluyen en otros grupos.
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Nimero de codigo Rubro y definicioneg

4121 Carbén vegetal

4221
Madera carbonizada por combustidn parcial o la aplicacién de calor de una
fuente externa. Se utiliza como combustible o para otros fines, por
ejemplo, como agente de reduccidn en la metalurgia, © como medio de
absorcidn o filtrado.

4122 Otros combustibles sdlidos fabrkicados con madera

4222 )
Pellas, briquetas, etc., hechas por compresién o en otra forma, de
madera, astillas o residuos de madera u otra biomasa arbédrea, para su uso
como fuente de energia doméstica o industrial.

413 Qtra madera elaborada simplemente

423
Madera elaborada simplemente, salvo la madera en rollc impregnada a
presién, el carbdn y los combustibles sélidos de madera.

4131 Duelas rebanadas o aserradas, sin acabar (madera para duelas)

4231
Madera preparada como duelas sin acabar, es decir, las tablas utilizadas
en los costados ¥ en los extremos de barriles y otros productos de
toneleria.

4132 Madera para mangos de herramientas, articulos deportivos, ete.

4232
Incluye la madera en rollo o perfilada en bruto de pequeflas dimensiones
gue por su largo y grosor es claramente aproplada para fabricar bastones,
mangos de paraguas y herramientas, palos de escobas, articulos de
deporte, etc.

4133 Lana de madera

4233
Hebras delgadas y encrespadas de madera obtenidas por lo general con
cuchillas cortantes, al hilo, de un cuartdédn (0 trozo redondo), pata
reducirlo a cintas delgadas y angostas. La lana de madera Se usa para la
fabricacién de tableros, para embalar cbjetos fragiles, etc.

4134 Harina de madera

4234 )
Particulas de madera muy finas obtenidas moliendo hasta que adguieren un
aspecto semejante al de la harina de trigo y afines.

4135 Tejuelas aserradas ¥y rajadas

4235

Tejuela aserrada: trozo delgado de madera cuyos lados son paralelos y
cuyo grosor es decreciente, de modo que un extremo es mis grueso gue el
otro, obtenido mediante aserrado. Tejuela rajada: tejuela obtenida
rajando el trozo o tabldén en vez de aserrarlo. Las tejuelas rajadas
pueden ser parejas © bien se emparejan a mano y reasiercan para darles un
grosor decreciente., Tanto las tejuelas aserradas como las rajadas pueden
elaborarse ulteriormente en la fébrica, o sea, lijarse, estriarse,
pintarse, etc. Se emplean para techos y otros exteriores de edificios
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4139
4239

611
521

5111
5211

5112
5212

5113
5213

5114
5214

Otra madera elaborada simplemente por medios mecidnicos n.e.

Incluye la madera para aros, la madera preparada para fésforos y los
bloques para tallar

MADERA ASERRADA A LO LARGO: CHAPAS

Se incluye la madera aserrada a 1o largo producida por un proceso de
escoplado de perfiles, desenrollado o guillotinado, esté o no cepillada,
lijada, machihembrada en forma digital o elaborada uniformemente por la
cara © el canto. Se incluyen tanto las traviesas aserradas como las
traviesas labradas. Estos productos suelen hacerse normalmente con
productos de los cddigos 1111 y 1211.

Madera aserrada, durmientes inclusive

Incluye la madera sencillamente aserrada a lo largo o producida por
debastado. Con pocas excepciones, la madera aserrada es de un grosor
superior a cinco milimetros. A veces se especifica por grosor maximo.
Se incluyen los durmientes aserrados © desbastados. Para una definicidn
mas detallada vease lo que se indica a continuacién.

Durmientes

Los durmientes (traviesas de ferrocarril) son piezas de madera de una
seccién mads o menos rectangular que se colocan transversalmente en el
terraplén de las vias de ferrocarril para sostener los rieles. Se
incluyen los durmientes aserrados y desbastados, asi como los que llevan
incisiones para su impregancién.

Madera aserrada, no cepillada

Madera aserrada o escoplada a lo largo, no cepillada ni lijada ni con
junta digital. Puede estar verde (sin secar} o geca, impregnada o no.
No se incluyen las traviesas de ferrocarril aserradas © desgastadas, las
tejuelas, ni las hojas de chapa de madera aserrada.

Madera aserrada, cepillada, etc.

Madera aserrada © escoplada a lo largo y cepillada, lijada o conjunta
digital. Se incluyen los listones y frisos para pisos, siempre gue no
estén ensamblados en tahleros © paneles. Puede estar impregnada © no.

Madera aserrada con formacidén continua por la cara © el canto

Madera aserrada de conformacién uniforme (con espiga, caja, chaflén,
rebaje, junta en V, reborde, etc.) por el canto o la cara, esté O no
cepillada, lijada y tenga junta digital © no. Se incluyen los rebordes y
molduras, comprendidos los zdcalos moldurados asi como les listones y
frisos para pisog, siempre que no estén ensamblados en forma de tableros
O paneles.
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512 Chapas
522

5121
5221

51211
52211

51212
52212

5122
5222

51221
52221

51222
52222

Capas u hojas delgadas de madera de espesor uniforme, en general de un
grosor de 5 mm © menos, normalmente desenrolladas o laminadas, para su
uso en la fabricacién de tableros contrachapados, chapas para muebles
envases de chapa, etc. Esta partida comprende también léminas compuestas
de dos capas de chapas de madera encoladas, asi como chapas revestidas de
papel, pléstico o material textil. También incluye astillas (tiras
flexibles, estrechas, delgadas y uniformes de madera, del tipe wtilizado
para trenzados y para hacer cestos, cajas de fésforos, etc.)

Chapas decorativas

Hojas de chapa cuya superficie tiene una apariencia atractiva a causa de
la configuracién, el color, la veta, el viso, etc. Pueden fabricarse
guillotinéndolas o desenrollandolas.

Chapas decorativas para contrachapados {cara}

Chapas decorativas para la fabricacién de contrachapados. Debido a sus
caracteristicas decorativas especificas este material suele emplearse
para la cara de los contrachapados.

Chapas decorativas para otros fines

Chapas decorativas no destinadas a la fabricacidn de contrachapados. Se
pueden emplear para enchapar muebles, madera aserrada o paneles, salyvo
contrachapados o para trabajos de marqueteria e incrustaciones..

Chapas no decorativas

Hojas de chapa, en general desenrolladas, sin caracteristicas decorativas
concretas. 8Se suelen utiligzar para las almas de los tableros
contrachapados.

Chapas no decorativas para contrachapados

Chapas no decorativas empleadas para hacer contrachapados. Se pueden
emplear como alma © cara cuando no se considera necesario que el
contrachapado tenga una cara de chapa decorativa.

Chapas no decorativas para otros fines

Chapas no decorativas no empleadas para fabricar contrachapados. En este
cédigo se incluye la madera para astillas y las chapas para cajas de
fésforos, etc.

TABLERUSA A BASE DE MADERA (INCLUSO TABLEROS SEMEJANTES DE OTROS
MATERIALES LIGNOCELULOSICOS

Este grupo incluye:

i) Tableros a base de madera, como los siguientes:
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ii)

a) tableros contrachapados, de particulas y de fibras (tableros de
fibras para construccién). Se pueden fabricar con madera
maciza, chapas, virutas largas particulas o fibras. burante la
fabricacidn pueden agregarse sustanciag aglutinantes y otros
materiales para mejorar ciertas propiedades. El agente
aglutinante puede ser organico, como en los tableros
contrachapados y de particulas, o puede ser un adhesivo
inherente al propioc material, como en algunos tableros de
fibras. Los tableros a base de madera se hacen mediante el
calor y/0 la presidén, bien como chapas de grosor uniforme o
dandoles forma o moldeéndolos como laminas o blogues;

b} estructuras compuestas del tipo de tablero, como los tableros
celulares (contrachapados de construccidn celular), vy agquéllas
en las cuales los materiales distintos de-la madera (por
ejemplo, almas de plastico espumoso v superficies o almas de
plastico o metal) constituyen una pequefia parte del contenido
total de materiales;

¢) tableros con un aglutinante inorgénico pero en los cuales la
madera U otra materia lignoceluldsica constituye la parte mis
importante del producto por volumen {por ejemplo tableros a base
de particulas de madera aglomeradas con sustancias minerales).

El término se refiere a los tableros fabricados en
establecimientos, v no a los tableros para suelos y paredes
fabricados in situ.

Tableros de materias lignoceluldsicas gue no sean madera, inclusive
los residuos agricolas como bagazo, fibras de lino, tallos de yute,
paja y cafiamo, en la forma de tallos, particulas o fibras utilizados
en la fabricacidén de tableros de particulas y de fibras., En éstos,
el aglutinante puede ser un adhesivo inherente al material © estar
constituido por resinas sintéticas. Los aditivos pueden aplicarse
durante la fabricacién para mejorar ciertas propiedades.

Tableros a hase de madera gue pueden no haber estado sometidos a otro
tratamiento que el lijado © un tipo andlogo de procesco, o bien la
aplicacidén de un tratamiento sencillo cuando se utilizan en encofrados ©
como revestimiento exterior (en el caso de los tableros duros). 8Sin
embargo, pueden haber sido objeto en la etapa de fabricacidn o
posteriormente de alguno de los tratamientos o transformaciones
especiales siguientes:

a)

b)

©)

chapado, barnizado, lacado u otros tipos de acabado de la
superficie;

impregnacién con productos ignifugos, hidrdfuges, plaguicidas, etc.j
y/o

transformacién mecénica (lenglietado, ranurado, perforado, etc.)
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61

6111
6112
6121
6191

6113
6114
6122
6192

611

6111

6113

6112
6114

612

619

Contrachapados

Paneles compuestos de un conjunto de hojas de chapa encoladas y
dispuestas en filas cruzadas, por lo general en &nqulo recto. En ciertos
tipos de tableros se pueden colocar uno © mas pares de chapas con la veta
paralela. Las hojas de chapa se colocan normalmente en forma simétrica
en ambos lados de una hoja central © alma. Los contrachapados se prensan
en general planos, pero pueden moldearse.

Contrachapados, coniferas

Se consideran contrachapados de coniferas los contrachapados cuyas hojas
de ambas caras son de madera de coniferas.

Contrachapados, no coniferas

Se considera gue los contrachapados son de no coniferas cuando tienen
por lo menos una superficie que no es de madera de coniferas.

Madera contrachapada en chapas

Contrachapados fabricades encolando tres © mds hojas de chapa.

Madera contrachapada en chapas, calidad para interiores

Apropiada para su uso en el interior de edificios.

Madera contrachapada en chapas, calidad para exteriores

Tableros pegados, por lo general, con cola de resina fendlica a £in de
obtener una linea de encolado resistente a la intemperie ¥y al agua
hirviente (W B P).

Tableros contrachapados con alma, se incluyen las placas para carpinteros

Contrachapados, cuya alma (es decir, la capa central, por lo general més
gruesa que las demds) es maciza y consiste en tableros estrechos, bloques
o cintas de madera colocados juntos, que pueden estar encolados © no.
Esta partida incluye los tableros enlistonados, los tableros
entablillados y los tableros con alma enlistonada. A veces se los conoce
por el nombre de contrachapados con alma de madera.

Otros contrachapados, n.e.

Esta partida comprende los tableros celulares (contrachapados cuya alma
tiene estructura celular) v los contrachapados compuestos (tableros en
los cuales el alma o ciertas capas s€ hacen de materias que no sean
madera maciza O chapas). Normalmente debe haber al mencs dos capas
cruzadas en cada lado del alma. No se incluyen los tableros combinados
(hechos de una combinacién de paneles a base de madera como, por ejemplo;
contrachapados en los cuales el alma es de chapa de particulas), gue se
incluyen en la partida 64.
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62

621

6211

62111

62112

62119

6212

Tableros de particulas

Panelés prensados planos o modeados, fabricados a partir de particulas de
madera o de otras materias lignocelulésicas pegadas con una cola
generalmente organica apropiada mediante calor o presién. Pueden también
fabricarse por extrusidn de los materiales en un molde mediante calor ¥
presién. Los tableros de particulas obtenidos por extrusién pueden ser
macizos © tener cavidades. La densidad de los tableros de particulas
varia segln sea la densidad de las materias primas utilizadas, as{ como
el aglutinante, las presiones y las temperaturas empleadas en la
fabricacién. En general, estdn comprendidos en la gama de 0,6

a 0,8 g/cm3.

Este grupo incluye los tipos especiales de tableros de particulas, como
los tableros de obleas, los de particulas orientadas ¥ los de particulas
delgadas. No se incluyen los tableros de lana de madera u otros paneles
hechos con sustancias aglutinantes minerales.

Tableros de particulas de madera

Tableros fabricados con particulas de madera.

Tableros de particulas prensados en platos planos

Tableros hechos con particulas de madera, unidos con resina sintética y/o
otro aglutinante generalmente orgénico vy configurados en una prensa de
platina.

Tahleros de particulas, orientados

Se trata de un tipo especial de tablero de particulas prensados planos,
en los cuales las particulas estén todas orientadas en la misma
direccidn, con lo cual se mejoran las caracteristicas de resistencia del
tablero en la direccidn en la cual las particulas estén orientadas.

Tableros de ohleas

Tipo especial de tablero de particulas prensado plano, hecho con
particulas largas ("obleas"), con lo cual se mejoran las caracteristicas
de resistencia del tablero.

Otros tableros de particulas prensados en platos planos

Tableros de particulas prensados planos distintos de los tableros
orientados y de obleas. La mayoria de los tableros de particulas
prensados planos se incluye en esta partida.

Tableros de particulas delgados {proceso de calandrado continuo)

Tableros de particulas delgados (por lo general, menor de 6 mm de
grosor) , producidos en un proceso continuo, en el cual un cilindro
calandrador reemplaza a la prensa de platina. La materia prima incluye
una gran proporcién de particulas peguefias.
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6213

622

6221

6222

6229

63

631

6311

6319

Tableros de particulas obtenidos por extrusidén

Tableros de particulas hechos por extrusién a través de un troguel. Las
particulas estén colocadas por la parte de mayor dimension en angulo
recto respecto de la direccidén de la extrusidn.

Tableros de particulas de materiales lignoceluldsicos excepto de madera

Tableros de particulas de bagazo, lino, céfiamo u otras materias
lignocelulésicas distintas de la madera.

Tableros de bagazo

Pableros de particulas de bagazo.

Tableros de lino

Tableros de particulas de fibras de lino.

|
Otros tableros de particulas excepto de madera n.e.

Tableros de particulas de materias lignocelulésicas distintas de la
madera, que no sean de bagazo o de fibras de lino, tal como cafiamo o paja.

Tableros de fibras

Hojas que por lo general tienen un grosor superior a 1,% mm, fabricadas
con fibras de madera u otras materias lignoceluldsicas, con el encolado
primario derivado del fieltrado de las fibras y de sus propiedades
adhesivas inherentes. Pueden agregarse materiales aglutinantes y/o
aditivos, En general, los tableros sSe prensan planos, pero pueden
moldearse. TLa densidad del tablero varia segin el grado de compresién vy,
en cierta medida, segin la densidad de la materia prima utilizada.

La partida incluye tableros duros Yy semiduros producidos por proceso seco
{(en el cual el tablero se forma prensando un velo seco para cbhtener dos
caras lisas y se denomina 5-2-5, o sea dos caras lisas) © por un preceso
himedo (en el cual el tablero Se prensa en caliente sobre una rejilla gque
queda marcada en el reverso y por esc se denomina S-1-5, O sea una cara
lisa). Se conocen también con el nombre de tableros de fibras para
construccidn,

Tableros aislantes

Tableros de fibras con una densidad que no suele exceder de 0,35 g/cm3.
Denominado a veces tablero blando.

Tableros aislanteg impregnados, © con otros tratamientos

Tableros aislantes que han sido impregnados, per ejemplo, (con alguitrén)
o sometidos a otros tratamientos para reducir la absorcidén de agua y
mejorar su estabilidad y otras caracteristicas fisicas y mecénicas.

Otros tableros aislantes

Tableros aislantes que no han sido impregandos o sometidos a los otros
tratamientos mencionados en 6311,
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632

633

634

6341

6342

64

H41

642

65

651

Tableros de fibras semiduros {M D F), proceso seco

Tableros de fibras fabricados mediante un procedimiento en seco, con una
densidad de'alrededor 0,7 g/cm3. Las virutas se reducen a fibras
mediante presidn de vapor antes de la adicidn de resina. La homogeneidad
de textura resultante da a estos tableros cualidades positivas en lo que
respecta a su maguinado

Tableros semiduros, proceso hiimedo

Tableros de fibras fabricados mediante un procedimiento en himedo de una
densidad que suele ser superior a 0,35 g/cm3, pero sin rebasar 0,8
g/cm3. Con frecuencia la densidad corresponde a la parte superior de la
gama.

Tableros duros

Un tipo de tableros de fibras de una densidad que suele ser superior a
0,8 g/cm3.

Tableros duros, procesc seco

Tableros duros cobtenidos mediante un procedimiento en seco (L-2-L},

Tablercs duros, proceso hiimedo

Tableros duros obtenidos mediante un procedimiento en himedo (L-1-L}.

Tableros combinados

Tableros gue tienen propiedades especiales como consecuencia de la
combinancién de dos o més paneles a base de madera. Estos (ltimos pueden
identificarse directamente en otras partidas de la clasificacidn, pero en
la presente partida forman parte de los paneles. Ejemplos de ellos son
los tableros de partfculas con un revestimiento de madera contrachapada o
tablerxo durc.

Paneles con alma de tableroc de particulas v cara de contrachapado

Paneles combinados con alma de tablero de particulas y cara de
contrachapado {al menos dos laminas a cada lado del alma; los tableros de
particulas con una sola ldmina a cada lado se consideran tableros de
particulas de chapa).

Otros tableros combinados, n.e.

Tableros combinados distintos de los incluidos en la partida 651.

Otros tableros a base de madera u otras materias lignoceluldsicas

Esta partida incluye en especial los tableros aglomerados con cemento,
otros tableros aglomerados con minerales y los tableros de paja.
Tableros pegados, con Cemento

Tableros fabricados con lana de madera, particulas, virutas, etec. de
madera u otra materia lignocelulédsica, aglomerados con cemento vy aditivos
quimicos. La madera constituye, en volumen, la mayor parte del tablero.
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6511 Tableros de particulas pegados con cemento

Tableros pegados con cemento y fabricados con particulas de madera de
tamafio y calidad bastante uniforme.

6512 Tableros de lana de madera y cemento

Tablercs de lana de madera pegados coh cemento.

6519 Otros tableros pegados con cemento n.e.

Incluyen en especial los bloques de madera y cemento en las cuales las
particulas de madera son de diverso tipo.

652 Tableros a base de madera u otro material lignoceluldsico, aglomerados
con adhesivos minerales, excepto cemento

Tableros fabricados con astillas, particulas, copos, etc, de madera u
otras materias lignoceluldsicas, aglomerados con adhesivos minerales que
no sean cemento ¥ aditivos quimicos (por ejemplo, tableros de yeso).

653 Tableros de paja

Laminas de paja que se hacen prensando los tallos paralelos largos de
paja en un panel, y cosiendo o cubriendo éste con cartén.

659 Otros tablercs a base de madera u otro material lignocelulésico n.e.

Esta partida incluye los paneles no abarcados por las definiciones de los
rubros 61, 62, 63, 64, 652 y 653.

7 PULPA O PASTA DE MADERA, OTRAS MATERIAS FIBROSAS LIGNOCELULOSICAS Y PULPA
0 PASTA DE PAPEL DE RECUPERACION

Madera, otras materias fibrosas lignoceluldsicas o papel dé recuperacidn
reducidos a fibras por medios mecinicos ¢ quimicos, para gue puedan
servir como materia prima para la fabricacién de papel o cartdn ©
productos de pasta soluble. Se incluye la pasta de nudos, la pasta de
desechos y la pasta de pelusa.

71 Pasta de madera mecdnica y mecanoguimica

Pasta de madera, obtenida moliendo ¢ desfibrando troncos, cuartones,
rollizos, etc., o refinando astillas de coniferas o no coniferas.
También se la denomina pasta mecdnica de trituradora y pasta mecanica de
refinador. TLos rollizos o las astillas pueden ser tratados previamente
con un producto quimico adecuado para producir pasta maecanoquimica. En
este caso, la relacidén entre el peso de la pasta producida y el de la
madera utilizada suele ser muy elevada. La pasta puede ser blangqueada o

no.
711 Pasta de madera sin blangquear
721
741 Pasta no tratada con productos quimicos para aumentar su blancura,

751
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712
722
742

72

73

74

5

7%

761

7611

Pasta de madera blangueada

Pasta tratada con productos quimicos para aumentar su blancura.

Pasta de madera termomecénica

Pasta de papel, producida por un procedimiento mecénico en el cual las
particulas de madera de coniferas ¢ no coniferas se ablandan
calentiandolas a presidn antes de pasar a la etapa de refinacién a
presidén, Puede ser blangueada ¢ sin blanguear,

Pasta de madera simigquimica

Pasta de madera, obtenida mediante la reduccidn por medios mecinicos de
madera de coniferas o no coniferas en pequefios trozos, los cuales son
cocidos en un autoclave con un producto quimico adecuado, pero no en la
medida suficiente para que las fibras se separen flcilmente, seguido por
un tratamiento mecAnico. La relacidn entre el peso de la pasta producida
y el peso de la madera utilizada suele ser muy elevada. Puede ser
blanqueada o sin blanguear.

Pasta de madera al sulfato ¥ a la sosa, salvo la pasta para disolver.

Pasta de madera, obtenida mediante la reduccidén por medios mecénicos de
madera de coniferas o no coniferas a astillas, los cuales se cuecen
después en un autoclave en presencia de un licor de coccidédn de hidréxido
de sodio (pasta a la sosa) o uno de hidrdxido de sodio mezclado con
sulfuro de sodio (pasta al sulfato}. Puede ser blanqueada, parcialmente
blanqueada © sin blanquear. El término "Kraft" se suele emplear para
designar la pasta hecha por el proceso al sulfato.

Pasta de madera al sulfito, salvo la pasta para disolver

Pasta de madera, obtenida mediante la reduccién por medios mecanicos de
madera de coniferas o no coniferas a astillas los cuales son cocidas
después en un autoclave en presencia de un licor de coccidn de
bigsulfito, Suele usarse bisulfito de amonio, calcio, magnesio o sodio.
Puede ser blanqueada, parcialmente blanqueada ¢ sin blanquear.

Pasta para disolver

Pasta quimica sumamente blanqueada (al sulfato, a la sosa o al sulfito)
de madera de coniferas o no coniferas, trapos, borra de algoddn, etc., de
calidad especial, con un altisimo contenide de alfacelulosa (por lo
general un 90% o mas), ficilmente adaptables para usos que no sean la
fabricacidén de papel. Estas pastas son siempre blanqueadas. Se utilizan
principalmente como fuentes de celulosa para la fabricacidén de productos
como fibras artificiales, materias plasticas, celulosas, lacas,
explosivos, etc.

Pasta para disolver, de madera

Pasta para disolver obtenida de madera de coniferas o no coniferas..

Pasta para disolver, de madera, al sulfato ¥ a la sosa

Pasta para disolver, de madera obtenida por los procesos al sulfato y a
la sosa (vefse la partida 74).
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7612 Pasta para disolver, de madera al sulfito

Pasta para disolver de madera obtenida por el proceso al sulfito (vedse
partida 75).

62 Pasta para disolver de otras materias fibrosas lignoceluldsicas

Pasta para disolver obtenida de trapos, borra de algeddn, etc.

77 Pasta de materias fibrosas lignocelulésicas excepto pasta de madera,
salvo la pasta para disolver

Esta partida incluye la pasta, salvo la pasta para disolver obtenida por
cualguier método, de materias fibrosas lignoceluldsicas salvo la madera.
Puede ser blangqueada o sin blanquear.

771 Pasta de paja
Pasta hecha con paja.

772 Pasta de bagazo

Pasta hecha de bagazos

773 Pasta de bambid

Pasta hecha de bambt

774 Pastas de otras materias fibrosas lignocelulbsicas n.e. excepto pasta de
madera

Incluye la pasta, salvo la pasta para discolver obtenida por cualquier
método de materias como esparto y otros carrizos y hierbas, borra de
algodén, lino, cafiamo, trapos y otros residuos textiles.

78 Pasta de papel de recuperacidn

Pasta obtenida mediante un tratamiento mecdnico y/o quimico a partir de
papel de recuperacidén. Puede ser blanqueada o sin blanguear.

B8 PAPEL Y CARTON

Estos productos se hacen con las pastas mencionadas en el Grupo 7 y con
el papel de recuperacién mencionado en el Grupo 9, mis carga, apresto,
colorante y otros aditivos, sedin se requiera. Pueden hacerse a maquina
O a mano.

Los productos incluidos en esta partida se fabrican en bobinas tiras u
hojas. Las bobinas exceden de 15 cm de anchura y las hojas tienen un
lado de una dimensidén no inferior a 36 cm.

81 Papel para periodicos

Papel sin estucar, del tipo utilizado principalmente para la impresidn de
periddicos. Sin encolar (o ligeramente encolado) y contiene en general
un 65 por ciento, como minimo, de pasta de madera mecénica o
termomecénica u otra pasta de fibras {(porcentaje de contenido fibroso);
suele pesar, como minimo, 40 gr. por m2 ¥y, como maximo, 57 gramos por m2.
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82

B2l

822

8211
8221

8212
8222

83

84,

Otro papel de escritura e impresidn

Papel, salvo papel para periddicos, idénec para impresidn, v otros fines
graficos, hecho de material fibroso con diversos acabados. La partida
incluye papeles tales como los destinados a libros, revistas y guias,
papel de soporte para empapelar, para forros de cajas, interiores y
exteriores, para calculadora, para reproduccién, papel de block, papel
para etiquetas, litografia, moneda, escritorio y mimedgrafo, papel
cebolla, papel para maquinas de escribir, para carteles, papel base para
papel carbdn y fotografico, de copia, de seguridad, de offset y de
grabado, de autocopia, et¢. Puede ser estucado © sin estucar.

Otro papel de escritura e impresién, estucado

Papel para escritura o impresidn, salvo papel para periodicos, estucado
en uno o ambos lados con materias como la arcilla {caolin beneficiado},
el sulfato de bario, el yeso o el 6xido de zin a menudo complementado con
supercalandrado.

Papel para escritura e impresidn, sin estucar

Papel para escritura e impresidn, salvo papel para periddicos, gue puede
haber sido sometido a encolado, calandrado, supercalandrado, satinado,
con timbre de agua o acabade sencillo semejante, pero no estucado. Para
evitar contarlo dos veces se excluye el papel base de estucado para uso
propio o para la venta a otras fibricas.

Papel con pasta, mecdnica

Papel para impresién y escritura que contiene un 10 por ciento o mis de
pasta mecdnica © termomecénica.

Papel sin pasta mecdnica

Papel para impresidn y escritura con menos de un 10 por ciento de pasta
mecanica o termomecanica

Papel para usos domésticos ¥ sanitarios

Papel absorbente, crepé o no, a veces gofrado, heco de pasta blangueada o
no, de papel de recuperacién ¢ de una combinacidn de ambos. Este tipo de
papel debe ser lo suficientemente fuerte para gue no se desintegre ni se
rasgue al usarlo. Otras caracteristicas importantes son su gran
capacidad de absorcidén y de retencién de los ligquidos absorbidos, su
suavidad, y el estar exento de pelusas y olores desagradables. Puede ser
blanco © de diversos colores v de una, dos o mas capas. Los ejemplos de
papel crepé o no son los siguientes: el papel facial, las servilletas,
las toallas sanitarias, el papel higiénico, las toallas y el papel de
cocina.

+apel y cartén.de envolver y embalar:

Papel y cartdn especialmente usado para envolver y embalar, esta hecho de
pastas, papel de recuperacidn ¢ cualguier combinacidén de estos materiales
¥ puede someterse a procesos de acabado sencillos.
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841 Papel o cartén para caras (liner) de papel corrugado

Cartén hecho de pasta al sulfato (blangueada o no) o principalmente de
papel de recuperacidn, y utilizado como material para la cara de cajas y
envases de papel o cartdn acanalado © macizo.

8411 Papel o cartdn Kraft para caras

Papel o cartdn hecho total © principalmente de pasta al sulfato
blangueada o sin blanguear.

8412 Otro papel o cartdn para caras

Papel o cartdn para caras hecho principalmente de papel de recuperacidn.

842 Papel para andular

Conocido a veces por el nombre de material para hacer cartdén ondulado.
Papel o cartdn utilizado principalmente como medio para ondular en la
fabricacidén de cartdn ondulado. Se puede hacer total © principalmente de
pasta de madera semiguimica o de otros materiales.

8421 Papel semiquimico para ondular

Papel para ondular hecho total o principalmente de pasta de madera
semiquimica.

8422 Otros papeles para ondular

Papeles para ondular hechos de materias gue no sean pasta de papel
semigquimica.

843 Papel Kraft de envolver v embalar

Los demds papeles hechos total o principalmente con pasta al sulfato
blangueada o sin blanguear y utilizados en la fabricacion de sacos de una
o varias capas, asi como para envolver y embalar.

8431 Papel Kraft para sacos

Papel Kraft de envolver y embalar, blanqueado o sin blanguear, utilizado
para la fabricacién de sacos de una © varias capas.

8432 Otro papel Kraft de envolver

Los demds papeles y cartones de envolver y embalar, blangueados o sin
blanquear, que no sean papel Kraft para sacos.

844 Cartdn para cajas plegables

Cartdén con buenas caracteristicas de resistencia, de ranurado y de
plegado; se hace de pasta, papel de recuperacidn o una combinacidn de
ambos. Puede ser natural o tefiido en todo su espesor, macizo o de una o
varias capas, estucado o no. Incluye el cartdn para envases plegables de
leche y otros ligquidos para servir alimentos.
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8441

84411

84412

8442

845

8451

8452

B5

851

852

Cartdén a base de pasta para calas plegables

Bste cartdn se hace totalmente a partir de pasta quimica o de una
combinacién de pastas gquimica y mecdnica, y/o termomecdnica.

Carton para cajas plegables a base de pasta quimica blanqueada

Este cartdén puede ser de vuna sola capa de pasta quimica blangueada, o de
miltiples capas de pasta blangueada.

Cartdn para cajas p;egables a base de otra pasta

Este cartén es de una capa de pasta no blangueada © de miltiples capas
hechas de una combinacién de pastas quimica y mecénica, y/o termomecanica.

Cartén para cajas plegables a base de papel de recuperacidn

Cartén hecho de papel de desecho © una combinacién de éste y pasta.

Otro papel y cartdén de envolver v embalar

Otro papel de envolver

Los demds papeles utilizados para envolver. Incluye también el pergamine
vegetal, el papel impermeable a las grasas, el papel glaseado y otros
papeles similares n.e.

Otro cartdn de embalar

Los demas cartones ntilizados para embalar. Incluye el cartdn de paja,
el cartdn no plegable para cajas de embalar, etc. No incluye el cartén.
ondulado, que se considera cartdn transformado.

Otros papeles y cartones, n.e.

Incluye todos los papeles v cartones no especificados en las partidas 81,
82, 83 u 84.

Otro papel n.e.

Incluye el papel fino especial para determinados fines (como el papel
soporte carbdn, el papel de condensador y capacitor, el papel para
cigarrillos, para limpiar lentes, para estarcidos, para patrones y para
bolsitas de té), los papeles Kraft para encerar, asfaltar,
impermeabilizar, estratificar, impregnar, hilar o torcer, engomar y
aislar, y para cables de calco eléctrico y otros no especificados.

Otro carton n.es

Esta partida incluye las combinaciones de papel y cartédn y el cartdn para
determinados fines tal como el papel ¥ el cartdn para fines de
construccién y los cartones n.e. como cartdn absorbente portavasos,
cartén de guarnicidn, cartdn prensado para indices, cartdn para matrices,
cartén-panel (automéviles), cartdn prensado textil, cartdn para zapatos y
cartdén para transformadores, para badles y para maletas.
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9

91

92

93

94

10

101

1011

1012

1013

PAPEL DE RECUPERACION

Papel y cartdn ya usado para su fin inicial o residuos de la
transformacidén del papel gue pueden emplearse como materia prima para la
fabricacidén de papel, cartdn, paneles, productos moldeados, etc., ¥ para
envolver, embalar u otros fines, con 0 sin elaboracidén ulterior.

Papel de recuperacidn gue contiene principalmente pasta mecinica

La gama de calidad se basa en los periddicos y revistas viejos, gufas de
teléfono, folletos, etc.

Papel de recuperacidén que contiene principalmente pasta al sulfato sin

blanguear

l.a gama de calidad se basa en los desechos de envases de cartdn ondulado
y macizo, y de sacos Kraft (vieios y nuevos).

Papel de recuperacidén gue contiéne principalmente pasta quimica blangueada

La gama de calidad se basa en el papel para impresidn y escritura,
tarjetas perforadas y otros papeles de calidad superior exentos de pasta
de madera.

Papel de recuperacidn mixte

Incluye los demds tipos de papel de recuperacidén no definidos en los
céddigos 91, 92 y 93 y mezclas de estos tipos entre si o con otros tipos.

CORCHO EN BRUTO,SEMIELABORADO ¥ TRABAJADO

Corcho en bruto

Corcho que no ha sido sometido a ningn tratamiento después del
descortezado.

Corcho virgen en planchas

El corcho que constituye la corteza original del tronco y las ramas, en
forma de planchas, es decir, tal como fue descortezado del Arbol.

Corcho para reproduccidédn en planchas

Corcho formado, después de quitar la corteza virgen, como consecuencia de
la regeneracidén del meristema suberofelodérmico en la corteza interna
inactiva, la parte externa de la cual forma el reversoc de este corcho.

Pequefios trozos de corcho, desechos y desperdicios de corcho

Esta partida incluye lo siguiente:

a) corcho en bruto de la recogida y rebusca, es decir, el corcho
virgen o de reproduccidn, de &arboles, ramas U otras partes de
arboles cuya madera, e incluso el liber, se ha podrido, asi como
los pequeflos trozos de corcho virgen o de reproduccién que
guedan en los bosques de alcornoques durante el descortezamiento
normal y gue se recogen posteriormente, ¥y,
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b) desechos de corcho (rebusca) y desperdicios de la
semielaboracidn del corcho, es decir, corcho de mala calidad, no
iddneo para su transformacién ulterior por corte, y restos de
corcho después de su semielaboracidén o su transformacidén por
corte,

102 Corcho semielaborado

Corcho segundero, hervido, rascado, aplanado, seleccionado y, cuando
procede, recortado.

1021 Corcho en blogues

Trozos grandes de corcho, de una superficie mimina de 400 cm2 y una
calidad apropiada para su transformacidn ulterior mediante corte y
recortado.

1022 Corcho en trozos

Trozos de corcho, cuya superficie sea inferior a 400 cm2, de una calidad
apropiada para su transformacidn ulterior mediante corte.

103 Corcho elaborado

Corcho en bruto o semielaborado que ha sido transformadeo principalmente
mediante corte, granulacién o aglomeracidn.

1031 Corcho aglomerado, inclusgive tableros de corcho

Material obtenido mediante la aglomeracidn o aglutinacidén de corcho
granulado (expandido o no) u, ocasionalmente, de corcho regranulado o
desechos de corcho. Los productos incluyen el corcho aglomerado puro
(expandido o sin expandir) y el corcho compuesto, cuya elaboracidn
consiste en la adicidn de un aglutinante no derivado del corcho,.

1032 Otro corcho elaborado n.e.

Esta partida incluye simples trozos de corcho cortado en diversas formas
y tamafios seqidn su finalidad Gltima; el corcho granulado; el orcho
granulado expandido; el corcho regranulado, y el polve de corcho.



137

Nimero de cddige Rubro y definiciones

ANEXO

Clasificacidén de las materias primas madereras por usos {(arupos 1,3 v 4)

Al nivel de 5 digitos del proyecto de clasificacidn, las materias madereras se
clasifican de acuerdo con los usos a gue se destinan. Mas adelante se hace una breve
enumeracion de esos usos finales. Como éstos aparecen frecuentemente en la
clasificacidn, la clasificacidn correspondiente a cada uso tiene muchas partidas de 5
digitos {por ejemplo, "para pasta" aparece veinte veces). Por consiguiente, no se
proporcionan las referencias exactas, aungue los lectores las pueden encontrar
facilmente en la clasificacién.

Por otra parte, en el presente trabajo no se define el concepto "para otros usos,
n.e.".

A Para madera aserrada y durmientes Para la fabricacidén de madera aserrada y
durmientes {partidas 511 y 521).

B Para chapas Para la fabricacidén de hojas de chapa y
tableros contrachapados (partidas 6l y 62).

e Postes Maderos derechos, normalmente de 5 metros o
' mis de longitud. Se utilizan
principalmente para sostener las lineas de
transmision del teléfono, el telégrafo y la
electricidad, asi como para andamios.

D Pilotes Maderos derechos y largos apropiados para
hincarlos en el suelo mediante impacto. Se
utilizan principalmente para la
construccidn de obras portuarias y como
armazdn de soporte para puentes y edificios.

) Para pasta Para la fabricacidén de pasta (grupo 7)
¥ Para tableros de particulas Para la fabricacidn de tableros de fibras

{partida 64).

G Para tableros de fibras Para la fabricacion de tableros de fibras
{partida 64).

H Para lana de madera Para la fabricacidén de lana de madera
(partida 5123).

I Puntales Madera en bruto utilizada en las
operaciones mineras, principalmente como
soportes en las operaciones subterréneas.
La madera aserrada para minas se incluye en
la madera aserrada (subgrupos 511 y 521).

g Estacas Madera en rolle, desbastada, escuadrada o
hendida, por lo general de una lengitud
inferior a 3 metros, pero posiblemente
hasta de 5 metros utilizada para cercas,
barandillas y fines anilogos.
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K

L

M

Para energfa (lefia}

Para fines horticolas

Para piensos

Para ser utilizada como fuente de energia,
normalmente quemindola, aunque también se
incluye la madera utilizada para obtener
carbdn vegetal.

Para Su uso en operaciones horticolas,
especialmente, como medic para crecimiento.

Para alimentar directamente a los animales
© para su utilizacidén como materia prima en
la fabricacidén de ciertos tipos de piensos.
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Carresponding :ﬂ&ltﬂdl EEC
‘Group Subgroup Item il of SITC, Categony
or sutbeading Reviaed
DIVISION 24. CORK AND WOOD
244 Cork, matural, rawv and waste (including patursl cork 24
in blocks or sheets)
2hk.0 Cork, patural, raw and waste (including matural cork 24,0
in blocks or sheets)
244,01 Cork, matural, unworked, crushed, gramlated or u5.01 254, 0L 21
ground; waste <ork .
24 Cork, matursl, in blocks, plates, sheets or strips 45 .02 24k.02 22
(including cubes or square slabs cut to size for
corks or stoppers)
245 Pzl wood (excluding wood waste) amd wood charcoal
255.0 Fuel wood {excluding wood weste) and wood charcoal
2u5.01 Fue) wood, in logs, in billets, im twigs or in 4if,O1A (16/) 31
faggota (excluding wood waste)
2Lh5.02 Wood chercoal (including shell and mit charcoal), 44,02 241.2 o2
agglomernted or not
246 Fulpwood (including chips and wood waste)
2b6.0 Pulpwood (including chips and wood waste)
24501 Pulpwood in the rounml or quarter-gplit 17/ iy O34 2421 21
2h6.c2 Pulpwood in chipe or particles 4 094 (18/) 2)
246.03 Wood waste (inciuding sawdust) 44,018 (16/) 21
247 COther wvood in the rough or roughly squared a1/}
2hT.1 Sawlogs amd veneer 1ogs, of conifercous gpecies 2hz.2
247,11 ===-== 1n the rough, whether or mot stripped of their i .03B uz.21 21
bark or merely roughed down
247.12 =~==-~ roughly squared or half-squared, tut not b, 0bA 242.22 21
further mam:factured
2hkT.2 Sawlogs and veneer logs, of non-conifercus species 242.3
247.20  ameea in the rough, whether or mot stripped of their 44,.03C 242,351 21
bark or merely roughed down
247,22 e roughly squared or half-squared, but mot 44,048 242.32 21
further mamifactured
247.9 Pitprope, poles, piling, posta and other vood in the  4b.03D {214.2.1; 21
rough, n.e.s. 22,9
248 Wood, simply worked, and raillwvay sleeperas of wood 2543
2u8.1 Railway or tramway sleepers (ties) of wood bhooT 243.1 22
2u8.2 Wood of conifervus species, cawn, planed, tongued, 243.2
grooved, eto. !
248,21 Wood of conifercus opecies, sawn lengthvise, gliced Li.osA 243.21 22
or peeled, but not further premred, of a thickness
exceeding 5 om
248.22 Wood of comifercus species (including blocks, strips Lh,13A 2u3.22 22,
and friezes for parquet or wood Block flooring, not
assembled), planed, tongued, grooved, rebated,
chamfered, V-jointed, centre V-jointed, beaded,
centre.begded or the like, but not further
) mamtactured
a8, 5 Wood of non-conifercua species, sawn, planed, 243.3°
) tongued, grooved, etc.
248,31 Wood of non-conifercus specles, sawn lengthwise, L 0SB 253,31 22
sliced or peeled, but not further mrepared, of a
thickness exceeding 5 mm
248,32 Wood of non-conifervus species {including blocks, 44,138 2h3, 3 22

strips and friezes for parquet or wood block
flooring, not assambled), planed, tongued, grooved,
rebated, chamfered, V-jointed, centre V-jointed,
beaded, centre-beaded or the like, but not further
mamifactured
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Corresponding BEC
Qrou Subgroup I heading
P tem :m x;:u.pg of SITC, Categary
subleading  poyyyea
DIVISION 25. PFULP AND WASTE PAFER
a51 Polp and waste paper 251
251.1 Waste paper and paperboard; scrap articles of paper .02 251.1 21
or of pmperhoarl fit only for use in mper-making
251.2 Mechanical wood pulp 47.01A 251.2 22
251.6 Chemical wood puip, dissolving grades 47.01B 251.6 =)
251.7 Chemical wood pulp, soda or sulphate 251.7
251.T1 =—==- unbleached Lt.01C 251.TL 22
251.72 we--- bleached or semisbleached (other than. L7.01D 251.72 22
disgolving gradas)
251.8 Chemical wood pulp, sulpbite 251.8
251.80 unhleachsd &7.01E 251.81 2
251.82 bleached or asemi-bleached {other than a7.0LF 251.82 2
dissolving grades}
31.9 Cther cellulosic pulps
251.91 Semi—chemical wood pulp k7.01G 251.9 o0
251.92 Pulp, other than wood pulp 4T.01H 251.9 22
DIVISION 6€3. CORK AND WOOD MANUFACTURES (EXCLUDING
FURNITURE)
633 Cork mamufactures 633
633.0 Cork mamifactures 633.0
633.01 Articles of patural cork k5.03 635.01 22
633.02 Agglomeratad cork (being cork agglomerated with or 4S5, 0k 633.02 22
without & binding substance) and articles of
agelomeruted cork
634 Veneers, plywood, "improved” or reconstituted wood,
and other wood, worked, N.e.5.
63h.1 Wood sawn lengthwise, eliced or.peeled but not b 1k 631.1 =
further prepared, of a thickness not exceeding
5 mn; veneer sheets and sheeis for piywood, of
& thickness nov exceeding 5 mmn ]
634.2 Plywood consisting solely of sheets of wood b4 15A {55/) a2
634.3 “Improved" wood and reconstituted wood 3lele
634,31 "Improved" wood, in sheets, blocks or the like T g 631.41 22
634,32 Reconstituted wood (being wood shavings, wood chips, 44.18 631.42 22
sawdust, wood flour or other lignecus waste
agzlomerated with natural or artificlal resins or
other organic binding substances), in sheets,
blocks or the like
6344 Wood.based panels, n.g.6.
635441 Blockboard, lsminboard, battenboard and similar L4, 158 22
laminated wood products (including veneered panels (22/)
and sheets) )
63h.42 Inlsid wood and wood margquetTy hy.15¢ 22
634,43 Cellular wood panels, whether or not faced with tase 44,16 631.22 22
metal
634.9 wood, simply shaped, n.e.s.
634.91 Hoopwood; split poles; piles, plckets and stakes of (56/) 21
wood, pointed but not sawn lengthwise, chipwood;
drawn wood; wood shavings of & kind suitable for
use in the mamifacture of vinegar or for the
clarification of }iquids; wooden sticks, roughly
trimed but not Turned, bent nor otherwise wourked,
suitable for the mamufacture of walking-sticks,
umbrelia handles, tool handles or the like 8

634.91[a] Hoopwood; split poles; piles,. pickets end stakes of

wood, pointed but not sawn lengthwise; ehd pwood ;
wood shavings of a kind suitable for use in the
memifacture of vinegar or for the c¢larification
of liguids
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Group

Subgroup

Item

Corresponding
DIN heading

or subheading

637

635.1
635.2

635.3

635.4

635.9

634.91{v]

634.,91[c]
634,92

634.93

635.20{al

635.20{b]

635,41

635.42
635.49

635.51

635.92

635.99

635.9[=]
635,990}
635.99[c]

Wooden sticks, roughly trimmed but not turned, [44.10]
bent nor gtherwise worked, suitable for the
marmfacture of walking-sticks, whips, golf club
shafts, umbrella handles, tool handles and the
like
Drawn wood [ex Wh.11]
Woodery beadings and mouldings {including mouided LL.19
skirting and other moulded boards)
Wood wool and wood Tiour i1z

Wood marmifactures, n.e.s.

Wooden macking cases, baxes, cretes, drums and Ly, 21
similer packings, complete
Caske, barrels, vats, tubs, buckets and cother
coopers' products and parits toereof,of wood
(including staves)
Riven ptaves of wood, not further premmred than [us.08]
sawn on one rinciml surface; sawn staves of
wood, of which rt least one principel surface
has been cylindricslly sawn, not further
rrepared thah sawn
Casks, tarrels, wats, tubs, buckets and other Ly 22
cooper's products and marts thereof, of wood (other
than staves falling within heading 635.20{a])
Builders' carpentry end joinery {including pre- Ly, 2%
fabricated and sectional aildings and assembled
parquet flooring panels)
Hamafectures of wood for domestic or decorative uce
{excluding furniture}
Wooden picture frames, photograph frames; mirror .20
frames and the like
Household utensils of wood 44,24
Standard lampe, table lampe and other lighting 44,27
Tittings, of wood; articles of furniture, of wood,
not falling within Divieion 82; caskets, cigarette
boxes, trays, fruit bowls, ormaments and other fancy
articles, of wood; cases for cutlery, for drawing
instruments or for viclina, and similar receptacies,
of wood; articles of wood for persomel use or
sdorrment, of a kind normally carried in the pocket,
in the handtag or on the person; parts of the Tore=
going articlies, of wood
Ham:factured articles of wood, n.e.s.
Wooden tools, tool bodies, tool handles, brocm and b .25
brush bodies and handles; boot and shoe lasts amd
trees, of wood
Spools, cope, bobbins, sewing thread reels and the ki 26
like, of turned wood
Other articles of wood, n.e.s.
Wood paving blocks [hh.06]
Matech splints; wooden pegs or pins for footwean [ex 4L,11]
Other articles of wood, n.e.s. i4.28

631.87
631.86

632.1
631,82

6.2
632,k

63.7
632.T1

632.72
Gp.n

632,81
632.82

631,81
b

2

B



Corresponding Related

Group Subgroup Item BTN heading 21,“;‘1;1%
or subheading Rc‘v‘lsed,

DIVISION &4, PAPER, PAPERBOARD, AND ARTICLES OF

6h1.1
[T

641.%

641.5

6ul1.6

641.7

641.8

641.21
641.21[a]

641.21(b]
6il.22

6b1.22(a]

641.22[6]

641,31
641,32
641,39
641.51

6L1.52
641,53

641.59

641.61
6L1.62

641.71
841,72

641.73
641.Th

6h1.81

FAFER PULP, OF PAFER OR OF PAFERBOARD

Paper and paperboard

Newsprint L8.,01A
Printing mmper (other than newsprint) and writing
paper, in rolls or sheets

e aNCoated

Fachine-made printing maper (other than newsprint) 48,018
and writing mper
Hand-mnde mper and reperbosrd fu8.02]

—w-we coated, impregmated, surface-coloured, surfece-
decorated or mrinted (not constituting printed
matter within group 592}

Paper and maperboard, ruled, lined or squared, but {48.061
not otherwise printed
Printing or writing maper, impreghated, coated, LB.07A

surface-coloured, surface-decorsted or mrinted
(not being merely ruled, lined or squared and not
constituting printed matter within group 852)
Kraft paper and paperboard, in rolls or gheets
Kraft liner, in rolls or sheets L8.01C
Sack kraft paper, in rolls or gheets L8.o1p
Kraft mper and paperboard, in rolls or sheets, R.z.s. 48.00R
Paper and paperboard, in rolls or eheets, n.e.s.

Semi-chemical fluting paper, in rolls or gheets W.00F
Sulphite wrapping paper, in rolls or gheets 48.016
Farchment or greaseproof paper end paperboard, and 18.03

imitations thereof, and glazed transparent mper,
in rells or sheets
Other paper and paperboard (including cellulose L8.0mE
wadding), in rolls or sheets, n.e¢.s.
Building board of wood pulp or of vegetable fiure,
whether ar not bonded with natural or artificial
resins or vith similar binders (fibre building
board )
—=we- campressed (hardboard) LB8.094
==—or nop-compressed (insulating board, etc.) 48,098
Faper and paperboard, corrugated, creped, crinkled,
mbossed or perforated, in rolls or sheets

Kraft paper, creped or crinkled, whether or not 48,05K
embossed or perforated, in rolls or aheets
Paper (other than kraft), creped or crinkled, LB,05B

vhether or not embossed or perforated, for
household or tollet use, in rolis or sheets

Other creped or crinkled paper, whether or not LB.O5C.
embossed or perforated, in rolls or sheets
Prper and paperboard, corrugated {with or without 48, 05D

flat surface sheets), embossed or perforated
(other than embossed or perforated, creped or
crinkled paperc), in rolls or sheets

Faper (other than printing and writing paper)
and paperboard, impregmated, costed, surfaces
coloured, surface-decorated or printed (not
constituting printed matt=r within group 892),
in rolls oy sheets

Paper (other than printing or writing paper) and L8.qrB
paperboard, coated or impregnated with artificial
or synthetic resins (excluding adhesives), in
rolls Or sheets

641

641.1
641.2
641.7

641,94

641.7

641,58
6hl.22

641.3

(s8/)

6h1.51

641.6

651.9%

641.95

RRR RBRRE

R

RE

22



146

Groap Subgroup

Carrespording
BTN heading
or subbeading

Ralated

of BITC,
Revised

6h1.5

642.1

6ha.b

642.8

641.82
641.89

641,52

641,96
641.97

642.10{a]
642,10(1]

642,41
642,42
642,43

62 . Ll
642,49

642.81

6ha2.82
642,83
642,84

6h2.85
642.89

Paper and paperboard, tarred, bituminized or .07
asthalted, in rolls or sheets

Fpper and paperboard, impregnated, coated, surface- 48,070
coloured, surface-decorated or printed (not
constituting printed matter within group 832),

N.€s6+, in rolls or sheets

Converted maper and paperboard, Re.€.6.

Composite paper or paperboard (made by sticking flat W8.04
layers together with an adhesive ), not surface- '
coated or impregrated, whether or not internally
reinforced, in rells or sheets

Filter blocks, slabe and plates, of paper pulp 48,08

Wallpaper and lincrusta; wvindow transperencies of 8.1
mpeT

Paper and reperboard, cut to size er shape, ard
articles of maper or paperbosrd

Boxes, bags and other packing comtainers, of mmper
or paperboard; box files, letter trays and simllar
articles, of mper or paperboard, of a kind ccamonly
used in offices, shope and the like
Boxes, beges and other preking containers, of paper or 4B.16
paperboard
Box files, letter trays, storage boxes and similar [48.17]
articles, of paper or paperboard, of a kind commonly
used in offiges, shops mnd the jike
Writing blocks, envelopes, letter cards, plain poste L824
cards, correspondence cards; boxes, pouches, wallets
and writing compeidiums, of paper or paperboard,
containing only an assortment of raper stationery
Registers, exercise books, note books, memorendum L5,18
blocks, order books, receipt books, diaries
blotting-mds, hinders (loose-leaf or oﬂlers s Tile
covers and other stationery of paper or paperboard;”
sample and other albums and bock covers, of paper
or aperboard
Faper and paperboard, cut to size or shape, n.e.s.
Cigarette paper, cut to size, whether or not in the 48,10
form of booklets or tubes
Carbon and other copying papers (including duplicator  b8.13
stenciic) and transfer mpers, cut to size, whether
or not put up in boxes .
Toilet paper, cut to size, in rolls or in shee 48,154
Gummed or adhesive paper in strips or rolls 48,158
Other paper and paperboard, cut to size or shape, 48.15C
n.e.s.
Articles of mmper pulp, mper, paperboard or
cellulose wadding, n.e.s.
Bobbing, spools, cops and similar supports cf raper L8.20
pulp, paper or paperboard (whether or not,
perforated or hardened)

Cards for punched-card machines; whether or not in L8,21A%
stripe

Trays, dishes, plates, cups and the like, of paper 48,218
pulp, paper or paperbosrd

Handkerchiefs, cleansing tissues, towels, table 48,210
napkins, tablecloths, bed sheets and other paper
linen; paper under garments

Sanitary towels and tampons; baby napkine (diapers), 48.21p
of paper or cellulose wadding

Other articles of paper pulp, paper, mperboard.or B5.218
celluiose wadding, n.e.s.

641.92

641,96
6u1,97

6k2.1

642,11
6l2.12

642.2

6423

{59/}
6k2.91

642,92

642,93

(59/)
642,94

642,99

2

63

63
63

63,
22 -
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Rubrique Rubrique
i 1 c-::anru
e 3""“"“’. Fosition pondante  da la CTCI wﬂl‘
de la MDB  révizde
DIVISON 2k. LIEGE BT BOIS
‘2l Lidge naturel brut et déchets (y campria le 11288 maturel ¢n 2uk
tlocs ou en feuilles)
2hh.0D Lidge naturel brut et déchets (¥ compris le likge naturel en 244.0
bloce @u en feullles)
24k.02 Likge maturel brut et déchets de liage; libge concassé, L5.01 2kh. 01 21
grerailé cu pulvérisé
24k 02 Cubes, plaquea, feyi'les et bandes en lidge maturel, y compris k5,02 2k .02 2
les cubes o0 CATTSs pour la fabrication des bxuchons
By Bois de chauffage (a 1'exclusion des déchets de bois) et
charbon de bois
205.0 Bois de chauffage (a 1l'exclusion des déchets de bois) et
charton de bois
25 Bois de chautfage en rondins, biches, ramilles ou fagots (& i OLA (16/) n
1'exclusion des déchets de bois) )
245.02 Charbon de bois (y compris le charbon de coquas et de moix),. bR 261.2 g
mime aggloméré
246 Bois de trituration (y coapris lee Rlaguettes ot lea
décheta de bots)
286 .0 Bois da trituration (¥ eompris les plaguettas et les
déchets de bolns)
Th§.01 Bois de trituration en rondine ou refendus en quartiers 17/ uh 034 2k2.1 21
6.2 Bois de trituration sous forme de plaquettes ou de L. 09 (18/) 21
marticules
266.03 Déchets de bola (¥ cammris les aclures) Li.018 (16/) a
aaT Autres bois bruts ou simplement équarris (21
247 Bois de coniferes pour sclage cu placage 2u2.2
2u47.21 ~--= bTuts, Albge écorces Su simPlement dégrossis [T} ] 2k2.21 1
247,12 ==== simplement égquarris Ll DhA 282,22 el
247.2 Bois smutres que de coniferes, pour sclage ou placage 2u2.3
2L7.21 —es- bruts, méme écorvés Ol slkplément degrossis L4 .0%C 242.1 21
2uT.22 mw== gloplement équarris Li . OUB 242,32 a1
247.9 Foteaux de mines, étais, pleux, poteaux et autres boils truts, [ ) iauz... =n
nd.a. d 242.9
245 Bois, simplement travaillés, &t trmverses en bois pour voieg 243
ferrées
268 Traverses en bols pour voles ferrTecs L.y 2431 F
2u8.2 Bois de coniferes, sclés, rabotés, rainés, languetds, etc. 2u3.2
248.21 Bols de coniferes, simplement sciés longitudimlement, tranchés. ou 4h.0sh 243,21 =2
déroulés, d'une emicscur supérieurs a Smm
2ub .22 Boic de coniferes (y compris les lases ou frises pour parquets, L2138 2u3.22 2z
non Ascemblées), Tabotés, rminen, bouvetés, languetés, feuillurés,
chanfre ou similaires
2us.% Bois suwres gue de coniferes, sciés, rabotée, rainés, languetés, etc. 24%.3
2h8.31 Bols autres que de coniferes sinplecent sciés longitudinmlement, Ly, 058 243,71 =
trenches ou deéroules, d'une €paisseur gpupirieure B 5 o
2h8.32 Bots aurres gue de coniferes {y conprie les lswes ou frices pour Ly 1%p 243, 22
FATUets, POn assemblées), Iabotes, Falnds, bouvetés, languetés,
feulllures, chanfreingés ou cimilefres
DIVISION 25. PATES A PAPIERS ET DECHETS DE PARIER
251 Phtes & pupter et dechets de papler 251
291.1 Déchets de papler et de carton; vieux ouvrages de papler et de 472 251.1 21
carton extlusivezcnt utflissbles pour 1s fabrication du papler |
251.2 Fates DEeaniques de bois n 47000 251.2 22
251.6 Pites chimlques de beis, & disscudre 47018 251.6 22
251.7 Fites chimigues de bols, & la soude ou mu sulfate 251.7
251.71 ==es &CTURS L7, 000 1M 22
251.7T2 --~- blanchies ou mi-bianchies {autres gue les phtes & disscudre) 47 .01D 251,72 2
251.6 Fiten chilmiques de bols au bieulfite 51.8
251.81 ===~ dcrURE 47 _OLE 251.61 2
251.082 ~-—- hlanchies ou mi-blanchies {autres que les phtes & dissoudre) 4T .0LF 25] .60 22
251.9 Autres pites de cellulose
251.91 Pites mi-chimiques de boils L7.01G 251.9 o
251.52 Fites autres que de bois 47.01H 251.5 =



Rutetique Aularlque
Souug- corres-  amloguy  CatéErle
e groups  [oditiom pondante  de la CTCI 0 s
. 40 1n ADB__ rbvipée
PIVISION 63. OUVRAGES EN LIZGE XTI BN X018 (A L'EXCEFTICK DES
MEUBLES)
‘833 OQuvragea en likge é33
653.0 Duvrages en liige ) £33.0
633.0L Ouvrages en lidge naturel 45,0Y 635,00 22
633.02 Lidge aggloméré (avec ou sans liant} et cuvrages en 1ikge h5.08 £33.02 2
aggloméré ’ ;
634 Flacages, contre-plaqués, bois dits "amélicrés" ou "recemstituds”
et autres boim Tagonnds, n.d.a.
6341 Boia simplement aciés longitadinalement, tranchée cu dérculés, d'une [1F5 7 ) 631 =
émmicaeur égaie ou inférieurs & 5 om; feuilles de placage et bols
pour contre=plaqués, de méme gpaisssur
634.2 Bois conmtre-plaqués conatituds exclusivepsnt de feuilles de placage b 154 (55/) 2
634.3 Bois dits "améliorés ocu "reconstitués® 631.4
534,31 Boils dits "asdfliorés”, en pannesux, planches, blocs @t similaires k1T 631.4). 2
634,32 Bois dits "artificiels” ou “reconstitués”, formés de copsaux, 4a 4k I8 631.52 22
sciure, de farins de bois ou 4'autres déchets ligneux, wgglomérds
avec des résines naturelles cu artificielles ou d'autres liants
; OrEANiquUes, @R pAnn=aux, plagques, blocs et aimilairas .
63,4 Pannesux avec support en bois, n.d.a.
634,41 Bois contre-plaqués 4 ime, mlps avec adjonction d'autres smtidres [T} (55/) 22
534.1‘@ Bois marquetcés ou incrustés W,15C -5_5 F-]
634,43 Pannemux cellulaires en bois, méme recouverts do feuilles ds (YT 631.? 2
Détal commun
654.9 Bois simpleaent fagonnés ou travaillés, n.d.a.
63451 Bois feutllards; échalas fandus; pleux et piquets en bois, appointds, (36/) 21
non sciés longitudinalement; bols en éclissws, lames ou rubans;
copeavx de bois des types utilicds &n vimglsTerie cu pour la
clarification des liquides; bois aloplement dégxossis ou arrondis,
Hais non tOUrnés, non courbés ni gutrement travaillés, pour cannes,
mraplules, manches d'outils ot similaires ’
634 .91(a) Bois feuillards; échalas fendus; piSux et piquets sn bols bk, 098
appointes, non sciés longitudinalement; bois en éclissés,
lames ou rubans; copeaux de boils des types utilisés en
vimigrerie ou pour la clarification des liquides
63%.91(6] Bois simplemsent dégrvasis ou arrondis, smis tournds, non courbds {u4,10] [39:1)
ol autrement travailléds, pour caines, parapluiss, fouets, : '
zanches d'outils et similaires
634.91(c]  Dols filés {ex W4.11)
634,92 Bagusttas et moulures en bois, pour meubles, cadres, décors Y %1 631.87 22
intdrieurs, somduites électriques ot similaires
634493 Laine (peille) de bois; farine ds bois bivel2 631.86. z2
635 Articles manufacturés en bols, n.d.s.
615.1 Caisees, calsseties, cageots, cylindres et ombwlliapes Lbk.21 652.1 22
similaires compilets en bois
635.2 Putallles, cuver, baquets, aeauX €1 mutlres CUvTages de tonnellerie 22
et leurs Jmrties, en bois (¥ compris les merrains}
635.20{a] MerTalns, méme scies sur les deux faces principales, maie non [s4.08] 631.82
autrement traveilles
635.20(b) Futailles, cuves, bagquets, seaux et autres ouvrages de tonnelierie, 22 652.2
en bois, et lsurs parties (sutres que ctelies de la positicn
635.20(a] 1
£35.3 (uvrages de wersuiserie et pileces de charpents pour bitiments et bl,23 632, 22
constructions, ¥ COOFTis les panneaux pour [Arquets et lea
constructions demontables, en bols
555,g Articles mamifactures ¢n bois Pour usage demestique ou décoratif 632.7
i (& 1l'exception des meubles)
635.41 Cadres en bols pour tableaux, glaces et similaires Mt.fc 6%.71 62
615,42 Ustensiles de memage en bois AT 63.72 [
635.49 Ouvrages de tahletterie et de petite ébénisterie (boltes, coffrets, .27 632,75 &2
étuis, ecrins, Plumiers, portemanteaux, laopedalres et autres
apparells d'éclairage, ete. ), objets d'ornement, d'étaghre et
articles de marure, en bois; mrtiea en bols de ces ouvrages
ou objlets
d Ou es en bois, n.d.a. .
w2l 635.91 Q.l:.::, montures et manches d'cutils, montures de tTosses, manches Lh.25 6361 22
E de balaig ¢t de¢ brosses, e=n bois; formes, embamuchoirs et tendeurs
chaussules, en bois
£35.92 cuftl.lt:es, lusettes, bobines pour filature et tissage b .26 632,82 22
et pour fil a coudre et articles similaires, en bols
tourné =
635.99 Autres Quvrages en bois, n.d.a. y 2
635.99[a] Faves en bols [uh.06] 631.81
£35,9%[h) Bols préparés pour allumettes; chevilles ei bois fex 44,121 (21/)
pour chaugpures
6%5.99(c] Autres guvrages en bois, n.d.a. L .26 632.89
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Sous-~

Groups pe

Position

Rutrique
COrTea-

de la NDB

Rubr ique
s logud
da ja CTCI
révisde

Catégorie

ds ia
COCE

1

641.3

6L1.5

BL1.6

641.7

1.8
1y

551.9

641.21
6hr.21fa)

641.21[n)
Gul.22

64).22(x)
641.22[v)

61151
641,52
641,39
641.51

641.52
B4l .53

641,59

641.61
6162

&l

641,72

651,73
641 . T

641 .81

6a), .52

641.89

Ghl, R

6k, 96
641.97

DIVISION Gk. FAPIERS, CARTONS ET CUVRAGES EN PATE DE CELLIJLOSE;
EN PAPIER ET EN CARIOK

Fapiera et cartons

Fapier jourmml
Fapiers pour 1'impression (autres que le pmpier jourmal) et
paplers pasr ll'écriture, en roulesux ou en feuilles

cesms NON couchés

Fapierspour 1'impression (autre que le mapier Jourmal) et
papler pour l'écTiture, fabrigues mecaniquemsnt

Plpi.er; et cartons formés feuille & feuille (papiers & la
main

c-wee couchés, enduits, imprégnés ou coloriés en surfamce
{marbrés, indiennée et similaires) ou imprimés (autres que
ceux du groupe 892)

Papiers et tartons aleplesent réglés, lignés ou quadrillés

Papiers pour l'impresalon et 1'écriture Couchés, endults
iEprégnes ou coloriés en surface {marbrés, indiennes et
sipilaires) ou imprises {autres que ctux de la position
641.22[{a) et du mrouve B92)

Fapler et carton lmft, on rouleaux ou en feullles

Papier et carton kraft pour couverture dits "kraftliners”,
en rouleaux ocu &n feullles

PaPier kraft pour sascs de grande contermnce, en rouleaux
ou en feullles

Fapier st carton kamft, en rouleaux ou en feuilles, n.d.a.

Fapiers et cartons, en rouwleaux ou en feuilles, n.d.a.

Papler mi-chimigque pour cannelure dit "fluting®™, en rouleaux
oy &n feullles

Fapler sulfive d'emballage, en rouleaux ou en feullles

Fapiers et cartons parcheminés et leurs imitations, ¥ camyris
le papier 41t "eristal”, en rouleaux ou en feuilles

Autres ™Mmpliers et cartona (y compria l'cuate de cellulcse),
en roulesux ou en foullles, n.d.a.

Flaques pour constructions, en pite & mapler, #n bols défibrés
ou en végetaux divers 46fitrés, sime agflomérés awvec des
résines mturclles ou artificielles ou d'sutres liants
simllaires (pannegux de fibres)

—~eer comprimes (panneaux durs}

ameew hOn Comprimés ([mnmesux 1solants, ete.)

Faplers et cartons simplament ondulés (mbme avec recouvrement
par collage}, créphs, plissds, gaufrés, estampés ou parfords,
an rouleaux ou on feulllea

Fapier kraft crépé ou Plissé, mboe gaufrd ou perforé, em rouleaux
e on feullles

Fapier (autre que kraft) crépé ou plimsé, mime maufré ou perford,
& usage domestiqQue, hywidnigue ou de tolletve, on roulsaux ou en
feulllen

Autres papler crépd cu plissé, mbme maufré o perford, en rouleaux
ou en feyllles

Fapiers st cartona simplesent ondulés (mime avec recouvrement par
collage), gaufrés ou perforés (sutres que les maplers erdpés cu
plissés, gaufreés ou perforés), en rouleaux ou en Teuilles

Papiers (sutres quo les papiers pour L'impression ou l'eécriture)
et cartona, couchds, enduits, ilmpregnds ou coloriés en surface
(marbrds, indiennéa et similaires) ou iaprimés (wutres que ceux
du groupe 92}, en rouleaux ou en feullles

Paplers ot cartons {autres que les paplers pour l'impression
ou 1'deriture) enduits ocu impreanes de résines artificielies ou
synthétiques (& 1'exclusion des adnésifs}, en roulesux ou en
teuilies

Paplers at cartona goudronnés,bitumés ou asphaltés, ¢o roulesux
ou en feullles

Fapilere #t cartons couchds, ¢nduita, Lmprégnes ou colorids eo
surface (marbrés, (mdtennds et similaires) cu imprimés {sutres
que ceux du groupe 9%2), n.d.a,, &n rouleaux ou +n feutlles

Papiers et cartons trunsformes, O.d.a.

Paplers ot cartons simplement asaomblés par collage, pon impregndd
n1 enduite & la surface, sfme renforcés intérieuresent, an
rouleaux ou en feulilles

Blocs filtrants st plaques flltruntes, 2n pite & paplar

FPapiers de tenture, lincrusta ¢t vitrwuphanies

LB.01B
(uB. 2}

[15.06]

L8 . TTN

8.0
48.01D
[ 4

LS. 01G
LB.o3

45.01H

15

6411
61,2
641.7
641 .95
681,21

6a1.T
541 .5

6Ll .22

641,

(38/)
641.91

614

61493

541,95

r‘éw

B B RE B R R R

1]

2R

22

22
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Arique  Mabrigue

Catégarie
s Sous- corTes- anslogue
Oroupe greups  Fositien pondante  de la CTCI G228
- de 1 WDE _ pévipée
S Faplars «t cartons découpde en vud d'un ueage 46 termind; 6h2
CUYTAges en mpler et carton
6.1 Boltes, sacs et autres embmllages en [mpler oy carton; k2.1 =
cartonnages de bureau, de¢ magasin et similajires
642.10(a] Boltea, scas, pochetres, cornets et autres enbullages en mPier uB8.16 gi2.11
Sy carton ;
£42.10[b] Cartonnages de bureau, de Dagasin ot similaires {48.17) ou2.12 z
k3.2 Artlcies de correspondance : mpier @ lettres en blocs, envelopms 48,14 6a2.2 3]
cartes-lettres, cartes postales non illustrees ®t cartes pour
corresfomiance; boltes, pochettas et presentations similaires, ea
papler ou eartan, renlerTant un assortiment d'ercicles de
corTesporndance _ .
G2,y Registres, cahlers, carnecs (de notes, de quittances at similaires}, 48.19. 62y =
blocs=notes, agendas, sous-aaln, classeurs, reliures (a fouillets
mobiles ou autres) et sutres articles scolaires, de bureau ou de
papeteTie, an papler ou carton: albulms pour échantillonnages et
pour sollections ot couvertures Pour livres, &n mpier ou carzon
8424 Papiars st cartons dédccupbs sn vue d'un usage déteTming, n.d.a. ) éE/)
a2 .kl Papier & cigaretteos découpd & format, mime on cahiers ou en tibes 4B8.10 91 =
642,42 Faplers pour duplication et roports, découpis & formmt, méee WB.13 642.92 =
conditionnds ¢o boltes (fmpler carbooe, stencils complets et
similayres)
Gk 45 Pupler hygiénique, découpé & format, eno roulesux ou en feulliles 38,154 63
64244 Tapier gommd ou adhésif, en bamdes ou en bobines 48.158 642,93 22
642 L9 Autres paplerd et cartons découpds en wue d'un usage détermind, B.15C 22
n.d.a.
6a2.8 Ouvrages en pite & mpler, PApier, carton ou ouate de cellulase, {58/}
n.d.a.
Gh2.51 Tambours, bobines, Dusettes, canettes &t supports gimilaires =n 88.20 [ 22
phite 3 papler, mpler cu carton, mém¢ perforés ou durcis
642,82 Cartas, néme présentéss en bandes, pour maciinas & cartes 48,238 ]
perforeea
642,83 Plateaus, plats, assiettes, tasses, gobelats et articles 8,218 | 83
similaires, en pite & papier, papler ou carton
642,84 Houcholrs, serviettes i démmguiller, esWile-mains, serviettes, 65,21 642:39 63
DAFPOS, draps de lit et autre linge en mpler, y commis le
lings de corps
6h2.85 Servietzas h¥gléniques et tampons; couches absorbantes, en pite 48,210 3]
& papler, PAPler, carten ou custe de cellulose
642.89 Autres cuvrages on pite b papler, mmpier, carton ou ouate de bB.21E 22

cellulose. n.d.a.
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Grupo Subgrupo Partida 1a NAB Modificads acE .
CAPITULO 2k, CORCHO Y MADERA
2ul Coreno natural, en bruto y desperdicios {incluso 2Lk
coreho natural en cubos u hojes)
2kk.0 Corcho natural, en brutc y desperdicios (incluso 2Lhk.0
corcho natural en cubos u hojes)
2Lk, 01 Corcho natural #n brute, tritursde, granuledo o 45,01 2kk.0Ll 21
pulverizado; desperdicios de corcho
2kl ,02 Corcho natural en cubos, plaachas, hojas o tiras k5.02 2kk.02 22
(incluso cubos ¢ cuadrados para la fabricacida
de tapones)
245 Lefia (excepto desperdicios de madera) y carbén
vegetal
245.0 Leia (excepto desperdicios de madera) y carbén
vegetal
2h5.01 Leda, en troucos, lefos, ramas o haces (excepto Wb 0L1A (16/) 3
desperdicios de madera)
2u5.02 Carbén vegetal (incluso carbSo de cdscaras y huesos ik, 02 2k1.2 322
de frutos) aglomerade o no
2Lé Madera pars pulpas {(incluse virutas y desperdicios
de madera}
246.0 Madera para pulpa (incluso virutas y desperdicios
de madera}
2L6.01 Madera pars pulpa en rollo ¢ cumrtomes 17/ Lk o3A 2k2.1 21
2L6.02 Madera para pulpa en virutss o partfculas Lk, 09A (18/) 21
2L6.03 Degperdicios de madera (incluso aserrin) 4k.01B {16/) 21
247 Dtras maderas en bruto o sizmplemente escuadradas {11/}
257.1 Troncos de conf{feras para aserrar y hacer chapas 2k2.2
247.11 ~—— en bruto, descortezados © 0o, ¢ simplemente Li,03B 2k2.21 22
desbastados
247,12 —-- simplemente escuadradce O medio escuadrados, Ll oba 2h2,22 22
perc sin més elaboracibn
2uT.2 Troncog no de copiferas para aserrar y hacer chepas 2u2.3
247.21 --— &p bruto, descortezados o oo, ¢ simplemente Lk,03C k2,31 21
desbastadoes
247,22 —-~ simplemente escusdredos o medic escuadrados Lk, OLB 2k2.32 21
pero sin mfs elaboraciba "
247.9 Puntales para minas, palos, pilotes, postes y Lk, 03D 2.4 21
otras maderas enp bruto, O.e.p. Ehe.g
248 Madera trabajada simplemente y traviesas de madera 213
para vias férreas '
248.1 Traviesas (durmientes) de madera para vias ffrreas L, 07 243.1 22
o de iranviss
2u8,.2 Madera de con{feras aserrada, cepillada, con 243.2
lengletas, machihembrada, etc.
2u8. 21 Madera de comIferas aserrsda longitudinalmente, ki, 054 2h3.21 22
cortada en hojas o desenrcllada, pero ain mis
elaporacifn, de mfs de 5 zm de espesor
2u8.22 Maders de conf{feras (inclusc blogues, listones y Lk, 134 243,22 22
frisos para parqué o pisos de bloques de madera,
gin ensamblar), cepillada, con lengletas, machi-
hembrada, rebajada, achaflanada, con juntm en V,
con Junta central eo V¥, con rebordes, con repordes
en el centro o similares, pero sin mis elaboracido
248.3 Madera no de coniferas, aserrada, cepilladas, con 243,13
lengietas, machihembrada, etc.
2k8.31 Madera no de conf{feras, aserrads longitudinalmente, Lk gsSB 243:31 22
cortada en hojas o desenrollada, pero sin més
elaboraciSn, de nfy de 5 mo de espesor
248.32 Madera no de confferas (inclusc bloques, listcnes uk.13p 243,32 22

y friscs para parqué o pisos de bloques de madera,
sin ensamplar}, cepillada, con lengietas, machi-
hembrada, rebsjads, achaflanada, con Junta en V,
ton junta central en V, com rebordes, coon rebordes
en el centro © similares, pero sin més elaboracién
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CAPITULO 25. FPULPA Y DESFERDICIOS DE PAPEL
251 Pulpa ¥y desperdicice de papel 251
251.1 Desperdicios de papel y cartén; recortes de papel L7.02 251.1 21
y cartfo que s6lo sirven para la elsboracido de
papel )
251.2 Pulpa mecknica de madera L7.01A 251.2 22
251.6 Pulps quimics de madera, soluble L7.01B 251.6 22
251.7 Pulpa quimica'de madera, & ls soss y al sulfato 251.7
251.71 =—== 8in blanquear u7.01C 251.T1 22
251.72 blanqueads o semiblanqueada (exeepto 1la 47.01D 251.T2 2z
solublie
251.8 Pulps quimica d# maders, al spulfito 251.8
251.81 —== sin blanquear L7.01% 251.81 22
251.82 ——- blanquesda o semiblanqueada (excepto la 4T.01F 251.82 22
soluble } '
251.9 Otras pulpas celulbeicas
251.91 Pulpa semiquimica de madera LT.01G 251.9 22
251 92 Pulpa distinta de ls madera L7.01H 251.5 22
CAPITULO 63. MANUPACTURAS DE CORCHO Y DE
MADERA (EXCEPTO MUEBLES)
633 Manufacturss de corcho 633
633.0 Manufacturas de corcho 633.0
633,01 Artfeulos de corcho natural ks, 03 633,01 22
633.02 Corcho aglomerado (com © sin aglutinante’} k5.0k 633.02 22
¥ 8us manufacturas
63b Chapss, madera terciada, madera "mejorada” o
regenerads y otras maderas trabajadas, n.e.p.
63k.1 Maderas aserradss longitudinalmente u obtenidas ik, 1h 631.1 22
por rebanado O por desenrcllo sin preparacifn
adicional, con un espesor miximo de 5 mm; hojes
para enchapado ¥ contrachapado con um espesor
miximo de 5 mm
634.2 Medera terciads constituida (inicamente por hojas b, 15A (55/) 22
de madera
63b4.3 Madera "mejorada” y regenerada 631.b
63k, 33 Mmdera "me)oreda” er hojms, bloaues y similares LL,aT 631,41 22
634,32 lladers regenerada {formadm bor virutas, matillas, Ly.18 631.%2 22
aserrin, harina de madera u otros desperdicios
lefiosos , aglomerados c¢on resinas netuyrales ©
artificiales o ¢on otros agiutipantes orgi-
nicos), en hojas, blogues ¥ similares
634, I Tablercs a base de madera, n.e.p.
63k, k1 Tableros enlistonades © entabillsdos, madera L, 158, 22
contrachapadsa de alma laminada © listonada y
otros productos anklogos de madere laminada (55/)
(imeluso tableros y hojas de madera chapada)
63b.42 Madera con trabajo de margueterfa o taracea L, 15¢C 22
63k, k3 Tablercs celulares de madera, inelusc recu— kh.16 63l.22 22
biertos c¢con chapas de metales copunes
63L.9 Madera simplemente cortada en determinadas
formas, n.e.p.
63h.91 Flejes de madera; rodrigones headidos; estacas (Eé/]‘ a

¥ estaquillas aguzadas de naders, 3in aserrar
loagitudinalmente; madera en tablillas, léminas
¢ cintas; medera hilade; virutes de los tipos
utilizados en la fabricacién de vinagre o

para la clearificacidn de l{quidos; varas de
madera simplemente desbastadas o redondeadas,
sip tornear, curver ni hader sufride otre
trabajo, para bastones, mansos de paraguas,
mangos de herranjieatas v anflogos
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63k .91 [_'17 Fle)es de madera; rodrigones hendidos; estacas ¥ k. 09B

estaguillas aguzades de madera, sin aserrar
longitudinalmente; zadera en tablillas,
léminas o cintes; virutas de los tipos
utilizados en la fabricacifn de vinagre o
para la clarificacién de 1fquidos
635,91 /b/  Varas de madera sirmlemente debastadas o BL.107 £31.64
redondeadas, sin tornear, curvar ni haber
gurride ctro trabajo, para bastones,
lAtigos, palos de golf, mangos de parsguss,
mengos de herramientas y anflogos .
63L.91 157 Madera hilada [_ex-hh.lg
63k 92 Listones y molduras de medera {incluse las bk,19 631.87 22
molduras de z6calos ¥ otros listones de
madera de diversos nerfiles)

63,93 Lana de madera y harina de madera by.12 611.86 22
639 Manufactures de madera, n.e.p.
635.1 Cajas, cajones, jaulas, cilindros y envases LY 632.1 22
similares de madera, completos
635.2 Toneles, barriles, cubes, tinas, cubos, ¥ 22

demfs productos de tomelerfa, de madera, y
sus partes compmentes (inclusc duelas)

635.20 LU' Duelas hendidas de madern, aserrsdas por una de L 0B/ 631.82
sus caras principales, pero sin otre labor;
duelas aserradss de medera en las que por leo
zenos uns de sue superficies principeles haya
sido aserrads con una pierra cilfndrice, pero
sin otra labor

635.20 /b/ Toneles, barriles, cubss, tines, cubes y demis bk .22 632.2
preductos de tonelerfa, de medera, ¥y sus
partes componentes {excepto 1las duelas
incluidas en la partids 635.20/a/ )

635.3 Obras de carpinterfa y piezas de armazcnes paras kh.23 632.% ]

edificios y comstrucciones (imcluso las cons-
trucciones prefabricndss y seccionales y los
tebleros para entarimados)

635.4 Manufacturas de madera para uso doméstico o 632.7
decorative {excepto muebles} .
635,41 Mercos de madera para cusdros, fotografias, Lk, 20 632.71 62
espejos y anbloges
£35.42 Utensilios de madera pera uso domfstico _ kk.2y 632.7T2 62
£35.40 Lenparas de pie, techo o mesa, y otros sparatos kb 27 632.13 62

de slumbrado de mederge; objetos de madera
utilizados en el amueblado no comprendidos en el
capftulo 82; cofres, tabmqueras, bandejas,
fruteras, objetos para ornamentecién ¥ otros
artfculos de mdorno de madera; estuches pare
cubiertos, ihstrumentos de dibujo ¢ Yiolines y
receptfculos mnflcgos de madera; artfculos de
madera parg us0 © adorno personal que normal-
wente ge llevan 2o el boleillo, en el bolso o en
la perscna; partes de maders de e5T0s artSculos
635.9 Artfculos manufacturados de madere, n.e.p.

635.91 Herromientes, monturas y mangos de herramientas, k.25 632.81 2
monturas de cepillos, mangos de escobas y de
cepillos de madera; hormas y ensanchadores de
madera pera botas ¥y zapatos

635.92 Carreteles, canillas, bobines, carretes para bk, 26 632.82 22
hilo de coser y artfeculos simileres de
madera torneada

635.99 Otros artfculos de madera, n.e.p. o]
635.99 /a/ Adoguines de maders Lmtogz 631.81
635.99 /b Medere preparsda pera f&sforos; clavijes o L;I kb, 117 {51/)

clavos de maedera para calzade
Otros articulos de maders, n.e.p. LL, 28 532-[.39

9

635.99 /
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CAPITULO 64, PAPEL, CARTON Y ARTICULOS DE
PASTA DE PAPEL, IE PAPEL 0
DE CARTON

Papel y cartbn 6U1

6L1.1 Papel de peribfdico L8.01A 6hl1.1 22.
€h1.2 Papeles de imprenta (excepto papel de perifdicb) 61,2
¥ de escribir, en rollos o én hojas 6141.71‘
1.9
gul,21 sin revestir 22
641,21 Q Pepeles de imprenta (excepto papel de perifdico) ¥y A8.01B 641.21
de escribir febricados mechnicamente
6u1.21 / Papeles y cartones fabricados m manc [58.02/ 641.7
6l1.22 ——= revestidos, iDpregnados, colereados super- 22
ficialpmenie, decoredos superficialmente o
impresca {excepto los impresos del grupo B92) _
6u1,.22 L_F Papeles v cartones pautedos, ravados o cuadricu- LrB.Oéj 6h1.9h
lados, ein ningfin otro tipo de impresifn
Bhi1.22 &_f Papeles de imprenta o de escribir, impregnedos, LB.0TA 6ul.22
revestidos, ccloreadoe superficialmente, deco-
rados superficislmente o impresos (excepto los
sinplemsnte vautados, Tayados o cuedriculados
¥ loc impresos del grupo 892)

6h1.3 Papel y cartén kraft, en rollos o en hojas 64,3
6h1, 31 Papel kraft para forros, en rollos © en hojam k8.01¢ 22
6h1,32 Papel kraft para sacos, en rollos © en hojes 48,010 22
6L1,39 Papel y cartén kraft, en rollos o en hojes, n.e.p., U8.0LE 22
641,5 Papel y cartén, en rollos ¢ en hojas, n.e.p. (58/)
€1, 51 Papeles ondulados semiqufmicos, en rollos o kB.0LP 22
en Lojlas
61, 52 Papel de paste al bisulfito pars embalaje, en h6.010 22
rollos o &n hojas . N
611,53 Fapeles ¥ cartones apergsainados o impermesbles h3.03 6h1.51 22
a lan grasas y sus imitaciones y papel cristal
(papel satinado tranaparente) en rollos o en
hojas
6h1.59 Otros papeles y cartcoes (incluida la guata de h8.01H ]
celulosn), en rollos o en hojas, D.e.p.
6h1.6 Planchas para comstruccifin, de pasta de maders 6h1.6.
o fibra vegetal incluse aglemerados con resi-
nas paturdles o artificiales o con otros
sglutinantes anflogos (tableroa de fibra para
la construceifn)
6L1.61 prensadas (tablercs de fibra prensados) L8.09A
6h1.62 ———— 0o preneados {(tableros aislantes, etc.) 48.09B
641.7 Papeles y cartones ondulades, rizados, plegados, 6h1.93
gofrados, gstampados ¢ perforados, en rollos
© en hojas
6L1.T1 Papel kraft rizado o plegado, esté€ o no gofrado, h8.05A 22
estampado o parforado, en rulles © en hojas
6hl.T2 Papeles (excepto kraft}, rizadcs o plegados, 28,058 22
estén @ no estampados, gofrados o perforados,
parsa uscs doméaticos ¥ aseo personal, en
rollos © en hojas
641.73 (Qtros papeles rizados o plegados, est®n o no k8.05¢C 22
estampedos, gofrados o perforadcs, en rollos
o en hej)as
6L1,Th Papeles y cartones ondulades (incluse con hojos 48.05D 22
planss), estampados, gofrados o perforados
(exzcepto papeles rizados ¢ plegados que hayan
sido estampados, gofrados o perforadoa), en
rolles o eo holas
641.8 Papel (excepto papel de imprenta y de escribir) 6h1,95
y cartfn, eatucads, revestido, coloresdo
superficiaimente, decorado superficialmente
o impreso (excepto los impresos del grupo 892},
en rollos o en hojas
641.81 Papel (excepto papel de imprenta y de eseribir) h8.07B 22
y cartfn, revestide o estucado com resinas
artificiales o sintéticas (excepto adhesivos),
en rollos o en holas

&

l

RR
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642

6b1.9

642.1

gh2.2

£42,3

6ha.k

642.3

6k1.82
641.89

&h1.92

641,96
£k1.9T

6s2.10 /af
642.10 Ju/

ch2,L1
6h2.k2

k2,43

42,4k
642,19

6h2.81

ch2.82
6h2.83
642, 8L

6L2.85
c42.89

Papel y cartfn, alquitranado, embetunado o A8.0TC
asfaltado, en rollos o en hojas

Papel y cartfn estucado, revestido, coloreedo k8.07D
superficialpente, decorado superficialmente
o impreso (excepto los impresos del grupo 892),
n.e.p., 84 rollos o en hojas

Papel y cartéo convertides, n.e.p.

Papeles y cartones simpleoente unidos por enco- 8.0k 6h1.92
1ado, sin recubrir superficielmente ni impregnar,
incluso reforzados interiormente, en rollos o
en hojas

Bloques , planchas y placas filtrsntes de pasts 48.08 £h1.96
da papal

Papel pars decorar hsbitaciones y lincrusta; 811 6h1.97
papeles diffancs para vidrieras

Papeles y cartones recortados en forma determi= 6h2
mineds y artfculos de papel o de cartén

Cajas, bolsas ¥ otros envases de papel o cartbm; 6h2,1
archivadores, clasificadores de cartas y
artfrulcs anflogos de papel o cartfn, usados
normalmente en oficines, tisndas y estableci-
mientos similares

CaJas, bolsas ¥ otros envases de papel o cartfn 48,16 6uz.11
Archivedores, clasificndores de cartas, cajas EB.J.I? 6k2.12
para almacenar y anklogos, de papel o cartén,
usados normalmente en oficinas, tiendas y
establecimientos similares
Papel de escribir en blogues, sobres, sobres- kB .1k k2.2
eartss, terjetas postales sin ilustracicnes
¥y tarjetas para correspondencia; cajas,
50bres y presentaciones similares, de papel
o cartén, gue contengan finicamente un sur-
tide de artSculos pera correapondencia
Libros regietros, cusdernos, cuadernilios de k8.18 6h2.3
notas, blogues para memorandoe, talonarios
de pedidos, talonarics de recibos, agendas,
secantes, encuadernaciones {de hojms movi-
bles u otras), clasificadores y otros artfculos
de papelerfa, de papel o cartén; Klbumes para
muestrarios y d¢ otro tipo y cubiertas para
libros, de papel o cartén
Papeles y cartones cortados en forma determinads, (22/)
he.Ps
Papel de fumar, recortado en tamtfio adecuado, k8.10 6h2.91
incluso ea librillos o en tubos
Papel carbSn ¥ otros papeles para copiar o 48,13 6h2.92
reportar (incluso esténciles pars duplica-
doras) y papeles para reproducciones, recer-
tadof & un tamafo adecusde, ineluso acondi-
cionado en cajes
Papel higiénico, recortado a un tamafio adecuads, k8,154 3
en rolles o en hojas
Papel engomado o adhesivo, en cintas o rolles L8.158 6k2.93
Otros papeles y cartones recortados et forma 48.15C .
determinmda, n.e.p.
Artfculos de pasts de papel, papel, cartén o (58/)
guata de celulosa, n.&.p.
Bobinas, carretes, canillas ¥y soportes similares L8.20 Gh2, 9%
de pasta de papel, papel o cartfn {ineluso
perforados o endurecidos)
Tar)etas, incluso presentadas en bandas, para W8.21A
mfouines de tarjetas perforadas
Bande jas, fuentes, platos, vasos v artf{rulcs 48.218
anflogos de pssta de papel, papel o cartén
Pafluelos, ineluso de desmaquillar, toallems, h8.21C 642,99
pervilletas, manteles, pibanas y artfculos
snBlogos de papel; ropa interior de papel ‘
Tosllas higiénicas vy "tmmpones”; pafales, de k8.21D
repel, o gueta de celulosa
Otros artfeulos de vpasts de papel, papel, hﬁ.aBJ
cartfn © gusta de celulose, D.e.p,

]
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From CCC Documents
knnex TN
Doc. 27.450 E

CHAPTER 44

Texts adopted by the HSC's Working Party

Code number

CCCN . H.S.
44.01

1 4401.10

| 4401.21

4401.22

4401.30

at its 25th Session.

Title

Fuel wood, in logs, in billets, in twigs,
in faggots or in similar forms; wood in
chips or particles; sawdust, whether or
not agglomerated in briguettes; wood
waste and scrap-.

- Fuel wood, in logs, in hillets, in
twigs, in faggots or in similar forms

~ Wood in chips or particles =

-— Coniferous

~— Non-coniferous

-~ Sawdust, whether or not agglomerated in
briquettes; wood waste and scrap
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Code

number

CCCN

44.02

44.03

HoSi

4402.00

4403.10

4403.21

4403.29

4403.31

4403.32

4403.33

4403.34

4403.35

4403.81
4403.82
4403.89

4403.90

Title

Wood charcoal (including shell or nut
charcoal), whether or not agglomerated.

Wood in the rough, whether or not
stripped of bark or sapwood, or roughly

squared.

- Treated with creosote, paint, wvarnish,
stains or the like

- Other, coniferous ¢

-- Roughly squared or having a diameter
at the butt end exceeding 25 cm and a
length exceeding 2.20 m

== QOther

- Other, of the following tropical wood i

-— Dark Red Meranti, Light Red Meranti

and Meranti Bakau

-~ White Lauan, White Meranti, White Seraya,
Yellow Meranti and Alan

-~ Keruing, Ramin, Kapur, Teak, Jongkong,
Merbau, Jelutong and Kempas

-~ Okoumé, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makore and Iroko

~~- Tiama, Mansonia, Ilomba, Dibetou,
Limba and Azobe

- Other, roughly squared or having a
diameter at the butt end exceeding
25 cm and a length exceeding 2.20 m =
~= 0Of odk
== Of beech
-— Other

= QOther



Code number

CCCN

44 .04

44.05

44.06

44.07

H.S.

4404.10

4404.20

4405 00

4406.10

4406.90

4407.10

4407.21

4407 .22

4407.23

161

Title

Hoopwood: split poles; piles, pickets and
stakes of wood, pointed but not sawn
lengthwlse; wooden sticks, roughly
trimmed but not turned, bent or

otherwise worked, suitable for the
manufacture of walking-sticks,

umbrellas, tool handles or the like:
chipwood and the like.

- Coniferous

- Non-coniferous

wWood wool; wood flour.

Railway or tramway sleepers of wood.

- Mot impregnated

- Other

Wood sawn or chipped lengthwise, sliced
or peeled, whether or not planed, sanded
or finger-jointed, of a thickness
exceeding & mm.

- Coniferous
- 0f the following tropical wood «

-- Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
Meranti Bakau, White Lauan, White
Meranti, White Seraya, Yellow Meranti;
Alan, Keruing, Ramin, Kapur, Teak,
Jongkong, Merbau, Jelutong and Kempas

—-— Okoume, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makore, Iroko, Tiama,
Mansonia, Ilomba, Dibetou, Limba and
Azobe

-- Baboen, Mahogaay (Swietenia spp.),
Imbuia and Balsa
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Code

number

CCCN

44.08

44.09

44.10

H.S.

4407.91

4407.92

4407.99

4408.10

4408.20

4408.90

4409.10

4409.20

4410.10

4410.90

Title
- Other
-— Of ocak
== 0Of beech
—-—- Other

Veneer sheets and sheets for plywood
(whether or not spliced) and other wood
sawn lengthwise, sliced or peeled,
whether or not planed, sanded or finger-
jointed, of a thickness not exceeding

6 mm.

- Coniferous

- 0Of the following tropical wood :
Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
White Lauan, Sipo, Limba, Okoume,
Obeche, Acajou d’Afrique, Sapelli,
Baboen, Mahogany (Swietenia spp.),
Palissandre du Bresil and Bois de Rose
femelle

- Dther

Wood (including strips and friezes for
parquet flooring, not assembled)
continuously shaped (tongued, grooved,
rebated, chamfered, V-jointed, beaded,
moulded, rounded or the like) along any
of its edges or faces, whether or not
planed, sanded or finger-jointed.

- Coniferous

- Non-coniferous.

Particle board of wood or other ligneous
materlials, whether or not agglomerated
with resins or other organic binding
substances. .

- 0f wood

'~ Of other ligneous materials



Code number

CCCN

44.11

44.12

H.S5.

4411.11

4411.19

4411.21

4411.29

4411.91

4411.99

4412.11

| 4412.12

4412.19

163

Title

Fibreboard of wood or other ligneous
materials, whether or not bonded with
resins or other organic substances.

- Fibreboarg of a density exceeding
0.80 g/cm” :

-- Not mechanically worked or surface
covered

-=~ Other

- Fibreboard of a density exceeding

0.35 g/cm” but not exceeding 0.80 g/cm3

-= Not mechanically worked or surface
covered

== QOther
- Other =

-=- Not mechanically worked or surface
covered

—— Other

Plywood, veneered panels and similar

laminated wood.

- Plywood consisting solely of sheets of
wood, each ply not exceeding & mm
thickness :

-=- With at least one outer ply of the
following tropical wood : Dark Red Meranti,
Light Red Meranti, White Lauan, Sipo,
Limba, Okoumé, Cbeche, Acajou d'Afrique,
Sapelli, Baboen, Mahogany (Swietenia spp.},
Palissandre du Breésil or Bois de Rose
femelle

—— Other, with at least one outer ply of
non-coniferous wood

=~ QOther
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Code number

CCCN

44.13

44.14

44.15

44.16

44.17

HISD

4412.21

4412.29

4412.91

 4412.99

4413.00

4414.00

| 4415.10
4415.20

| 4416.00

4417.00

Title

=~ Other, with at least one outer ply of
non-coniferous wood :

-- Containing at least one layer of
particle board

—= Qther
- Other :

—= Containing at least one layer of
particle board

== QOther

Densified wood, in blocks, plates, strips
or profile shapes.

Woecden frames for paintings, photographs,

mMlrrors or similar objects.

Packing cases, boxes, crates, drums and
simllar packings, of wood; cable-drums of
wood; pallets, box pallets and other load
boards, of wood.

- Cases, boxes, crates, drums and similar
packings; cable-drums

= Pallets, box pallets and other load
boards

Casks, barrels, vats, tubs and other
cocpers' products and parts thereof, of
wood, lhcluding staves.

Tools, tool bodies, tocl handles, broom
or brush bodies and handles, of wood:
boot or shoe lasts and trees, of wood.
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Code number

CCCN _ Hs:S%1 Title
44.18 : Builders' joinery and carpentry of wood,
including cellular wood panels, assembled
parquet panels, shingles and shakes.
!
4418.10 - Windows, French-windows and their frames:
4418.20 = Doors and their frames
4418.30 -~ Pargquet panels
4418.,40 ~ Shuttering for concrete constructional
work
4418.50 - Shingles and shakes
4418,90 = Other
44.19 4419.00 Tableware and kitchenware, of wood.
44.20 ] Wood marquetry and inlaid wood; caskets
and cases for jewellery, cutlery or
musical instruments, and similar
articles, of wood: statuettes and other
ornaments, of wood; wooden articles of
furniture not falling within Chapter 9%4.
4420.10 - Statuettes and other ornaments, of wood
4420.90 ~ Other
44,21 Other articles of wood.
4421.10 - Clothes hangers
4421.90 - Other
¥
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CHAPTER 45

Texts adopted by the HSC's Working Party

Code number

CCCN

45.01

45.02

45.03

45.04

H.S-.

4501.10

4501.90

4502.00

4503.10

4503.90

4504.10

4504.90

at its 25th Session.

Title

Natural cork, raw or simply prepared;
waste cork; crushed, granulated or
ground cork.

- Natural cork, raw or simply prepared

- Other

Natural cork, debacked or roughly
squared, or in rectangular blocks,
plates, sheets or strips (including
sharp-edged blanks for corks or
stoppers).

Articles of natural cork.

- Corks and stoppers
- Other
Agglomerated cork (with or without a

binding substance) and articles of
agglomerated cork.

- Blocks, plates, sheets, tiles, strips
solid cylinders

- Other

and



CHAPTLR 47

Texts adopted by the HSC's Working Party

Code number

CCCH H.S.

47.01} 4701.00

47.02 4702.00
47.03

4703.11

4703.192

at its 25th Session.

Title

Mechanical wood pulp.

Chemical wood pulp, dissolving grades.

Chemical wood pulp, soda or sulphate,
other than dissolving grades.

- Unbleached :

-— Coniferous

-— Non~coniferous

167
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Code number

CCCN

47.04

47.05

47.06

47.07

f

H.S.

4703.21

4703.29

4704.11

4704.19

4704.21

| 4704.29

4705.00

4706.10

4706.91
4706,92

4706.93

4707.10

4707.20

4707.90

. - R s R

Title
- Semi-bleached or bleached :
~— Coniferous
-- Non-coniferous

Chemical wood pulp, sulphite, other
than dissolving grades.

= Unbleached :

-=- Coniferocus

-- Non-coniferous

- Semi-bleached or bleached =:
-— Coniferous

== Non-coniferous

Semi-chemical wood pulp.

Pulps of other fibrous cellulosic material.

- Cotton linters pulp
- Other :

== Mechanical

- Chemical

-- Semi-chemical

Waste and scrap of paper or paperboard.,

- Newspapers, journals, periodicals,
books, brochures, leaflets and similar
printed matter (including advertising
material)

- Of unbleached kraft or of corrugated
paper or paperboard

= Other
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CHAPTER 48

Texts adopted by the HSC's Working Party

at its 25th Session.

Code number

CCCN H.S. Title
48.01 4801.00 | Newsprint, in rolls or sheets.
48,02 Uncoated paper and paperboard, of a kind

used for writing, printing or other
graphic purposes, and punch card stock
and punch tape paper, in rolls or
sheets, other than paper of heading

No. 48.01 or 48.03; hand-made paper and

paperboard.

4802.10 - Hand-made paper and paperboard
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Code number
CCCN H.S.
4802.20
4302.30
4802.40

48.03

48.04

4802.51
4802.52

4802.53
4802.60

4803.00

4804.11

4804.19

[

Title

Paper and paperboard of a kind used as
a base for photo-sensitive, heat-
sensitive or electro-sensitive paper or
paperboard

Carbonising base paper

Wallpapar base

Other paper and paperboard, not
containing fibres obtained by a
mechanical process or of which not more
than 10 % by weight of the total fibre
content consists of such fibres :

-~ Weighing less than 40 g/rn2

-~ Weighing 40 /m2 or more but not more
than 150 g/m

-— Weighing more than 150 g/m2

- Other paper and paperboard, of which
more than 10 % by weight of the total
fibre content consists of fibres
obtained by a mechanical process

Toilet or facial tissue stock, towel or
napkin stock and similar paper of a kind
used for household or sanitary purposes,
cellulose wadding and webs of cellulose

fibres, whether or not creped, crinkled,
embossed, perforated, surface-—-coloured,
surface-decorated or printed, in rolls

of a width exceeding 36 cm or in
rectangular sheets with at least one

side exceeding 36 cm in unfolded state:

Uncoated kraft paper and paperboard, in

rolls or sheets, other than that of
heading No. 48.02 or 48.03.

- Kraftliner :

-- Unbleached

-— Qther
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Cod=2 number

CCCN H.8. Title

= Back kraft paper :

4804.21 -~ Unbleached
4804.29 =— Other

- Other kraft paper and paperboard
weighing 150 g/m“ or less

4804.31 -— Unbleached,
4804.39 == Other

‘ - Other kraft paper and papeiboard
| weighing morg than 150 g/m” but less
! than 225 g/m” :

4804.41 == Unbleached

4804 .42 —-— Bleached uniformly throughout the mass
and of which more than 95 % by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a chemical
process

4804 .49 =— Other

= Other kraft paper and paperboard
weighing 225 g/m® or more :

4804 .51 -- Unbleached

4804.52 -- Bleached uniformly throughout the mass
and of which more than 25 % by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a chemical

i process

4804.59 | —= Other

48.05 Other uncoated paper and paperboard, in
rolls or sheets.

4805.10 - Semi-chemical fluting paper (corrugating
medium)
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Code number

CCCN H.S. Title

= Multi-ply paper and paperboard :

4805.21 ) == Each layer bleached

4805.22 | == With only one outer layer bleached

4805.23 | -= Having three or more layers, of which
only the two outer layers are bleached

4805.29 =— Other

4805.30 - Sulphite wrapping paper

4805.40 | - Filter paper and paperboard

4805.50 - Felt paper and paperboard

4805.60 | - Other pgper and paperboard, weighing
150 g/m” or less

4805.70 - Other paper and paperboard, weilghing
more than 150 g/m° but less than
225 g/m

4805.80 = Other pgper and paperboard, weighing

225 g/m” or more

48.06 Vegetable parchment, greaseproof papers,
tracing papers and glassine and other
glazed transparent or translucent
papers, in rolls or sheets.

4806.10 - Vegetable parchment
1 4806.20 = Greaseproof papers
4806.30 - Tracing papers
4806.40 - Glassine and other glazed transparent or

translucent papers




Code number

CCCN

48.07

48.08

48.09

H.S.

4807 .10

4807.91

4807.99

4808.10

4808.20

4808.30

4808.90

4809.10
4809.20

4809.90

Title

Composite paper and paperboard (made by
sticking flat layers together with an
adhesive), not surface-coated or
impregnated, whether or not internally
reinforced, in rolls or sheets.

- Paper and paperboard, laminated
internally with bitumen, tar or asphalt

- Other :

-- Straw paper and paperboard, whether or
not covered with paper other than
straw paper

—— Other

Paper and paperboard, corrugated {(with or

without glued flat surface sheets),
creped, crinkled, embossed or
perforated, in rolls or sheets, other
than that of heading No. 48B.03 or 48.18.

— Corrugated paper and paperboard,
whether or not perforated

- Sack kraft paper, creped or crinkled,
whether or not embossed or perforated

- Other kraft paper, creped or crinkled,
whether or not embossed or perforated

- Other

Carbon paper, self-copy paper and other
copying or transfer papers (including
coated or impregnated paper for
duplicator stencils or offset plates),
whether or not printed, in rolls of a
wldth exceeding 36 cm or in rectangular
sheets with at least one side exceeding
36 cm in unfolded state.

- Carbon or similar copying papers
- Self-copy paper

- QOther

173
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Code number

CCCN

48.10

H.5:

4810,11

4810.12

4810.21

4810.29

4810.31

4810.32

4810.39

Title

Paper and paperboard, coated on one or
both sides with kaolin {China clay) or
other inorganic substances, with or
without a binder, and with no other
coating, whether or not surface-
coloured, surface-decorated or printed,
in rolls or sheets.

- Paper and paperboard of a kind used for
writing, printing or other graphic
purposes, not containing fibres
obtained by a mechanical process or of
which not more than 10 % by weight of
the total fibre content consists of
such fibres :

-- Weighing not more than 150 g/m2
—=- Weighing more than 150 g/m2

- Paper and paperboard of a kind used for
writing, printing or other graphic
purposes, of which more than 10 % by
weight of the total fibre content
consists of fibres obtained by a
mechanical process :

-— Light-weight coated paper
== Other

- Kraft paper and paperboard, other than
that of a kind used for writing.
printing or other graphic purposes :

-- Bleached uniformly throughout the mass
and of which more than 95 % by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a cheQical
process, and weighing 150 g/m“ or less

== Bleached uniformly throughout the mass

and of which more than 25 2 by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a chemical
process, and weighing more than

150 g/m?

-- Other
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Code number

CCCN H.S. ] Title

-~ Other paper and paperboard :

4810.91 -- Multi-ply
4810.99 | = Othen
48.11 ‘ Paper, paperboard, cellulose wadding and

webs of cellulose fibres, coated,
impregnated, covered with plastics,
surface~coloured, surface-decorated or
printed, in rolls or sheets, other than
goods of heading No. 48.03, 48.09, 48.10
or 48.18.

4811.10 - Tarred, bituminised ar asphalted paper
and paperboard

- Gummed or adhesive paper ‘and paperboard

4811.21 -- Self-adhesive
4811.29 |  ~-- Other
- Paper and paperboard coated,

impregnated or covered with plastics
{excluding adhesives) :

4811.31 -~ Bleached, weighing more than 150 g/m2
| 4811.38 | == Other
4811.40 - Paper and paperboard, coated or

impregnated with wax, paraffin wax,
stearin, o0il or glycerol

4811.90 = Other paper, paperboard, celluleose
wadding and webs of soft cellulose
fibres

48.12 4812.00 Filter blocks, slabs and plates, of paper
pulp.

48.13 ' Cigarette paper, whether or not cut to
size or in the form of booklets or tubes.

4813.10 | -~ In the form of booklets or tubes

4813.20 - In rolls of a width not exceeding 3 cm

| 4813.90 | - Qther
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Code number

CCCN
48.14

48.15

48.16

48.17

H.S5.

4814.10

4814.20

4814.30

4814.90

4815.00

4816.10
4816.20
4816.30

4816.90

4817.10

Title

Wallpaper and similar wall coverings;
window transparencies of paper.

- "Ingrain" paper

- Wallpaper and similar wall coverings,
consisting of paper cocated or covered,
on the face side, with a grained,
embossed, coloured, design-printed or
otherwise decorated layer of plastics

- Wallpaper and similar wall coverings,
consisting of paper covered, on the
face side, with plaiting material,
whether or not bound together in
parallel strands or woven

= QOther

Floor coverings on a base of paper or of
paperboard, whether or not cut to size.

Carbon paper, self-copy paper and other
copying or transfer papers, cut to size
{(including duplicator stencils and offset
plates, of paper), whether or not put up
in boxes.

Carbon or similar copying papers

Self-copy paper

Duplicator stencils

- Other

Envelopes, letter cards, plain postcards
and correspondence cards, of paper or
paperboard; boxes, pouches, wallets and
writing compendiums, of paper or
paperboard, containing an assortment of
paper stationery.

- Envelopes
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Code number

CCCN ‘ H.S5. ‘ Title

4817.20 - Letter cards, plain postcards and
correspondence cards

4817 .30 - Boxes, pouches, wallets and writing
compendiums. of paper or paperboard,
containing an assortment of paper
stationery

48.18 Toilet paper, handkerchiefs., cleansing

; tissues. towels, tablecloths,
serviettes, napkins for babies, tampons,
bed sheets and similar household, '
sanitary or hospital articles, articles
of apparel and clothing accessories, of
paper, cellulose wadding or webs of '
cellulose fibres.

4818.10 - Toilet paper

4818.20 - Handkerchiefs, cleansing or facial
tissues and towels

4818.30 - Tablecloths and serviettes

4818.40 - SBanitary towels and tampons, napkins

and napkin liners for babies and
similar sanitary articles

4818.50 - Articles of apparel and clothing
g accessories
4818.90 | - Other
48.19 ! Cartons, boxes. cases. bags and other

packing containers, ©f paper,
paperboard, cellulose wadding or webs of
cellulose fibres; box files, letter
trays, and similar articles. of paper or
paperboard of a kind used in offices,
shops or the like. ' '

4819.10 - Cartons, boxes and cases, of corrugated
i paper or paperboard

4819.20 : - Folding cartons, boxes and cases, of
non-corrugated paper or paperboard

4819.30 - Sacks and bags, having a base of a
1 width of 40 cm or more
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Code number

CCCN

48.20

48.21

H.S.

4819.40

4819.50

4819.60

4820.10

4820.20

4820.30

4820.40

4820.50

4820.90

4821.10

4821.90

Title
— Other sacks and bags, including cones
- Other packing containers; including
record sleeves
- Box files, letter trays, storage boxes

and similar articles, of a kind used in
offices, shops or the like

Registers, account bocoks, note books,

order books, receipt books, letter pads,

memcrandum pads, diaries and similar

articles, exercise-books, blotting-pads,

binders {(loose-leaf or other}, folders,

file covers, manifold business forms,

interleaved carbon sets and other

stationery, of paper or paperboard;

albums for samples or for collections

and book covers, of paper or paperboard.

- Registers, account books, note books,
order books, receipt books, letter
pads, memorandum pads, diaries and
similar articles

— Exercise-books

- Binders, folders and file covers

- Manifold business forms and interleaved

carbon sets

- Albums for samples or for collections

- QOther

Paper or paperboard labels of all kinds,

whether or not printed.

- Printed

-~ Other



Code number

CCCH \ H.S8.

48.22

4822.10
4822.90

48.23

4823.11
4823.19
4823.20

4823.30

4823.40

4823 .50

4823 .60

4823.70

4823 .90
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Title

Bobbins, spools, cops and similar
supports of paper pulp, paper or
paperboard {whether or not perFforated
or hardened}.

- Of a kind used for winding textile yarn

= QOther

Other paper, paperboard, cellulose
wadding and webs of cellulose fibres,
cut to size or shape; other articles of
paper pulp, paper, paperboard, cellulose
wadding or webs of cellulose fibres.

- Gummed or adhesive paper, in strips or
rolls :

-— Self-adhesive
== Other
- Filter paper and paperboard

- Cards, not punched, for punch card
machines, whether or not in strips

Rolls, sheets and dials, printed for
self-recording apparatus

- Other paper and paperboard, of a kind
used for writing, printing or other
graphic purposes

= Trays, dishes, plates, cups and the
like, of paper or paperboard

= Moulded or pressed articles of paper pulp

Other
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CHAPITRE 44

Textes adoptés par le Groupe de travail du CSH

a sa 25eme session.

s 2 -
Code numerigque

NCCD S.H. Libelile

44.01 Bois de chauffage en rondins, bfiiches,
ramilles, fagots ou sous formes
similaires; bois en plaquettes ou en
particules; sciures de bois, meme
agglomerees en briquettes; déchets et
debris de bois.

4401.10 ~ Bois de chauffage en rondins, biiches,
ramilles, fagots ou sous formes
similaires

- Bois en plagquettes ou en particules :

4401.21 —-- De coniferes
4401.22 -— Autres que de coniferes
4401.30 - Sciures de bois, méme agglomerées en

briquettes; dechets et debris de bois

181
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2 .
Code numerique

NCCD S.Ha.

44.02 . 4402.00
44.03

4403.10

4403.21

4403.29

4403.31
4403.32
4403.33
? 4403.34

4403.35

4403.81
4403.82

4403.89

4403.90

Libell®

Charbon de bois (y compris le charbon de
cogues ou de noix), méme agglomere.

. -~ » » - ) » N
Bois bruts, méme ecorces, desaubieres ou
eguarris. ’

. rd L3 »

— Traites a la creosote ou avec une
teinture, une peinture, un vernis ou un
produit similaire

" LY
- Autres, de coniferes :
~-— Eguarris ou dont le diametre au gros
bout est superleur a 25 cm et dont 1la
longueur est supérieure a 2,20 m
—-- Autres

A o > » »
- Autres{ des bolis tropicaux enumeres
ci-apres :

—— Dark Red Meranti, Light Red Meranti et
Meranti Bakau

~— White Lauan, White Meranti, White Seraya,
Yellow Meranti et Alan

~— Keruing, Ramin, Kapur, Teak, Jongkong,
Merbau, Jelutong et Kempas

-- Okoumé, Obeche, Sapelll, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makore et Iroko

-— Tiama, Mansonla, Ilomba, Dibétou, Limba
et Azobe

- Autres, equarrls ou dont le diamétre au
gros bout est superleur a 25 cm et dont
la longueur est superleure a2,20m :

~~ De chéne

~=~ De hétre

== Autres

- Autres



Code numerique

NCCD

44.04

44.05

44.06

44.07

S.H.

4404.10

4404.20

4405.00

4406.10

4406.90

4407.10

4407.21

4407.22

4407.23

183

Libellé

Bois feuillards: echalas fendus; pieux et
piquets en bois, appointeés, non scies
longitudinalement: bois simplement
degrossis ou arrondis, mais non_tournes
ni courbes ni autrement travailles, pour
cannes, parapluies, manches d'outils ou
similaires: bois en eclisses, lames,
rubans et similaires.

" -~
- De coniferes

- Autres que de coniféres

Laine {paille) de bois; farine de bois.

. " ”»
Traverses en bois pour voies ferrees ou
similaires. -

- Non imprégnées

- Autres

Bois scies ou dédossés longitudinalement,
tranches ou deroulés, méme rabotes, ponces
ou colles par jointure digitale, d'une
epailsseur superieure a 6 mm.

q .
- De coniferes

0 = » » » d -
- Des bois troplilcaux enumeres cli-apres

-~ Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
Meranti Bakau, White Lauan, White
Meranti, White Seraya, Yellow Meranti,
Alan, Keruing, Ramin, Kapur, Teak,
Jongkong, Merbau, Jelutong et Kempas

-- Okoume, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makorée, Iroko, Tiama,
Mansonia, Ilomba, Dibetou, Limba et
Azobe

-- Baboen, Mahogany (Swietenia spp.).
Imbuia et Balsa
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Code numerigue

NCCD

44.08

44.09

44.10

SOH'.

4407,91

4407.92

4407.99

4408.10

4408.20

4408.90

4409.10

4409.20

4410.10

4410.90

Libelle
=~ Autres 1
-— De chéne
== De hétre

-= Autres

Feuilles de placage et feuilles pour

contre-plagues (meme jointees] et autres,
bois scies longitudinalement, tranches

ou deroules, méme rabotés, ponces ou
colles par jointure digitale, d'une

epaisseur egale ou inferieure a 6 mm.

e LY
- De coniferes

- Des bois tropicaux enumérés ci-aprés :
Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
White Lauvan, Sipo, Limba, Okoume,
Obeche, Acajou d'Afrique, Sapelli,
Baboen, Mahogany (Swietenia spp.),
Palissandre du Bresil et Bois de Rose
femelle

= Autres

Bois. (y compris les lames et frises a
parguet, non assemblees} profiles
{languetes, raines, bouvetes,
feuillures, chanfreines, Jjoints en V,
moulures, arrondis ou similaires) tout
au long d'une ou de plusieurs rives ou
faces, méme rabotes, ponces ou colles

par jointure digitale.

- De coniferes

- Autres que de coniferes

Panneaux de particules de bois ou
d'autres matieres ligneuses, meme
agglomerees avec des resinas ou d'autres
liants organigues.

- De bois

0] bl B S
= D'autres matieres ligneuses
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Code numerique

NCCD S.H. Libelle

44,11 5 Panneaux de fibres de bois ou d'autres
matieres llgneuses, méme agglomerees avec
des resines ou d'autres liants

organlques -

- Panneaux de fibres 4' upe masse volumique
superieure a 0,80 g/cm” :

' # . L)
4411.11 -— Non ocuvres mecaniguement ni recouverts
en surface

4411.19 -— Autras

- Panneaux de fibres 4’ une masse
volumlque superleure a 0,35 g/cm” mais
n'excedant pas 0,80 g/em”

, , . -
4411.21 -— Non ouvres mecaniguement ni recouverts
en surface

4411.29 =— RButres
- Autres
4411.91 -- Non ouvrés mécaniquement ni recouverts

en surface

4411.99 -— BAutrss

44.12 | Bois contre-plaqueés, bois plagués et bois
stratifies similaires.

- Bois contre-plagués constitués
exclusivement de feuilles de bois dont
. 14
chacune a une epaisseur n'excedant pas
6 mm :

4412.11 -- Ayant au moins un pli exterleur en
bois tropicaux enumeres ci- apres :
Dark Red Meranti, Light Red Merantl,
¥White Lauan, Sipo, Limba, Okoume,
Obeche, Acajou d'Afrique, Sapelli,

] Baboen, Mahogany (Sw1eten1a spp. ).

j Palissandre du Brésil ou Bois de Rose

femelle

4412.12 -- Autres, ayant au moins un pli
exterleur en bois autres que de
coniferes

4412.19 —-— Autras
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Code numerique

NCCD

44.13

44.14

44.15

44.16

44.17

S.H.

4412.21

4412.29

4412.91

4412.99

4413.00

4414.00

4415.,10

4415.20

4416.00

4417 .00

Libell&

B " 13 = u
= Autres, ayant au moins un pli exterieur

en bois autres que de coniferes :

=— Contenant au moins un panneau de
particules

-— Autress
- Autres @

~=— Contenant au moins un panneau de
particules

—= Autres

Bois dits "densifies", en blocs, planches,

lames ou profiles.

Cadres en bois pour tableaux, photo-—
graphies, miroirs ou objets similaires.

Caisses, caissettes, cageots, cylindres
et emballages similaires. en bois; '
tambours {tourets) pour cdbles en bois;
palettes simples, palettes-caisses et

autres plateaux de chargement, en bois.

- Calisses, caissettes, cageots, cylindres
et emballages similaires; tambours
(tourets) pour cébles

- Palettes simples, palettes-caisses et
autres plateaux de chargement

Futailles, cuves, baquets et autres
cuvrages de tonnellerie et leurs
parties, en bois, y compris les merrains.

Qutils, montures et manches d'‘outils,
montures de brosses, manches de balais
ou de brosses, en bois:; formes,
embauchoirs et tendeurs pour chaussures,
en bois.
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Code numerigue

NCCD

44.18

44.19

44.20

44.21

S.H.

4418.10

4418.20
4418.30

4418.40

4413.50

4418.90

4419.00

4420.10

4420Q.90

4421.10

4421.90

Libelle

Ouvrages de menuiserie et pieces de
charpente pour construction, y compris
les panneaux cellulaires, les panneaux
pour parquets et les bardeaux
{("shingles” et "shakes"), en bois.

- Fenétres, portes-fenétres et leurs
chambranles

- Portes et leurs chambranles
- Panneaux pour parquets

- Coffrages pour le bétonnage

= Bardeaux (“shingles" et "shakes"}

= Autres

Articles en bois pour la table ou la
cuisine.

Bois marquetes et bois incrustés:
coffrets, ecrins et etuis pour
bijouterie, orfevrerie ou instruments de
musigue, et ouvrages similaires, en
bois; statuettes et autres cbjets
d'ornement, en bolis; articles
d'ameublement en bois ne relevant pas du
Chapitre 94.

- Statuettes et autres objets d’'ornement,
en bois

- Autres

Autres ouvrages en bois.

~ Cintres pour vétements

- Autres

187
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CHAPITRE 45

Textes adoptés par le Groupe de travail du CSH

: . .
4 sa 2%eme session.

» -
Code numerigue

NCCD S.H. Libelle

45.01 Liége naturel brut ou simplement prépareé;
’ dechets de liege; liege concasse, granule
ou pulverise.

4501.10 = Liége naturel brut ou simplement préparé
4501.90 | - Autres
45.02 4502.00 Liége naturel, ecroiité ou simplement

eguarri, ou en cubes, plaques, feuilles
ou bandes de forme carree ou _ .
rectangulaire (y compris les ebauches a
arétes vives pour bouchons).

45.03 | Ouvrages en liege naturel.
4503.10 - Bouchons
4503.90 - Autres
45.04 | Liege agglomére (avec ou sans liant) et

ouvrages en liege agglomere.

4504.10 | - Cubes, briques, plagues, feuilles,
carreaux, bandes et cylindres pleins

4504 .90 - Autres
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CHAPITRE 47

Textes adoptés par le Groupe de travail du CSH

Code numérique

NCCD

47,01
47.02

47.03

S.H.

4701.00

4703.11

4703.19

4702.00

“ LY .
a sa 25eme session.

Libellé

Pites mécaniques de bois.

-~ . . - oy ]
Pdtes chimigues de bois, & dissoudres

Pates chimiques de bois, & la soude ou au
sulfate, autres que les pates a

dissoudre.
- Ecrues ¢

—— De coniféres

—= Rutres que de coniféres
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Code numerique

NCCD S.H.

4703.21

4703.29

47.04

4704.11

4704.19

4704.21

47.05 | 4705.00

47.06

4706.10

4706.91
4706.92
4706.93

47.07

4707.10

4707 .20

4707.90

4704.29

e it i P P i v | b

Libellé
- Mi-blanchies ou blanchies =z
—-- De conifeéres
-- Autres que de coniféres

Pites chimiques de bois, au bisulfite,
autres que les . pates a dissoudre.

- Ecrues :

=- De coniféres
—— Autres que de coniféres

-~ Mi=-blanchies ou blanchies :
-- De coniféres

-- Autres que de coniféres

Pidtes mi-chimigques de bois.

Pidtes d'autres matiéres fibreuses
cellulosiques. ’

—~ Pates de linters de c¢oton
— BAutres :

-= Mécaniques

-- Chimiques

=~ Mi-chimiques

Déchets et rebuts de papier ou de carton.

- Journaux, périodiques, livres, brochures
et imprimés similaires (y compris 1les
imprimés publicitaires)

- En kraft écru ou en papiers ou cartons
ondulés

= Autres




4 »
Code numerique

HCCD

48.01

48.02

S.H.

4801.00

4802.10

191

CHAPITRE 48

Textes adoptés par le Groupe de travail du CSH

a sa 25eme session.

Libelle.

Papier journal, en rouleaux ou en feuilles.

Papiers et cartons, non couchés ni enduits,
des types utilises pour 1'ecriture, ’
1l'impression ou d'autres fins graphigues, et
papiers et cartons pour cartes ou bandes a
perforer, en rouleaux ou en feuilles,

autres gue les papiers des n's 48.01 ou
48.03 ; papiers et cartons formes feuille a
feuille (papiers a la main). )

- Papiers et cartons formés feuille a feuille
{papiers a la main)
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4 *
Code numerique

HCCD

48.03

48.04

S.H.

4802.20

4802.30

4802.40

4802.51

4802.52

4802.53

4802.50

4803.00

4804.11

4804.19

Libelléa

- Papiers et cartons supports pour papiers ou
cartons photosensibles, sensibles a la chaleur
ou electrosensibles

— Papiers supports pour carbone

- Papiers supports pour papiers peints

- Autres papiers et cartons, sans fibres
obtenues par un procede mecanique ou
dont 10 % au plus en poids de la
composition fibreuse totale sont constitues

par de telles fibres :

D'un poids au m2 inférieur a 40 g

== D'un poids au m2 compris entre 40 gy inclus
et 150 g inclus

-- D'un poids au m> superieur a 150 g

- Autres papiers et cartons, dont plus de
10 % en poids de la composition fibreuse
totale sont constitués-pag des fibres
obtenues par un procéde mecanigue

Papiers des types utilises pour papiers de
toilette, pour serviettes a demaquiller,
pour essuie-mains, pour serviettes ou pour
papiers simlilalres a usages domestigues,
d'hvgiene ou de toilette, ouate de cellu-
lose et nappes de fibres de cellulose, méme
crépes, plisses, gaufres, estampes,

per fores, colories en surface, decores en
surface ou imprimes, en rouleaux d'une
largeur depassant 36 cm ou en feuilles de,
forme carree ou rectangulaire dont un cbte
au moins depasse 36 cm a l'etat non plie.

Papiers et cartons Kraft, non couchés ni
enduits, en rouleaux ou en feuilles, autres
que ceux des n's 48.02 ou 48.03.

- Papiers et cartons pour couverture, dits
"Kraftliner" :

=~ Ecrus

== Autres



Code numerique

NCCD

48.05

S5.H.

4804.21

4804.29

4804.31

4804.39

4804.41

4804 .42

4804.49

4804.51

4804.52

4804.59

4805.10

193

Libellé

- Papiers Kraft pour sacs de grande
contenance :

-— Lerus
-= Autres

- Autrﬁs paglers et cartons Kraft d'un poids
au m inferieur ou egal a 150 g :

-— Ecrus
—-= Autres

- Autras papiers et cartons Kraft d'un poids
au m° compris entre 150 g exclus et 225 g
exclus =

—— Ecrus

-- Blanchis uniformement dans la masse et dont
plus de 95 % en poids de 1la composxtlon
fibreuse totale sont constitues par des
fibres de bois obtenues par un procede
chimique

-= Autres

— Autres papﬁers et cartons Kraft d'un
poids au m égal ou supérieur a 225 g =

—-= Eerus

—- Blanchis uniformement dans la masse et dont
plus de 95 % en poids de 1la COmpOSltlon
fibreuse totale sont constitues par des
fibres de bois obtenues par un procede
chimique

-= Autreg

‘Autres papliers et cartons, non couches ni

enduits, en rouleaux ou en feuilles.

- Papier mi-chimique pour cannelure
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* L]
Code numerigue

NCCD

48.06

S.H.

4805.21

4805.22

4805.23

4805.29
4805.30
4805.40

4805.50

4805.60

4805.70

4805.80

4806.10

4806.20
4806.30

4806 .40

Libelle
Papiers et cartons multicouches :
Dont chaque couche est blanchie

4 .
Dont seulement une couche exterilieure est
blanchie

Ayant trois couches ou plus dont seulement
les deux couches exterieures sont blanchies

Autres
Papier sulfite d'emballage
Papier et carton-filtre

Papier et carton feutre, papier et carton
laineux

Autrﬁs papiers et cartons d'un poids
au m° inferieur ocu egal a 150 g

Autrﬁs papiers et cartons d'un poids
au m~ compris entre 150 g exclus et 225 g
exclus

- Aytres papiers et cartons d'un poids au

m“ égal ou superieur a 225 g

- ¥ L4 .
Papiers et cartons sulfurises, papiers

ingraissables, papiers-calques et papier dit

"cristal” et autres paplers calandres

transparents ou translucides, en rouleaux

ou en feuilles.

Papiers et cartons sulfurises (parchemin
vegetal)

Papiers ingraissables (greaseproof)

Papiers-calques

Papier dit '‘cristal" et autres papiers
calandres transparents ou translucides



Code numérigue
NCCD 5.H.
48.07

F
4807.10
4807 .91
4807.99
48.08
4808.10
| 4808.20
4808.30
4808.90
48.09
4809.10
4809.20

4809.90
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Libelle

Papiers et cartons assembles a plat par
collage, non enduits a la surface ni

impregnes, méme renforces interieurement; en

rouleaux ou en feuilles.

— Papiers et cartons “egtre-deux" bitumés,
goudronnés ou asphalteés

- Autres ¢
—— Papier et carton paille, méme recouverts
de papier autre gque papier paille

—-= Autres

0 - -
Papiers et cartons ondulés {mBme avec

- a »
recouvrement par collage}, crépes, plisses,
gaufres, estampes ou perfores, en rouleaux
ou en feuilles, autres que ceux des

n“s 48.03 ou 48.18.

- Papiers et cartons ondulés, méme perfores

- Paplers Kraft pour sacs de grande contenance.
crepes ou pllsses, méme gaufres, estampes
ou perfores

= Autres paplers Kraft, crepes ou Pllsses,
méme gaufrés, estampes ou perfores

— Autres

Papiers carbone, papiers dits "autocopiants"
et autres paplers pour duplication ou reports
(y compris les papiers couches, enduits ou
impregnes pour Sstencils ou pour plaques

of fset), méme imprimes, en rouleaux d'une
largeur depassant 36 cm ou en feuilles de
forme carree ou rectangulalre dont un cote

au moins depasse 36 cm a 1'etat non plie.

- Papiers carbone et papiers similaires
- Papiers dits “autocoriants"

- Autres
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Code numérique

NCCD

48,10

S.H.

4810.11

4810.12

4810,21

4810.29

4810.31

4810.32

4810.39

Libelld

. . . 5
Papiers et cartons couches au kaolin ou a

d'autres substances inorganigues Sur une ou
sur les deux faces, avec ou sans llants, a
l'exclusion de tout autre couchage ou enduc-
tion, méme colories en surface, decores en
surface ou imprimes, en rouleaux ou en
feuilles.

- Pagiers et cartons des types utilisés pour
l'ecriture, l'impression ou d'autres fins
graphlques, sans fibres obtenues par
un procede mecanique ou dont 10 % au plus
en poids de la composition fibreuse totale
sont constitues par de telles fibres :

-~ D'un poids au m2 inférieur ou égal a 150 g
== D'und poids au m2 superieur a. 150 g

- Papiers et cartons des types utilisés pour
1l'ecriture, 1'impression ou d'autres fins
graphiques, dont plus de 10 % en poids de
la composition fibreuse totale sont
constitues par des fibres obtenues
par un procede mecanique :

~- Papier couché léger, dit "L.W.C."
-= Autres

- Papiers et cartons Kraft autres que ceux des
types utiliseés pour 1’ ecriture,
l'impression ou d'autres fins graphiques =z

-- Blanchis uniformement dans la masse et
dont plus de 95 % en poids de la
comp051t10n fibreuse totale sont
constitues par des fibres de bois oObtenues
par un procede chxmlque, d'un poids au m
inférieur ou egal a 150 g

-- Blanchis uniformément dans la masse et
dont plus de 95 % en poids de la
composition fibreuse totale sont constitues
par des fibres de bois obtenues p3r un
proaede chlmlque, d'un poids au m
supérieur a 150 g

-= Autres
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Code numerigque

NCCD

48.11

48.12

48.13

S.H.

4810.91

4810.99

4811.10

4811.21

4811.29

4811.31

4811.39

4811.40

4811.90

4812.00

4813.10

4813 .20

4813.90
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Libelle
~ Autres papiers et cartons :
-= Multicouches

== Autres

Papiers, cartons., ouate de cellulose et
nappes de fibres de cellulose, couches,
enduits, impregnes, recouverts de matlere
plastique, coleories en surface, decores en
surface ou imprimes, en rouleaux ou en
feuilles, autres que les produits des

n°s 48.03, 48.09, 48.10 ou 48.18.

- Papiers et cartons goudronnes, bitumés ou
asphaltes

- Papiers et cartons gommées ou adhésifs :

~= Auto-adhesifs

-— Autres

- Papiers et cartons _enduits, imprégnés ou
recouverts de matiere plastique (a

l'exclusion des adhesifs) :

-- Blanchis, d'un poids au m® supérieur a
150 g

-= Autres
2 L] L) hd »
- Papiers et cartons endults ou impregnes de
cire, de paraffine, de stearine, d'huile ou

de glycerine

- BAutres papiers, cartons, ouate de cellulose
et nappes de fibres de cellulose

Blocs filtrants et plagques filtrantes, en
plte a papler, '

* ~ . -~ L - »
Papier a cigarettes, méme decoupe a format ou
en cahlers ou en tubes.

- En cahiers ou en tubes

= rl
- En rouleaux d'une largeur n'excedant pas
5 cm :

- Autres



198

4 u
Code numerigue

NCCD

48.14

48.15

48.16

48.17

S.H.

4814.10

4814.20

4814.30

4814,90

4815.00

4816-10
4816.20
4816.30

4816 .90

4817.10

Libelle

Papiers peints et revétements muraax

similaires; vitrauphanies.

- Papier d4dit "Ingrain"

- Papiers peints et revé&tements muraux
similaires, constitués par du papier enduit
ou recouvert, sur l'endroit, d'une couche
de mat;ére plastique grainée, gaufree,
coloriee, imprimee de motifs ou autrement
décoreée

- Papiers peints et revétements muraux
similaires, constitués par du papier
recouvert, sur l'endroit, de matieres &
tresser, méme tissees a plat ou
parallelisees

Autres

Couvre-parquets 4 supports de papier ou de
carton, meme deCOUpPES.

Papiers carbone, papiers dits "autocopiants"
et autres papiers pour duplication ou reports,

decoupes a format (y compris les stencils
complets et les plagues offset, en papier),
meme conditionnes en boltes.

- Papiers carbone et papiers similaires

i

Papiers dits "autocopiants"
~ Stencils complets

- Autres

Enveloppes, cartes-lettres, cartes postales
non illustrees et cartes pour correspondance,
en papier ou carton; bolites, pochettes et
présentations similaires, en papier ou
carton, renfermant un assortiment d'articles
de correspondance.

- Enveloppes



Code numérique

NCCD

48.18

48.19

S.H.

4817.20

4817.30

4818.10

4818.20

4818.30

4818.40

4818.50

4818.90

4819.10

4819.20

4819, 30

199

Libelle

- Cartes-lettres, cartes postales non
illustrees et cartes pour correspondance

- Boites, pochettes et présentations
similaires, en papier ou carton, renfermant
un assortiment d'articles de correspondance

Papier hygiénique, mouchoirs, serviettes a
demaquiller, essuie-mains, nappes, ser-
viettes de table, couches pour bebes, ser-
viettes et tampons hygieniques, draps de
lit et articles similaires a usages
domestiques, de tollette, hygieniques ou
hospitaliers, vétements et accessoires du
vétement, en papier, cuate de cellulose ou
nappes de fibres de cellulose.

- Papier hygiénique

- Mouchoirs, serviettes a déemagquiller et
essule-mains

= Nappes et serviettes de table

- Serv1ettes et tampons hyglenlques, couches
pour bebes et articles hyglenlques simi-
laires

- Vétements et accessoires du vétement
- Autres

Boites, sacs, pochettes, cornets et autres
emballages en papier, carton, ouate de
cellulose ou nappes de fibres de cellulose;
cartonnages de bureau, de magasin ou
similaires.

- Boites et caisses en papier ou carton
.
ondule

- Boites et cartonnages, pliants, ern papier
ou carton non ondule

- Sacs d'une largeur & la base de 40 cm cu plus
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Code numerique

NCCD S.H. Libelle
4819.40 - Autres sacs; sachets, pochettes (autres
que celles pour disques) et cornets
4819.50 - Autres emballages, y compris les pochettes
pour disgques
4819.60 - Cartonnages de bureau, de magasin ou
similaires
48,20 Registres, livres comptables, carnets (de

notes, de commandes, de quittances},
agendas, blocs—-memorandums, blocs de papier
a lettres et ouvrages similaires, cahiers,
sous-main, classeurs, reliures (a feuillets
moblles ou autres), chemises et couvertures
a dosslers et autres articles scolaires, de
bureau ou de papeterie, y compris les
liasses et carnets manifold, meme comportant
des feuillles de papler carbone, en papler ou
carton; albums pour echantillonnages ou pour
: collections et couvertures pour livres, en

! papier ou carton.

4820.10 - Registres, livres comptables, carnets {de
notes, de commandes, de quittances), bloecs-
memorandums, blocs de papier a lettres,
agendas et ouvrages similaires

4820.20 | - Cahiers

4820.30 - Classeurs, rgliures, chemises et
couvertures a dossiers

4820.40 - Liasses et carnets manifold, méme
comportant des feuilles de papier carbone

4820.50 - Albums pour echantillonnages ou pour
collections
4820.90 - Autres
48,21 ] Etiguettes de tous genres, en papier ou

carton, imprimees ou non.

4821.10 | - Imprimees

4821 .90 - Autres



Code numérique

NCCD

48.22

48.23

S.H«

4822.10

4822.920

4823.11
4823.19
4823.20

4823.30

4823.40

4823.50

4823.60

4823.70

4823.90
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Libelle

Tambours, bobines, busettes, canettes et
supports similaires, en pate a papier, papier
ou carton, meme perfores ou durcis.

~— Des types utilises pour 1'enroulement des
fils textiles

— Autres

Autres papiers, cartons, ouate de cellulose
et nappes de fibres de cellulose decoupes a
format; autres ouvrages en pate a papier,
papier, carton, ouate de cellulose ou happes
de fibres de cellulose.

- Papier gommé ou adhésif, en bandes ou en
rouleaux :

—- Auto-adhesifs
-= Autres
— Papier et carton-filtre

~ Cartes non perforeées, meme présentées en
bandes, pour machines a cartes perforees

- Papiers a diagrammes pour appareils
anregistreurs, en bobines, en feuilles ou
en disques

- Autres papiers et cartons des types
utilises pour 1°' ecriture, l'impression ou
d'autres fins graphiques

— Plateaux, plats, assiettes, tasses,
gobelets et articles similaires, en papier
ou carton

- Articles moulés ou pressés eén pite a papier

= Autres
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