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FOREWORD

This Classification and Definitions of Forest Products
has been prepared to provide broad reference which will
be useful in relation to forestry and forest industry
production, industry capacity and trade, in the development
of new statistical systems and as a source of clarification
of the relationships between existing systems.

CLASSIFICATION ET DEFINITIONS DES PRODUITS FORESTIERS

AVANT-PROPOS

"Classification et définitions des produits forestiers" est
une publication qui rassemble les références essentielles
concernant la production et les industries forestiéres, la
capacité de transformation et le commerce des produits
forestiers. Elle a été conque comme un outil de travail
utile a la mise au point de nouveaux systémes statistiques
et un moyen de clarifier les relations qui existent entre les
divers systémes actuels.

CLASIFICACION Y DEFINICIONES DE LOS PRODUCTOS FORESTALES

INTRODUCC ION

Se ha preparado la presente Clasificaciön y Definicioes de los
productos forestales para ofrecer un amplio marco de referencia,
que resultara fitil en lo que se refiere a la silvicultura y a
la produccciön de la industria forestal, capacidad industrial y
comercio, y Para la elaboración de nuevos sistemas estadisticils;
constituira además, una fuente aclaratoria de las relaciones
entre los sistemas existentes.
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INTRODUCTION

In work on forest products statistics, industry and trade statistics, and in
the development of forestry and industry statistical systems, a system of
classification and definitions is an essential component. In view of the
interaction between different systems - between trade and production for example
and between different countries and regions - it has been found desirable that a
comprehensive classification and set of definitions should be available. This
should provide a reference for the development of new statistical systems and a
source of clarification of the relationships between existing systems. The
classification and definitions presented here are designed to provide a broad
reference which will be useful in relation to forestry and forest industry
production, industry capacity and trade. They do not attempt to lay down strict
specifications such as might be found in national standards or in trade and tariff
regulations, but they do aim to draw attention to the characteristics which
differentiate between items that are of practical importance in the different areas
of the sector's activities, and to indicate aggregate and subdivisions of products
and materials that have practical significance.

Classification and Definitions of Forest Products (Advance version) was
published as Supplement 6 to Volume XXV of the Timber Bulletin for Europe in Geneva
in 1973. This was the result of work of the Joint FAO/ECE Working Party on Forest
Economics and Statistics.

In 1979 this Working Party recommended that the classification should be
brought up to date to take account of revisions of the Standard International Trade
Classification, the work of the Customs Cooperation Council on a harmonized
commodity description and coding system, and to take account of changes in
technology, industry and trade practice and the appearance of new products. It was
also recommended that this revision should ensure that the needs of all regions of
the world are accommodated.

The FAO Forestry Department in Rome and the Joint FAO/ECE Agriculture and
Timber Division in Geneva carried out the revision with the assistance of
consultants in a number of developing countries and with the advice of the FAO
Committee on Wood-Based Panel Products and the FAO Advisory Committee on Pulp and
Paper. The draft was circulated to Forest Services, to members of the two
committees, to ISO and to other expert bodies, before consideration by an ad hoc
meeting in March 1981 and the thirteenth session of the Joint FAO/ECE Working Party
on Forest Economics and Statistics in June 1981.

Criteria of classification

One basic purpose of the classification system for forest products is to
improve comparability of statistics of different types collected from a wide range
of sources.

In addition, it is envisaged as providing

a basis for statistical collection procedures involving such data as
production, stocks, international trade and production capacity;

a framework for compilation and presentation of statistics;
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8
aggregates and elements for analyses such as those of production relation-
ships, trade patterns, utilization of materials, and commodity balances;

a set of elements (or building blocks) suitable for rearrangement or
expansion for special studies or for special purpose classification systems;

a basis for design of computer programmes for processing, storage, retrieval
and analytical manipulation of data on forest products.

Attention is also drawn to the need for general classification of forest
products to assist in world-wide activities in the forest and forest products
sector.

Considerations incorporated in the formulation of subdivisions in the
existing classification include:

chief component material
stage of manufacture
technology applied in production
purpose or intended use.

So far as possible, each group is confined to only one stage of manufacture i.e.

crude materials
products of first processing
products of further processing.

An important consideration in the present revision is the harmonization with
the major international classification. Shown with the classification is the cross
reference to major international classification systems, namely:

UN Standard Industrial Classification of All Economic Activity - ISIC
UN Classification by Broad Economic Categories - BEC
UN Standard International Trade Classification - SITC Rev.2
Customs Cooperation Council Nomenclature for the
Classification of Goods in Customs Tariffs - CCCN

Customs Cooperation Council Harmonized Commodity Description
and Coding Systems - HS

It should be noted that the headings of the present classification do not coincide
exactly with those of any of the above-mentioned classifications. The
cross-references are therefore indications of some degree of coincidence between
the two classifications, not of a one-to-one correspondence.

Coding

The classification is supported by a unique numerical reference to each
element and aggregate. The decimal ordering initially adopted relates consistently
to the characteristics used to identify subdivisions, namely stage of manufacture,
chief component material, technology applied and intended use. The order in which
these characteristics are treated is not uniform throughout the system. The coding
system appears capable of conversion to one which would simplify aggregation across
characteristics and facilitate the introduction of finer subdivision where this was
required for a particular application.
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Coverage 9
This classification of forest products is designed to cover the wood and

wood-based products for which FAO and ECE collect statistics on a regular basis.
Included is wood taken from forests or from trees outside the forest, bark and
cork; charcoal; wood and wood-based materials resulting from the first processing
of the wood available from forest operations (including sawnwood, railway sleepers,
veneer sheets, wood pulp and wood residues); and materials resulting from further
processing of some of these materials (e.g. wood-based panels, paper and
paperboard); waste paper and recoverable wood products. Manufactured articles of
wood and paper (as opposed to materials) are excluded as outside the regular data
collection programmes of FAO and ECE.

This classification does not attempt to cover non-wood forest products such
as small ornamental trees cut for special purposes; nuts, berries, seeds, roots, or
other parts of plants gathered in forest areas; gums, balsams, lacs, etc.; wood
derivatives such as turpentine, tall oil, sulphite dye and other chemicals.
Forestry operations and services such as reforestation, forest protection
(including fire protection and fire fighting) are also excluded, along with other
forest-based activities such as protection and management of watersheds, of forest
wildlife and of forest recreational areas.

Detailed examination of the categories for forest products will reveal
coverage of some non-wood materials. This illustrates one kind of compromise that
inevitably arises in a multi-purpose classification system. The present
classification is concerned with materials of wood and those based upon wood. If

it were designed with one purpose in view (e.g. the collection of customs duties)
its coverage could be confined strictly to materials of wood by an appropriate set
of rules based upon identification of the constituent commodities according to a
physical characteristic, i.e. those composed of wood. However, when the
classification system is to be used also for statistics of production, international
trade, industrial capacity, etc., as well as in analyses involving data from a
variety of sources, the rules governing definition of content must take account not
only of material content in commodities, but of their relationships in production,
and their relationships in use. Some materials containing wood but not composed
entirely of wood and other materials made from wood-like substances have the same
uses as, and may be produced in conjunction with, wood or wood-based materials.
Thus, two of the broad groups in the present classification contain some materials
of non-wood composition, i.e. the group which includes panels similar to those
based on wood but composed of other ligno-cellulosic materials or containing
mineral binders; and the group which contains pulp made from non-wood fibrous
vegetable materials as well as waste paper. In all these cases, however, separate
classes are provided for the products of non-wood materials.

The primary groupings adopted are the following:

Wood in the rough
Residues of wood processing; recoverable wood products
Wood chips and particles
Wood simply worked or processed
Wood sawn lengthwise; veneer sheets
Wood-based panels (including similar panels from other ligno-cellulosic
materials);
Pulp of wood, other fibrous ligno-cellulosic materials and pulp of waste
paper
Paper and paperboard
Waste paper
Raw, semi-processed and worked cork.
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of non-wood composition, i.e. the group which includes panels similar to those 
based on wood but composed of other ligna-cellulosic materials or containing 
mineral binders; and the group which contains pulp made from non-wood fibrous 
vegetable materials as well as waste paper. In all these cases, however, separate 
classes are provided for the products of non-wood materials. 

The primary groupings adopted are the following: 

(1) Wood in the rough 
(2) Residues of wood processing; recoverable wood products 
(3) Wood chips and particles 
(4) Wood simply worked or processed 
(5) Wood sawn lengthwise; veneer sheets 
(6) Wood-based panels (including similar panels from other ligno-cellulosic 

materials); 
(7) Pulp of wood, other fibrous ligna-cellulosic materials and pulp of waste 

paper 
(8) Paper and paperboard 
(9) Waste paper 

(10) Raw, semi-processed and worked cork. 
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10
NOTES ON THE CLASSIFICATION OF FOREST PRODUCTS

The groups in this classification of forest products have been selected to
cover each principal stage of of operation from the initial felling of the tree to
the manufacture of the primary product suitable for consumption or further
conversion. It takes into account the fact that the by-products from one stage of
operation may be used as the raw material for another.

1. Wood in the rough

This group is intended to provide a first approximation to a measure of the
forest harvest taken in a period. Though it covers all wood raw material,
statistical records may omit wood chips and particles obtained from wood in the
rough, which are included in a subsequent group, where the first record of raw
material input is of the chips produced.

The basic subdivision adopted for the classification in this group are:

coniferous or non-coniferous,

form of raw material, i.e. logs, wood in the rough other than
logs from main stem and branches, other wood and tree biomass,

primary purpose or intended use, e.g. for sawnwood, sleepers,
pulp, wood-based panels, energy, etc.

Other wood and tree biomass is further subdivided into that from tops,
stumps and roots, branches, etc. The increasing importance of this latter item,
due to advances in logging and processing techniques, is thus recognized.

The separation between coniferous and non-coniferous takes account of the
fact that, especially in removal and utilization statistics, this distinction may
be easier to make and is often more important than that between assortments of wood
in the round. Of comparable importance from the point of view of utilization
statistics are the fourth and fifth digit details of wood from main stem and
branches, i.e. for sawnwood, for veneer sheets, etc. Developments in logging and
utilization make it increasingly difficult to categorize assortments aecording to
traditional terminology - sawlogs, pulpwood, fuelwood - and particularly difficult
to lay down generally applicable specifications. On the other hand, it has to be
recognized that, in particular markets, size and quality limits are specified and
applied and that substantial quantities may be identified by those specifications.

2. Residues of wood processing; recoverable wood products

This group, like group 3, consists of wood which has passed through some
form of processing but which also constitutes the raw material of a further
process. The bases adopted for the classification in this group are:

coniferous or non-coniferous;

source of material - processing residues or recoverable wood products;

characteristics of material - for residues, solid wood or not of solid
wood, for recoverable wood products, contaminated or uncontaminated;

end use, e.g. for pulp, particle board, etc., with a higher level
distinction where appropriate between material for chipping and
material not for chipping.
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3. Wood chips and particles

This group covers intermediate products, which may be manufactured from a
number of sources (groups 1 and 2) and have a great variety of uses. They are
classified by the following criteria:

coniferous or non-coniferous;
source (wood in the rough, residues or recovered wood products);
end use, e.g. for pulp, particle board, etc.

4. Wood simply worked

This group includes

pressure impregnated roundwood;
wood charcoal and other solid fuels manufactured from wood; and
other wood simply worked, such as staves shingles and shakes and wood

wool.

The subdivisions are:

coniferous or non-coniferous;
process;
end product.

5. Wood sawn lengthwise; veneer sheets

This group covers the products of the simple processes of sawing and
peeling, with the associated processes of hewing, profile chipping and slicing.

The basic distinction, in addition to coniferous/non-coniferous are:

for sawnwood, the degree and type of processing;
for veneer sheets, quality and end uses.

6. Wood-based panels (including similar panels from other ligno-cellulosic
materials

Various bases have been adopted for the classification of the main types of
product included in this group.

Plywood is categorized by:

coniferous or non-coniferous;
type, e.g. veneer, core or other;
by finish, interior or exterior.

Particle board and fibreboard are distinguished by use in the manufacture of chips
or particles in the first, fibres in the second.

Particle board is categorized by component material, i.e. wood or other ligno-
cellulosic material; by type of product or process; fibreboard mainly by type of
product and by process, and other panels by their component material and/or
process, e.g. cement bonded, straw panels, composite board, etc.

11
3. Wood chips and particles 

This group covers intermediate products, which may be manufactured from a 
number of sources (groups 1 and 2) and have a great variety of uses. They are 
classified by the following criteria: 

(a) coniferous or non-coniferous; 
(b) source (wood in the rough, residues or recovered wood products); 
(0) end use, e.g. for pulp, particle board, etc. 

4. Wood simply worked 

This group includes 

(a) pressure impregnated roundwood; 
(b) wood charcoal and other solid fuels manufactured from wood; and 
(c) other wood simply worked, such as staves shingles and shakes and wood 

wool. 

The subdivisions are: 

(a) coniferous or non-coniferous; 
(b) process; 
(c) end product. 

5. Wood sawn lengthwise; veneer sheets 

This group covers the products of the simple processes of sawing and 
peeling, with the associated processes of hewing, profile chipping and slicing. 

The basic distinction, in addition to coniferous/non-coniferous are: 

(a) for sawnwood, the degree and type of processing; 
(b) for veneer sheets, quality and end uses. 

6. Wood based panels (including similar panels from other ligno-cellulosic 
materials 

Various bases have been adopted for the classification of the main types of 
product included in this group. 

Plywood is categorized by; 

(a) coniferous or non-coniferous; 
(b) type, e.g. veneer, core or other; 
(c) by finish, interior or exterior. 

Particle board and fibreboard are distinguished by use in the manufacture of chips 
or particles in the first, fibres in the second. 

Particle board is categorized by component material, i.e. wood or other ligno­
cellulosic material; by type of product or process; fibreboard mainly by type of 
product and by process, and other panels by their component material and/or 
process, e.g. cement bonded, straw panels, composite board, etc. 

11 



12
7. Pulp of wood, other fibrous ligno-cellulosic materials and pulp of waste

paper

This group is intended to cover the products of processing of the fibrous
ligno-cellulosic raw materials used principally in the manufacture of paper and
paper board.

The bases of classification for wood pulp, other than dissolving grades,are:

form of process, e.g. mechanical pulp, sulphate pulp, etc.;
degree of processing, e.g. bleached, unbleached;
coniferous or non-coniferous raw material.

In the case of dissolving pulp and non-wood pulp, the primary distinction is by raw
material, e.g. wood, straw, etc., and the secondary distinction (in the case of
dissolving pulp) by form of process, e.g. sulphite, sulphate.

Wood pulp rejects are not separately recorded. They are included with the
pulps from which they derive.

8. Paper and paperboard

This group covers the processing of wood and other pulps into paper and
paperboard. It excludes the conversion of paper and paperboard into products

The bases of the classifications in this group are:

end use of product, e.g. newsprint, linerboard, etc.;
process, e.g. coated, uncoated;
furnish, e.g. wood containing, based on bleached chemical pulp.

Although paper is differentiated from paperboard in most cases, the
distinction is not made universally because no precise, generally accepted
criterion has been adopted by all countries. Neither weight nor thickness criteria
are accepted generally, although certain regional groupings have adopted a rigid
weight criterion for this purpose. It is recognized however that the technology in
papermaking is changing so rapidly and the situation with respect to substitute
materials is sufficiently fluid that rigid specifications of this kind are unlikely
to promote international comparability. The products in most of the classes are
known, in any case, as either paper or paperboard, the number of mixed categories
being few. In this document, the division between paper and paperboard has been
taken, where necessary, at 150 g/m2.

9. Waste paper

In view of the increasing importance of waste paper as a raw material input
for the paper, paperboard and other industries, it has been accorded a separate
group.

The classification groups waste paper by principal furnish, which is an
indication of its end use or of the grade of pulp for which it may be substituted.

10. Raw, semi-processed and worked cork

The classification subdivides by the degree of processing and the form of
product.
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III Logs from main stem and branches

1111 Sawlogs and veneer logs; logs for other

processing

11111 for sawnwood and sleepers
11112 for veneer sheets

11119 for other uses n.e.s.

1112 Logs for use in the rough

11121 poles

11122 piling
11129 for other uses in the rough n.e.s.

112 Wood in the rough from main stem and branches,
other than Logs

1121 To be used as raw material for processing
(Pulpwood, round and split)

CLASSIFICATION
13

113

1122

1123

1131

11211
11212
11213

11214
11219

11221

11222
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247.9
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245.01
247.9

245.01
247.9

4403.29

4401.10

1404.90
4401.10

.30

4403.29

4401.10

44.030

44.0LA

14.05A
44.01A
44.01B
44.03D

44.01A

21

31

21

SITC
Rev. 2

HE
CCCN

ISIC
(present)

BEC

245.01

246.01
247.1
247.2
247.9

245.01
246.01
247.1
247.9

247.1
247.9

247.1

247.9

245.01
246.01
247.9

246.01

247.9

1404.90

4401.10
44.03

4401.10
4403.21

.29

4403.21
.29

4403.29
4401.10

4403.29

14.05
44.01A
44.03
44.04

44.01A
44.03A
44.038
44.030
44.04A

44.038
44.030
44.04A

44.038
44.03D
44.04A

44.030
44.04A

44.01A
44.03A
44.03D

44.03A
44.030

1220

1220

21

31

21

31

21

21

31

21

11311 for pulp
11312 for particle board
11313 for fibreboard

11318 for energy (fuelwood)
11319 for other uses n.e.s.

11 Coniferous

Code Number Heading

1 WOOD IN THE ROUGH

~bo~SSIFlfATION 
13 

Code Humber Heading SITC HS CCCN 
ISIC BEC Rev . 2 (present) 

WOOD IN llIE ROUGH 24S . 01 1404.90 14 .05 1220 21 
246.01 4401. 10 44.01A 31 
247 .1 44.03 44 . 03 
247.2 44.04 
247 . 9 

11 Conifer ous 245 . 01 4401.10 44.01A 21 
246 . 01 4403 . 2 1 44.03A 31 
247 . 1 .29 44.038 
24 7 . 9 44 . 030 

44 .04A 

III Logs from main stem and branches 247 . 1 4403.21 44 .038 21 
247.9 .29 44.030 

44.04A 

1111 Savlogs and veneer logs; logs for other 247.1 44 .038 
processing 44.030 

44 .04A 

lUll '0' sawnwood and sleepers 
11112 '0' veneer sheets 
11119 '0' other uses n . e . s. 

1112 Logs '0' use in the rough 247 . 9 44 . 030 
44 . 04A 

11121 poles 
11122 pilin% 
11129 for other uses in the rough n.e . s . 

112 Wood in the rough from main stem and branchea, 245.01 4403 . 29 44 . 01A 1220 21 
other than lo~s 246 . 01 4401.10 44.03A 31 

247 . 9 44.030 

1121 To be used as raw material '0' processing 246.01 4403.29 44.03A 21 
(pulpwood, round and split) 247 . 9 44.030 

11211 '0' pulp 
11212 '0' part ide board 
11213 '0' fibreboard 
11214 '0' wood woo 1 
11219 '0' other processing n.e.s . 

1122 To be used in the rough 247.9 4403 . 29 44 . 030 21 

11221 pitprops 
11222 posts 
11229 for other uses in the rough n . e. s. 

1123 To be used as energy source 245.01 4401.10 44.01" 31 

11230 fuelwood 

113 Wood and tree biomass, other than from main 245.01 1404 . 90 14 . 05A 21 
stem and branches 247.9 4401.10 44.01A 

.30 44 . 01B 
4403.29 44.030 

1131 Tops , small branches and twigs 245.01 4401.10 44.01A 
247.9 

11311 '0' pulp 
11312 '0' part ide board 
11313 '0' fibreboard 
11318 '0' energy (fuelwood) 
11319 '0' other uses n . e . s . 
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Code Number Heading

1211 Sawlogs and veneer logs; logs for other
processing

12111 for sawnwood and sleepers
12112 for veneer sheets
12119 for other uses n.e.s.

1212 Logs for use in the rough

12121 poles
12122 piling
12129 for other uses in the rough n.e.s.

122 Wood in the rough from main stem and branches,
other than logs

1221 To be used as raw material for processing
(pulpwood , round and split)

12211 for pulp
12212 for particle board
12213 for fibreboard
12214 for wood wool
12219 for other processing n.e.s.

SITC
Rev. 2 HS

CCCN

(present) ISIC BEC

12

121

Non-coniferous 245.01
246.01
247.2
247.9

247.2
247.9

4401.10
4403.31

.32
.33
.34
.35
.81
.82
.89
.90

4403.31
.32
.33
.34
.35
.81
.82
.89
.90

Logs from main stem and branches

247.2 44.03C
44.030
44.048

247.9 44.030
44.048

245.01 4401.10 44.01A 21
246.01 4403.90 44.03A
247.9 44.030

246.01 4403.90 44.03A 21
247.9 44.030

1132 Stumps and roots 245.01 4401.10 44.01A
247.9 4403.29 44.030

11321 for pulp
11322 for particle board
11323 for fibreboard
11328 for energy
11329 for other uses n.e.s.

1133 Bark separated in the forest from wood in the 4401.30 44.018
rough

11331 for horticultural purposes
11338 for energy
11339 for other uses n.e.s.

1134 Needles and Leaves 1404.90 14.05

11341 for animal feed
11349 for other uses n.e.s.

1222 To be used in the rough 247.9 44.03D 21

12221 pitprops
12222 posts
12229 for other uses in the rough n.e.s.

1223 To be used as energy source 245.01 4401.10 44.014 31

12230 fuelwood

44.014 21
44.03A 31
44.03C
44.030
44.048

44.03C 21
46.0313
44.048

14 

Code Number Heading SITe 
K' 

eeCH ISle 'EC Rev. 2 (present) 

1132 Stump, and roots 245 . 01 4401.10 44.01A 
247.9 4403.29 44 . 030 

11321 fo, pulp 
11322 fo, particle board 
11323 fo, fibreboard 
11328 fo, energy 
11329 fo, other uses n.e.s. 

1133 Bark separated in the forest from wood in the 4401. )0 44.018 
rou~h 

11311 fo, horticultural purposes 
11338 fo, energy 
11339 fo, other uses n . e.s . 

1134 Needles and leaves 1404 . 90 14 .05 

11341 fo, animal feed 
11349 fo, other uses n. e.s. 

12 Non-coniferous 245 . 01 4401.10 44.01A 21 
246 . 01 4403.11 44.0JA 31 
247.2 .32 44.03c 
247 . 9 . 33 44 .030 

.34 44.048 

.35 

. 81 

. 82 

. 89 

.90 

12l Logs from main stem and branches 247 . 2 4403.31 44.0le 21 
247. 9 .32 44.030 

.33 44.048 

.34 

.35 

.81 

.82 

.89 

.90 

1211 Sawlogs and veneer logs; logs for other 247.2 44 .0le 
processing 44.030 

44.048 

12111 fo, sawnwood and sleepers 
12112 fo, veneer sheets 
12119 '0' other uses n.e.s. 

1212 Log. for use in the rough 247.9 44 .030 
44 .048 

12121 poles 
12122 piling 
12129 for other uses in th e rough n . e.s. 

12> Wood in the t'ough from main stem and branches, 245 . 01 4401 . 10 44.01A 21 
other than lO~8 246.01 4403.90 44 .03A 

247.9 44.030 

1221 To be used as raw matet'ia1 fo, processing 246.01 4403.90 44.03A 21 
(pulpwood round and split) 247 . 9 44 .030 

12211 fo' pu Ip 
12212 fo, particle board 
12213 fo, fibreboard 
12214 fo, wood woo 1 
12219 fo, other procesaing n . e . s. 

1222 To be used in the rough 247.9 44.030 21 

12221 pit props 
12222 posts 
12229 for other uses in the rough n . e.s. 

1223 To be used as energy source 245 . 01 440 l.10 44.01A Jl 

12230 fuelwood 



Code Number Heading
SITC

Rev. 2
HS

15

CCCN
ISIC BEC

(present)

123 Wood and tree biomass, other than from main 245.01 1404.90 14.05 21
stem and branches 247.9 4401.10 44.01A

4403.90 44.018
44.030

1231 Tops, small branches and twigs 245.01 4401.10 44.01A
247.9

12311 for pulp
12312 for particle board
12313 for fibreboard
12318 for energy (fuelwood)
12319 for other uses n.e.s.

1232 Stumps and roots 245.01 4401.10 44.01A
247.9 4403.90 44.030

12321 for pulp
12322 for particle board
12323 for fibreboard
12328 for energy
12329 for other uses n.e.s.

1233 Bark separated in the forest from wood in 4401.30 44.018
the rough

12331 for horticultura1 purposes
12338 for energy
12339 for other uses n.e.s.

1234 Needles and leaves 1404.90 14.05

12341 for animal feed
12349 for other uses n.e.s.

RESIDUES OF WOOD PROCESS/NG; RECOVERABLE WOOD 246.03 4401.30 44.018 3311 21

PRODUCTS 3312 31

3319

21 Coniferous

211 Solid wood processing residues

2111 For chipping

21111 for pulp
21112 Eor particle board
21113 for fibreboard
21118 for energy

21119 for other uses n.e.s.

2112 Not for chipping

21128 for energy
21129 for other uses n.e.s.

212 Residues of wood processing, noc of solid
wood

2121 Sawdust

21211 for pulp
21212 for particle board
21213 for fibreboard
21218 for energy
21219 for other uses n.e.s.

2122 Shavings

21221 for pulp
21222 for particle board
21223 for fibreboard
21228 for energy
21229 for other uses n.e.s.
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Code. Number Heading SITe .s eeCN ISle BEe Rev . 2 (present) 

l23 Wood and tree biomass, other than from main 245.01 1404.90 14 . 05 2l 
stem and branches 247.9 4401.10 44 . 0lA 

4403.90 44.018 
44 .030 

1231 Tops, small branches and t~i'8 245.01 4401.10 44 . CIA 
247.9 

12311 for pu Ip 
12312 for particle board 
12313 for fibreboard 
12318 for energy {fuelwood} 
12319 for other uses n.e.s. 

1232 Stumps and roots 245.01 4401.10 44 . 01A 
241.9 4403.90 44.030 

12321 for pulp 
12322 for part ic1e boa rd 
12323 for fibreboard 
12328 for energy 
12329 for o ther uses n.e.s. 

1233 Bark separat.ed in th e forest from wood in 440 1.30 44.01B 
<he rough 

12331 for horticultural purposes 
12338 for energy 
12]39 for other uses n.e. s. 

1234 Needles and leaves 1404.90 14.05 

12341 for animal feed 
12349 for other uses n.e.s. 

2 RESIDUES OF WOOD PROCESSING; RECOVERABLE WOOD 246.03 4401. 30 44 . 01B 3311 2l 
PRODUCTS 3312 31 

3319 

2l Coniferous 

2ll Solid wood proces8ing re s idue8 

2111 For chipping 

21111 for pulp 
21112 fo r particle board 
21113 for fibreboard 
21118 for energy 
21119 for other uses n . e . s . 

2112 No' fo r chipping 

21128 for energy 
21129 for other uses n.e .•. 

212 Residues of wood processing. not of solid 
wood 

2121 Sawdust 

21211 for pulp 
21212 for particle board 
21213 fo, fibreboard 
21218 fo, energy 
21219 for other uses n . e . • . 

2122 Shavings 

21221 for pulp 
21222 for particle board 
21223 fo, fibreboard 
21228 for energy 
21229 for other uses n . e . •. 
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Code Number Heading

2123 Bark removed during processing

21231 for horticultural purposes
21238 for energy

21239 for other uses n.e.s.

2129 Other residues of wood processing, not of solid
wood n.e.s.

SITC
Rev. 2

HS

-

CCCN

(present) 'SIC
BEC

21298 for energy
21299 for other uses n.e.s.

213 Uncontaminated recoverable wood products

2131 For chipping

21311 for pulp
21312 for particle board
21313 for fibreboard

21318 for energy
21319 for other uses n.e.s.

2132 Not for chipping

21328 for energy

21329 for other uses n.e.s

214 Contaminated recoverable wood products

2141 For chipping

21418 for energy

21419 for other uses n.e.s.

2142 Not for chipping

21428 for energy
21429 for other uses n.e.s.

22 Non-coniferous

221 Solid wood processing residues

2211 For chipping

22111 for pulp
22112 for particle board
22113 for fibreboard
22118 for energy
22119 for other uses n.e.s.

2212 Not for chipping

22128 for energy
22129 for other uses n.e.s.

222 Residues of wood processing, not of solid wood

2221 Sawdust

22211 for pulp
22212 for particle board
22213 for fibreboard
22218 for energy
22219 for other uses n.e.s.

2222 Shavings

22221 for pulp
22222 for particle board
22223 for fibreboard
22228 for energy
22229 for other uses n.e.s.

2223 Bark removed during processing

22231 for horticultural purposes
22238 for energy
22239 for other uses n.e.s.

2229 Other residues of wood processing,
not of solid wood, n.e.s.

22298 for energy
22299 for other uses n.e.s.

16 

Code Number 

2123 

21231 
21238 
21239 

2129 

21298 
21299 

213 

2131 

21311 
21312 
21313 
21318 
21319 

2132 

21328 
21329 

214 

2141 

21418 
21419 

2142 

21428 
21429 

22 

221 

2211 

22111 
22112 
22113 
22118 
22119 

2212 

22128 
22129 

222 

2221 

22211 
22212 
22213 
22218 
22219 

2222 

22221 
22222 
22223 
22228 
22229 

2223 

22231 
22238 
22239 

2229 

22298 
22299 

Heading 

Bark removed during processing 

for horticultural purposes 
for energy 
for other uses n.e.,. 

Other residues of wood processing. not of solid 
wood n.e . s. 

for energy 
for other uses n.e.s. 

Uncontaminated recoverable wood products 

For chipping 

for pu Ip 
for particle board 
for fibreboard 
for energy 
for o the r uses n.e . s. 

Not for chipping 

for energy 
for other uses n.e.s 

Contaminated recoverable wood products 

For chipping 

for energy 
for other uses n.e.s. 

Not for chipping 

for energy 
for other uses n.e.s. 

Non-coniferous 

Sol id wood processing residues 

Fo. chipping 

fo. pulp 
fo. pa rt icle board 
fo. fibreboard 
fo. energy 
fo. other uses n.e . s. 

No' fo. chipping 

for energy 
for other uses n . e.s. 

Residues of wood processing, not of solid wood 

Sawdust 

for pulp 
for particle board 
for fibreboard 
for ene r gy 
for other uses n.e . s. 

Shavings 

for pulp 
for particle board 
for fibreboard 
for energy 
for other uses n.e . s. 

Bark removed during processing 

for horticultural purposes 
for energy 
for other uses n.e.s. 

Other residues of wood processing, 
not of solid wood, n.e . s. 

for energy 
for other uses n . e.s . 

SITC 
Rev. 2 HS CCCN 

(present) ISlC BEe 



Code Number Heading

223 Uncontaminated recoverable wood products

2231 For chipping

22311 for pulp
22312 for particle board
22313 for fibreboard

22318 for energy
22319 for other uses n.e.s.

2232 Not for chipping

22328 Eor energy

22329 for other uses n.e.s.

224 Contaminated recoverable wood products

2241 For chipping

22418 for energy
22419 for other uses n.e.s.

2242 Not for chipping

22428 for energy
22429 for other uses n.e.s.

3 WOOD CHIPS AND PARTICLES 246.02 4401.21 44.09A 1220 21

.22 3311

3312
3319

31 Coniferous 4401.21

311 From wood in the rough

(3110) (From wood in the rough)

31101 for pulp
31102 for particle board
31103 for fibreboard
31108 for energy
31109 for other uses n.e.s.

312 From residues of wood processing

(3120) (From residues of wood processing)

31201 for pulp
31202 for particle board
31203 for fibreboard

31208 for energy
31209 for other uses n.e.s.

313 From recovered wood products

(3130) (From recovered wood products)

31301 for pulp
31302 for particle board
31303 for fibreboard
31308 for energy
31309 for other uses n.e.s.

SITC
Rev. 2

RS

17

CCCN
ISIC BEC

(present)

17 

Code Number Heading SITe HS eeCN ISle BEe Rev. 2 (preaent) 

223 Uncontaminated recoverable wood products 

2231 For chipping 

22311 for pulp 
22312 for part iele board 
22313 for fibreboard 
22318 for energy 
22319 for other uses n . e .•. 

2232 Hot for chipping 

22328 for ener~y 
22329 for other uses n.e.s. 

224 Contaminated recoverable wood products 

2241 For chipping 

22418 for energy 
22419 for othe r uses n . c.s. 

2242 Hot for chipping 

22428 for energy 
22429 for other uses n.e.s. 

3 WOOD CHIPS AND PARTICLES 246.02 4401.21 44 . 09A 1220 21 
.22 3311 

3312 
3319 

31 Coniferous 4401.21 

311 From wood in the rough 

(3UO) (From wood in the rough) 

]1101 for pulp 
31102 for particle board 
31103 for fibreboard 
)1108 for energy 
31109 for other uses n.e.s. 

312 From residues of wood processing 

(3120) (From residues of wood processing) 

31201 for pulp 
31202 for particle board 
31203 for fibreboard 
31208 for energy 
31209 for other uses n.e.s. 

313 From recovered wood products 

(3130) (From recovered wood products) 

31301 for pulp 
31302 for particle board 
31303 for fibreboard 
)1308 for energy 
31309 for o th er uses n.e.s. 



18

Code Number Beading
SITC

Rev. 2
IIS

CCCN
(present) ISIC BEC

4

41

411

412

413

4111
4112
4113
4119

4121
4122

WOOD SIMPLY WORKED OR PROCESSED

Coniferous

245.02
247.9

634.91
634.93
635.20a
635.99b
635.99c

247.9

245.02

245.02

634.91

634.93
635.20a
635.99b
635.99c

4401.30
4402.00

4403.10
44.04
4405.00
4416.00
4418.50
4421.90

4403.10

4402.00
4401.30

4402.00
4401.30

4404.10
4405.00

4416.00
4418.50
4421.90

44.018
44.02

44.030
44.098
44.12
44.22
44.28

44.03D

44.02
44.016

44.02

44.098
44.12

44.22
44.28

1210
1220

3311

1220

1210

1210

1220

3311

21

22

322

21

322

322

21
22

Roundwood, pressure impregnated

Poles
Piling
Posts

Pressure impregnated roundwood n.e.s.

Wood charcoal; other solid fuels manufactured
from wood

Wood charcoal
Other solid fuels manufactured from wood

Other wood simply worked

32

321

(3210)

Non-coniferous 4401.22

From wood in the rough

(From wood in the rough)

32101 for pulp
32102 for particle board
32103 for fibreboard
32108 for energy
32109 for other uses n.e.s.

322 From residues of wood processing

(3220) (From residues of wood processing)

32201 for pulp
32202 for particle board
32203 for fibreboard
32208 for energy
32209 for other uses n.e.s.

323 From recovered wood products

(3230) (From recovered wood products)

32301 for pulp
32302 for particle board
32303 for fibreboard
32308 for energy
32309 for other uses n.e.s.

18 

Code liumhe r Head ing SI T<: HS CCCN I Sle Rev. 2 (present) BEC 

32 Non- coniferous 4401.22 

321 From wood in th o rou~h 

(3210 ) (Frolll wood in t he r ough) 

32101 ,., pulp 
32102 ,., particle b04rd 
32103 ,., fibreboard 
32108 ,., energy 
12 109 ,., other uses n . e . s . 

322 From residues of wood processlng 

(3220) (From residue! of wood processing) 

32201 f., pulp 
32202 ,., par ticle board 
32203 ,., fibreboard 
32208 ,., energy 
32209 ,., other uses n . e . s . 

323 From recovered wood products 

(3230 ) (Ft-om recovered wood products) 

32301 f., pulp 
32302 ,., particle board 
32303 ,., fibreboard 
32308 ,., energy 
)2309 ,., other uses n . e . s. 

4 WOOD SIMPLY WORKED OR PROCESSED 245.02 4401.30 44.018 1210 21 
247.9 4402.00 44.02 1220 22 
634 . 91 4403.10 44.030 3311 322 
634.93 44 .04 44.098 
635.20a 4405 .00 44 . 12 
635 . 99b 4416.00 44 . 22 
635.99c 4418.50 44.28 

4421.90 

41 Coniferous 

411 Roundwood I pressure i mpregnated 247.9 4403 . 10 44 . 030 1220 2l 

4111 Poles 
4112 Piling 
4113 Posts 
4119 Pressure impregnated roundwood n . e . s. 

412 Wood charcoal; other solid fue I s mAnufact.ured 245 . 02 4402.00 44 . 02 1210 322 
from wood 4401.30 44 . 01B 

4121 Wood charcoal 245.02 4402.00 44 . 02 1210 322 
4122 Other solid fuels manufactured from wood 4401. 30 

413 Ot.her wood simply worked 634 . 91 4404 . 10 44 .098 1220 21 
634.93 4405.00 44.12 3311 22 
635.20a 4416 . 00 44.22 
635 . 99b 4418 . 50 44 . 28 
635.99c 4421.90 



42

19

Code Number He ading
SITC

Rev. 2
HS

CCCN
ISIC

(present)
BEC

4131 Riven or sawn staves, unfinished 635.20e 4416.00 44.22 3311

4132 Stock for shaping into tool handles, sports
goods, etc. 634.916 4404.10 44.098 1220

4133 Wood wool 634.93 4405.00 44.12 3311 22
4134 Wood flour 634.93 4405.00 44.12 3311 22

4135 Shingles and shakes 635.99e 4418.50 44.28 3311 22
4139 Other wood simply worked by mechanical 634.91a 4404.10 44.098 3311 21

means n.e.s. 635.996 4421.90 44.28 22
636.99e

Non-coniferous

421 Roundwood, pressure impregnated 247.9 4403.10 44.030 1220 21

4211 Poles
4212 Piling
4213 Posts
4219 Pressure impregnated roundwood n.e.s.

422 Wood charcoal; other solid fuels manufactured 245.02 4402.00 44.02 1210 322
from wood 4401.30 44.018

4221 Wood charcoal 245.02 4402.00 44.02 1210 322

4222 Other solid fuels manufactured from wood 4401.30 44.018

423 Other wood simply worked 634.91 4404.20 44.098 1220 21

634.93 4405.00 44.12 3311 22

635.20a 4416.00 44.22
635.99b 4418.50 44.28
535.99e 4421.90

4231 Riven or sawn staves, unfinished 635.20a 4416.00 44.22 3311

4232 Stock for shaping into tool handles,
sports goods, etc.

634.916 4404.20 44.09B 1220

4233 Wood wool 634.93 4405.00 44.12 3311 22
4234 Wood flour 634.93 4405.00 44.12 3311 22
4235 Shingles and shakes 635.99e 4418.50 44.28 3311 22

4239 Other wood simply worked by mechanical 635.996 4404.00 44.098 3311 21
means n.e.s. 635.99e 4421.90 44.28 22

639.91a

19 

Code Number Heading SITe 
HS 

CCCN ISle 'EC Rev. 2 (present) 

4131 Riven or sawn staves, unfinished 635.20a 4416.00 44.22 3311 

4132 Stock for shaping into tool handles, aports 
goods I e t c. 634 . 91b 4404 .10 44 .098 1220 

4133 Wood wool 634 .93 4405 . 00 44.12 3311 22 
4134 Wood flour 634 .93 4405 .00 44 . 12 3311 22 
4135 Shingles and shakes 635.99c 4418.50 44 . 28 3311 22 
4139 Other wood simply worked by mechanical 634.91a 4404.10 44.098 3311 2l 

raeans n.e . s. 635.99b 4421 . 90 44 . 28 22 
635 . 99c 

42 Non-coniferous 

42l Roundwood I pressure impregnated 247 . 9 4403 . 10 44.03D 1220 2l 

4211 Poles 
4212 Piling 
4213 Posts 
4219 Pressure impregnated roundwood n . e.s . 

422 Wood charcoal ; other ' solid fue Is manufactured 245.02 4402.00 44.02 1210 322 
from wood 4401. 30 44 .018 

4221 Wood charcoal 245.02 4402.00 44 . 02 1210 322 
4222 Other solid fuels manufactured from wood 4401.30 44.018 

423 Other wood simply worked 634.91 4404.20 44 . 098 1220 2l 
634.93 4405 . 00 44.12 3311 22 
635 . 20a 4416.00 44 . 22 
635.99b 4418.50 44 . 28 
635 .99c 4421.90 

4231 Riven or sawn s t aves, unfinished 635.20a 4416.00 44.22 3311 

4232 Stock for shaping into tool handles, 634 . 9tb 4404.20 44.098 1220 
sporta goods, etc. 

4233 Wood wool 634 . 93 4405.00 44 . 12 3311 22 
4234 Wood flour 634 . 93 4405.00 44 . 12 3311 22 
4235 Shingles and shakes 635 . 9ge 4418 . 50 44 . 28 3311 22 
4239 Other wood simply worked by mechanical 635 . 99b 4404.00 44 . 098 3311 2l 

means n.e . s. 635.99c 4421.90 44.28 22 
639.91a 



20

51

511

5121 Decorative

51211 for plywood (face)
51212 for other purposes (facing of sawnwood,

panels, furniture, etc.)

5122 Non decorative

51221 for plywood (face or core material)

51222 for other purposes (chipwood, match boxes, etc.)

52

521

5211

5212

5213

5214

Non Coniferous 248.1
248.3
634.1

248.1

248.3

248.1

248.31

248.32

248.32

4404.20
4406.10

.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4408.20
:90

4409.20

4406.10
.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4409.20

4406.10

.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4409.20

44.05B
44.07
44.0913

44.138
44.14
44.19
44.28

44.058
44.07
44.1311

44.19
44.28

44.07

44.0513

44.13B
44.28

44.138
44.19

1220

3311

1220

3311

1220

22

22Sawnwood, including sleepers

Sleepers

Sawnwood, rough sawn

Sawnwood, planed, etc.

Sawnwood, continuously shaped along
face or edge

Heading
SITC
Rev. 2

HS
CCCN

ISIC
(present)

BEC

WOOD SAWN LENGTHWISE; VENEER SHEETS 248.1 44.04 44.05 1220 22

248.2 44.06 44.07 3311
248.3 44.07 44.0913

634.1 44.08 44.13
44.09 44.14

44.19
44.28

Coniferous 248.1 4404.10 44.05A 1220 22

248.2 4406.10 44.07 3311
634.1 .90 44.098

4407.10 44.13A
4408.10 44.14
4409.10 44.19

44.28

Sawnvood, including sleepers 248.1 4406.10 44.05A 1220 22

248.2 .90 44.07 3311
4407.10 44.13A
4409.10 44.19

44.28

Sleepers 248.1 4406.10 44.07 1220
4406.90

Sawnwood, rough sawn 248.21 4407.10 44.05A
Sawnwood, planed, etc. 248.22 4407.10 44.13A

44.28

Sawnwood, continuously shaped along 248.31 4409.10 44.13A
face or edge 44.19

Veneer sheets 634.1 4408.10 44.098 3311 22

44.14

5111

5112
5113

5114

512

Code Number

5

20 

Code Number Heading SITe HS CCCN ISle BEe Rev. , (present) 

WOOD SAWN LENGTHWISE; VENEER SHEETS 248.1 44 .04 44 .05 1220 22 
248 . 2 44.06 44 . 07 3311 
248.3 44.07 44.098 
634 . 1 44 .08 44.13 

44.09 44.14 
44.19 
44.28' 

>1 Coniferous 248.1 4404.10 44.05A 1220 22 
248 . 2 4406 . 10 44.07 3311 
634.1 ,00 44.09B 

4407.10 44 .nA 
4408.10 44.14 
4409. 10 44.19 

44.28 

5ll Savnwood, including sleepers 248.1 4406.10 44.05A 1220 22 
248.2 . 9D 44.07 3311 

4401.10 44.13A 
4409 . 10 44.19 

44 . 28 

5111 Sleepers 248.1 4406 .1 0 ·44 .07 1220 
4406 . 90 

5112 Sawnwood, rough sawn 248.21 4407 . 10 44 . 05A 
5113 S8\fflwood. planed. etc. 248.22 4407.10 44.13A 

44.28 
5114 SaVllwood, continuously shaped along 248.31 4409.10 44.13A 

face. or ed~e 44.19 

>1' Veneer sheets 634.1 4408.10 44.098 3311 22 
44 . 14 

5121 Decorative 

51211 for plywood (face) 
51212 for other purposes (facing of sawnwood, 

panels, furniture, etc. ) 

5122 Non decorative 

51221 '0' plywood (face or core material) 
51222 '0< other purposes (chipwood. match boxes, etc.) 

52 Non Coniferous 248.1 4404 . 20 44.058 1220 22 
248.3 4406 . 10 44.07 3311 
634.1 .9D 44.098 

4407.21 44 . 138 
.22 44 . 14 
.23 44.19 
.91 44.28 
.92 
.9' 

4408.20 
:90 

4409.20 

52l Sawnwood, inc1udin~ sleeperl 248.1 4406.10 44.058 1220 22 
248.3 .90 44.07 3311 

4407.21 44.138 
. 22 44 . 19 
.23 44.28 
.91 
.92 
.99 

4409.20 

5211 Sleepers 248.1 4406 . 10 44 .07 1220 
.90 

5212 Sawnwood, rough sawn 248.31 4407.21 44 .058 
.22 
.23 
.91 
.92 
.99 

5213 Sawnwood, planed, etc. 248.32 4407 . 21 44.138 
.22 44.28 
. 23 
.91 
.92 
.99 

5214 Sawnwood, continuously shaped along 248.32 4409.20 44.138 
face or edge 44 . 19 



Code Number

522

5221

Veneer sheets

Decorative

52211 for plywood (face)
52212 for other purposes (facing of sawnwood,

pane/s, furniture, etc.)

5222 Non decorative

52221 for plywood (face or core material)
52222 for other purposes (chipwood, match boxes, etc.)

WOOD (INCLUDING 634.2 3311BASED PANELS SIMILAR PANELS FROM 44.10 44.11

61

Heading
SITC
Rev. 2

HS
CCCN

(present)
ISIC BEC

634.1 4408.20 '44.096 3311 22

.90 44.14

21

611

612

619

6111

6112
6113

, 6114

6121

6122

6191

6192

OTHER LIGNO-CELLULOSIC MATERIALS)

Plywood

634.32
634.41
634.43
641.6

634.2
634.41
634.43

634.2

634.41

634.43

44.11
44.12
4418.20

.90

4412.11

.12

.19

.29

.99

4418.20
.90

4412.11
.12

.19

4412.19
4412.19
4412.11
4412.12
4412.11

4412.12

4412.29

.99

4412.99
4412.29

4412.29
.99

4418.20
.90

4412.99
4418.20

.90

4412.29
4418.20

.90

44.15
44.16
44.18

44.15
44.16

44.15A

44.158

44.15C
44.16

3411
21,

Veneer plywood

Interior grades, coniferous
Exterior grades, coniferous
Interior grades, non-coniferous

Exterior grades, non-coniferous

Core plywood, including blockboard, etc.

Coniferous
Non-coniferous

Other plywood n.e.s.

Coniferous

Non-coniferous

21 

Code Number Heading SITe ., eeCN ISle Rev. 2 (present) BEe 

,,, Veneer sheets 634 .1 4408 . 20 "44 .0,8 3311 " . '0 44 . 14 

5221 Decorative 

52211 for plywood (face) 
52212 for other purposes (facing of sawnwood. 

panels, furniture, etc. ) 

5222 Non decorative . 

52221 fo< plywood (face or core material) 
52222 fo< other purposes (chipwood, match boxes, etc. ) , WOOD BASED PANELS (INCLUDING SIMILAR PANELS FROM 634.2 44 .10 44 . 11 3]11 " . OTHER LIGNO- CELLULOSIC MATERIALS) 634 . 32 44 . 11 44 . 15 3411 

634 .41 44.12 44.16 
634 .43 4418 . 20 44.18 
64lo6 •• 0 

" Plywood . 634.2 4412.11 4'4.15 
634.41 .12 44.16 
634.4) .l9 

.29 I ' 

." 4"418 . 20 

. • 0 

"I Veneer plywood ",634.2 .. 4412.11 44.1SA ( 

. 12 

. l9 

6111 Interior grades , coniferous 4412.19 
6112 ElI:terior grades, coniferous 4412.19 
6113 Interior grades, non-coniferous 4412.11 

4412.12 
6114 Eltterior grade., non-coniferous 4412.11 

4412.12 

"2 Core ~lywood, inclQdi n8 b lotkboard, etc. 634.41 4412 .29 44.15B 

." 
6121 Conifer-oua 4412.99 
6122 Non-con i h .rous 4412 . 29 

". Other 1'1ywood n.e.s. 634 .43 4412.29 44 . 15C 
.99 44.16 

4418.20 
•• 0 

6191 Coniferous 4411.99 
4418.20 

.90 
6192 Non-coniferous 4412.29 

4418.20 
.90 ., 

, . 

. . 



22

Code Number Heading

62 Particle board 634.32 4410.10 44.18
.90

621 Wood particle board 4410.10

6211 Platen pressed particle board

62111 oriented particle board
62112 waferboard

62119 other platen pressed particle board n.e.s.

6212 Thin particle board (continuous calender process)

6213 Extruded particle board

622 Particle board of ligno-cellulosic materials
other than wood

6221 Bagasse board

6222 Flax board

6229 Other non-wood particle board n.e.s.

63 Fibreboard 641.6 44.11 44.11 3411

631 Insulating board 641.62 4411.91 44.118
.99

6311 Impregnated or otherwise treated

6319 Other insulating board

632 Medium density fibreboard MDF, dry process

633 Medium board, wet process

634 Hardboard

652 Mineral bonded panels, based on wood or other
ligno-cellulosic materials, other than cement
bonded panels

653 Straw panels

659 Other panels based on wood or other ligno-
cellulosic materials n.e.s.

SITC
Rev. 2

641.61

HS

4410.90

CCCN /sic
(Present)

4411.21 44.118
.29

4411.21 44.118
.29

4411.11 44.11A
.19

661.82 6808.00 68.09

BEC

6341 Dry process
6342 Wet process

64 Combination boards 44.10 44.15
4412.21 44.18

.91

641 Particle board core, plywood face 4412.21
.91

642 Other combination boards n.e.s. 4410.10
.90

65 Other panels based on wood or other
ligno-cellulosic materials

651 Cement bonded panels 661.82 6808.00 68.09

6511 Cement bonded particle board

6512 Wood wool cement board

6519 Other cement bonded panels n.e.s.

22 

Code Number Heading SITe HS CCCN ISle BEe Rev. 2 (present) 

62 Particle board 634.32 4410.10 44.18 
.90 

621 Wood particle board 4410.10 

6211 Platen pressed particle board 

62111 oriented particle board 
62112 waferbosrd 
62119 other platen pressed particle board n.e.s. 

6212 Thin particle board (continuous calender process) 
6213 Extruded partic:ie board 

622 Particle board of ligna-cellulosic materials 44.10.90 
other than .... ood 

6221 Bagasse board 
6222 Flax board 
6229 Other non_ood particle board n.e.s. 

63 Fibreboard 641.6 44.11 44.11 3411 

631 Insulat.in~ board 641.62 4411.91 44 . 118 
.99 

6311 Impregnated or otherwise treated 

6319 Other in$ulatin~ board 

632 Medium density fibreboard RDF, dry process 4411. 21 44.11B 
.29 

633 Medium board, wet process 4411. 21 44.11B 
.29 

63. Hardboard 641.61 4411.11 44.11A 
.19 

6341 Dry process 
6342 Wet process 

6. Combination boards 44.10 44.15 
4412.21 44.18 

.91 

6" Particle board core, plywood face 4412.21 
.91 

6'2 Other combination boards n.e.s. 4410.10 
.'0 

65 Other 2anels based on wood or other 
ligno cellulosic materials 

651 Cement bonded panels 661.82 6808.00 68.09 

6511 Cement bonded particle board 
6512 Wood wool cement board 
6519 Other cement bonded panels n.e.s. 

652 Hinera1 bonded panels, based on wood or other 661.82 6808.00 68.09 
ligno-cellulosic materials, other than cement 
bonded pane Is 

653 Straw panels 
659 Other panels based on wood or other lijJno-

cellulosic materials n.e.a. 
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Code Number Heading
SITC

Rev. 2
HS

CCCN
(present) ISIC BEC

PULP OF WOOD, OR OTHER LIGNO-CELLULOSIC MATERIALS 251.2 4701.00 47.01 3411 22
AND PULP OF WASTE PAPER 251.6 4702.00

251.7 47.03
251.8 47.04
251.9 4705.00

47.06

71 Mechanical and chemi-mechanical wood pulp 251.2 4701.00 47.01A
4705.00 47.010

711 Unbleached

7111 Coniferous
7112 Non-coniferous

712 Bleached

7121 Coniferous
7122 Non-coniferous

72 Thermo-mechanical wood pulp 4701.00 47.01A

721 Unbleached

7211 Coniferous
7212 Non-coniferous

722 Bleached

7221 Coniferous
7222 Non-coniferous

73 Semi-chemical wood pulp 251.91 4705.00 47.010

74 Sulphate and soda wood pulp, except 251.7 47.03 47.01C
dissolving grades 47.010

741 Unbleached 251.71 4703.11 47.01C
.19

7411 Coniferous 4703.11
7412 Non-coniferous .19

742 Bleached 251.72 4703.21 47.010
.29

7421 Coniferous 4703.21
7422 Non-coniferous .29

75 Sulphite wood pulp, except dissolving grades 251.8 47.04 47.0IE

47.01F

751 Unbleached 251.81 4704.11 47.01E
.19

7511 Coniferous 4704.11
7512 Non-coniferous .19

752 Bleached 251.82 4704.21 47.01F
.29

7521 Coniferous 4704.21
7522 Non-coniferous .29

76 Dissolving pulp 251.6 4702.00 47.018
4706.10 47.019

.92

761 From wood 4702.00 47.018

7611 Sulphate and soda
7612 Sulphite

762 From other ligno-cellulosic materials 4706.10 47.019
.92

77 Pulp of fibrous ligno-cellulosic materials, 251.92 4701.00
47.03

47.0111

other than wood, except dissolving grades
47.04
47.05
47.06

771 From stray 4706.91
.92

.93

772 From bagasse 4706.91
.92

.93

773 From bamboo 4701.00
47.03

47.04
47.05

774 From other fibrous ligno-cellulosic materials,
except wood n.e.s.

47.06

78 Pulp of waste paper 251.92 4706.91 47.019
.92

.93

23 

Code tblllbeT Kudins SITe HS ccc. 
ISIC m Rev. 2 (pruent) 

PULP OF WOOD , OR O'l1IEa LlCNG-CELLULOSIC Ko\tERlALS 251.2 4701.00 47.01 3411 " AND PULP OF WA.STE PAPER 251.6 4702.00 
251.7 47 .03 
151.8 47.04 
251.9 4705 .00 

47.06 

7l Mectulnieal and c:hellli~ch.nic:.1 wood pulp 251.2 470l.00 47.0lA 
4705.00 47.01G 

7ll Unbleached 

7111 ConiferO\15 
7112 Non-coni ferous 

712 Bleached 

7121 Conife'toua 
7122 Non-coniferous 

71 Therlllo-mechanic:al ~od pull! 4701.00 47 . 01A 

721 Unbl".ched 

7211 Coniferou. 
7212 Non-conifn'oua 

'" Bleached 

7221 Caniferou. 
7222 Non-c:oniferous 

73 Sfo.i-c:helllic:al wood full!: 251.91 4705.00 47.01C 

74 Sul2!:!ate and .oda wood 2!;!121 I!XCl!l!;t 251. 7 47.0) 4LOIC 
duaolv1.nlli 8'C'e;de, 47.010 

74l lItIbl!!ac:hed 251.71 4103.11 41.DtC 
.l' 

7411 Coniferous 4703 . 11 
7412 Non-coni ferou. . l' 

742 Bleached 251. 72 4703 . 21 47 . 010 

." 
7421 Coniferous 470).21 
7422 Non-coni teroul .29 

75 Sull!:hite wood I!:!;! 1 I!: I exceEt diuolvins sndel lS1.8 47 .04 4LOl! 
47.01F 

1St Unbleached lS1.81 4704.11 47.0!! 
.[9 

7511 Coniferoul 4704.11 
7512 Non-coniferoul . [9 

752 Bleached 251.82 4704.21 47.01F 
.29 

7521 COniferoul 4704 .21 
7522 Non-coniferoul .29 

76 Dillolvin!j I!:ull!: 251.6 4702.00 47.0lB 
4706.10 47.01H 

. 92 

76l From "ood 4702.00 47.018 

7611 Sulphate and aoda 
7612 Sulphite 

762 Fronl. other ligno-cellulolic lIIatedali 4706 . 10 47.0lH 
.92 

77 PulE of fibroua li&!!o-cellulolic materiah. 251.92 4701.00 47.01H 
other than wood. ellCeEt diuolving gradu 47 . 0) 

47 .04 
47.05 
47.06 

77l From aCra" 4706.91 
.92 
.93 

772 FrO!:! bagalle 4706 .91 
.92 
.93 

773 From bamboo 4701.00 
47.0) 
47.04 
47.05 

774 From other fibrou8 1 igno-clllulolic materiall, 47.06 
except ~od n . e.l. 

78 pulp of "alte 2a l!:er 251.92 4706.91 47 . 01H 
.92 
.·9) 
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Code Number Heading SITC
Rev. 2

HS CCCN(present) ISIC BUt

8 PAPER AND PAPERBOARD 641.1 4801.00 48.01 3411 22
641.2 48.02 48.03
641.3 4803.00 48.04
641.5 48.04 48.05A
641.71 48.05 48.05B
641.72 48.06 48.05C
641.73 48.07 48.07A

4808.20 48.070
.30
.90

48.10

81 Newsprint 641.1 4801.00 48.01A
82 Other printing and writing paper 641.2 48.02 48.018

4810.11 48.07A
.12
.21
.29

821 Coated 641.22 4810.11 48.07A
.12
.21
.29

8211 Wood containing 4810.21
.29

8212 Wood free .11
.12

822' Uncoated 641.21 48.02 48.018

8221 Wood containing 4802.10
.20
.30
.40
.6o

8222 Wood free 4802.10
.20
.30
.40
.51
.52
.51

83 Household and sanitary paper 641.59 4803.00 48.01H
641.71 48.05A
641.72 48.058
641.73 48.05C

48.07D

84 Wrapping and packaging paper and paperboard 641.3 48.04 48.010
641.5 4805.10 48.01D

.21 48.018

.22 48.01F

.23 48.010

.29 48.01H

.30 48.03
4806.10 48.04

.20 48.05A

.30 48.070
4807.91
4808.20

.30

.90
4810.31

.32

.39
.91

24 

8 

8l 
82 

,3 

84 

Code Number 

82l 

8211 

8212 

822 

8221 

8222 

Heading 

PAPER AND PAPERSOARD 

Newsprint 
Other prtnting and writing paper 

Coated 

!food contaiai,ng , 

Wood free 

Uncoa'ted 

Wood containin~ 

Wood hee 

Wrapping and 'packaging paper and paperboard 

SITe 
Rev. 2 

641.1 
641.2 
641. 3 
641.5 
641. 71 
641. 72 
641. 73 

64 1.1 
641.2 

64i.22 

641.21 

641. 59 
641. 71 
641. 72 
641. 73 

641.3 
641.5 

HS eCCH ISle BEC (present) 

4801.00 48 . 01 3411 22 
48.02 48.03 
4803.00 48 . 04 
48.04 48.05'\ 
48.05 48 .OS s 
48.06 48.0SC 
48.07 48.07 A 
4808.20 48.070 

.30 

.90 
48.10 

4801 .00 48 . 01.\ 
48.02 48.0lB 
4810.11 48.07A 

. l2 

. 2l 

.29 

4810.11 48.07A 
.12 
.2l 
.29 

4810.-21 
. 29 
.ll 
.12 

48 . 02 48.018 

4802.10 
.20 
.30 
.40 
.60 

4802.10 
.20 
.30 
.40 
. l l 
.52 
.ll 

480J.OO 48.ClI,H 
48.0SA 
48.056 
48.0SC 
48.070 

48.04 48.0tC 
4805.10 48.010 

.2l 48.01£ 

. 22 4S . 01F 
' ,23 48.01G 
. 29 48.01H 
.30 48.0) 

4806.10 48.04 
. .70 48.05A 
. 30 48 .070 

4807.91 
4808.20 

.30 

.90 
4810.31 

.31 

.39 

.9l , 
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Code Number Heading SITC
Rev. 2 HS

CCCN

(present) ISIC BEG

841 Linerboard 641.31 4804.11 48.01C
641.59 .19 48.0111

4805.60
.70
.80

8411 Kraft 641.31 4804.11 48.01C
.19

8412 Other 641.59 4805.60 48.0111
.70
.80

842 Fluting medium 641.51 4805.10 48.01F
641.59 .60 48.0111

.70

.80

8421 Semi-chemical 641.51 4805.10 48.01F
8422 Other 641.59 4805.60 48.0111

.70

.80

843 Kraft wrapping ad packaging paper 641.32 4804.21 48.010
641.39 .29 48.0111

.31

.39

.41

.42

.49

.51

.52

.59
4808.20

.30
4810.31

.32

.39

8431 Sack Kraft 641.32 4804.21 48.010
.29

4808.20

8432 Other Kraft wrappings 641.39 4804.31 48.01E
.39
.41
.42
.49
.51
.52
.59

4808.30
4810.31

.32

.39

844 Folding boxboard 641.39 4805.21 48.01E
641.59 .22 48.0111

.23

.29
4810.32

.39

.91

8441 Pulp based 641.39 4805.21 48.01E
641.59 .22 48.0111

.23

.29
4810.32

.39

.91

84411 based on bleached chemical pulp 641.39 4810.32 48.018
84412 based on other pulp 641.59 4805.21 48.01H

.22

.23

.29
4810.39

.91

8442 Waste paper based 641.59 4805.21 48.018
.22
.23
.29

845 Other wrapping and packaging paper and paperboard 641.52 4805.30 48.01G
641.53 48.06 48.018
641.59 4807.91 48.03

4808.90

25 

Code Number Heading SITe HS CCCN 
ISle BEe 8.ev. 1 (pruent) 

'4' Linerboard 641.31 4804 . 11 4B.OIC 
641. 59 .19 48 . 01H 

4805.60 
.70 
.'0 

8411 Kraft ",641.31 4604.11 48.01C 
.19 

8412 Other 641.59 4805.60 48.01H 
. 70 
. '0 

.41 Fluting medium 641.51 4805.10 48.01F 
641. 59 .60 48.01M 

.70 
•• 0 

8411 Sellli- chemical 641.51 4805.10 48.0LF 
8422 Other 641. 59 4805.60 48 . 01H 

.70 
•• 0 

•• 3 ¥.raf~._,wnppi.n~ and. packaging 'Pap~r 641.32 4804.21 48.010 
641.39 .2' 48.01M 

. 31 

.39 

.4' 

.42 

.4' 

. 51 

.52 

.59 
4808 . 20 

.30 
4810.31 

.32 
i .3' 

8431 .. ,. Kraft 641.32 4804 . 21 48.0lD 
.2' 

4808.20 

8432 Ot.h.r Kratt: 1I~.ppings 641.39 4804.31 4S.01E 
.39 
. 4' 
.42 

••• 
• 51 
.52 
.59 

4808.30 
48.10.31 

.32 

.3' 
84. Foldins boKboard 641.39 4805.21 4S.01E 

641. 59 .22 48.0111 
.23 
.2' 

4810.32 
.39 
. 91 

8441 Pulp b .. ed 641.39 4805 . 21 4B.OIE 
641. 59 .22 48.01H 

.23 

.2' 
4810.32 

.39 .. , 
S4411 bue$J on bleached eh.lDled """ 641.39 4810.32 4S . 0lE 
344t2 ~ ~ased on other pulp ' '_1. 59 4805.21 48.01K 

.22 

.23 

.- .2' 
4810 .39 .. , 

8442 Waite paper baaed 641.59 4805.21 48.01H 
.22 
.23 
.2' 

8.5 Other vrlppins .n' packa,i., paper and paperboard 64 1. S2 4805.30 48 .01G 
64L.53 48.06 4B.01H 
641.59 4807 . 91 4B.03 

4808 .90 
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Code Number Heading
SITC

Rev. 2
IIS

CCCN
(present) ISIC BEC

9

10

85

91

92

93

94

101

102

103

851

852

1011

1012

1013

1021

1022

1031

1032

8451

8452

Other wrapping paper

Other packaging paperboard

Other paper and paperboard n.e.s.

641.52
641.53

641.59

641.59

641.59

641.59

251.1

244
633

244.01

244.02

633

633.02

633.01

4805.30
48.06
4808.90

4807.91
4808.90

4802.30
4805.60

.70

.80

4807.10
.99

4810.99

4802.30
4805.60
4807.99
4810.99

4805.60
.70

.80

4807.10
.99

4810.99

47.07

4707.10

4707.20

4707.90

4707.90

45.01
4502.00
45.04

4501.10

4501.10

4501.90

4501.10

4501.90

4502.00
4504.10

.90

4504.10
.90

4501.90
4502.00

48.010
48.03

48.0111

48.0111

48.04
48.070

48.018
48.04

48.0111

48.04
48.070

47.02

45.01
45.02
45.04

45.01

45.01

45.01

45.02
45.04

45.04

45.01
45.02

6100

1210
3319

1210

3319

3319

21

21

22

21

22

22

Other paper n.e.s.

Other paperboard n.e.s.

WASTE PAPER

Mainly mechanical pulp containing

Mainly unbleached sulphate pulp containing

Mainly bleached chemical pulp containing

Other waste paper including mixed waste

RAW, SEMI-PROCESSED AND WORKED CORK

Raw cork

Virgin cork in slabs

Reproduction cork in slabs

Small pieces of cork, cork refuse and waste

Semi-processed cork

Corkwood in planks

Corkwood pieces

Worked cork

Agglomerated cork, including corkboard

Other worked cork n.e.s.

26 

Code Number Heading SIT<: HS CCO, 
ISle Rev . 2 (prelent) BEC 

8451 Other wrapping paper 641.52 4805 . 30 48.QIG 
641. 53 48 .06 48.03 

4808.90 

8452 Other packagi ni paperboard 641.59 4807 . 91 48.01H 
4808.90 

85 Other p:ap:er .nd p:aeerboard n.e.s. 641.59 4802.30 48 . 01H 
4805 . 60 48.04 

.70 48.070 

. 80 
4807 . 10 

.99 
4810.99 

851 Other paper n.e ••• 641.59 4802.30 48.01H 
4805 . 60 48 .04 
4807.99 
4810 .99 

852 Other paperboard n.e.s . 641.59 4805 . 60 48.01H 
.70 48.04 
.80 48.070 

4807.10 
.99 

4810.99 

9 WASTE PAPER 251.1 47.07 47.02 6100 21 

91 Hainl~ mechanicat p:ulp: containing 4707.10 

92 MainlI unbleached .u l~ate ~lp: containing 4107.20 

93 Mainil bleached chemicat p:ulp: containill! 4707.90 

94 Other waIte p:8p;er including ~ixed waste 4707 .90 

10 RAW, SEMI -PROCESSED AND WORKEO CORK 244 45.01 45.01 1210 21 
633 4502.00 45.02 ))19 22 

45.04 45.04 

101 Raw cork 244.01 45.01 1210 21 

1011 Vi r gin cork in slabs 4501.10 

1012 Reproduction cork in slabs 4501.10 

1013 Small pie.ces of cork, cork refuse and waate 4501. 90 

102 Sellli-Erocessed cork 244.02 4501.10 45.01 )319 22 

1021 Corkwood in plank. 

1022 Corkwood piece. 

103 loI'orked cork 6" 4501.90 45.01 ))19 22 
4502 . 00 45.02 
4504.10 45.04 

.90 

10)1 Agglomerated cork , including corkboard 6)).02 4504.10 45.04 
.90 

10)2 Other vorked cork n.e.s. 6)).01 450 1.90 45.01 
4502.00 45 . 02 



DEFINITIONS OF FOREST PRODUCTS

Code Number Heading and Definitions

1 WOOD IN THE ROUGH

Wood in its natural state as felled, or otherwise harvested, with or
without bark, round, split, roughly squared or half-squared, rough-
shaped or pointed, or in other forms (e.g. roots, stumps, burls, etc.).
Together with items 311 and 321, this group comprises all wood obtained
from removals, i.e. the quantities removed from forests and from trees
outside the forest including wood recovered from natural and harvesting
losses.

Several of the products listed in this classification are also sometimes
made from materials not regarded as wood in the rough. These include
other ligno-cellulosic materials suitable for sawing (such as some palms),
suitable for structural uses (such as bamboo or rattan) and other plant
materials which may form the raw material for particle board, fibreboard
or pulp, or serve as energy source.

a/ Coniferous

Refers to wood derived from trees classified botanically as "Gymnospermae",
e.g. Abies, Aqathis, Araucaria, Cedrus, Larix, Picea, Pinus, etc. The
term "softwood" usually refers to timber in this group.

a/ Non-coniferous

Refers to wood derived from trees classified botanically as
"Angiospermae", e.g. Betula, Casuarina, Dipterocarpus, Eucalyptus, Fagus,
Khaya, Populus, Quercus, Shorea, Swietenia, Tectona, Terminalia, etc.
The terms "hardwood" and "broadleaved" usually refer to timbers in this
group.

111 Logs from main stem and branches
121

Usually larger sized roundwood from main stem and branches, whether or
not roughly squared, for sawnwood, veneer, sleepers, poles and piling.
In some places and for certain end uses, it is specified by diameter,
length or girth and quality characteristics. Further subdivision may be
by species or species group.

1111 Sawlogs and veneer logs; logs for other processing
1211

Logs, whether or not roughly squared, for processing, notably into
sawnwood and veneer sheets. Logs which will be used in the rough are
excluded.

1112 Logs for use in the rough
1212

Logs, whether or not roughly squared, for use in the rough, notably as
poles, piling, or construction wood. Diameter, length and quality limits
may be specified for particular uses.

112 Wood in the rough from main stem and branches, other than logs
122

Wood in the rough, generally of smaller dimensions than logs, from main
stem and branches, whether or not roughly squared. Among the uses for
this assortment are the manufacture of pulp, particle board, fibreboard,
wood wool, pitprops, posts, the supply of energy, including the manufac-
ture of charcoal, etc. The exact dividing line between this assortment
and logs will vary according to local practice.

a/ These definitions apply to numerous items in the classification.

27
DEFINITIONS OF FOREST PRODUCTS 

Code Number Heading and Definitions 

1 WOOD IN THE ROUGH 

Wood in its natural state as felled, or otherwise harvested, with or 
without bark, round, split, roughly squared or half-squared, rough­
shaped or pointed, or in other forms (e.g_ roots, stumps, burls, etc.). 
Together with items 3'11 a~d 321, this group comprises all wood obtained 
from removals, i.e. the quantities removed from forests and from trees 
outside the forest including wood recovered from natural and harvesting 
losses. 

Several of the products listed in this classification are also sometimes 
made from materials not regarded as wood in the rough. These include 
other ligna-cellulosic materials suitable for sawing (such as some palms), 
suitable for structural uses (such as bamboo or rattan) and other plant 
materials which may form the raw material for particle board, fibreboard 
or pulp, or serve as energy source. 

~/ Coniferous 

Refers to wood derived from trees classified botanically as "Gymnospermae", 
e.g. Abies, Agathis, Araucaria, Cedrus, Larix, Picea, Pinus, etc. The 
term "softwood " usually refers to timber in this group . 

!I Non-coniferous 

Refers to wood der ived from trees' classified botanically as 
"Angiospermae", e.g. Betula, Casuarina, Dipterocarpus, EucalYPtus, Fagus, 
Khaya, Populus, Quercus, Shorea, Swietenia, Tectona, Terminalia, etc. 
The terms "hardwood" and "broadleaved" usually refer to timbers in this 
group. 

111 LogS from main stem and branches 
121 

1111 
1211 

1112 
1212 

usually larger sized roundwood from main stem and branches, whether or 
not roughly squared, for sawnwood, veneer, sleepers, poles and piling. 
In some places and for certain end uses, it is specified by diameter, 
length or girth and quality characteristics. Further subdivision may be 
by species or species group. 

Sawlogs and veneer lOgS; logs for other processing 

Logs, whether or not roughly squared, for processing, notably into 
sawnwood and veneer sheets. Logs which will be used in the rough are 
excluded. 

Logs for use in the rough 

Logs, whether or not roughly squared, 
poles, piling, or construction wood. 
may be specified for particular uses. 

for use in the rough, notably as 
Diameter, length and quality limits 

112 Wood in the rough from main stem and branches, other than logs 
122 

Wood in the rough, generally of smaller dimensions than logs, from main 
stem and branches, whether or not roughly squared. Among the uses for 
this assortment are the manufacture of pulp, particle board, fibreboard, 
wood wool, pitprops, posts, the supply of energy, including the manufac­
ture of charcoal, etc. The exact dividing line between this assortment 
and logs will vary according to local practice. 

!I These definitions apply to numerous items in the classification. 

27 
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Code Number Heading and Definitions

1121 Wood in the rough, from main stem and branches, other than logs, to be
1221 used as raw material for processing (pulpwood, round and split)

This assortment is used notably as raw material for the manufacture of
pulp, particle board, fibreboard and wood wool. "Processing" is here
taken to include only those operations which involve breaking down of
the wood by mechanical means (into chips, particles, wood wool or wood
flour) or by chemical means, notably for chemical pulp. Wood used for
chemical processing, other than for pulp is not included and should be
classified under items 11219 (coniferous) and 12219 (non-coniferous).
Quality characteristics such as straightness, freedom from defect, bark
rot and the like may be specified for particular end-uses.

1122 Wood in the rough from main stem and branches, other than logs, to be
1222 used in the rough

This assortment is used notably in the form of pitprops and posts. Also
included in this group is wood from main stem and branches, other than
logs, which is neither for processing (as defined under 1121 and 1221) nor
for use as energy source (as defined under 1123 and 1223).

1123 Wood in the rough from main stem and branches, other than logs, to be
1223 used as energy source

Wood in the rough to be used as a source of energy for purposes such as
cooking, heating or power production. Wood for charcoal, pit kilns and
portable ovens is included.

113 Wood and tree biomass, other than from main stem and branches
123

Includes tops, small branches, twigs, stumps, roots, needles, leaves and
bark removed in the forest. These assortments are sometimes referred to
as "logging residues" or "harvestihg residues."

1131 Tops, small branches and twigs
1231

Includes tops, small branches and twigs from felled trees. The lower
limit of the top (the upper limit of the stem) will vary according to
local logging practices.

1132 Stumps and roots
1232

Includes all the biomass of the tree below the separation of the harvested
stem. The height of this cut will vary according to local practices and
conditions.

1133 Bark separated in the forest from wood in the rough
1233

Includes all bark removed from the stems or other parts of the tree
during harvesting operations, as well as bark removed at the lower
landing.

1134 Needles and leaves
1234

Includes needles and leaves from felled trees.

28 

Code Number HeadIng and Definitions 

1121 Wood in the rough, from main stem and branches, other than 109S, to be 
1221 used as raw material for processing (pulpwood, round and split) 

1122 
1222 

1123 
1223 

This assortment is used notably as raw material for the manufacture of 
pulp, particle boar.d, fibreboa.rd and wood wooL "Erocessing" : is here 
taken to include only those operations which involv'e ' breaking "'do\tln of 
the wood by .mecha~ical means (into chips, p~rticles, wood Jt!oOl or w~ 
flour) or by chemical means, not~bly for 'chemical pulp. wooa u5e~ for 
chemical processing; other than for pulp is not included 'and should be 
classified under items 11219 (coniferous) and 12219' (non-coniferous). 
Quality characteristics such as straightness, freedom from defect, bark 
rot and the like may be specified for pa~ticular end-uses. 

Wood in the rough from rqain stern and branches, ' other tban logs, to be 
used in the rough' 

This assortment is used -notably in the form of pitprops an:d ' post"s~ Also 
included in this group is wood from main stem -and branches, other tha'i1, 
logs, which is -nei tl>er ~or processing (as defined . uniler 1171 anQ - l..~21l nor 
for use as energy source (as d~fined under 1123 and 12'23,:) • . ; ,.. 

Wood in the rough from main stem and branches., ot-her than logs, to , be ' 
used as energy sOurce 

Wood in the rough ' to be used as ' a source of energy for purp6seSi, shch as 
co.ok'ing, heating or power production. Wood for charcoal, pit , kiln~ and 
portable ovens is included. 

113 WOOd and tree bi~ass, other than from main stem. and br.nches 
123 

1131 
1231 

_1132 
1232 

1133 
1233 

1134 
1234 

Includes tops, small branches, twigEl.t stumps, roots, need'les, leaves and 
bark removed il) the for.est. These . assortmen·ts are sometime,s "referred to 
as -logging residues " oc "harvesting iesit1ues .• tI -

Tops, small branches and twigs 

Includes tops, small branches and twigs from felled trees. The lower 
limit of the top (the upper limit of the 8~em) will vary according to 
local logging practices. 

stumps and roots 

Includes all the biomass of the tree below the separation of the harvested 
stem. The height of this cut will vary according to local practices and 
conditions. 

Bark separated in the fotest from wood in the rough 

Includes all bark removed 'from the stems or other parts of the tree ' 
durinq harvesting operations, as well as bark removed at the lower 
landinq . 

Needles and leaves 

Includes needles and leaves from felled trees. 



2 RESIDUES OF WOOD PROCESSING; RECOVERABLE WOOD PRODUCTS

This group includes all wood residues arising during wood processing as
well as wood products which have served their original purpose, but may
be recovered and put to other uses. These residues and recoverable wood
products may often serve as raw material for the manufacture of certain
forest products, notably pulp, particle board and fibreboard and may
always be used as a source of energy. Residues of operations in the
forest or at the lower landing are included in Group 1. Chips and
particles produced from the material in Group 2 are included in Group 3.

211 Solid wood processing residues
221

Pieces of wood arising during processing, which have not been broken
down into chips, sawdust, shavings or smaller particles. These pieces
are suitable as raw material for the manufacture of pulp, particle board
fibreboard, etc. This category includes for example sawmill offcuts and
edgings, peeler cores, some joinery waste, etc. Excluded are bark and
contaminated residues.

2111 For chipping

2131 Those solid wood residues or recoverable wood products which will be
2141 reduced to chips, particles, flakes, etc, for use as raw material or
2211 energy source. This material_ is the input for the manufacture of the
2231 chips and particles included under items 312 (coniferous) and 322 (non-
2241 coniferous).

2112 Not for chipping

2132 Those solid wood residues or recoverable wood products which will not be
2142 reduced to chips, particles, flakes, etc.
2212
2232
2242

212 Residues of wood processing, not of solid wood
222

This group includes all wood or bark residues of wood processing, not
included under items 211 or 221.

2121 Sawdust
2221

Wood dust produced in the process of sawing.

2122 Shavings
2222

Long, thin pieces of wood, produced in planing operations.

2123 Bark removed during processing
2223

Bark separated from the wood in the forest industries (bark separated
from wood in the rough in the forest is included in groups 1133 and 1233).

2129 Other residues of wood processing, not of solid wood, n.e.s.
2229

This item includes notably sander dust and contaminated process residues
(for definition of "contaminated" see item 214).
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2 RESIDUES OF WOOD PROCESSING; RECOVERABLE WOOD PRODUCTS 

This group includes all wood residues arising during wood processing as 
well as wood products which have served their original purpose, but may 
be recovered and put to other uses. These residues and recoverable wood 
products may often serve as raw material for the manufacture of certain 
forest products, notably pulp, particle board and fibreboard and may 
always be used as a source of energy_ Residues of operations in the 
forest or at the lower landing are included in Group 1 . Chips and 
particles produced from the material in Group 2 are included in Group 3. 

211 Solid wood processing residues 
221 

2111 

2131 
2141 
2211 
2231 
2241 

2112 

2132 
2142 
2212 
2232 
2242 

Pieces of wood arising during processing, which have not been broken 
down into chips, sawdust, shavings or smaller particles. These pieces 
are suitable as raw material for the manufacture of pulp, particle board 
fibreboard, etc. This category includes for example sawmill offcuts and 
edgings, peeler cores, some joinery waste, etc. Excluded are bark and 
contaminated residues. 

For chipping 

Those solid wood residues or recoverable wood products which will be 
reduced to chips, particles, flakes, etc. for use as raw material or 
energy source. This material is the input for the manufacture of the 
chips and particles included under items 312 (coniferous) and 322 (non­
coniferous) . 

Not for chipping 

Those solid wood residues or recoverable wood products which will not be 
reduced to chips, particles, flakes, etc . 

212 Residues of wood processing, not of solid wood 
222 

2121 
2221 

This group includes all wood or bark residues of wood processing, not 
included under items 211 or 221. 

Sawdust 

Wood dust produced in the process of sawing. 

2122 Shavings 
2222 

Long, thin pieces of wood, produced in planing operations. 

2123 Bark removed during processing 
2223 

2129 
2229 

Bark separated from the wood in the forest industries (bark separated 
from wood in the rough in the forest is included in groups 1133 and 1233). 

Other residues of wood processing, not of sol id wood, n.e.s. 

This item includes notably sander dust and contaminated process residues 
(for definition of "contaminated" see item 214). 
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213 Uncontaminated recoverable wood products
223

Products wholly or mostly of wood or wood-based panels, which are no
longer used for their original purpose and which could be used as a source
of raw material or energy. The products under headings 213 and 223 have
not been contaminated (e.g. by impregnation, gluing, coating, painting or
nailing) to such an extent that they are unsuitable as raw material for
pulp particle board or fibreboard. Examples are some pallets and wood
packing cases.

214 Contaminated recoverable wood products
224

Products wholly or mostly of wood or wood-based panels, which are no
longer used for their original purpose, but have been contaminated
(e.g. by impregnation, gluing, coating, painting or nailing) to such an
extent that they are no longer suitable as raw material for pulp,
particle board or fibreboard. They are usually only suitable as energy
source.

3 WOOD CHIPS AND PARTICLES

Wood, which has been deliberately reduced to chips, particles, flakes, etc.
from wood in the rough, processing residues or recovered wood products,
suitable for pulping, for particle board and fibreboard production, for
energy or for other purposes. The specification of the chips and particles
may vary in respect to dimensions and quality according to location and
end-use. The pieces are in forms ranging from flat, rigid and roughly
squared chips down to small, thin flexible particles.

311 Wood chips and particles from wood in the rough
321

Wood chips and particles from the assortments in Group 1.

312 Wood chips and particles from residues of wood processing
322

Wood chips and particles made from the assortments in items 2111, 212,
2211, and 222.

313 Wood chips and particles from recovered wood products
323

Wood chips and particles made from the assortments in item 2131, 2141,
2231 and 2241.

4 WOOD SIMPLY WORKED OR PROCESSED

This Group includes pressure impregnated roundwood, wood charcoal and
other solid fuels manufactured from wood and other wood simply worked.

411 Roundwood, pressure impregnated
421

Roundwood, impregnated under pressure with chemicals to increase its
resistance, notably to biological deterioration. Also included is round-
wood which has received similar treatment for the same purpose.

4111 Poles, pressure impregnated
4211

Straight pieces, usually of 5 m or more in length, pressure impregnated.
They are used principally to support telephone, telegraph and electrical
transmission lines and for scaffolding.

30 
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213 Uncontaminated recoverable wood products 
223 

Products wholly or mostly of wood or wOod-based panels, which are no 
longer used for their original purpose and which could be used as a source 
of raw material or energy. The products under headings 213 and 223 have 
not been contaminated (e.g. by impregnation, gluing, coating, painting or 
nailing) to such an extent that they are unsuitable as raw material for 
pulp particle board or fibreboard. Examples are some pallets and wood 
packing cases. 

214 Contaminated recoverable wood products 
224 

Products wholly or mostly of wood or wood-based panels, which are no 
longer used for their original purpose, but have been contaminated 
(e.g. by impregnation, gluing, coating, painting or nailing) to such an 
extent that they are no longer suitable as raw material for pulp, 
particle board or fibreboard . They are usually only suitable as energy 
source. 

3 WOOD CHIPS AND PARTICLES 

311 
321 

312 
322 

313 
323 

Wood, which has been deliberately reduced to chips, particles, flakes, etc. 
from wood in the rough, processing residues or recovered wood products, 
suitable for pulping, for particle board and fibreboard production, for 
energy or for other purposes. The specification of the chips and particles 
may vary in respect to dimensions and quality according to location and 
end-use. The pieces are in forms ranging from flat, rigid and roughly 
squared chips down to small, thin flexible particles. 

Wood chips and particles from wood in the rough 

Wood chips and particles from the assortments in Group 1. 

wood chips and particles from residues of wood processing 

wood chips and particles made from the assortments in items 2111, 212, 
2211, and 222. 

Wood chips and particles from recovered wood products 

Wood chips and particles made from the assortments in item 2131, 2141, 
2231 and 2241. 

4 WOOD SIMPLY WORKED OR PROCESSED 

This Group includes pressure impregnated roundwood, wood charcoal and 
other solid fuels manufactured from wood and other wood simply worked. 

411 Roundwood, pressure impregnated 
421 

4111 
4211 

Roundwood, impregnated under pressure with chemicals to increase its 
resistance, notably to biological deterioration. Also included is round­
wood which has received similar treatment for the same purpose. 

Poles, pressure impregnated 

Straight pieces, usually of 5 m or more in length, pressure impregnated. 
They are used principally to support telephone, telegraph and electrical 
transmission lines and for scaffolding. 



Code Number Heading and Definitions

4112 Piling, pressure impregnated
4212

Long straight pieces, suitable for driving into the ground under impact,
pressure impregnated. They are used principally in construction of
harbour works and underpinning for bridges and buildings.

4113 Posts, pressure impregnated
4213

Round, hewn, squared or split wood, pressure impregnated, usually less
than 3 m in length, but possibly up to 5 m used for fencing, guard
rails and the like.

4119 Pressure impregnated roundwood n.e.s.
4219

Pressure impregnated round, hewn, squared or split wood other than poles,
piling and posts.

412 Wood charcoal; other solid fuels manufactured from wood
422

Wood charcoal, pellets, briquettes, etc., for use as energy source manufac-
tured from wood. Charcoal also has other uses than as energy source (see
below). Only manufactured products are included; wood in the rough and
wood residues which serve as a source of energy by direct combustion are
included in other groups

4121 Wood charcoal
4221

Wood carbonized by partial combustion or application of heat from an ex-
ternal source. It is used as a fuel or for other uses, e.g. as reduction
agent in metallurgy, as absorption or filtration medium.

4122 Other solid fuels manufactured from wood
4222

Pellets, briquettes, etc. made by compression or otherwise, from wood, wood
chips, residues, or other tree biomass, to serve as domestic or industrial
energy source.

413 Other wood simply worked
423

Wood simply worked, other than pressure impregnated roundwood, charcoal and
solid fuels from wood.

4131 Riven or sawn staves unfinished (stavewood)
4231

Wood prepared as unfinished staves, i.e. the strips of wood used for
forming the sides, heads and bottoms of barrels and other cooperage
products.

4132 Stock for shaping into tool handles, sports goods, etc.
4232

Includes small dimension round wood or wood roughly shaped, of a length
and thickness clearly suitable for manufacture into walking sticks,
handles for umbrellas, tools, brooms, sports goods, etc.

4133 Wood wool
4233

Curly slender strands of wood made usually by scoring and cutting knives
with the grain along a block (or round piece) of wood, reducing it to
narrow thin ribbons. Wood wood is used for wood wool board, packing
fragile goods, etc.

4134 Wood flour
4234

Very fine particles of wood obtained by grinding until it resembles wheat
or other flour in appearance.
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4112 Piling, pressure impregnated 
4212 

Long straight pieces, suitable for driving into the ground under impact, 
pressure impregnated. They are used principally in construction of 
harbour works and underpinning for bridges and buildings . 

4113 Posts, pressure impregnated 
4213 

Round, hewn, squared or split wood, pressure impregnated, usually less 
than 3 m in length, but possibly up to 5 m used for fencing, guard 
rails and the like. 

4119 Pressure impregnated roundwood n.e.s. 
4219 

Pressure impregnated round, hewn, squared or split wood other than poles, 
piling and posts. 

412 wood charcoal; other solid fuels manufactured from wood 
422 

Wood charcoal, pellets, briquettes, etc . , for use as energy source manufac­
tured from wood. Charcoal also has other uses than as energy source (see 
below). Only manufactured products are included; wood in the rough and 
wood residues which serve as a source of energy by direct combustion are 
included in other groups 

4121 Wood charcoal 
4221 

wood carbonized by partial combustion or application of heat from an ex­
ternal source. It is used as a fuel or for other uses, e.g. as reduction 
agent in metallurgy, as absorption or filtration medium. 

4122 Other solid fuels manufactured from wood 
4222 

Pellets, briquettes, etc. made by compression or otherwise, from wood, wood 
chips, residues, or other tree biomass, to serve as domestic or industrial 
energy source. 

413 Other wood simply worked 
423 

4131 
4231 

Wood simply worked, other than pressure impregnated roundwood, charcoal and 
solid fuels from wood. 

Riven or sawn staves unfinished (stavewood) 

Wood prepared as unfinished staves, i.e. the strips of wood used for 
forming the sides, heads and bottoms of barrels and other cooperage 
products. 

4132 Stock for shaping into tool handles, sports goods, etc. 
4232 

Includes small dimension round wood or wood roughly shaped, of a length 
and thickness clearly suitable for manufacture into walking sticks, 
handles for umbrellas, tools, brooms, sports goods, etc. 

4133 wood wool 
4233 

Curly slender strands of wood made usually by scoring and cutting knives 
with the grain along a block (or round piece) of wood, reducing it to 
narrow thin ribbons. Wood wood is used for wood wool board, packing 
fragile goods, etc . 

4134 Wood flour 
4234 

Very fine particles of wood obtained by grinding until it resembles wheat 
or other flour in appearance. 
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4135 Shingles and shakes
4235

Shingle: a thin piece of wood having parallel sides and tapered so that
one end is thicker than the other, sawn from a shingle bolt. Shake:
a shingle obtained by splitting, instead of sawing the bolt or plank.
Shakes may be straight split or hand split and resawn tapered. Both
shingles and shakes may be further processed within the shingle mill,
i.e. sanded, grooved, painted, stained, etc. They are used as roofing
tiles and for other building exteriors.

4139 Other wood sinly worked by mechanical means n.e.s.
4239

Includes hoop-wood, rounded wood matchsplints and blocks for wood carving.

5 WOOD SAWN LENGTHWISE; VENEER SHEETS

Includes wood sawn lengthwise, produced by a profile chipping process
peeled or sliced, whether or not planed, sanded, finger-jointed or
continuously processed along face or edge. Both sawn and hewn sleepers
are included. These products are normally made from the products of
items 1111 and 1211.

511 Sawnwood, including sleepers
521

Includes wood simply sawn lengthwise or produced by a profile - chipping
process. With few exceptions, sawnwood exceeds 5 mm in thickness. It

is sometimes specified by maximum thickness. Both sawn and hewn sleepers
are also included. For further definition see below.

5111 Sleepers
5211

Railway sleepers (ties) are pieces of wood of more or less rectangular
section to be laid transversely on the railway road-bed to support rails.
Both sawn and hewn sleepers are included as are sleepers incised for
impregnation purposes.

5112 Sawnwood, rough sawn
5212

Wood sawn or chipped lengthwise, not planed, sanded or finger-jointed.
It may be green (undried) or dried, impregnated or not impregnated.
Excluded are sawn and hewn railway sleepers, wood shingles and sawn
veneer sheets.

5113 Sawnwood, planed, etc.
5213

Wood sawn or chipped lengthwise, and planed, sanded or finger-jointed.
Strips and friezes for flooring are included, provided they are not
assembled in sheets or panels. It may be impregnated or not impregnated.

5114 Sawnwood, continuously shaped along face or edge
5214

Sawnwood, which has been continuously shaped (tongued, grooved, chamfered,
rabbeted, V-jointed, beaded, etc.) along one of its edges or faces,
whether or not planed, sanded or finger-jointed. Wooden beadings and
mouldings, including moulded skirtings are included as well as strips and
friezes for flooring, provided they are not assembled in sheets or panels.
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4135 
4235 
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Shingles and shakes 

Shingle: a thin piece of wood having parallel sides and tapered so that 
one end is thicker than the other, sawn from a shingle bolt. Shake: 
a shingle obtained by splitting, instea~of sawing the' bolt or plank. 
Shakes may be straight split or hand split and resawn tapered. Both 
shingles and shakes may be further processed within the shingle mill, 
i.e. sanded, grooved, painted, stained, etc. They are used as roofing 
tiles and for other building exteriors. 

4139 Other wood simply worked by mechanical means n.e.s. 
4239 

Includes hoop-wood, rounded wood matchsplints and blocks for wood carving. 

5 WOOD SAWN LENGTHWISE; VENEER SHEETS 

Includes wood sawn lengthwise, produced by a profile chipping process 
peeled or sliced, whether or not planed, sanded, finger-jointed or 
continuously processed along face or edge. Both sawn and hewn sleepers 
are included. These products are normally made from the products of 
items 1111 and 1211. 

511 Sawnwood, including sleepers 
521 

5111 
5211 

5112 
5212 

Includes wood simply sawn lengthwise or produced by a profile - chipping 
process. With few exceptions, sawnwood exceeds 5 mm in thickness. It 
is sometimes specified by maximum thickness. Both sawn and hewn sleepers 
are also included. For further definition see below. 

Sleepers 

Railway sleepers (ties) are pieces of wood of more or less rectangular 
section to be laid transversely on the railway road-bed to support rails. 
Both sawn and hewn sleepers are included as are sleepers incised for 
impregnation purposes. 

Sawnwood, rough sawn 

wood sawn or chipped lengthwise, not planed, sanded or finger-jointed. 
It may be green (undried) or dried, impregnated or not impregnated. 
Excluded are sawn and hewn railway sleepers, wood shingles and sawn 
veneer sheets. 

5113 Sawnwood, planed, etc. 
5213 

Wood sawn or chipped lengthwise, and planed, sanded or finger-jointed. 
Strips and friezes for flooring are included, provided they are not 
assembled in sheets or panels. It may be impregnated or not impregnated. 

5114 Sawnwood, continuously shaped along face or edge 
5214 

Sawnwood, which has been continuously shaped (tongued, grooved, chamfered, 
rabbeted, V-jointed, beaded, etc.) along one of its edges or faces, 
whether or not planed, sanded or finger-jointed. Wooden beadings and 
mouldings, including moulded skirtings are included as well as strips and 
friezes for flooring, provided they are not assembled in sheets or panels. 



512 Veneer sheets
522

Thin layer or sheets of wood of uniform thickness, usually 5 mm or less
in thickness, usually peeled or sliced, for use in making plywood, for
veneering furniture, veneer containers, etc. This heading is taken also
to include sheets composed of two layers of veneer wood bonded together;
and veneer lined with paper, plastic or textile material. Also included
is chipwood (flexible, narrow, thin and even strips of wood of a kind used

for plaiting and for making chip-baskets, match-boxes (etc.).

5121 Veneer sheets, decorative
5221

Veneer sheets whose face veneer has an attractive appearance due to figure,
colour, grain, lustre, etc. They may be produced by slicing or peeling.

51211 Veneer sheets, decorative, for plywood (face)
52211

Decorative veneer sheets for the manufacture of plywood. Because of its
specific decorative characteristics this material is usually used on the
face of plywood.

51212 Veneer sheets, decorative, for other purposes
52212

Decorative veneer sheets not intended for the manufacture of plywood.
Possible uses are the veneering of furniture, sawnwood, or panels other
than plywood, or marquetry and inlay work.

5122 Veneer sheets, non-decorative
5222

Veneer sheets, usually peeled, without specific decorative characteristics.
They are often used for the cores of plywood.

51221 Veneer sheets, non-decorative, for plywood
52221

Non-decorative veneer sheets used for the manufacture of plywood. They
may either be used in the core or for the face of those plywoods for which
a face of decorative veneer sheets is not considered necessary.

51222 Veneer sheets, non-decorative, for other purposes
52222

Non-decorative veneer sheets not used for the manufacture of plywood.
Included in this item are chipwood and veneer sheets for match boxes, etc.

6 WOOD-BASED PANELS (INCLUDING SIMILAR PANELS FROM OTHER LIGNO-CELLULOSIC
MATERIALS)

Included in this group are:

(i) Wood-based panels such as:
(a) plywood, particle board and fibreboard (fibre building board).

They may be manufactured from wood in the form of solid wood,
veneer, strands, particles or fibres. Bonding agents and other
materials may be added during manufacture to improve certain
properties. The bonding agent can be an organic binder, as in
plywood and particle board, or it may be inherent, as in some
fibreboards. Wood-based panels are usually formed in the pre-
sence of heat and/or pressure either as sheets of uniform
thickness or as shaped or moulded sheets or blocks;
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512 Veneer sheets 
522 

5121 
5221 

51211 
52211 

51212 
52212 

5122 
5222 

51221 
52221 

51222 
52222 

Thin layer or sheets of wood of uniform thickness, usually 5 mm or less 
in thickness, usually peeled or sliced, for use in making plywood, for 
veneering furniture, veneer containers, etc. This heading is taken also 
to include sheets composed of two layers of veneer wood bonded together~ 
and veneer lined with paper, plastic or textile material. Also included 
is chipwood (flexible, narrow, thin and even strips of wood of a kind used 
for plaiting and for making chip-baskets, match-boxes (etc.). 

Veneer sheets, decorative 

Veneer sheets whose face veneer has an attractive appearance due to figure, 
colour, grain, lustre, etc. They may be produced by slicing or peeling. 

Veneer sheets, decorative, for plywood (face) 

Decorative veneer sheets for the manufacture of plywood. Because of its 
specific decorative characteristics this material is usually used on the 
face of plywood . 

Veneer sheets, decorative, for other purposes 

Decorative veneer sheets not intended for the manufacture of plywood. 
possible uses are the veneering of furniture, sawnwood, or panels other 
than plywood, or marquetry and i 'nlay work. 

Veneer sheets, non-decorative 

Veneer sheets, usually peeled, without specific decorative characteristics. 
They are often used for the cores of plywood. 

Veneer sheets, non-decorative, for plywood 

Non-decorative veneer sheets used for the manufacture of plywood. They 
may either be used in the core or for the face of those plywoods for which 
a face of decorative veneer sheets is not considered necessary. 

Veneer sheets, non-decorative, for other purposes 

Non-decorative veneer sheets not used for the manufacture of plywood. 
Included in this item are chipwood and veneer sheets for match boxes, etc. 

6 WOOD-BASED PANELS (INCLUDING SIMILAR PANELS FROM OTHER LIGNO-CELLULOSIC 
·MATERIALS) 

Included in this group are: 

(i) wood-based panels such as: 
(a) plywood, particle board and fibreboard (fibre building board). 

They may be manufactured from wood in the form of solid wood, 
veneer, strands, particles or fibres. Bonding agents and other 
materials may be added during manufacture to improve certain 
properties. The bonding agent can be an organic binder, as in 
plywood and particle board, or it may be inherent, as in some 
fibreboards. wood-based panels are usually formed in the pre­
sence of heat and/ or pressure either as sheets of uniform 
thickness or as shaped or moulded sheets or blocks; 
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composite structures of the panel type such as cellular board
(plywood of cellular contruction), and those in which materials
other than wood, (e.g. foamed plastic cores and plastic or metal
faces or cores) constitute a small part of the whole material
content;

panels with an inorganic binder but in which wood or other
ligno-cellulosic material constitutes the most important part
of the product by volume (e.g. panels, mineral-bonded, wood
particle board). The term refers to panels manufactured in
plants and not to floor and wall panels assemblies fabricated
in situ.

(ii) Panels of non-wood ligno-cellulosic materials, including agricultural
residues such as bagasse, flax shives, jute sticks, straw and hemp,
in the form of stalks, particles and fibres used in the manufacture
of particle board and fibreboard. In these, the bond may be inherent
or provided by synthetic resins. Additives may be applied during
manufacture to improve certain properties.

Wood-based panels may have undergone no further treatment than sanding or
a similar type of process or the application of a simple treatment when
used in concrete formwork or as exterior siding (in the case of hardboard).
They may, however, have undergone special treatment or transformation at
the manufacturing stage or subsequently, such as:

veneering, varnishing, lacquering and other types of surface
finishing;

impregnation with fire retardants, water repellents, pesticides,
etc.; and/or

mechanical transformation (tonguing or grooving, rabbeting, per-
foration, etc.).

61 Plywood

A panel consisting of an assembly of veneer sheets bonded together with
the direction of the grain in alternate plies generally at right angles.
In certain types of board one or more pairs of veneers may be laid with
the grain parallel. The veneer sheets are usually placed symmetrically
on both sides of a central ply or core which may or may not be veneer.
Plywood is usually flatpressed but may be moulded.

6111 Plywood, coniferous
6112
6121 Coniferous plywood is taken to be plywood with both face veneers of
6191 coniferous wood.

6113 Plywood, non-coniferous
6114

6122 Non-coniferous plywood is taken to be plywood with at least one face veneer

6192 of non-coniferous wood.

611 Veneer plywood

Plywood manufactured by bonding together three or more veneer sheets.
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(b) composite structures of the panel type such as cellular board 
(plywood of cellular contruction), and those in which materials 
other than wood, (e.g. foamed plastic cores and plastic or metal 
faces or cores) constitute a small part of the whole material 
content; 

(e) panels with an inorganic binder but in which wood or other 
ligna-cellulosic material constitutes the most important part 
of the product by vol ume (e.g- panels, mineral-bonded, wood 
particle board). The term refers to panels manufactured in 
plants and not to floor and wall panels assemblies fabricated 
in situ. 

(ii) Panels of non-wood ligna-cellulosic materials, including agricultural 
residues such as bagasse, flax shives, jute sticks, straw and hemp, 
in the form of stalks, particles and fibres used in the manufacture 
of particle board and fibreboard. In these, the bond may be inherent 
or provided by synthetic resins. Additives may be applied during 
manufacture to improve certain properties. 

Wood-based panels may have undergone no further treatment than sanding or 
a similar type of process or the application of a simple treatment when 
used in concrete forrnwork or as exterior siding (in the case of hardboard). 
They may, however, have undergone special treatment or transformation at 
the manufacturing stage or subsequently, such as: 

(a) veneering, varnishing, lacquering and other types of surface 
finishing; 

(b) impregnation with fire retardants, water repellents, pesticides, 
etc.~ and/or 

(c) mechanical transformation (tonguing or grooving, rabbeting, per­
foration, etc . ). 

61 Plywood 

6111 
6112 
6121 
6191 

6113 
6114 
6122 
6192 

611 

A panel consisting of an assembly of veneer sheets bonded together with 
the direction of the grain in alternate plies generally at right angles. 
In certain types of board one or more pairs of veneers may be laid with 
the grain parallel. The veneer sheets are usually placed symmetrically 
on both sides of a central ply or core which mayor may not be veneer. 
Plywood is usually flatpressed but may be moulded. 

Plywood, coniferous 

Coniferous plywood is taken to be plywood with both face veneers of 
coniferous wood. 

Plywood, non-coniferous 

Non-coniferous plywood is taken to be plywood with at least one face veneer 
of non-coniferous wood. 

Veneer plywood 

Plywood manufactured by bonding together three or more veneer sheets. 



6111 Veneer plywood, interior grades
6113

Suitable for indoor applications

6112 Veneer plywood, exterior grades
6114

Usually bonded with phenolic resin glue to give a weather and boil proof
glue line (WBP).

612 Core plywood, including blockboard etc.

Plywood whose core (i.e. central layer, generally thicker than the other
plies) is solid and consists of narrow planks, blocks or strips of wood
placed side by side, which may or may not be glued together. This item
includes blockboard, laminboard and battenboard. Sometimes known as
lumber core plywood.

619 Other plywood n.e.s.

Includes cellular board (plywood, the core of which consists of cellular
construction) and composite plywood (plywood, the core or certain layers
of which are made of materials other than solid wood or veneers). There
should normally be at least two cross-banded plies on either side of the
core. Excluded are combination boards (made from a combination of wood-
based panels, e.g. plywood with a particle board core), which are included
under item 64.

62 Particle board

Flat-pressed or moulded panels manufactured from particles of wood or
other ligno-cellulosic materials bonded by a suitable, usually organic,

binder in the presence of heat and pressure. They may also be manufac-
tured by extruding the materials into a mould under heat and pressure.
Extruded particle board may be solid or with hollow cavities. The density
of particle boards varies with the density of raw materials used and the
binder, pressures and temperatures used in manufacture. They are usually
in the range 0.6 - 0.8 g/cm3.

Included in this group are such special types of particle board as wafer-
board, oriented particle board and thin particle board. Wood wool board
or other boards with mineral binders are excluded.

621 Wood particle board

Particle board manufactured from particles of wood.

6211 Platen pressed particle board

Particle board made from particles of wood, bonded with synthetic resin
and/or other usually organic, binder and pressed in a platen press.

62111 Oriented particle board

Special type of platen pressed particle board, wherein the particles are
all oriented in the same direction, thereby improving the strength
characteristics of the board, in the direction in which the particles are
oriented.

62112 Waferboard

Special type of platen pressed particle board, made up of long particles
("wafers") thereby improving the strength characteristics of the board.
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6111 
6113 
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Veneer plywood, interior grades 

Suitable for indoor applications 

6112 Veneer plywood, exterior grades 
6114 

Usually bonded with phenolic resin glue to give a weather and boil proof 
glue line (WBP). 

612 Core plywood, including block board etc. 

Plywood whose core (i.e. central layer, generally thicker than the other 
plies) is solid and consists ' of narrow planks, blocks or strips of wood 
placed side by side, which mayor may not be glued together. This item 
includes blackboard, laminboard and battenboard. Sometimes known as 
lumber core plywood. 

619 Other plywood n.e.s . 

Includes cellular board (plywood, the core of which consists of cellular 
construction) and composite plywood (plywood, the core or certain layers 
of which are made of materials other than solid wood or veneers). There 
should normally be at least two cross-banded plies on either side of the 
core. Excluded are combination boards (made from a combination of wood­
based panels, e.g. plywood with a particle board core), which are included 
under item 64. 

62 Particle board 

Flat-pressed or moulded panels manufactured from particles of wood or 
other ligna-cellulosic materials bonded by a suitable, usually organic, 
binder in the presence of heat and pressure. They may also be manufac­
tured by extrUding the materials into a mould under heat and pressure. 
Extruded particle board may be solid or with hollow cavities. The density 
of particle boards varies with the density of raw materials used and the 
binder, pressures and temperatures used in manufacture. They are usually 
in the range 0.6 - 0.8 g/cm3. 

Included in this group are such special types of particle board as wafer­
board, oriented particle board and thin particle board. wood wool board 
or other boards with mineral binders are excluded. 

621 Wood particle board 

6211 

62111 

62112 

Particle board manufactured from particles of wood. 

Platen pressed particle board 

Particle board made from particles of wood, bonded with synthetic resin 
and/or other usually organic, binder and pressed in a platen press. 

Oriented particle board 

Special type of platen pressed particle board, wherein the particles are 
all oriented in the same direction, thereby improving the strength 
characteristics of the board, in the direction in which the particles are 
oriented. 

Wafer board 

Special type of platen pressed particle board, made up of long particles 
("wafers") thereby improving the strength characteristics of the board. 
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62119 Other platen pressed particle board n.e.s.

Platen pressed particle board other than oriented board and waferboard.
The majority of platen pressed particle board comes under this heading.

6212 Thin particle board (continuous calender process)

Thin particle board (usually less than 6 mm), produced by a continuous
process, where a calender roll replaces the platen press. There is a
large proportion of small particles in the furnish.

6212 Extruded particle board

Particle board made by extrusion through a die. The particles lie with
their larger dimensions mainly at right angles to the direction of
extrusion.

622 Particle board of ligno-cellulosic materials other than wood

Particle board of bagasse, flax, hemp, straw or other non-wood ligno-
cellulosic materials.

6221 Bagasse board

Particle board of bagasse.

6222 Flax board

Particle board of flax shives.

6229 Other non-wood particle board n.e.s.

Particle board of non-wood ligno-cellulosic materials other than bagasse
or flax shives, such as hemp or straw.

63 Fibreboard

Sheet material usually exceeding 1.5 mm in thickness manufactured from
fibres of wood or other ligno-cellulosic materials with the primary bond
deriving from the felting of the fibres and their inherent adhesive
properties. Bonding materials and/or additives may be added. It is

usually flat-pressed but may be moulded. The density of the board varies
with the degree of compression and to some extent with the density of the
raw material used. The medium- and high-density boards may be produced by
a dry process (when a board is pressed from a dry mat to give a smooth
surface on both faces, known as S-2-S, smooth-two-sides) or by a wet
process (when a board is hot pressed on a screen leaving a wire impression
on the back, known as S-1-S, smooth-one-side). Also known as fibre
building board.

631 Insulating board

Fibreboard with a density usually not more than 0.35 g/cm3, sometimes
known as softboard.

6311 Insulating board, impregnated or otherwise treated

Insulating board which has been impregnated (e.g. with bitumen) or other-
wise treated to reduce water absorption and to improve stability and other
physical and mechanical characteristics.

6319 Other insulating board

Insulating board which has not been impregnated or otherwise treated as
described in 6311.

~ode Number 

62119 

Heading and Definitions 

Other platen pressed particle board n.e.s. 

Platen pressed particl e board other than oriented board and waferboard. 
The majority of platen pressed particle board comes under this heading. 

6212 Thin particle board (continuous calender process) 

Thin particle board (usually less than 6 mm), produced by 
process, where a calender roll replaces the platen pres~. 
large proportion of small particles in the furnish. 

a continuous 
There is a 

6212 Extruded particle board 

Particle board made by extrusion through a die. The particles lie with 
their larger dimensions mainly at right angles to the direction of 
extrusion. 

622 Particle board of ligno-cellulosic materials other than wood 

6221 

Particle board of bagasse, flax, hemp, straw or other non-wood ligno­
cellulosic materials. 

Bagasse board 

Particle board of bagasse. 

6222 Flax board 

Particle board of flax shives . 

6229 Other non-wood particle board n.e.s. , 

Particle board of non-wood ligno-cellulosic materials other than bagasse 
or flax shives, such as hemp or straw. 

63 Fibreboard 

Sheet material usually exceeding 1.5 mm in thickness manufactured from 
fibres of wood or other ligna-cellulosic materials with the primary bond 
deriving from the felting of the fibres and their inherent adhesive 
properties. Bonding materials and/or additives may be added. It is 
usually flat-pressed but may be moulded . The density of the board varies 
with the degree of compression and to some extent with the density of the 
raw material used. The medium- and high-density boards may be produced by 
a dry process (when a board is pressed from a dry mat to give a smooth 
surface on both faces, known as S-2-S, smooth-two-sides) or by a wet 
process (when a board is hot pressed on a screen leaving a wire impression 
on the back, known as S-l-S, smooth-one-side). Also known as fibre 
building board. 

631 Insulating board 

6311 

Fibreboard with a density usually not more than 0.35 g/cm3, sometimes 
known as softboard. 

Insulating board, impregnated or otherwise treated 

Insulating board which has been impregnated (e.g. with bitumen) or other­
wise treated to reduce water absorption and to improve stability and other 
physical and mechanical characteristics. 

6319 Other insulating board 

Insulating board which has not been impregnated or otherwise treated as 
described in 6311. 



632 Medium density fibreboard MDF, dry process

Dry process fibreboard, with density around 0.7 g/cm3. The chips are
ground into fibre under steam pressure before the addition of resin.
The resulting homogeneity of texture gives MDF desirable qualities
as regards machining.

633 Medium board wet process

A wet process fibreboard with a density usually greater than 0.35 g/cm3
but not more than 0.8 g/cm3. Most frequently the density is in the upper
part of the range.

634 Hardboard

A type of fibreboard with a density usually over 0.8 g/cm3.

6341 Hardboard, dry process

Hardboard produced by a-dry process (S-2-S).

6342 Hardboard wet process

Hardboard produced by a wet process (S-1-S).

64 Combination boards

Boards which have special properties as a result of the combination
of two or more wood-based panels. The latter may be identifiable in
their own right under other items of the classification, but under the
present item they form an integral part of the panel. Examples are
particle board in a plywood or hardboard sandwich.

641 Particle board core, plywood face

Combination board consisting of particle board core and a plywood face
(at least 2 plies on each side of the core: particle board with one ply
on each side is considered as veneered particle board).

642 Other combination boards n.e.s.

Combination boards other than those included in item 641.

65 Other panels based on wood or other ligno-cellulosic materials

This heading includes notably cement bonded panels, other mineral bonded
panels, straw panels.

651 Cement bonded panels

Panels manufactured from wood wool, chips, particles, flakes, etc. of wood
or other ligno-cellulosic material bonded together with cement and chemical
additives. Wood constitutes the major part of the panel, by volume.

6511 Cement bonded particle board

Cement bonded panels made of wood particles of fairly uniform size and
quality.

6512 Wood wool cement board

Cement bonded panel made of wood wool.

6519 Cement bonded panels n.e.s.

Includes notably wood/cement blocks wherein the wood particles are of
varying type.

Code Number Heading and Definitions 37Code Number Heading and Definitions 

632 Medium density fibreboard MOF, dry process 

Dry process fibreboard, with density around Oe? g/cm3e The chips are 
ground into fibre under steam pressure before the addition of resine 
The resulting homogeneity of texture gives MDF desirable qualities 
as regards machining. 

633 Medium board wet process 

A wet process fibreboard with 
but not more than 0.8 g/cm3. 
part of the range. 

a density usually greater than 0.35 g/cm3 
Most frequently the density is in the upper 

634 Hardboard 

A type of fibreboard with a density usually over 0.8 g/cm3. 

6341 Hardboard, dry process 

Hardboard produced by a-dry process {S-2-S}. 

6342 Hardboard wet process 

Hardboard produced by a wet process (S-l-S). 

64 Combination boards 

Boards which have special properties as a result of the combination 
of two or more wood-based panels. The latter may be identifiable in 
their own right under other items of the classification, but under the 
present item they form an integral part of the panel. Examples are 
particle board in a plywood or hardboard sandwich. 

641 Particle board core, plywood face 

Combination board consisting of particle board core and a plywood face 
(at least 2 plies on each side of the core: particle board with one ply 
on each side is considered as veneered particle board). 

642 Other combination boards n.ees. 

Combination boards other than those included in item 64le 

65 Other panels based on wood or other ligna-cellulosic materials 

This heading includes notably cement bonded panels, other mineral bonded 
panels, straw panels. 

651 Cement bonded panels 

Panels manufactured from wood wool, chips, particles, flakes, etc. of wood 
or other ligno-cellulosic material bonded together with cement and chemical 
additives. Wood constitutes the major part of the panel, by volume. 

6511 Cement bonded particle board 

Cement bonded panels made of wood particles of fairly uniform size and 
quality. 

6512 Wood wool cement board 

Cement bonded panel made of wood wool. 

6519 Cement bonded panels n.e.s. 

Includes notably wood/cement blocks wherein the wood particles are of 
varying typee 
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652 Mineral bonded panels, based on wood or other ligno-cellulosic materials,
other than cement bonded panels

Panels manufactured from chips, particles, flakes etc. of wood or other
ligno-cellulosic materials, bonded together with mineral binders other
than cement, and chemical additives (e.g. gypsum board).

653 Straw panels

A compressed straw sheet made by pressing long parallel stalks of straw
into a panel by stitching or covering the panel with paperboard.

659 Other panels based on wood or other ligno-cellulosic materials n.e.s

Includes any panels not covered by definitions of headings 61, 62, 63,
64, 651, 652 and 653.

7 PULP OF WOOD, OTHER FIBROUS LIGNO-CELLULOSIC MATERIALS AND PULP OF WASTE
PAPER

Wood, other fibrous ligno-cellulosic materials or waste paper broken
down into fibres by mechanical or chemical means, so as to be suitable
as raw material for the manufacture of paper, paperboard or the products
of dissolving pulp. It includes knot pulp, reject pulp, and fluff pulp.

71 Mechanical and chemi-mechanical wood pulp

Wood pulp obtained by grinding or milling into their fibres, coniferous
or non-coniferous rounds, quarters, billets, etc. or through refining
coniferous or non-coniferous chips. Also called stone groundwood pulp
and refiner pulp. The billets or chips can be pretreated with a suitable
chemical to produce chemi-mechanical pulp. For this pulp, the ratio of
the weight of the pulp produced to the weight of wood used is often very
high. The pulp may be unbleached or bleached.

711 Unbleached pulp
721
741 Pulp not treated with chemicals to increase its brightness.
751

712 Bleached pulp
722
742 Pulp treated with chemicals to increase its brightness.
752

72 Thermo-mechanical wood pulp

Wood pulp produced by a mechanical process in which coniferous or non-
coniferous wood particles are softened by pre-heating under pressure
prior to a pressurized refining stage. It may be unbleached or bleached.

73 Semi-chemical wood pulp

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non-coniferous
wood to small pieces, which are cooked in a pressure vessel with a
suitable chemical, but not sufficiently for the fibres to separate
readily, followed by mechanical treatment. The ratio of the weight of
the pulp produced to the weight of wood used is often very high. It may

be unbleached or bleached.
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652 Mineral bonded panels, based on wood or other ligna-cellulosic materials, 
other than cement bonded panels 

Panels manufactured from chips, particles, flakes etc. of wood or other 
ligna-cellulosic materials, bonded together with mineral binders other 
than cement, and chemical additives (e.g. gypsum board). 

653 Straw panels 

A compressed straw sheet made by pressing long parallel stalks of straw 
into a panel by stitching or covering the panel with paperboard. 

659 Other panels based on wood or other ligne-cellulosic materials n.e.s 

Includes any panels not covered by definitions of headings 61, 62, 63, 
64, 651, 652 and 653. 

7 PULP OF WOOD, OTHER FIBROUS LIGNO-CELLULOSIC MATERIALS AND PULP OF WASTE 
PAPER 

Wood, other fibrous 
down into fibres by 
as raw material for 
of dissolving pulp. 

ligna-cellulosic materials or waste paper broken 
mechanical or chemical means, so as to be suitable 
the manufacture of paper, paperboard or the products 
It includes knot pulp, reject pulp, and fluff pulp. 

71 Mechanical and chemi-mechanical wood pulp 

Wood pulp obtained by grinding or milling into their fibres, coniferous 
or non-coniferous rounds, quarters, billets, etc. or through refining 
coniferous or non-coniferous chips. Also called stone groundwood pulp 
and refiner pulp. The billets or chips can be pretreated with a suitable 
chemical to produce chemi-mechanical pulp. For this pulp, the ratio of 
the weight of the pulp produced to the weight of wood used is often very 
high. The pulp may be unbleached or bleached. 

711 Unbleached pulp 
721 
741 Pulp not treated with chemicals to increase its brightness. 
751 

712 Bleached pulp 
722 
742 Pulp treated with chemicals to increase its brightness. 
752 

72 Thermo-mechanical wood pulp 

Wood pulp produced by a mechanical process in which coniferous or non­
coniferous wood particles are softened by pre-heating under pressure 
prior to a pressurized refining stage. It may be unbleached or bleached. 

73 Semi-chemical wood pulp 

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non-coniferous 
wood to small pieces, which are cooked in a pressure vessel with a 
suitable chemical, but not sufficiently for the fibres to separate 
readily, followed by mechanical treatment. The ratio of the weight of 
the pulp produced to the weight of wood used is often very high. It may 
be unbleached or bleached. 



74 Sulphate and soda wood pulp, except dissolving grades

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non-coniferous
wood to chips which are subsequently cooked in a pressure vessel in the
presence of sodium hydroxide cooking liquor (soda pulp) or a mixture of
sodium hydroxide and sodium sulphide cooking liquor (sulphate pulp). It

may be unbleached, partly bleached or bleached. The term "Kraft" is
frequently used to describe pulp made by the sulphate process.

75 Sulphite wood pulp, except dissolving grades

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non-coniferous
wood to chips which are subsequently cooked in a pressure vessel in the
presence of a bisulphite cooking liquor. Bisulphites such as ammonium,
calcium, magnesium, and sodium are commonly used. It may be unbleached,
partly bleached or bleached.

76 Dissolving pulp

Highly bleached chemical pulp (sulphate, soda or sulphite) from coniferous
or non-coniferous wood, rags, cotton linters, etc., of special quality,
with a very high alpha-cellulose content (usually 90% and over), readily
adaptable for uses other than papermaking. These pulps are always
bleached. They are used principally as a source of cellulose in the
manufacture of products such as man-made fibres, cellulosic plastic
materials, lacquers, explosives, etc.

761 Dissolving pulp from wood

Dissolving pulp obtained from coniferous or non-coniferous wood.

7611 Dissolving pulp, from wood, sulphate and soda

Dissolving grade wood pulp obtained by use of the sulphate and soda
process (see 74).

7612 Dissolving pulp, from wood, sulphite

Dissolving grade wood pulp obtained by use of the sulphite process
(see 75).

762 Dissolving pulp from other fibrous ligno-cellulosic materials

Dissolving pulp obtained from rags, cotton linters, bamboo, etc.

77 Pulp of fibrous ligno-cellulosic materials, other than wood, except
dissolving grades

Includes pulp, except dissolving grades, obtained by any method from
fibrous ligno-cellulosic materials, except wood. It may be unbleached
or bleached.

771 Straw pulp

Pulp made from straw.

772 Bagasse pulp

Pulp made from bagasse.

773 Bamboo pulp

Pulp made from bamboo.
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74 Sulphate and soda wood pulp, except dissolving grades 

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non-coniferous 
wood to chips which are subsequently cooked in a pressure vessel in the 
presence of sodium hydroxide cooking liquor (soda pulp) or a mixture of 
sodium hydroxide and sodium sulphide cooking liquor (sulphate pulp). It 
may be unbleached, partly bleached or bleached. The term "Kraft ll is 
frequently used to describe pulp made by the sulphate process. 

75 sulphite wood pulp, except dissolving grades 

Wood pulp obtained by mechanically reducing coniferous or non-coniferous 
wood to chips which are subsequently cooked in a pressure vessel in the 
presence of a bisulphite cooking liquor. Bisulphites such as ammonium, 
calcium, magnesium, and sodium are commonly used. It may be unbleached, 
partly bleached or bleached. 

76 Dissolving pulp 

Highly bleached chemical pulp (sulphate, soda or sulphite) from coniferous 
or non-coniferous wood, rags, cotton linters, etc., of special quality, 
with a very high alpha-cellulose content (usually 90% and over), readily 
adaptable for uses other than papermaking. These pulps are always 
bleached. They are used principally as a source of cellulose in the 
manufacture of products such as man-made fibres, cellulosic plastic 
materials, lacquers, explosives, etc. 

761 Dissolving pulp from wood 

7611 

7612 

Dissolving pulp obtained from coniferous or non-coniferous wood. 

Dissolving pulp, from wood, SUlphate and soda 

Dissolving grade wood pulp obtained by use of the sulphate and soda 
process (see 74). 

Dissolving pulp, from wood, sulphite 

Dissolving grade wood pulp obtained by use of the sulphite process 
(see 75) . 

762 Dissolving pulp from o th e r fibrous ligna-cellulosic materials 

Dissolving pulp obtained from rags, cotton linters, bamboo, etc. 

77 Pulp of fibrous ligno-cellulosic materials, other than wood, except 
dissolving grades 

Includes pulp, except dissolving grades, obtained by any method from 
fibrous ligna-cellulosic materials, except wood. It may be unbleached 
or bleached. 

771 Straw pulp 

Pulp made from straw. 

772 Bagasse pulp 

Pulp made from bagasse. 

773 Bamboo pulp 

Pulp made from bamboo. 
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774 Pulp from other fibrous ligno-cellulosic materials, except wood, n.e.s.

Includes pulp, except dissolving grades, obtained by any method from such
materials as esparto and other reeds or grasses, cotton linters, flax,
hemp, rags, other textile wastes.

78 Pulp of waste paper

Pulp obtained by the mechanical and/or chemical treatment of waste paper.
It may be unbleached or bleached.

8 PAPER AND PAPERBOARD

These products are made from pulps, described in Group 7 and waste paper
described in Group 9, plus fillers, size, colouring matter and other
additives as required. They may be machine or hand made. The products
included under this heading are in rolls, or sheets. The rolls exceed
15 cm in width and the sheets have no side less than 36 cm.

81 Newsprint

Uncoated paper of the type mainly used for the printing of newspapers.
It is unsized (or only slightly sized) usually containing at least 65%
mechanical or thermo-mechanical wood pulp or other fibre pulp (percent
of fibrous content) and usually weighing not less than 40 g/m2 and not
more than 57 g/m2.

82 Other printing and writing paper

Paper, except newsprint, suitable for printing and other graphic purposes,
made from a variety of furnishes and with various finishes. Included are
such papers as book, magazine, directory, wall paper base stock, box
lining and covering, calculator papers, duplicating, tablet or block,
label, lithography, banknote, stationery, manifold, onionskin, typewriter,
poster, carbonising and photographic base paper, copying, security, offset
and gravure, self copy, etc. It may be uncoated or coated.

821 Coated printing and writing paper

Printing and writing papers, except newsprint, which have been coated on
one or both sides with coating materials such as clay (beneficiated
Kaolin), barium sulphate, gypsum or zinc oxide, often supplemented with
supercalendering, etc.

822 Uncoated printing and writing paper

Printing and writing papers, except newsprint, that may have been subjected
to sizing, calendering, super-calendering, glazing, water marking or
similar simple finishing processes, but not to coating. Coating base paper
for own use or for sale to other paper mills is excluded to avoid double
counting.

8211 Wood-containing
8221

Printing and writing papers containing 10% or more mechanical or thermo-
mechanical pulp.

8212 Wood-free
8222

Printing and writing papers containing less than 10% mechanical or thermo-
mechanical pulp.
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774 Pulp from other fibrous ligna-cellulosic materials, except wood, n.e.s. 

Includes pulp, except dissolving grades, obtained by any method from such 
materials as esparto and other reeds or grasses, cotton linters, flax, 
hemp, rags, other textile wastes. 

78 Pulp of waste paper 

Pulp obtained by the mechanical and/or chemical treatment of waste paper. 
It may be unbleached or bleached. 

8 PAPER AND PAPERBOARD 

These products are made from pulps, described in Group 7 and waste paper 
described in Group 9, plus fillers, size, colouring matter and other 
additives as required. They may be machine or hand made. The products 
included under this heading are in rolls, or sheets. The rolls exceed 
15 cm in width and the sheets have no side less than 36 cm. 

81 Newsprint 

Uncoated paper of the type mainly used for the printing of newspapers. 
It is unsized (or only slightly sized) usually containing at least 65% 
mechanical or thermo-mechanical wood pulp or other fibre pulp (percent 
of fibrous content) and usually weighing not less than 40 g/m2 and not 
more than 57 g/m2. 

82 Other printing and writing paper 

Paper, except newsprint, suitable for printing and other graphic purposes, 
made from a variety of furnishes and with various finishes. Included are 
such papers as book, magazine, directory, wall paper base stock, box 
lining and covering, calculator papers, duplicating, tablet or block, 
label, lithography, banknote, stationery, manifold, onionskin, typewriter, 
poster, carbonising and photographic base paper, copying, security, offset 
and gravure, self copy, etc . It may be uncoated or coated. 

821 Coated printing and writing paper 

Printing and writing papers, except newsprint, which have been coated on 
one or both sides with coating materials such as clay (beneficiated 
Kaolin), barium sulphate, gypsum or zinc oxide, often supplemented with 
supercalendering, etc. 

822 Uncoated printing and writing paper 

8211 
8221 

8212 
8222 

Printing and writing papers, except newsprint, that may have been subjected 
to sizing, calendering, super-calendering, glazing, water marking or 
similar simple finishing processes, but not to coating. Coating base paper 
for own use or for sale to other paper mills is excluded to avoid double 
counting. 

Wood-containing 

Printing and writing papers containing 10% or more mechanical or thermo­
mechanical pulp . 

Wood-free 

Printing and writing papers containing less than 10% mechanical or thermo­
mechanical pulp . 



83 Household and sanitary paper

Absorbent, creped ur uncreped, sometimes embossed, made from
bleached or unbleached pulpa, waste paper or a combination of these. This
type of paper should be sufficiently strong to avoid disintegration or
tearing in use. Other important characteristics are high absorptive
capacity, retention of absorbed fluids, softness, freedom from lint and
from unpleasant odours. It is made in white and a variety of colours
and in single, double or more plies. Exampes of types of creped and
uncreped paper included are: disposable tissues, facial tissues, napkin,
sanitary wadding, toilet tissue, towelling, wiper stock.

84 Wrapping and packaging paper and paperboard

Paper and paperboard mainly used for wrapping and packaging purposes. It

is made from pulps, waste paper or any combination of these and may be
subjected to simple finishing processes.

841 Linerboard

Paperboard made either from sulphate pulp (unbleached or bleached) or
principally from waste paper, used as facing material on corrugated or
solid paper or paperboard boxes and containers.

8411 Kraft linerboard

Linerboard made wholly or principally of unbleached or bleached sulphate
pulp.

8412 Other linerboard

Linerboard made principally of waste paper.

842 Fluting medium

Sometimes known as corrugating medium. Paper or paperboard used mainly
as a corrugating medium in the production of corrugated board. It may be
produced wholly or principally from semi-chemical wood pulp or from
other materials.

8421 Semi-chemical fluting medium

Fluting medium made wholly or principally of semi-chemical wood pulp.

8422 Other fluting medium

Fluting medium made of materials other than semi-chemical wood pulp.

843 Kraft wrapping and packaging paper

All other papers made wholly or principally from unbleached and bleached
sulphate pulp used in the manufacture of single or multi-wall sacks or
for other wrapping and packaging purposes.

8431 Sack Kraft

Unbleached and bleached Kraft wrapping and packaging paper used in the
manufacture of single or multi-wall sacks.

8432 Other Kraft wrappings

All unbleached and bleached Kraft wrapping and packaging paper and paper-
board, other than sack Kraft.
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83 Household and sanitary paper 

Absorbent, creped ur uncreped, sometimes embossed, made from 
bleached or unbleached pulps, waste paper or a combination of these. This 
type of paper should be sufficiently strong to avoid disintegration or 
tearing in use. Other important characteristics are high absorptive 
capacity, retention of absorbed fluids, softness, freedom from lint and 
from unpleasant odours. It is made in white and a variety of colours 
and in single, double or more plies. Exampes of types of creped and 
uncreped paper included are~ disposable tissues, facial tissues, napkin, 
sanitary wadding, toilet tissue, towelling, wiper stock. 

84 Wrapping and packaging paper and paperboard 

Paper and paperboard mainly used for wrapping and packaging purposes. It 
is made from pulps, waste paper or any combination of these and may be 
subjected to simple finishing processes'. 
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Paperboard made either from sulphate pulp (unbleached or bleached) or 
principally from waste paper, used as facing material on corrugated or 
solid paper or paperboard boxes and containers. 

Kraft linerboard 

Linerboa rd made wholly or principally of unbleached or bleached sulphate 
pulp. 
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Linerboard made principally of waste paper. 
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8422 

Sometimes known as corrugating medium. Paper or paperboard used mainly 
as a corrugating medium in the production of corrugated board. It may be 
produced wholly or principally from semi-chemical wood pulp or from 
other materials. 

Semi-chemical fluting medium 

Fluting medium made wholly or principally of semi-chemical wood pulp. 

Other fluting medium 

Fluting medium made of materials other than semi-chemical wood pulp . 

843 Kraft wrapping and packaging paper 

8431 

8432 

All other papers made wholly or principally from unbleached and bleached 
sulphate pulp used in the manufacture of single or multi-wall sacks or 
for other wrapping and packaging purposes. 

Sack Kraft 

Unbleached and bleached Kraft wrapping and packaging paper used in the 
manufacture of single or multi-wall sacks. 

Other Kraft wrappings 

All unbleached and bleached Kraft wrapping and packaging paper and paper­
board, other than sack Kraft. 
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844 Folding Boxboard

Paperboard with good stiffness, scoring and folding characteristics. These
paperboards are made from pulp, waste paper or any combination of these.
They may be plain or coloured throughout the mass, solid, single or multi-
ply, coated or uncoated. Included are folding carton for milk and other
liquids and food service boxboards.

8441 Pulp-based folding boxboard

These folding boxboards are made wholly from chemical pulp or from a
combination of chemical and mechanical and/or thermo-mechanical pulps.

84411 Folding boxboard based on bleached chemical pulp

These folding boxboards may be either single-ply boards of bleached
chemical pulp or multi-ply boards with bleached pulp on both sides.

84412 Folding boxboard based on other pulp

These folding boxboards are either single ply, made from an unbleached
pulp furnish, or multi-ply, made from a combination of chemical and
mechanical and/or thermo-mechanical pulps.

8442 Waste paper based folding boxboard

Folding boxboard made from waste paper or a combination of waste paper
and pulp.

845 Other wrapping and packaging paper and paperboard

8451 Other wrapping paper

All other papers mainly used for wrapping purposes. They also include
vegetable parchment, grease-proof and glassine paper and other similar
papers n.e.s.

8452 Other packaging paperboard

All other paperboards used for packaging purposes. Included are straw
paperboard, non-folding board for shipping cases, etc. Excluded is
corrugated board which is considered as converted paperboard.

85 Other paper and paperboard n.e.s.

Includes all paper and paperboard, not specified under headings 81, 82,
83 and 84.

851 Other paper n.e.s.

Includes special thin paper made for special purposes (such as car-
bonising tissue, condenser and capacitor paper, cigarette paper, lens,
stencil and pattern tissues and tea bag paper), Kraft papers for waxing,
asphalting, water proofing, laminating, impregnating, spinning or
twisting, gumming, insulating, cable carbonising electrical, etc, and
other papers n.e.s.

852 Other paper n.e.s.

This heading covers paper and paperboard combinations and paperboard made
for special uses, such as construction paper and paperboard and paper-
boards n.e.s., such as beer mat board, gasket board, index pressboard,
matrix board, panel board (automotive), press textile board, shoe board,
transformer board, trunk and suitcase board.
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9 WASTE PAPER

Paper and paperboard which has been used for its original purposes or
residues from paper conversion, which could be re-used as a raw material
for the manufacture of paper, paperboard, panels, moulded products, etc.
and for wrapping, packaging or other purposes, with or without further
processing.

91 Mainly mechanical pulp containing waste paper

Quality range based on old and overissue newspapers and magazines,
telephone directories, brochures, etc.

92 Mainly unbleached sulphate,pulp containing waste paper

Quality range based on corrugated, solid containers and Kraft sack waste
(old and new).

93 Mainly bleached chemical pulp containing waste paper

Quality range based on wood-free printing and writing papers, punch cards
and other high grade qualities.

94 Other waste paper including mixed waste

This includes all waste paper not defined in items 91, 92 and 93, notably
mixtures of these types with each other and with other types.

10 RAW, SEMI-PROCESSED AND WORKED CORK

101 Raw cork

Cork having undergone no treatment whatever after stripping.

1011 Virgin cork in slabs

Cork constituting the original cover of the trunk and branches in the
form of slabs, i.e. as when stripped from the tree.

1012 Reproduction cork in slabs

Cork formed, after stripping virgin cork, as a result of the regeneration
of the suberophellodermic meristem in the inactive inner bark, the ex-
ternal part of which forms the back of this cork.

1013 Small pieces of cork, cork refuse and waste

Includes:

ramassage and gleanings of raw cork i.e. virgin or reproduction cork
from trees, branches or other parts of trees whose wood and even the
bast has rotted away and small pieces of virgin or reproduction cork
left lying in the oak groves during normal stripping and collected
afterwards, and

corkwood refuse (rebusca) and corkwaste from the semi-processing of
cork i.e. corkwood of a low quality, not suitable for further trans-
formation by cutting and cork wood scraps remaining after the semi-
processing of cork or its transformation by cutting.

102 Semi-processed cork

Reproduction cork, boiled, scraped, flattened, selected and where
applicable, trimmed.
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"Code Number Heading and Definitions

1021 Corkwood in planks

Large size pieces of corkwood, the surface area of which is at least
400 cm2, of a quality suitable for further transformation by cutting and
trimming.

1022 Corkwood pieces

Pieces of corkwood, the surface area of which is less than 400 cm2, of a
quality suitable for further transformation by cutting.

103 Worked cork

Raw or semi-processed cork which has been transformed primarily by
cutting, granulation or agglomeration.

1031 Agglomerated cork, including corkboard

Material obtained by agglomeration or agglutination of granulated cork
(expanded or not) or, occasionally, of regranulated cork or cork waste.
Products include pure agglomerated cork (unexpanded or expanded) and
composition cork, the manufacture of the latter being with the addition
of a binder not derived from cork.

1032 dther worked cork n.e.s.

Includes simple pieces of cork cut into varying form and size according
to their final purpose; granulated cork; expanded granulated cork;

regranulated cork; and cork powder.
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Annex to the definitions

Use classification of wood raw material (Groups 1, 3 and 4)

At the 5-digit level of the classification, wood raw material is classified by the
use to which it will be put. Set out below is a brief listing of these end-uses. As

they occur frequently in the classifications, each use classification has many 5-digit
item numbers (e.g. "for pulp" occurs 20 times). The exact references are not therefore
given here although readers may find them easily in the classification.

In addition, "for other uses, n.e.s." is not defined here.

A For sawnwood and sleepers For the manufacture of sawnwood and sleepers
(items 511 and 521).

For veneer sheets For the manufacture of veneer sheets and plywood
(items 522 and 61).

C Poles Straight pieces usually of 5 m, or more in length.
They are used principally to support telephone,
telegraph and electrical transmission lines and for
scaffolding.

Piling Long straight pieces suitable for driving into the
ground under impact. They are used principally in
construction of harbour works, and as underpinning
for bridges and buildings.

For pulp For the manufacture of pulp (Group 7).

F For particle board For the manufacture of particle board (item 62).

For fibreboard For the manufacture of fibreboard (item 63).

For wood wool For the manufacture of wood wool (item 4133).

I Pitprops Wood in the rough used in mining operations,
principally as support members in underground
operations. Sawn mining timber is included in
sawnwood (subgroups 511 and 521).

Posts Round, hewn, squared or split wood, usually less
than 3 m in length, but possibly up to 5 m, used
for fencing, guard rails and the like.

For energy (fuelwood) To be used as a source of energy, for purposes such
as cooking, heating or power production. Wood for
charcoal, pit kilns and portable ovens is included.

For horticultural purposes For use in horticultural operations, notably as a
growing medium.

M For animal feed To be fed directly to animals or to be used as raw
material for the manufacture of certain types of
animal feed.
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INTRODUCTION 49

Un systême de classification et de définitions constitue un élément
indispensable à l'établissement de statistiques des produits forestiers, de
statistiques de l'industrie et du commerce de ces produits, ainsi qu'à
l'élaboration de système statistiques sur la foresterie et l'industrie. Etant
donné l'interaction entre différents systèmes - entre le commerce et la production
par exemple et entre différents pays et régions - il s'est avéré souhaitable de
mettre au point une classification générale et un ensemble de définitions qui
puissent servir de point de repère pour l'élaboration de nouveaux systêmes
statistiques et de source d'informations sur les rapports entre les systêmes
existants. La classification et les définitions présentées ici sont destinées
fournir un large cadre de référence utile pour connaitre la production forestière
et celle de l'industrie forestière, la capacité de cette industrie et le commerce
des produits forestiers. Elles ne cherchent pas a énoncer des spécifications
strictes comme celles que l'on pourrait trouver dans les normes nationales ou dans
les règlements commerciaux et douaniers, mais visent a signaler les
caractéristiques qui permettent de différencier les rubriques d'importance pratique
dans les différents domaines d'activité du secteur et ê indiquer les agrégats et
subdivisions de produits et de matiêres qui présentent un intérêt pratique.

L'avant-projet de classification et de définitions des produits forestiers a
été publié a Genève, en 1973, en tant que supplément 6 au volume XXV du Bulletin du
bois pour l'Europe. Il était le fait des travaux du Groupe de travail mixte
FAO/CEE de l'économie forestière et des statistiques des forêts.

En 1979, le Groupe de travail a recommandé de mettre à jour cette
classification pour tenir compte des révisions de la Classification type pour le
commerce international, des travaux du Conseil de coopération douanière relatifs à
l'élaboration d'une description et d'un système de codage harmonisés des
marchandises, ainsi que de l'évolution des techniques de l'industrie et des
pratiques commerciales et de l'apparition de nouveaux produits. Par ailleurs, il a
été recommandé de veiller, à l'occasion de cette révision, a prendre en
considération les besoins de toutes les régions du monde.

Le Département des forêts de la FAO A Rome et la Division de l'Agriculture
et du Bois CEE/FAO à Genêve ont procédé à cette révision avec le concours de
consultants d'un certain nombre de pays en développement et avec les conseils du
Comité FAO des panneaux dérivés du bois ainsi que du Comité consultatif de la pAte
et du papier de la FAO. Le projet a été communiqué aux services forestiers, aux
membres des deux comités, a l'ISO et à d'autres organes d'experts avant d'être
soumis pour examen à une réunion spéciale qui se tiendra en mars 1981 et à la
treizième session du Groupe de travail mixte FAO/CEE de l'économie forestière et
des statistiques des forêts qui se tiendra en juin 1981.

Critères de classification

L'un des objectifs du système de classification des produits forestiers est
d'améliorer la comparabilité des statistiques de différents types recueillies à des
sources très diverses.

En outre, la classification est destinée à fournir

Une base de rassemblement de statistiques concernant notamment la production,
les stocks, le commerce international et la capacité de production;

un plan d'exploitation et de présentation des statistiques;
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50C) des agrégats et des éléments d'information pour des analyses telles que
celles des relations de production, des structures commerciales, de
l'utilisation des matériaux et des bilans de produits;

une série d'éléments (en blocs de construction) ajustables ou extensibles
pour des études spéciales ou des classifications particulières;

une base ê l'élaboration de programmes informatiques de traitement, de
stockage, de recherche et d'analyse des données sur les produits forestiers.

L'attention est aussi appelée sur le besoin d'une classification générale
des produits forestiers pour faciliter les activités mondiales dans le secteur de
la foresterie et des produits forestiers.

Dans l'élaboration des subdivisions de la classification existante, il a été
tenu compte notamment

du principal matériau entrant dans la composition du produit considéré
du stade de fabrication
de la technique de production utilisée
de la fonction ou de l'usage prévu.

Dans la mesure du possible, chaque groupe correspond è un seul stade de la
fabrication, à savoir

de matières brutes
de produits ayant subi une première transformation
de produits ayant subi une transformation plus poussée.

L'harmonisation avec les grandes classifications internationales est une
considération qui a joué un reile important dans la présente version. On trouvera
avec les classifications la référence aux principaux systèmes de classification
internationale, è savoir

La Classification internationale type, par industrie,
de toutes les branches d'activité économique établie
par l'ONU - CITI

La Classification par grandes catégories économiques de l'ONU - CGCE
La Classification type pour le commerce international de l'ONU - CTCI Rev.2
La Nomenclature du Conseil de coopération douanière pour la
classification des merchandises dans les tarifs douaniers - NCCD

Système harmonisé de désignation et de codification des
marchandises du Conseil de coopération douanière - SH

Il importe de noter que les rubriques de cette classification ne
correspondent pas exactement avec celles de certaines classifications ci-dessus
mentionnées. Les références sont par conséquent des indications d'un certain degré
de coincidence entre les deux classifications, et non pas une comparaison point par
point.

Codage

La classification repose sur le principe d'une référence numérique unique
pour chaque élément et agrégat. L'ordre décimal adopté au départ renvoie toujours
aux caractéristiques utilisées pour identifier les subdivisions, à savoir le stade
de la fabrication, le principal matériau constitutif, la technique utilisée et
l'usage prévu. L'ordre dans lequel ces caractéristiques sont traitées n'est pas
uniforme d'un bout à l'autre de la classification. Le système de codage semble
pouvoir être transformé en un système permettant de simplifier les agrégations de
caractéristiques et de faciliter l'introduction de subdivisions plus fines au cas
où cela serait nécessaire è des fins particulières.
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e) une base a l'elaboration de programmes informatiques de traitement, de 
stockage, de recherche et d'analyse des donnees sur les produits forestiers. 

L'attention est aussi appelee sur Ie besoin dtune classification generale 
des produits forestiers pour faciliter les activites mondiales dans Ie secteur de 
la foresterie et des produits forestiers. 

Dans l'elaboration des subdivisions de la classification existante, i1 a ete 
tenu compte notamment : 

du principal materiau entrant dans la composition du produit considere 
du stade de fabrication 
de la technique de production utilisee 
de la fonction ou de llusage prevue 

Dans 1a mesure du possible, chaque groupe correspond a un seul stade de la 
fabrication, a savoir 

de matieres brutes 
de produits ayant subi une premiere transformation 
de produits ayant subi une transformation plus poussee. 

L'harmonisation avec les grandes classifications internationales est une 
consideration qui a joue un role important dans la presente version. On trouvera 
avec les classifications la reference aux principaux systemes de classification 
internationale, a savoir 

La Classification internationale type, par industrie, 
de toutes les branches d'activite economique etablie 
par 110NU - CITI 

La Classification par grandes categories economiques de l'ONU - CGCE 
La Classification type pour Ie commerce international de 1iONU - CTCI Rev.2 
La Nomenclature du Conseil de cooperation douaniere pour la 
classification des marchandises dans les tarifs douaniers - NCCD 

8ysteme harmonise de designation et de codification des 
marchandises du Conseil de cooperation douaniere - 8H 

II importe de noter que les rubriques de cette classification ~ 
correspondent pas exactement avec celles de certaines classifications ci-dessus 
mentionnees . Les references sont par consequent des indications dlun certain degre 
de c01ncidence entre les deux classifications, et non pas une comparaison point par 
point. 

Codage 

La classification repose sur Ie principe dlune reference numerique unique 
pour chaque element et agregat. L'ordre decimal adopte au depart renvoie toujours 
aux caracteristiques utilisees pour identifier les subdivisions, a savoir Ie stade 
de la fabrication, Ie principal materiau constitutif, 1a technique utilisee et 
l'usage prevu e L'ordre dans lequel ces caracteristiques sont traitees nlest pas 
uniforme dlun bout a l'autre de la classification. Le systeme de codage semble 
pouvoir etre transforme en un systeme permettant de simplifier les agregations de 
caracteristiques et de faciliter l'introduction de subdivisions plus fines au cas 
ou cela sera it necessaire a des fins particulieres. 



La présente classification des produits forestiers porte sur le bois et les
produits dérivés du bois sur lesquels la FAO et la CEE rassemblent régulièrement
des statistiques. Elle porte aussi sur les quantités enlevées des forêts, le bois
provenant d'arbres poussant hors forêts, l'écorce et le liège, le bois carbonisé,
le bois et les matériaux dérivés du bois provenant de la première transformation du
bois enlevé des forêts (tels que les sciages, les traverses de chemin de fer, les
feuilles de placage, les pates et les déchets de bois) et sur les matériaux
provenant d'une transformation ultérieure de quelques-uns de ces produits (tels les
panneaux dérivés du bois, les papiers et les cartons), les vieux papiers et les
produits ligneux de récupération. Les articles manufacturés en bois et en papier
(par opposition aux matériaux) sont exclus de la classification, parce qu'ils
n'entrent pas dans les programmes statistiques courants de la FAO et de la CEE.

La classification ne cherche pas è couvrir les produits forestiers autres
que le bois, tels que les petits arbres d'ornement abattus è des fins spéciales,
les noix, les bales, les graines, les racines ou d'autres parties des plantes
récoltées dans les forêts; les gommes, les baumes naturels, les gommes laques,
etc.; les dérivés du bois tels que la térébenthine, le tall oil (résine liquide),
les colorants au sulfite et autres produits chimiques. Ne figurent pas non plus
dans la présente classification les opérations et services forestiers tels que le
reboisement, la protection des forêts (protection et lutte contre le feu
comprises), ni d'autres activités ayant trait notamment è la protection et è
l'aménagement des bassins versants, de la faune et de la flore forestières et des
zones de loisirs en forêt.

Un examen attentif des catégories de produits forestiers montre qu'elles
comprennent quelques matériaux autres que le bois. C'est un exemple du genre
d'accommodements qu'il faut toujours faire dans une classification polyvalente. La
présente classification concerne les matériaux en bois et les matériaux dérivés du
bois. Si elle était destinée è un seul usage (par exemple la perception de droits
de douane), elle pourrait ne porter que sur les matériaux en bois, par application
d'une série de règles fondées sur l'identification des produits à retenir en
fonction d'une caractéristique physique donnée, ici le fait qu'ils sont en bois.
mais, quand la classification doit servir aussi au rassemblement de statistiques de
la production, du commerce international de la capacité de l'industrie, etc., ainsi
qu'à des analyses fondées sur des données de diverses sources, les règles qui
régissent la définition de son contenu doivent tenir compte non seulement de la
composition des produits mais aussi de leurs relations dans la production et de
leurs relations dans l'utilisation. Certains matériaux qui contiennent du bois
mais qui ne sont pas composés exclusivement de bois et d'autres matériaux fabriqués
avec des substances analogues au bois ont les mêmes usages et peuvent être produits
en même temps que le bois ou des matériaux dérivés du bois. C'est pourquoi deux
des grands groupes de la présente classification comprennent plusieurs matériaux ne
contenant pas de bois : il s'agit du groupe qui comprend les panneaux similaires
aux panneaux dérivés du bois mais composés d'autres substances ligno-cellulosiques
ou contenant des liants minéraux, et du groupe qui comprend les pates fabriquées è
partir de matières végétales fibreuses autres que le bois ainsi que les pates de
vieux papiers. Dans tous les cas, toutefois, les produits à base de matériaux
autres que le bois sont classés séparément.

Les grands groupes retenus sont les suivants

Bois brut
Déchets de la transformation du bois; produits ligneux de récupération
Bois en plaquettes et en particules
Bois simplement fagonnés ou transformés
Bois sciés en longueur; feuilles de placage
Panneaux dérivés du bois (y compris les panneaux similaires a base d'autres
substances ligno-cellulosiques);
Pates de bois, d'autres matières ligno-cellulosiques fibreuses et pates de
vieux papiers
Papiers et cartons
Vieux papiers
Liège brut, liège préparé et liège fagonné.
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La presente classification des produits forestiers porte sur Ie bois et les 
produits derives du bois sur lesquels la FAD et la CEE rassemblent regulierement 
des statistiques. Elle porte aussi sur les quantites enlevees des forets, Ie bois 
provenant d'arbres poussant hors forets, l'ecorce et Ie liege, Ie bois carbonise, 
Ie bois et les materiaux derives du bois provenant de la premiere transformation du 
bois enleve des forets (tels que les sciages, les traverses de chemin de fer, les 
feuilles de placage, les pates et les dechets de bois) et sur les materiaux 
provenant d'une transformation ulterieure de quelques-uns de ces produits (tels les 
panneaux derives du bois, les papiers et les cartons), les vieux papiers et les 
produits ligneux de recuperation. Les articles manufactures en bois et en papier 
(par opposition aux materiaux) sont exclus de la classification, parce qulils 
n'entrent pas dans les programmes statistiques courants de la FAD et de la CEE. 

La classification ne cherche pas a couvrir les produits forestiers autres 
que Ie bois, tels que les petits arbres d'ornement abattus a des fins speciales, 
les noix, les baies, les graines, les racines ou d'autres parties des plantes 
recoltees dans les forets; les gommes, les baumes naturels, les gommes laques, 
etc.; les derives du boi's tels que la terebenthine, Ie tall oil (resine liquide), 
les colorants au s ulfite et autres produits chimiques. Ne figurent pas non plus 
dans la presente classification les operations et services forestiers tels que Ie 
reboisement, la protection des forets (protection et lutte contre Ie feu 
comprises), ni d'autres activites ayant trait notamment a la protection et a 
l'amenagement des bassins versants, de la faune et de la flore forestieres et des 
zones de lois irs en foret. 

Un examen attentif des categories de produits forestiers montre qu'elles 
comprennent quelques materiaux autres que Ie bois. C'est un exemple du genre 
d'accommodements qu'il faut toujours faire dans une classification polyvalente. La 
presente classification concerne les materiaux en bois et les materiaux derives du 
bois. 5i elle etait destinee a un seul usage (par exemple Ia perception de droits 
de douane), elle pourrait ne porter que sur les materiaux en bois, par application 
d'une serie de regles fondees sur l ' identification des produits a retenir en 
fonction dlune caracteristique physique donnee, ici Ie fait qu'ils sont en bois. 
Mais, quand la classification doit servir aussi au rassemblement de statistiques de 
Ia production, du commerce international de la capacite de I'industrie, etc., ainsi 
quia des analyses fondees sur des donnees de diverses sources, les regles qui 
regissent la definition de son contenu doivent tenir compte non seu lement de la 
composition des produits mais aussi de leurs relations dans la production et de 
leurs relations dans l'utilisation. Certains materiaux qui contiennent du bois 
mais qui ne sont pas composes exclusivement de bois et d'autres materiaux fabriques 
avec des substances analogues au bois ant les memes usages et peuvent etre produits 
en meme temps que Ie bois ou des materiaux derives du bois. C'est pourquoi deux 
des grands groupes de la presente classification comprennent plusieurs materiaux ne 
contenant pas de bois: il s'agit du groupe qui comprend les panneaux similaires 
aux panneaux derives du bois mais composes d'autres substances ligno-cellulosiques 
ou contenant des liants mineraux, et du groupe qui comprend les pates fabriquees a 
partir de matieres vegetales fibreuses autres que Ie bois ainsi que les pates de 
vieux papiers. Dans tous les cas, toutefois, les produits a base de materiaux 
autres que Ie bois sont classes separement. 

1) 
2) 
3) 
4) 
5) 
6) 

7) 

8) 
9) 

to) 

Les grands groupes retenus sont les suivants 

Bois brut 
Dechets de la transformation du bois; produits ligneux de recuperation 
Bois en plaquettes et en particules 
Bois simplement fa~onnes ou trans formes 
Bois scies en longueur; feuilles de placage 
Panneaux derives du bois (y compris les panneaux similaires a base d'autres 
substances ligno-cellulosiques); 
Pates de bois, d'autres matieres ligno-cellulosiques fibreuses et pates de 
vieux papiers 
Papiers et cartons 
Vieux papiers 
Liege brut, liege prepare et liege fa~onne. 
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NOTES SUR LA CLASSIFICATION DES PRODUITS FORESTIERS

Les groupes de produits forestiers inclus dans la présente classification
ont été choisis de fagon A couvrir chaque phase principale des opérations depuis
l'abattage de l'arbre jusqu'A la fabrication du produit primaire propre A
l'utilisation ou A une nouvelle transformation. La classification tient compte du
fait que les sous-produits d'une phase donnée des opérations peuvent servir de
matière première pour une autre phase.

1. Bois brut

Ce groupe doit donner une première mesure approximative des quantités
récoltées au cours d'une période déterminée. Bien qu'il recouvre toutes les
matières premières bois, le bois en plaquettes et en particules obtenu A partir du
bois brut peut être exclu des relevés statistiques, puisqu'il figure dans un autre
groupe où, sous la rubrique des matières premières, il est fait mention en premier
lieu des plaquettes.

Les subdivisions adoptées pour la classification dans ce groupe sont les
suivantes

conifères et non-conifères

type de matière première, A savoir les grumes de bois brut autres que les
grumes provenant du fat ou des branches, les autres bois et biomasse d'arbre

C) fonctions essentielles ou usage prévu, par exemple, sciages, traverses de
chemin de fer, pates, panneaux dérivés du bois, source d'énergie, etc.

La rubrique autres bois et biomasse d'arbre est ensuite subdivisée en cimes,
souches et racines, branches, etc. On reconnait ainsi l'importance croissante que
revêt cette dernière rubrique du fait des progrès réalisés dans l'exploitation
forestière et les techniques de transformation.

La distinction entre conifères et non-conifères tient compte du fait que
surtout pour les statistiques des quantités enlevées et des utilisations, cette
distinction est plus facile A faire et souvent plus ,importante que celle entre les
différents assortiments de bois brut. Les indicatifs A quatre et cinq chiffres
servant A désigner le bois provenant du fat et des branches, c'est-A-dire le bois
pour sciages, les feuilles de placages, etc., sont tout aussi importants du point
de vue des statistiques d'utilisation. Avec le progrès des techniques d'abattage
et d'utilisation, il est de plus en plus difficile de classer les assortiments
selon les catégories de la terminologie traditionnelle - grumes de sciages, bois de
trituration, bois de chauffage, etc. - et il est en particulier difficile d'établir
des spécifications qui soient applicables d'une manière générale. En revanche, il
faut reconnaitre que sur certains marchés, des limites de dimension et de qualité
sont désignées et appliquées, ce qui permet d'identifier des quantités importantes.

2. Déchets de la transformation du bois; produits ligneux de récupération

Ce groupe, tout comme le groupe 3, comprend le bois qui a subi quelque forme
de transformation mais qui constitue également la matière première pour une
transformation ultérieure. Les bases adoptées pour la classification dans ce
groupe sont les suivantes

conifères ou non-conifères;

source de la matière - déchets de transformation ou produits ligneux de
récupération;
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Les groupes de produits forestiers inelus dans la presente classification 
ant ete ohoisis de fa~on a couvrir chaque phase principale des operations depuis 
l'abattage de l'arbre jusqu'~ la fabrication du produit primaire. propre a 
I'utilisation all a une nouvelle transformation. La classification tient compte du 
fait que les sQlls-produits dlune phase donnee des operations peuvent servir de 
matiere premiere pour une autre phase. 

1. Bois brut 

Ce groupe doit donner une premlere mesure approximative des quantites 
recoltees au cours d'une periode determinee. Bien qu'il recouvre toutes les 
matieres premieres bois, le bois en plaquettes et en pa.rticules obtenu a partir du 
bois brut peut etre exclu des releves statistiques, puisqu'il figure dans un autre 
groupe ou, sous la rubrique des matieres premieres, il est fait mention en premier 
lieu des plaquettes. 

Les subdivisions adoptees pour la classification dans ce groupe sont les 
suivantes : 

a) coniferes et non-coniferes 

b) type de matiere premiere, a savoir les grumes de bois brut autres que les 
grumes provenant du fat ou des branches, les autres bois et biomasse d'arbre 

c) fonctions essentielles ou usage prevu, par exemple, sciages, traverses de 
chemin de fer, pates, 'panneaux derives du bois, source d'energie, etc. 

La rubrique autres bois et biomasse d'arbre est ensuite subdivisee en cimes, 
souches et racines, branches, etc. On reconnait ainsi l'importance croissante que 
revet cette derniere rubrique du fait des progres realises dans l'exploitation 
forestiere et les techniques de transformation. 

La distinction entre coniferes et non-coniferes tient compte du fait que 
surtout pour les statistiques des quantites en levees et des utilisations, cette 
distinction est plus facile a faire et souvent plus,importante que celIe entre les 
differents assortiments de bois brut. Les indicatifs a quatre et cinq chiffres 
servant a designer Ie bois provenant du fat et des branches, c'est-a-dire Ie bois 
pour sciages, les feuilles de placages, etc., sont tout aussi importants du point 
de vue des statistiques d'utilisation. Avec Ie progres des techniques d'abattage 
et d'utilisation, il est de plus en plus difficile de classer les assortiments 
selon les categories de la terminologie traditionnelle - grumes de sciages, bois de 
trituration, bois de chauffage, etc. - et il est en particulier difficile d'etablir 
des specifications qui soient applicables d'une maniere generale. En revanche, il 
faut reconnaitre que sur certains marches, des limites de dimension et de qualite 
sont designees et appliquees, ce qui permet d'identifier des quantites importantes. 

2. Dechets de la transformation du bois; produits ligneux de recuperation 

Ce groupe, tout comme Ie groupe 3, comprend Ie bois qui a subi quelque forme 
de transformation mais qui constitue egalement la matiere premiere pour une 
transformation ulterieure. Les bases adoptees pour la classification dans ce 
groupe sont les suivantes : 

a) coniferes ou non-coniferesi 

b) source de la matiere - dechets de transformation ou produits ligneux de 
recuperation~ 



C) caract6ristiques de la matiére - pour les déchets, bois massif ou bois non 53
massif, pour les produits ligneux de récupération, contaminés ou non
contaminés;

d) utilisation finale, par exemple pour la pate, les panneaux de particules,
etc. en faisant une distinction à échelon plus élevé le cas échéant, entre
la matiére pour la mise en plaquettes et la matiére non destinée à la mise
en plaquettes.

3. Bois en plaquettes et en particules

Ce groupe comprend les produits intermédiaires qui pourraient être fabriqués
à partir d'un certain nombre de sources (groupes 1 et 2) et pourraient servir a
plusieurs usages. Ils sont classés en fonction des critères suivants

coniféres ou non-coniféres

source (bois brut, déchets ou produits ligneux de récupération)

utilisation finale, par exemple pour la pate, les panneaux de particules,
etc.

4. Bois simplement fagonnés ou transformés

Ce groupe comprend

bois ronds imprégnés sous pression

bois carbonisés et autres combustibles solides fabriqués a partir du bois; et

autres bois simplement fagonnés, comme les douves, les bardeaux (billots)
et la laine de bois.

Les sous-divisions sont les suivantes

coniféres ou non-coniféres

procédé de transformation

produit fini.

5. Bois sciés en longueur; feuilles de placage

Ce groupe comprend les produits qui ont subi les simples procédés de sciage
et de déroulage, aussi bien que les procédés similaires d'équarrissage, de
profilage par enlévement de copeaux et de tranchage.

Les principales distinctions, outre les conifères/non-conifères sont les
suivantes

pour les sciages, le degré et le type de transformation;

pour les feuilles de placage, qualité et utilisations finales.

c) caracteristiques de la matiere - pour les dechets, bois massif au bois non 
massif, pour les produits ligneux de recuperation, contamines au non 
contamines; 

d) utilisation finale, par exemple pour la pate, les panneaux de particules, 
etc. en faisant une distinction a echelon plus eleve le cas echeant, entre 
la matiere pour la mise en plaquettes et la matiere non destinee a la mise 
en plaquettes. 

3. Bois en plaquettes et en particules 

Ce groupe comprend les produits intermediaires qui pourraient etre fabriques 
a partir d'un certain nombre de sources (groupes 1 et 2) et pourraient servir a 
plusieu[s usages. lIs sont classes en fanction des criteres suivants : 

a) coniferes au non-coniferes 

b) source (bois brut, dechets ou produits ligneux de recuperation) 

c) utilisation finale, par exemple pour la pate, les panneaux de particules, 
etc. 

4. Bois simplement faconnes ou transformes 

Ce groupe comprend : 

a) bois ronds impregnes sous pression 

b) bois carbonises et autres combustibles· solides fabriques a partir du bois; et 

c) autres bois simplement faQonnes, comme les douves, les bardeaux (billots) 
et la laine de bois. 

Les sous-divisions sont les suivantes 

a) coniferes ou non-coniferes 

b) procede de transformation 

c) produit fini. 

5. Bois scies en longueur; feuilles de placage 

Ce groupe comprend les produits qui ont subi les simples procedes de sciage 
et de deroulage, aussi bien que les procedes similaires d'equarrissage, de 
profilage par enlevement de copeaux et de tranchage. 

Les principales distinctions, outre les coniferes/non-coniferes sont les 
suivantes : 

a) pour les sciages, Ie degre et Ie type de transformation; 

b) pour les feuilles de placage, qualite et utilisations finales. 
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A la difference des autres groupes qui ne recouvrent qu'un seul stade de la
fabrication, le Groupe 6 comprend à la fois les feuilles de placage et les panneaux
composes de feuilles de placage ou plaques. Cette exception est justifiée par le
fait que certaines feuilles de placage entrent directement dans la fabrication
d'articles comme les conteneurs, les meubles, les instruments de musique, etc.

Les principaux types de produits figurant dans ce groupe ont été classes
selon divers critères.

Les contreplaqués sont subdivisés

en conifères et non-conifères

par types, A savoir, à plis, àgme ou autres

C) selon leur finition, d'intérieur ou d'extérieur.

Une distinction a été faite entre les panneaux de particules et les panneaux
de fibres selon qu'on utilise dans la fabrication les plaquettes dans le premier
cas, ou les fibres dans le second.

Les panneaux de particules sont subdivisés selon le matériau qui les
compose, g savoir le bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques, et par type
de produit ou de transformation; les panneaux de fibres le sont essentiellement
par type de produit ou de transformation et les autres panneaux selon le matériau
et/ou le type de fabrication, par exemple lies au ciment, panneaux de paille,
panneaux combines, etc.

7. Pites de bois, d'autres matières ligno-cellulosiques fibreuses et pates de
vieux papiers

Ce groupe est destine à englober les produits de la transformation des
matières brutes fibreuses ligno-cellulosiques utilisées essentiellement dans la
fabrication des papiers et cartons.

Les critères de classification pour la pate de bois, autres que les
categories à dissoudre sont les suivants

type de traitement, par exemple pites mécaniques, pites au sulfate, etc.

degré de transformation, par exemple pites blanchies ou écrues

C) nature de la matière première : pites de conifères ou de non-conifères.

Dans le cas des pites à dissoudre et des pates fabriquées à partir de
produits autres que le bois, la distinction principale est fondée sur la matière
première, par exemple bois, paille, etc., et la distinction secondaire (dans le cas
des pites à dissoudre) sur le type de traitement, par exemple pgtes au bisulfite,
au sulfate.

Les déchets de pite de bois ne sont pas classes séparément. Ils sont ranges
avec les pites dont ils proviennent.

54 6.
Panneaux derives du bois (y compris les panneaux similaires A base d'autres
substances ligno-cellulosiques)
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6. Panneaux derives du bois (y compris les panneaux similaires a base d'autres 

substances ligno-cellulosiques) 

A la difference des autres groupes qui ne recouvrent qu'un seul stade de la 
fabrication, le Groupe 6 comprend a la fois les feuilles de placage et les panneaux 
composes de feuilles de placage au plaques. Cette exception est justifiee par le 
fait que certaines feuilles de p!acage en trent directement dans la fabrication 
d'articles comme les conteneurs, les meubles, les instruments de musique, etc. 

Les principaux types de produits figurant dans ce groupe ant ete classes 
selon divers criteres. 

Les contreplaques sont subdivises 

a) en coniferes et non-coniferes 

b) par types, a savoir, a piis, a arne au autres 

c) selon leur finition, d'interieur ou d'exterieur. 

Une distinction a ete faite entre les panneaux de particules et les panneaux 
de fibres selon qulon utilise dans la fabrication les plaquettes dans le premier 
cas, au les fibres dans Ie second. 

Les panneaux de particules sont subdivises selon Ie materiau qui les 
compose, a savoir le bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques, et par type 
de produit ou de transformation; les panneaux de fibres Ie sont essentiellement 
par type de produit ou de transformation et les autres panneaux selon Ie materiau 
et/ou le type de fabrication, par exemple lies au ciment, panneaux de paille, 
panneaux combines, etc . 

7. Pates de bois, d'autres matieres ligno-cellulosiques fibreuses et pates de 
vieux papiers 

Ce groupe est destine a englober les produits de la transformation des 
matieres brutes fibreuses ligno-cellulosiques utilisees essentiellement dans 1a 
fabrication des papiers et cartons. 

Les criteres de classification pour la pate de bois, autres que les 
categories a dissoudre sont les suivants : 

a) type de traitement, par exemple pates mecaniques, pates au sulfate, etc. 

b) degre de transformation, par exemple pates blanchies ou ecrues 

c) nature de 1a matiere premiere : pates de coniferes ou de non-coniferes. 

Dans Ie cas des pates a dissoudre et des pates fabriquees a partir de 
produits autres que 'Ie bois, la distinction principale est fondee sur la matiere 
premiere, par exemple bois, paille, etc., et la distinction secondaire (dans Ie cas 
des pates a dissoudre) sur Ie type de traitement, par exemple pates au bisulfite, 
au sulfate . 

Les dechets de pate de bois ne sont pas classes separement. lIs sont ranges 
avec les pates dont ils proviennent. 



8. Papiers et cartons

Ce groupe recouvre la transformation des pites de bois et autres pites en
papiers et cartons, il ne comprend pas les produits obtenus à partir de ces papiers
et cartons.

Les produits de ce groupe sont classés en fonction

de l'utilisation finale du produit, par exemple papier journal, cartons et
couverture, etc.

du traitement qu'ils ont subi, par exemple non couchés, couchés

de la matière première utilisée, par exemple pites chimiques blanchies
dérivées du bois.

Bien que l'on sépare le plus souvent les papiers des cartons, la
distinction n'est pas toujours faite parce qu'aucun critère précis n'a été adopté
par tous les pays. Aucun critère de poids ou d'épaisseur n'est accepté, à
l'échelon international. Cependant, certains groupements régionaux ont adopté un
critère de poids rigoureux è cette fin. On reconnait toutefois qu'en raison de
l'évolution très rapide des techniques de fabrication du papier et de la situation
changeante en ce qui concerne les matériaux de remplacement, il est peu probable
que des spécifications sévères de cette nature favorisent la comparabilité à
l'échelon international. Les produits figurant dans la plupart des rubriques sont
connus, de toute fagon, comme papier ou comme carton, les catégories de produits
mixtes étant assez peu nombreuses. Dans le présent document, on s'est fondé sur
une limite de poids de 150 g/m2 pour faire la distinction, le cas échéant, entre
les papiers et les cartons.

Vieux papiers

Vu l'importance croissante des vieux papiers en tant que matière brute
entrant dans la fabrication du papier, du carton et d'autres produits, ils ont été
rangés dans un groupe distinct.

Dans la classification, les vieux papiers sont regroupés en fonction de la
matière première principale qui indique leur utilisation finale ou les types de
pate qu'ils peuvent remplacer.

Liège brut, liège préparé et liège fagonné

Les subdivisions sont établies en fonction du degré de transformation et de
la forme du produit.

558. Papiers et cartons 

Ce groupe recouvre 1a transformation des pates de bois et autres pates en 
papiers et cartons, 11 ne comprend pas les produits obtenus a partir de ces papiers 
et cartons. 

Les produits de ce groupe sont classes en fanction : 

a) de l'utilisation finale du produit, par exemple papier journal, cartons et 
couverture, etc. 

b) du traitement qu'ils ant subi, par exemple non couches, couches 

c} de 1a matiere premiere utilisee, par exemple pates chimiques blanchies 
derivees du bois. 

Bien que l'on separe Ie plus souvent les papiers des cartons, 1a 
distinction n'est pas toujours faite parce qu'aucun critere precis n'a ete adopte 
par tous les pays. Aucun critere de poids au d'epaisseu[ nlest accepte, a 
l'echelon international. Cependant, certains groupements regionaux ont adopte un 
critere de poids rigoureux a cette fin. On reconnait toutefois qu'en raison de 
l'evolution tres rap i de des techniques de fabrication du papier et de la situation 
changeante en ce qui concerne les materiaux de remplacement, il est peu probable 
que des specifications severes de cette nature favorisent la comparabilite a 
l'echelon international. Les produits figurant dans la plupart des rubriques sont 
connus, de toute fa~on, comme papier ou comme carton, les categories de produits 
mixtes etant assez peu nombreuses. Dans Ie present document, on s'est fonde sur 
une limite de poids de 150 g/m2 pour faire la distinction, Ie cas echeant, entre 
les papiers et les cartons. 

9. Vieux papiers 

Vu l'importance croissante des vieux papiers en tant que matiere brute 
entrant dans la fabrication du papier, du carton et d'autres produits, ils ont ete 
ranges dans un groupe distinct. 

Dans la classification, les vieux papiers sont regroupes en fonction de la 
matiere premiere principale qui indique leur utilisation finale ou les types de 
pate qulils peuvent remplacer. 

10. Liege brut, liege prepare et liege faconne 

Les subdivisions sont etablies en fonction du degre de transformation et de 
la forme du produit. 
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11311 pate
11312 panneaux de particules
11313 panneaux de fibres
11318 dnergie (bois de chauffage)
11319 autres usages, n.d.a.

CLASSIFICATION
56

113

1122

1123

1131

11211
11212
11213
11214
11219

11221
11222
11229

11230

pate
panneaux de particules
panneaux de fibres
laine de bois
autres produits, n.d.a.

A utiliser tel quel pour
la production de

bois de mine
piquets
autres usages, n.d.a.

Devant servir de source d'énergie

bois de chauffage

Bois et biomasse d'arbres de provenance
que le fat ou les branches

Cimes, petites branches et rameaux,
pour la production de :

autre

247.9

245.01

245.01
247.9

245.01
247.9

4403.29

4401.10

1404.90
4401.10

.30
4403.29

4401.10

44.030

44.01A

14.05A
44.01A
44.018
44.030

44.01A

21

31

21

Code numdrique Rubrique CTCI
Rev. 2 SH

NCCD
(actuel) CITI CGCE

11

111

112

1111

1112

1121

11111

11112
11119

11121
11122
11129

BOIS BRUT

Conifares

245.01
246.01
247.1
247.2
247.9

245.01
246.01
247.1
247.9

247.1
247.9

247.1

247.9

245.01
246.01
247.9

246.01
247.9

1404.90
4401.10
44.03

4401.10
4403.21

.29

4403.21
.29

4403.29
4401.10

4403.29

14.05A
44.01A
44.03
44.04

44.01A
44.03A
44.038
44.030
44.04A

44.03B
44.03D
44.04A

44.038
44.03D
44.04A

44.03D
44.04A

44.01A
44.03A
44.030

44.03A
44.030

1220

1220

21
31

21
31

21

21
31

21

Grumes provenant du fOt ou des branches

Grumes de sciage et grumes de placage; grumes
devant subir d'autres transformations

grumes de sciage et grumes pour traverses
de chemin de fer

grumes de placage
grumes pour d'autres usages, n.d.a.

Grumes utilisdes tel quel pour

poteaux de ligne
pilotis
autres usages, n.d.a.

Bois bruts provenant du f0t ou des branches,
autres que les grumes

Devant servir de matière première pour la
transformation (bois de trituration, rondins
et quartiers) en vue de la production de

56 

Code nU!IIEl r ique 

11 

111 

1111 

1112 

112 

1121 

1122 

1123 

113 

l131 

11111 

11112 
11119 

11121 
11122 
11 129 

11211 
11212 
11213 
11214 
11219 

11221 
11222 
11229 

11230 

11311 
11312 
11313 
11318 
11319 

CLASSIFICATION 

Rubrique 

BOIS BRUT 

ConiUt"es 

Crumes provenl.lnt du fat ou des branches 

Crume, de sciage et grumes de pl acagej grumes 
devant subir d'autres transformations 

~ru!lles de sciage et grumes pour traverses 
de che!llin de fer 

grumes de pl acage 
gruMes pour d ' autres usages , n.d.a . 

Cr umes utilisEles tel que l pour 

poteaux de tigne 
pilo t is 
au t res usages. n.d.a. 

Sois bruts provenant du fat ou des branches, 
autres que lea grurnea 

Devant Bervir de mati~re premi~re pour la 
transformation (bois de trituration, rondins 
et quartiers) en vue de 11.1 production de : 

pAte 
panneaux de particules 
panneaux de fibres 
laine de bois 
autres produits, n.d . a. 

A utiliser tel quel pour 
la production de : 

bois de mine 
piquets 
autres usages, n.d.a. 

Devant servir de source d'~nergie 

bois de chauffage 

Bois et biomasse d'ar bres de provenance autr e 
que Ie fftt ou les branches 

Cimes , petites branches et rameaux, 
pour la pr oduc tion de : 

pAte 
panneaux de particules 
panneaux de fibres 
~nergie (bois de chauffage) 
autres usages , n.d.a . 

eTCI 
Rev. 2 

245.01 
246 . 01 
247.1 
247.2 
247.9 

245.01 
246.01 
247.1 
247.9 

247.1 
247 . 9 

24 7 . 1 

247.9 

245.01 
246.01 
247.9 

246 . 01 
247.9 

247.9 

245.01 

245.01 
247.9 

245.01 
247.9 

SH 

1404.90 
4401.10 
44.03 

440 1.10 
4403.21 

.29 

4403.21 
.29 

4403.29 
4401.10 

4403.29 

4403.29 

4401 . 10 

1404.90 
4401.10 

.30 
4403.29 

4401. 10 

NeeD 
(l.Ictuel) crTr 

14 .05A 1220 
44.01A 
44 . 03 
44 . 04 

44 . 01A 
44 . 03A 
44.03B 
44.03D 
44.04A 

44.03B 
44.030 
44 . 04A 

44.03B 
44.030 
44.04A 

44.030 
44 . 04A 

44.01A 1220 
44.03A 
44.030 

44.03A 
44.030 

44.030 

44.01A 

14.05A 
44.01A 
44 . 0 18 
44.030 

44.01A 

eCCE 

21 
31 

21 
31 

21 

21 
31 

21 

21 

31 

21 



Code numdrique Rubrique

1132 Souches et racines, pour la production de : 245.01 4401.10 44.01A
247.9 4403.29 44.030

11321 pate
11322 panneaux de particules
11323 panneaux de fibres
11328 dnergie
11329 autres usages, n.d.a.

1133 Ecorce prdlevde en forat sur le bois brut

11331 A des fins horticoles
11338 comme source d'énergie
11339 pour d'autres usages, n.d.a.

1134 Feuilles et aiguilles pour

121 Grumes provenant du fat ou des branches

1211 Grumes de et de 247.2sciage grumes placage, grumes

12111

12112
12119

1212

12121
12122
12129

1221

12211 pate
12212 panneaux de particules
12213 panneaux de fibres
12214 laine de bois
12219 autres produits, n.d.a.

1222 A utiliser tel quel pour la 247.9 44.032 21

production de

12221 bois de mine
12222 piquets
12229 autres usages, n.d.a.

1223 Devant servir de source d'énergie 245.01 4401.10 44.01A 31

12230 bois de chauffage

CTCI
Rev. 2

122

SH
NCCD

(actuel)
CITI CGCE

57

devant subir d'autres transformations

pour grumes de sciage et grumes pour traverses
de chemin de fer

grumes de placage
grumes pour d'autres usages n.d.a.

44.03C
44.030
44.048

Grumes utilisées tel quel pour 247.9 44.030

poteaux de ligne
pilotis
d'autres usages

44.048

Bois bruts provenant du fet ou des branches,
autres que les grumes

245.01
246.01

4401.10
4403.90

44.01A
44.03A

21

247.9 46.032

Devant servir de matiare première pour la 246.01 4403.90 44.03A 21

transformation (bois de trituration, rondins
et quartiers) en vue de la production de

247.9 44.03D

4401.30 44.018

1404.90 14.05

245.01 4401.10 44.01A 21

246.01 4403.31 44.03A 31

247.2 .32 44.03C
247.9 .33 44.032

.34 44.048
.35

.81

.82

.89

.90

247.2 4403.31 44.03C 21

247.9 .32 44.030
.33 44.04B
.34

.35

.81

.82

.89

.90

11341 fourrage
11349 d'autres usages, n.d.a.

12 Non-conifares

57 

Code nUID.~'fique Rubrique CTOr 
SH 

NeeD 
CIT! Rev. 2 {actuet} eGCE 

1132 Souches " racines, pour 18 production de 245 . 01 4401.10 44 . 01A 
247.9 4403.29 44.030 

11321 pAte 
11322 panneaux d. particules 
11323 panneaux d. fibres 
11328 I!nergie 
11329 autres usages, n.d.a. 

1133 Ecorc:e pnnev~e en for!t sur le bois brut 4401 . 30 44.01B 

11331 I; des fins horticoles 
11338 comme source d'l!nergie 
11339 pour d'autres usages, n .d.a. 

1134 Feuilles et aiguilles pour 1404 . 90 14.05 

11341 fourrage 
11349 d'sutres usages, n.d.a. 

12 Non- conifArea 245.01 4401.10 44.0LA 21 
246 . 01 4403.31 44.01A 31 
247.2 .32 44.0le 
247.9 .33 44.030 

. 34 44 .04B 

.35 

.81 

. 82 

.89 

.90 

121 Grumes provenant du fat ou des branches 247.2 4403.31 44 .0le 21 
247 . 9 .32 44.030 

.33 44 .04B 

.34 

. 35 

.81 

.82 

.59 

.90 

1211 Crume. de sciage et grumes de placage , grumes 247.2 44.03C 
devant subir d'autTes t.ransformations 44.030 

44.04B 

12111 pour grumes de sciage et grumes pour traverse s 
de chemin de for 

12112 grumes de phcage 
12119 gTumes pour d'aut.res usages n.d.a . 

1212 Grumes ut.ilis4!:es ", quel pour 247.9 44.030 
44.04B 

12121 poteaux de ligne 
12122 pilot.is 
12129 d ' autres usages 

122 Bois bruts provensnt. du fat. ou des branches, 245.01 4401.10 44.01A 21 
aut.res quo les grumes 246.01 4403 . 90 44.03A 

247.9 44.030 

1221 Devant. servir de mati~re premi~re pour ,. 246.01 4403.90 44.03A 21 
transformation (bois d. trit.uration, rondins 247.9 44.030 
et quartiers) en vue de la production de , 

12211 pAte 
12212 panneaux de particules 
12213 panneaux d. fibres 
12214 laine de bois 
12219 sut.res produit.s , n.d.a. 

1222 A utiliser ", que1 pour ,. 247.9 44.030 21 
production de 

12221 bois de mine 
12222 piquet.s 
12229 sutres usages, n.d.a. 

1223 Devant servir de source d'4!:nergie 245.01 4401.10 44.0lA 31 

12230 bois de chauffage 
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Code numdrique Rubrique

21 ConifAres

CTCI
Rev. 2 SII

NCCO CITI CGCE(actuel)

12311
12312
12313
12318

pgte
panneaux de particules
panneaux de fibres
dnergie (bois de chauffage)

12319 autres usages, n.d.a.

1232 Souches et racines, pour la production de ; 245.01 4401.10 44.01A
247.9 4403.90 44.030

12321 pgte
12322 panneaux de particules
12323 panneaux de fibres
12328 dnergie
12329 autres usages, n.d.a.

1233 Ecorce prdlevée en forgt sur le bois brut 4401.30 44.018

12331 A des fins horticoles
12338 come source d'dnergie
12339 pour d'autres usages, n.d.a.

1234 Feuilles et aiguilles pour 1404.90 14.05

12341 fourrage
12349 d'autres usages, n.d.a.

DECNETS DE LA TRANSFORMATION DU BOIS; PRODUITS 246.03 4401.30 44.018 3311 21
LIGNEUX DE RECUPERATION 3312 31

3319

211

212

2111

2112

2121

2122

21111
21112
21113
21118
21119

21128
21129

21211
21212
21213
21218
21219

21221
21222
21223
21228
21229

Déchets massifs de la transformation du bois

Ddchets destinds A la fabrication de plaquettes
pour la production de

pate
panneaux de particules
panneaux de fibres
dnergie
autres usages, n.d.a.

Déchets non destinds A la fabrication de
plaquettes

pour la production dednergie
pour d'autres usages, n.d.a.

Ddchets massifs de la transformation du bois

Sciure pour

pgte
panneaux de particules
panneaux de fibres
dnergie
autres usages, n.d.a.

Copeaux pour

pgte
panneaux de particules
panneaux de fibres
dnergie
autres usages, n.d.a.

123 Bois et biomasse d'arbres de provenance 245.01 1404.90 14.05 21
autre que le tat ou les branches 247.9 4401.10 44.01A

4403.90 44.018
44.03D

1231 Cimes, petites branches et rameaux, pour la 245.01 4401.10 44.01A
production de 247.9

58 

Cod, numl!rique Rubrique C1<' SH liCeD eIn eGCE Rev. , (actuel) 

123 Boia et bioma,ae d'arbrea de provenance 245.01 1404.90 14.05 21 
autre que 10 fat ou lei branchel 247.9 4401.10 44.QlA. 

4403.90 44.01B 
44.030 

1231 eimes, petites branches et ramelUlt, pour ,. 245.01 4401.10 44.01A 
production de , 247.9 

12311 plte 
12312 panneaux de particules 
12313 panneaux de fibree 
12318 inergie (bois de ehauffage) 
12319 autre. usages I n.d •• • 

1232 Souches et racine., pour 18 production de 245.01 4401.10 44.01A 
247.9 4403.90 44.030 

12321 pAte 
12322 panneaux d, part icules 
12323 panneaux d, fibre. 
12328 I!nergie 
12329 autres usages, n.d ••• 

1233 Ecot'ce prilevl!e en forlt au, le bois brut 4401.30 44.018 

12331 a dell fina horticoles 
12338 cOllIDe source d'dnergie 
12339 pour d'autres usages, n.d.a. 

1234 Feuilles et aiguilles pour 1404.90 14.05 

12341 fourrage 
12349 d'autres usages, n.d . a . 

, DECHETS DE LA TRANSFORMATION OU BOIS; PRODUITS 246.03 4401.30 44.018 3311 21 
LIGNEUX DE RECUPERATION 3312 3l 

3319 

21 Coni f~re, 

'll Dt!:chets massifs d. la transformation du bois 

2111 ~chet9 de9tin~9 • ,. fabrication de plaquettes 
pour la production de , 

21111 plte 
21112 panneault d, particules 
21113 panneaux d. fibres 
21118 t!:nergie 
21119 autres usages, n.d.a. 

2112 Ot!chets non destinh • ,. fabrication de 
plaquettes 

21128 pour la produc.tion d't!:nergie 
21129 pour d ' autres usa~es , n.d.a. 

m Dt!:chets mass i fs d. la transformation du bois 

2121 Sciure pour 

21211 p4te 
21212 panneaux d. particules 
21213 panneaux d. fibres 
21218 t!:nergie 
21219 autres usa~es, n . d . a. 

2122 Copeaux pour 

21221 plte 
21222 panneaux d, particules 
21223 panneault d, fibres 
21228 t!:ner~ie 
21229 autres usages, n.d.a. 



Code numdrique Rubrique

2123 Ecorce prdlevde pendant la transformation

21231 A des fins horticoles
21238 comme source d'dnergie
21239 pour d'autres usages, n.d.a.

2129 Autres ddchets non massifs provenant de la
transformation du boís n.d.a.

21298 comme source d'dnergie
21299 pour d'autres usages, n.d.a.

213 Produits ligneux de rdcupdration non contaminds

2131 Destinds A la fabrication de plaquettes pour la
production de

21311 pdte
21312 panneaux de partícules
21313 panneaux de fibres
21318 dnergie
21319 produits servant A d'autres usages, n.d.a.

2132 Non destinds A la fabrication
de plaquettes

21328 pour la production d'dnergie
21329 pour d'autres usages, n.d.a.

214 Produits ligneux de rdcupdration contaminds

2141 Pour transformation en plaquettes destindes

21418 A la production d'dnergie
21419 A d'autres usages, n.d.a.

2142 Produits ligneux ne devant pas subir une
transformation en plaquettes et destinds

21428 A la production d'dnergie
21429 A d'autres usages, n.d.a.

22 Non-conifAres

221 Ddchets massifs de la transformation de bois

2211 D4chets destinds a la fabrication de plaquettes
pour la production de

22111 pate
22112 panneaux de particules
22113 panneaux de fibres
22118 dnergie
22119 autres usages, n.d.a.

2212 Ddchets non destinds A la fabrication
de plaquettes

22128 pour la production d'dnergie
22129 pour d'autres usages, n.d.a.

222 Ddchets non massifs de la transformation du bois

2221 Sciure pour

22211 pate
22212 panneaux de particules

22213 panneaux de fibres
22218 dnergie
22219 autres usages, n.d.a.

2222 Copeaux pour

22221 pdte
22222 panneaux de particules
22223 panneaux de fibres
22228 énergie
22229 autres usages, n.d.a.

2223 Ecorce prdlevde pendant la transformation

22231 a des fina horticoles
22238 come source d'dnergie
22239 pour d'autres usages, n.d.a.

2229 Autres ddchets non massifs provenant
de la transformation du bois, n.d.a.

22298 comme source d'énergie
22299 pour d'autres usages, n.d.a.

CTCI

Rev. 2
SH
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NCCD

(actuel)
CITI CGCECode numirique 

2123 

21231 
21238 
21239 

2129 

21298 
21299 

213 

2131 

21311 
21312 
21313 
21318 
21319 

2132 

21328 
21329 

214 

2141 

21418 
21419 

2142 

21428 
21429 

22 

221 

2211 

22111 
22112 
22113 
22118 
22119 

2212 

22128 
22129 

222 

2221 

22211 
22212 
22213 
22218 
22219 

2222 

22221 
22222 
22223 
22228 
22229 

2223 

22231 
22238 
22239 

2229 

22298 
22299 

Rubrique 

Ecorce prilevie pendant la transformation 

A des fins horticolea 
co~e sOurce d'inergie 
pour d'sutrea usages, n . d.a. 

Autres dichets non massifs provenant de la 
transformation du bois n.d.a. 

comme source d'inergie 
pour d ' autrea usages. n.d.a. 

Produits ligneux de ricu~ration non contaminis 

Destinls 1 Is fabrication de plaquettes pour Is 
production de ~ 

p!lte 
panneaux de particulea 
panneaux de fibres 
~nergie 

produits servant a d'autres usages, n.d.a. 

Non destin~s a la fabrication 
de plaquettes 

pour la production d'~nergie 
pour d ' autres usages, n.d.a. 

Produita ligneux de r~cu~ration contamin~s 

Pour transformation en plaquettes destin~es 

a la production d'~nergie 
a d'autres usages, n.d.a. 

Produits ligneux ne devsnt pas subir une 
transformation en plaquettes et destin~s 

a la production d'~nergie 
a d'autres usages, n.d.s. 

Non-conif!res 

~chets massifs de Is transformation de bois 

Dichets destin~s a la fabrication de plaquettes 
pour la production de : 

pAte 
panneaux de particules 
panneaux de fibres 
~nergie 

autres usages, n.d.a. 

Oichets non destin~s a la fabrication 
de plaquettes 

pour la production d'~nergie 
pour d'autres usages, n.d.a. 

eichets non massifs de la transformation du bois 

Sciure pour 

pAte 
panneaux de particules 
panneaux de fibres 
~nergie 
autres usages, n.d.a. 

Copeaux pour 

plte 
panneaux de particules 
panneaux de fibres 
~nergie 
autres usages, n.d.a. 

Ecorce pr~lev~e pendant la transformation 

1 des fins horticoles 
comme source d'~nergie 
pour d'autres usages, n . d.a. 

Autres d~chets non massifs provenant 
de la transformation du boia, n.d.a. 

comme source d'~nergie 
pour d'autres usages, n.d.a. 

eTCl 
Rev. 2 

SM NeeD 
(sctuel) 

S9 

CIT! eCCE 
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Code numdrique Rubrique

223 Produits ligneux de rdcupdration non contaminds

2231 Destinds A la fabrication de plaquettes pour la
production de

22311 pate
22312 panneaux de particules
22313 panneaux de fibres
22318 dnergie
22319 produits servant A d'autres usages, n.d.a.

2232 Non destinds A la fabrication
de plaquettes

22328 pour la production d'dnergie
22329 pour d'autres usages, n.d.a.

224 Produits ligneux de rdcupération contaminds

2241 Pour transformation en plaquettes destindes

22418 a la production d'énergie
22419 A d'autres usages, n.d.a.

2242 Produits ligneux ne devant pas subir une transformation
en plaquettes et destinds

22428 A la production d'dnergie
22429 A d'autres usages, n.d.a.

3 BOIS EN PLAQUETTES ET EN PARTICULES 246.02 4401.21 44.09A 1220 21
.22 3311

3312
3319

31 Conifdres

311 Provenant de bois brut

(3110) (Provenant de bois brut, pour)

31101 pate
31102 panneaux de particules
31103 panneaux de fibres
31108 énergie
31109 autres usages, n.d.a.

312 Provenant de déchets de la transformation du bois

(3120) (Provenant de ddchets de la transformation du
bois, pour)

31201 pate
31202 panneaux de particules
31203 panneaux de fibres
31208 dnergie
31209 autres usages, n.d.a.

313 Provenant de produits ligneux de rdcupération

(3130) (Provenant de produits ligneux de récupération
pour)

31301 pate
31302 panneaux de particules
31303 panneaux de fibres
31308 dnergie
31309 autres usages, n.d.a.

CTCI
Rev. 2

SR

4401.21

NCCD
(actuel)

CITI CGCE
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Code numl!rique 

223 

2231 

22311 
22312 
22313 
12318 
22319 

2232 

22328 
22329 

224 

2241 

22418 
22419 

2242 

22428 
22429 

3 

31 

311 

(lllO) 

31101 
31102 
31103 
31108 
31109 

m 

(3120 ) 

31201 
31202 
31203 
31208 
31209 

313 

(3130 ) 

31301 
31302 
31303 
31308 
31309 

Rubrique 

Produits ligneux de ricu~ration non contamin'. 

Oeatinis a 18 fabrication de plaquettes pour 1. 
production de 

pAte 
panneaux de particules 
panneaux de fibres 
inergie 
pr oduits servant a d ' autres usages, n .d.a. 

Non deatinf. a 18 fabrication 
de plaquettea 

pour la production d ' lnerg i e 
pour d'autres ulage., n . d . a . 

Produita ligneux de r«cu~ration contamini. ~ 

Pour transformation en plaquettes destinies 

a la produc t ion d'inergie 
a d'autrea uasgea, n . d . 8. 

C1<:I 
Rev. 2 

Produita ligneux ne devant pal subir une transformation 
en plaquettes et deatinis 

a la production d'inergie 
a d ' autrea usages, n.d.a. 

BOIS EN PLAQUETTES ET EN PARTICULES 

ConiUres 

Provenanr. de bois brut 

(Provenant de bois brut, pour) 

plt.e 
panneaux de particulu 
panneaux d. fib'fu 
4nergie 
aut'fes usages, n.d.a. 

Provenant de dl!cbets de 1. transfor.ation du 

(Provenant de dl!cheu d. 1. transformation 
boia, pour) 

plte 
panneaux de particulea 
panneauX de fib'fu 
t!ne'fgie 
aut.res uaagea, n.d.a. 

bois 

du 

Provenant de p'foduit8 ligneux de rl!cu~ration 

(Pr ovenan t de produi t a ligneult de r t!cup«r ation 
pour) 

pAte 
panneaux d. par t iculu 
panneault de fib 'fu 
«nergie 
autrea usagea, n.d.a . 

246.02 

SH 

4401. 21 
.22 

4401.21 

NeeD 
(.ceuel) CIt! 

44 . 09A 1220 
3311 
3312 
3319 

eGCE 

21 



Code numérique Rubrique

4

CTCI
Rev. 2

61

NCCD
CITI CCCE

(actuel)

41

411

412

413

4111
4112
4113
4119

4121
4122

BOIS SIMPLEMENT FACONNES OU TRANSFORMES

Conifares

245.02

247.9
634.91
634.93
635.20a
635.99b
635.99c

247.9

245.02

245.02

634.91
634.93
635.20a
635.99b
635.99c

4401.30
4402.00
4403.10
44.04
4405.00
4416.00
4418.50

4421.90

4403.10

4402.00
4401.30

4402.00
4401.30

4404.10
4405.00
4416.00
4418.50
4421.90

44.018
44.02
44.030
44.098
44.12
44.22
44.28

44.030

44.02
44.01B

44.02

44.098
44.12
44.22
44.28

1210

1220

3311

1220

1210

1210

1220
3311

21

22

322

21

322

322

21

22

Bois ronds, imprdgnés sous pression

Poteaux
Pilotis
Piquets
Bois ronds imprégnés sous pression, n.d.a.

Bois carbonisés; autres combustibles solides
fabriqués A partir du bois

Bois carbonisés
Autres combustibles solides fabriqués a partir
du bois

Autres bois simplement fagonnft

32

321

(3210)

Non-conifares 4401.22

Provenant de bois brut

(Provenant de bois brut, pour)

32101 pata
32102 panneaux de particules
32103 panneaux de fibres
32 108 dnergie

32109 autres usages, n.d.a.

322 Provenant de déchets de la transformation du bois

(3220) (Provenant de déchets de la transformation du
bois, pour)

32201 pate
32202 panneaux de particules
32203 panneaux de fibres
32208 4nergie
32209 autres usages, n.d.a.

323 Provenant de produits ligneux de récupération

(3230) (Provenant de produits ligneux de récupération
pour)

32301 pate

32302 panneaux de particules
32303 panneaux de fibres
32308 énergie

32309 autres usages, n.d.a.

61 

Code num4!lrique RubriQue 
C1<I S. NeCD CIT! eCCE Rev . 2 (actuel) 

" Non-c:on if~res 4401.22 

'" Provenant de bois brut 

(l210) (Provenant de bois brut I pour) 

32101 pate 
32102 panneaux d. particulea 
3210) paoneaux d. fibres 
32108 Ilinergie 
32109 autres usages, n.d.8. 

m Prove naot. de d4!cheta de ,. transformation du bois 

(3220) (Provenant d. d4chets d. la transformation du 
bois , pour) 

32201 plte 
32202 pannesux d. partic:ules 
)2203 paonesux d. fibres 
32208 4nergie 
32209 autres usages, n . d.a. 

m Provenant de produits l i gneux d. rl!cupElrat ion 

(3230) (Provenant. de produits tigneux de r4cu~1I1ration 
pour) 

)2)01 pAte 
)2302 pannesux de particules 
32303 paonesux d. fibres 
32308 I!nergie 
32)09 autr es usages, n . d.a . 

4 80IS SIHPLEHENT FACONNES OU TilANSFORMES 245.02 4401.)0 44.01R 1210 21 
247.9 4402.00 44.02 1220 " 634.91 4403.10 44.030 3311 '22 
634.93 44.04 44.095 
635.20a 4405.00 44 . 12 
635.99b 4416.00 44.22 
635.99c 4418.50 44.28 

4421.90 

41 ConiU.res 

411 Bois ronds, impr~gn~s sous pression 247.9 4403.10 44 .030 1220 21 

4111 Poteaux 
4112 pilotis 
4113 Pi quets 
4119 Sois ronds impr~gn~s sous pression, n.d.a. 

412 Sois carbonis~s; autres combustibles solides 245.02 4402.00 44.02 1210 "2 
fabriqu~s ! partir du bois 4401.)0 44 .015 

4121 Bois carboni s e:s 245.02 4402.00 44 .02 1210 "2 
4122 Autres combustibles solides fabriqu~1 1 partir 4401. )0 

du bois 

413 Au t res bois simplement falionn~s 634.91 4404.10 44 .098 1220 21 
634.93 4405.00 44.12 3311 " 635.20a 4416 .00 4".22 
635.99b 4418.50 44 . 28 
635 .99c 4421.90 
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Code numdrique Rubrique
CTCI
Rev. 2

Sil
NCCD

(actuel)
CITI CGCE

4131 Merrains, mdme scids, mais non autremene
travaillés

635.20a 4416.00 44.22 3311

4132 Bois pour manches d'outils, articles de
sport, etc. 634.916 4404.10 44.098 1220

4133 Laine de bois 634.93 4405.00 44.12 3311 22

4134 Farine de bois 634.93 4405.00 44.12 3311 22

4135 Bardeaux 635.99c 4418.50 44.28 3311 22

4139 Autres bois simplement façonnés par des 634.91a 4404.10 44.09B 3311 21

moyens mdcaniques, n.d.a. 635.996 4421.90 44.28 22
635.99c

42 Non-conifres

421 Bois roads imprdenés sous pression 247.9 4403.10 44.030 1220 21

4211 Poteaux
4212 Pilotis
4213 Piquets
4219 Bois ronds imprdgnés sous pression, n.d.a.

422 Bois carbonisds et autres combustibles solides 245.02 4402.00 44.02 1210 322

fabriqués A partir du bois 4401.30 44.018

4221 Bois carbonisds 245.02 4402.00 44.02 1210 322
4222 Autres combustibles solides fabriqués A partir

du bois
4401.30 44.018

423 Autres bois simplement Eagonnés 634.91 4404.20 44.098 1220 21

634.93 4405.00 44.12 3311 22

635.20a 4416.00 44.22
635.996 4418.50 44.28
635.99c 4421.90

4231 Merrains, mdme scids, mais non autrement
travaillds

635.20s 4416.00 44.22 3311

4232 Bois pour manches d'outils, articles de
sport, etc.

634.916 4404.20 44.098 1220

4233 Laine de bois 634.93 4405.00 44.12 3311 22

4234 Feriae de bois 634.93 4405.00 44.12 3311 22

4235 Bardeaux 635.99c 4418.50 44.28 3311 22

4239 Autres bois simplement fagonnés par des 635.996 4404.00 44.098 3311 21

moyens mdcaniques, n.d.a. 635.99c 4421.90 44.28 22

639.91a
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Code num~t'ique Rubrique CTC' S. NCCD CIn eGCE Rev. 2 (actue l) 

413 1 Merrains. m@me sci~s , maia non autrement 635 .20a 4416.00 44 . 22 3311 
t.ravailUa 

4132 Bo is pour manches d ' ou tils I a rticles de 
sport, etc. 634.91b 4404.10 44.098 1220 

4133 Laine de bois 634 .93 4405.00 44 . 12 3311 22 
4134 Farine de boil 634 . 93 4405.00 44 .12 3311 22 
4135 Rardeaux 635.99c 4418.50 44 .28 3311 22 
4139 Autre. bois simplement fac;onnh par des 634 .914 4404.10 44 .09B 3311 21 

moyen. ~canique s. n.d ••• 635.99b 4421.90 44 . 28 22 
635.99c 

42 Non-coniUres 

421 Bois r onda impr4:~nl!:s sous pression 241 .9 4403 .10 44.030 1220 21 

4211 Poteau)!; 
42 12 Pilatia 
4213 Piquets 
4219 Bois ronds imprl!: gnl!;s sous pression. n.d.a. 

422 Bois carbonis~a et autres combus tibles solides 245.02 4402 . 00 44.02 1210 322 
fabriqul!:. ! partir du bois 4401.30 44 .0lB 

4221 Bois carboni s4!s 245.02 4402 .00 44.02 1210 322 
4222 Autres combus t ibles sol ides fabriqu~8 ! par tir 4401. ]0 44.0lB 

du bois 

423 Autres boia s implement fa~onn~s 634.91 4404.20 44.098 1220 21 
634.93 4405.00 44.12 3311 22 
635 .20a 4416 .00 44 .22 
635.99b 4418.50 44 .28 
635.99c 4421.90 

4231 M.erra ins, m!me sci~a , mais non 8utrement 635 .20. 4416.00 44.22 3311 
travaill4!s 

4232 Boia pour manehes d ' outils, art ic les de 634.9lb 4404.20 44 .098 1220 
aport. etc . 

4233 Laine de boia 634 .93 4405.00 44.12 3311 22 
4234 Farine de bois 634.93 4405.00 44.12 3311 22 
4235 Bardeaux 635 .99c 4418.50 44.28 3311 22 
4239 Autres bois simplement fa~onn~a par des 635.99b 4404 .00 44.098 3Jll 2l 

moyena m~caniques. n.d .a. 635 . 9ge 4421.90 44 .28 22 
639.91a 
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NCCD
CITI CGCE

(actuel)

5 44.05 1220 22

44.07 3311
44.098
44.13
44.14
44.19
44.28

44.05A 1220 22

44.07 3311
44.098
44.13A
44.14
44.19
44.28

44.05A 1220 22

44.07 3311
44.13A
44.19
44.28

44.07 1220

44.05A
44.13A

n:IgA

44.098 3311 22

44.14

52

521

5211

5212

5213

5214

boftes d'allumettes, etc.)

Non-Coniféres 248.1

248.3
634.1

248.1
248.3

248.1

248.31

248.32

248.32

4404.20
4406.10

.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4408.20
.90

4409.20

4406.10
.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4409.20

4406.10
.90

4407.21

.22

.23

.91

.92

.99

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4409.20

44.058
44.07
44.098
44.138
44.14
44.19
44.28

44.058
44.07
44.138
44.19
44.28

44.07

44.05B

44.136
44.28

44.138
44.19

1220

3311

1220

3311

1220

22

22Sciages, y compris les traverses de chemin
de fer

Traverses de chemin de fer

Sciages grossiérement sciés

Sciages rabotés, etc.

Sciages fagonnés en continu sur la face ou
la tranche

Code numérique Rubrique CTCI
Rev. 2

SH

SOIS SCIES EN LONGUEUR; FEUILLES DE PLACAGE 248.1 44.04
248.2 44.06
248.3 44.07
634.1 44.08

44.09

51 Coniféres 248.1 4404.10
248.2 4406.10
634.1 .90

4407.10
4408.10
4409.10

511 Sciages, y compris les traverses de chemin 248.1 4406.10
de fer 248.2 .90

4407.10
4409.10

5111 Traverses de chemin de fer 248.1 4406.10
4406.90

5112 Sciages grossiérement sciés 248.21 4407.10
5113 Sciages rabotés, etc. 248.22 4407.10

5114 Sciages fav,nnés en continu sur la face
ou la tranche

248.31 4409.10

512 Feuilles de placage 634.1 4408.10

5121 Décoratives

51211 Pour contreplaqués (face extérieure)
51212 Deslindo A d'autres utilisations (revétement

de sciages, de panneaux, de meubles, etc.)

5122 Non décoratives

51221 Pour contreplaqués (face extérieure ou ame)
51222 Pour d'autres utilisations (rubans de bois,

63 

Code nUlIu!rique Rubrique. CTCl 
SH 

HeCD CITt eCCE Rev. 2 (actuel) 

BOIS SCIES EN LONGUEUR; FEUlLLES DE PLACAGE 248.1 44.04 44.05 1220 22 
248.2 44 .06 44.07 3311 
248 . 3 44 .07 44.098 
634.1 - 44.08 44.13 

44.09 44.14 
44.19 
44.28 

51 ConiUres 248.1 4404.10 44.0SA 1220 22 
248.2 4406.10 44 .07 3311 
634 . 1 .90 44.098 

4407.10 44.13A 
4408.10 44 . 14 
4409.10 44.19 

44.28 

5Il Sciage •• y cOlllpris , .. traver.e. de chemin 248.1 4406.10 44 . 0SA 1220 22 
d. foe 248.2 .90 44 . 07 3311 

4407.10 44.13A 
4409.10 44.19 

44.28 

5111 Traverses de chemin de foe 248.1 4406.10 44 .07 1220 
4406.90 

5112 Sciages grossi~relaent Ie i/!s 248.21 4407.10 44.05A 
5113 Sciage. rabot4!!s , etc . 248.22 4407 . 10 44 . 13A 

44.28 
5114 Sciage. fa~onm!. en continu sur 111 face 248.31 4409 . 10 44 . 13A 

ou la tranche 44 . 10 

512 Feuilles de placage 634.1 4408.10 44 . 098 3311 22 
44 . 14 

5121 Di!coratives 

51211 Pour contrep1aqui!a (face extirieure) 
51212 Destini!s a d'autres uti1isations (rev@tement 

de sciages, de panneaux, de meubles, etc. ) 

5122 Non dicoracives 

51221 Pour contrep1aquis (face extirieure ou !me) 
Sq22 Pour d'autres utilisations (rubsns de bois. 

bo[tes d'al1umettes. etc. ) 

52 Non-ConiUres 248.1 4404 . 20 44 . 058 l220 22 
248.3 4406.10 44.07 3311 
634.1 .90 44.098 

4407.21 44 .13 8 
.22 44 . 14 
.23 44 .19 
.9l 44.28 
. 92 
.99 

4408.20 
.90 

4409.20 

52' Sciages. y compris , .. traverses de chemin 248 .1 4406.10 44.058 l220 22 
d. foe 248.3 .90 44 . 07 3311 

4407.21 44.1.36 
. 22 44.19 
. 23 44.28 
.9l 
.92 
.99 

4409.20 

5211 Traverses de chemin de f.r 248.1 4406 . 10 44 . 07 l220 
.90 

5212 Sciages grossilrement sciis 248.31 4407.21 44.058 
.22 
.23 
.9l 
.92 
.99 

521.3 Sciages rabotis, etc. 248.32 4407 . 21 44.138 
. 22 44.28 
.23 
.9l 
.92 
.99 

5214 Scisges fa~onnis en continu sur la face ou 248.32 4409.20 44.138 
1a tranche 44.19 



64

Code numérique Rubrique

522 Feuilles de placage 634.1 4408.20 44.09B 3311 22
.90 44.14

5221 Décoratives

52211 Pour contreplaqués (face extérieure)
52212 Pour d'autres utilisations (rev6tement de

sciages, de panneaux, de meubles, etc.)

5222 Non décoratives

52221 Pour contreplaquds (face extérieure ou Ame)
52222 Pour d'autres utilisations (rubans de bois,

CTCI
Rev. 2

SR
NCCD

CITI CCCE
(actuel)

61

611

612

619

6111
6112
6113

6114

6121
6122

6191

6192

boftes d'allumettes, etc.)

FANNEAUX DERIVES DU BOIS (Y COMPRIS LES PANNEAUX
SIMILAIRES A BASE D'AUTRES SUBSTANCES LIGNO-
CELLULOSIQUES)

Contreplaquds

634.2
634.32
634.41
634.43
641.6

634.2
634.41
634.43

634.2

63A.41

634.43

44.10
44.11
44.12
4418.20

.90

4412.11
.12

.19

.29

.99
4418.20

.90

4412.11
.12

.19

4412.19
4412.19
4412.11
4412.12
4412.11
4412.12

4412.29

.99

4412.99
4412.29

4412.29
.99

4418.20
.90

4412.99
4418.20

.90

4412.29
4418.20

.90

44.11
44.15
44.16
44.18

44.15
44.16

44.15A

44.156

44.15C
44.16

3311
3411

22

Contreplaqués A plis

de conifares, pour Pusage intérieur
de conifares, pour l'usage extérieur
de non-conifares, pour l'usage intérieur

de non-conifares, pour l'usage extérieur

Contreplaqués è Ame, y compris les panneaux
lattés

de conifares
de non-conifares

Autres contreplaqués, n.d.a.

de conifares

de non-conifères
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Code nUQl~rique Rubrique eTCl SH HeeD Cln CGCE Rev. 2 (actuel) 

522 Feuilles de placage 634.1 4408.20 44.09B 3311 22 
.90 44 . 14 

5221 Mcoratives 

52211 Pour contreplaqu~s (face extirieure) 
52212 Pour d'autres utilisations (rev!tement d. 

scislJ;es, de pllnneaux, de meubles. etc. ) 

5222 Non de'coratives 

52221 Pour contreplaque's (face extirieure ou Allie) 
52222 Pour d ' autres utilisation, (ruban, de boia, 

borte, d'allumettes, etc . ) 

6 PANNEAUX DERIVES DU BOIS (y COHPRIS LES PANNEAUX 634.2 44.10 44.11 3311 22 
SIHlLAlRES A BASE O'AUTRES SUBSTANCES LIGNO- 634.32 44.11 44.15 3411 
CELLULOSIQUES) 634.41 44.12 44.16 

634.43 4418.20 44.18 
641.6 .90 

61 ContreE la9 ut!s 634.2 4412.11 44.15 
634.41 .12 44.16 
634.43 .19 

.29 

.99 
4418.20 

.90 

611 Contreplaquis 3 piis 634.2 4412.11 44.1SA 
.12 
.19 

6111 d. conif~res, pour l ' usage int~rieur 4412.19 
6112 d. conif~res , pour 1'usa~e ext~rieur 4412.19 
6113 d. non -conif~res, pour l'usage int~rieur 4412.11 

4412.12 
6114 d. non-conifilres, pour l'uaage extl!rieur 4412.11 

4412.12 

612 Cont.replaqu~s 1 ilrne, y compris 1es pantleaux 63f1..41 4412.29 44.158 
lattl!s .99 

6121 d. conifilrea 4412.99 
6122 d. non-coni Ures 4412.29 

619 Autrea contreplaqul!s, n.d.a. 634.43 4412.29 44.1SC 
.99 44.16 

4418.20 
.90 

6191 de conifilres 4412.99 
4418.20 

.90 
6192 de non-conifilres 4412.29 

4418.20 
.90 



Code numérique Ruorique
CTCI
Rev. 2

SH

65

NCCD
(actuel)

CITI CGCE

631 Panneaux isolants 641.62 4411.91 44.118
.99

6311 Imprégn4s ou autrement traités
6319 Autres panneaux isolants

632 Panneaux de fibres de densité moyenne MDF, 4411.21 44.118
traités A sec .29

633 Panneaux mi-durs, traitds par voie humide 4411.21 44.118
.29

634 Panneaux durs 641.61 4411.11 44.11A
.19

6341 Traités A sec
6342 Traités par voie humide

64 Panneaux combinés 44.10 44.15
4412.21 44.18

.91

641 A 3me en panneau de particules et a faces 4412.91
en contreplaqué .91

642 Autres panneaux combinés, n.d.a. 4410.10
.90

65 Autres panneaux ddrivés du bois ou d'autres
substances ligno-cellulosiques

651 Panneaux liés au ciment 661.82 6808.00 68.09

6511 Panneaux de particules liés au ciment
6512 Panneaux de laine de bois au ciment
6519 Autres panneaux lids au ciment, n.d.a.

652 Panneaux A liant minéral, dérivés du bois ou 661.82 6808.00 68.09

d'autres substances ligno-cellulosiques autres
que les panneaux lids au ciment

653 Panneaux de paille
659 Autres panneaux d4rivés du bois ou d'autres

substances ligno-cellulosiques, n.d.a.

62 Panneaux de particules 634.32 4410.10 44.18
.90

621 Panneaux de particules de bois 4410.10

6211 Panneaux de particules pressés dans une presse
A plateaux

62111 Panneaux de particules orientés
62112 Panneaux A longues particules
62119 Autres panneaux de particules pressés dans

une presse A plateaux, n.d.a.

6212 Panneaux de particules minces (obtenus par
6213 calandrage continu)

Panneaux de particules extrudés

622 Panneaux de particules A base de substances 4410.90
ligno-cellulosiques aucres que le bois

6221 Panneaux de bagasse
6222 Panneaux d'anas de lin

6229 Autres panneaux de particules, non-dérivés
du bois, n.d.a.

63 Panneaux de fibres 641.6 44.11 44.11 3411

65 

Code. num~rique RUDrlque CTC' SH 
OCCD 

CIT! CGCE Rev. 2 (setue!) 

62 Panneaux de Earticules 634.32 4410.10 44.18 
.90 

621 Panneault de partic:ules de bois 4410.10 

6211 Panneault de particules presais dans une presse , plateaux 

62111 Panneaux de particules orient~s 
62112 Panneaux 1l longues pat'ticules 
62119 Au tres panneault de particules pres s~s dans 

une pre sse 11 p l ateaux. n.d.a. 

6212 PaRneaUlt de partic u les minces (obtenu s po< 
6213 ca l andrage continu) 

PanReaUlt de particules extrudt'!a 

622 PaRneaUlt de particules 1l base de substances 4410 . 90 
ligno-cellulosiques sutres qo' Ie bois 

6221 Panneault de bagasse 
6222 Penneault d'anas d, lin 
6229 Autres panneault de particu l es. non-dt'!rivi'!:s 

du bois. n.d.a. 

63 Panneault d, fibres 641.6 44.11 44 . 11 3411 

631 Fanneaux iso lanta 641.62 4411.91 44.11B 
.99 

6311 lmpr~gn~s ou autrement trait~s 

6319 Autres panneaux isolants 

632 Panneaux d, fibres de densit~ moyenne MDF, 4411.21 44.118 
traites A sec .29 

633 Panneaux mi-durs, traites pn voie hurnide 4411.21 44 . 11B 
.29 

634 Panneaux durs 641.61 4411.11 44.11A 
. 19 

6341 Trait~s • '" 6342 Traites par voie humide 

64 Panneaux combin~s 44.10 44 . 15 
4412.21 44 . 18 

.91 

641 A arne en panneau de particules et , faces 4412.91 
en contreplaque .91 

642 Autres panneaux combines, n.d.a. 4410.10 
.90 

65 Autres ~anneaux derives du bois ou d'autres 
substances li~no-cellulosi9ues 

651 Panneaux lies au ciment 661.82 6808.00 68.09 

6511 Panneaux de particules 1 iea au ciment 
6512 Panneaux de laine de boia au ciment 
6519 Autres panneaux 1 ies au cirnent. n.d.a. 

652 Panneaux A liant mineral, derives du bois 00 661.82 6808.00 68.09 
d'autres substances ligno-cellulosiques autres 
qo' 1" panneaux lies au ciment 

653 Panneaux de pa i lle 
659 Autres panneaux derives du bois ou d'autres 

substances ligno - cellulosiques, n.d.a. 
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Code numarique Rubrique

711 Ecrues

7111 De conifAres
7112 De non-conifères

712 Blanchies

7121 De conifares
7122 De non-conifares

72 Pates de bois thermo-mécaniques 4701.00 47.01A

721 Ecrues

7211 De conifares
7212 De non-conifAces

722 Blanchies

7221 De conifares

73

74

7222 De non-conifares

Pates de bois mi-chimiques 251.91

251.7

4705.00

47.01

47.010

47.01C
47.010

Paces de bois au sulfate et a la soude
h l'exception des pates A dissoudre

741 Ecrues 251.71 4703.11 47.01C
.19

7411 De conifAres 4703.11

7412 De non-conifAres .19

742 Blanchies 251.72 4703.21 47.011
.29

7421 De conifères 4703.21
7422 De non-conifares .29

75 Pates de bois au bisulfite, A 1.exception 251,8 47.04 47.01E
des pates A dissoudre 47.01F

751 Ecrues 251.81 4704.11 47.01E

.19

7511 De coniféres 4704.11
7512 De non-conifares .19

752 Blanchies 251.82 4704.21 47.01F
.29

7521 De conifares 4704.21

7522 De non-conifères .29

76 Pates a dissoudre 251.6 4702.00 47.018
4706.10 47.0111

.92

761 De bois 4702.00 47.011

7611 Au sulfate et A la soude
7612 Au bisulfite

762 D'autres maciAres ligno-cellulosiques fibreuses 4706.10 47.016
.92

77 Pates de matiares ligno-cellulosiques fibreuses 251.92 4701.00 47.018

autres que le bois A l'exception des pateo A 47.03

diesoudre 47.04
47.05
47.06

771 De paille 4706.91
.92

.93

772 De bagasse 4706.91
.92

.93

773 De bambou 4701.00
47.03
47.04
47.05

774 D'autres matiares ligno-cellulosiques fibreuses 47.06

¡mitres que le bois, n.d.a.

78 Pates de vieux papiers 251.92 4706.91 47.018
.92

.93

CTCI
Rev. 2

SH
NCCD

(actuel)
CITI CCCE

251.2 4701.00 47.01 3411 22
251.6 4702.00
251.7 47.03
251.8 47.04
251.9 4705.00

47.06

251.2 4701.00 47.01A
4705.00 47.010

7 PATES DE BOIS, PATES D'AUTRES HAT1ERES LIGNO-
CELLULOSIQUES FIBREUSES ET PATES DE VIEUX
PAP1ERS

71 Pates de bois mdcaniques el chimico-mdcaniques

66 

Code nUIII4rique Rubrique 
Clet sa NeCD 

CITI' eCCE Rev. 2 (aetul!l ) 

PATES DE BOIS, PAtES D'AUTRES MATURES LICNG- 251.2 4701.00 47.01 3411 22 
CELLULOSIQUES FIBREUS£S ET PATES DE VI!UX 251.6 4702.00 
PAPIERS 251. 7 47 .03 

251.8 47 . 04 
251.9 4705.00 

47.06 

11 fltes de bois ~canigue. " ch illl io; 0-*'':8n i9 ues 251.2 4701.00 47 . 01A 
4705.00 47 .01G 

111 Ecrues 

7111 De coni Urea 
7112 De non-conif~res 

712 Bianchie. 

7121 Do coni f~re . 

7112 De non-conif~re. 

72 Pltes de boil thct'lllo-....!eanigues 4701.00 47.alA 

721 Ec r ues 

7211 " conif~res 7112 Do non-coniUrel 

722 Bhonchies 

7221 De conif~re8 
7222 De non-conif~ru 

73 Pltes d. bois nd-eh i ldguu 251 . 91 4705 . 00 47.01C 

14 Pltes de bois au . ulbte et 1 la soude 251.7 47.03 4LOIC 
A 1 'exception des pltes a di.soudre 47 . 010 

74l Ecrue l 2H.71 4703 . 11 47.DIC 
.l9 

7411 " conif~re, 470).11 
7412 " non-coni f~re. .19 

742 Blanchies nl.72 470) . 2l 47 . 010 
. 29 

7421 Do coniUres 470) . 21 
7422 D. non-conif~res .29 

75 patu de bois '1,1 bi.ulfite l • l' exceEt ion 251.8 41.04 47 . 01E 
dea pate. 1 dinol,1dre 47.01F 

75l Ecrl,1e. 251.81 4704.11 41.01£ 
.l9 

7511 De eonifihe. 4704 . 11 
7512 De non-eoniflres .l9 

752 8ianchies 251.82 4704 . 21 4]'01F 
.29 

7521 0. eoniflres 4704.21 
7522 " non-eoniUr es .29 

76 Plte. A dissol,1dre 251.6 4102.00 47 .018 
4706 . 10 47.01H 

.92 

76l De bois 4702.00 47.01B 

7611 '" .ulf.te " • 1. 'Ol,1de 
7612 AI,1 bi.l,1lfite 

762 O'.l,1trellllltilre. 1 igno-ce 111,110.iql,1el fibrel,1se. 4706 . 10 47.01H 
.92 

77 Plte. de mati~re. lisno-ce111,11oligl,1e. fibreuse. 251.92 4701.00 47.01H 
'I,1tre. que Ie boil 1 1'e>o:eeEtion du Elte. 1 47.0) 
ditlol,1dre 47 .04 

47.05 
47.06 

77l De p.ille 4706.91 
. 92 
.93 

772 De b.g.ne 4706.91 
.92 
.93 

773 De b'lIIbol,1 4701 .00 
47 . 03 
47.04 
47.05 

774 Q' al,1tre. matii!rel ligno-cel11,1Io.iql,1u fibreu.et 47.06 
' utre. que Ie boit, n . d •• . 

18 Plte. de vieux E'Ei ers 251.92 4706 . 91 41.01H 
. 92 
.93 
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Code numérique Rubrique CTCI
Rev. 2

SH
NCCD

(actuel)
CITI CGCE

PAPIERS ET CARTONS 641.1 4801.00 48.01 3411 22
641.2 48.02 48.03

641.3 4803.00 48.04
641.5 48.04 48.05A
641.71 48.05 48.058
641.72 48.06 48.05C
641.73 48.07 48.07A

4808.20 48.070
.30

.90

48.10

81 Papier journal 641.1 4801.00 48.01A
82 Autres papiers d'impression et d'dcriture 641.2 48.02 48.018

4810.11 48.07A
.12

.21

.29

821 Couchds 641.22 4810.11 48.07A
.12

.21

.29

8211 Avec bois 4810.21
.29

8212 Sans bois .11

.12

822 Non couchds 641.21 48.02 48.018

8221 Avec bois 4802.10
.20

.30

.40

.60

8222 Sans bois 4802.10
.20

.30

.40

.51

.52

.53

83 Papiers de ménage et papiers hygidniques 641.59 4803.00 48.01H
641.71 48.05A
641.72 48.058
641.73 48.05C

48.07D

84 Papiers ec cartons d'empaqueeage et d'emballage 641.3 48.04 48.01C
641.5 4805.10 48.010

.21 48.01E

.22 48.01F

.23 48.0IG

.29 48.01H

.30 48.03
4806.10 48.04

.20 48.05A

.30 48.070
4807.91
4808.20

.30

.90

4810.31
.32

.39

.91

67 

Code nUIII~rique Rubrique 
CTCl 

SH HeCO CITl cec, Rev . 2 (aetuel) 

8 PAPIERS ET CARTONS 641.1 4801.00 48.01 3411 22 
64 1. 2 48.02 48.03 
641.3 4803.00 48.04 
64 1.5 48.04 48.05A 
641. 71 48.05 48 .058 
641.72 48 .06 48.0')C 
641. 73 48 .07 48 .07A 

4808 . 20 48.070 
.30 
.90 

48 . 10 

8l Pepier journal 641.1 4801.00 48 .01A 
82 Autres papiers d t impress ion et d ' ~eriture 641.2 48.02 48.018 

4810.11 48.07A 
.12 
.ll 
.29 

8ll Couch4!a 641.22 4810.11 48 .07A 
.12 
. 2l 
.29 

8211 Avec bois 4810.21 
. 29 

8212 Sanl bois . ll 
. 12 

822 Non couch~s 641. 21 48.02 48 . 018 

8221 Avec bois 4802 . 10 
.20 
. 30 
.40 
.60 

8222 Sans bois 4802.10 
. 20 
.30 
. 40 
.5l 
.52 
.53 

83 Papiers d. md'na~e et papiera hy!iinigue'S 641.59 4803 .00 48 . 01H 
641. 71 48.05A 
641.72 48.058 
641.13 48 . 0')C 

48 . 07~ 

84 PaeLers et cartons d ' empagueiaae et d'emballase 641.3 48.04 48 . 01C 
641.5 4805.10 48 . 010 

.ll 48.DU: 

.n 48.0lF 

.23 48 . 01G 

.29 48.01H 

.30 48 . 03 
4806 .10 48 . 04 

. 20 48.05A 

.30 48.070 
4807.91 
4808.20 

.30 

. 90 
4810 .31 

.32 

.39 

.n 
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Code numdrique Rubrique
CTCI
Rev. 2

SH
NCCD

CITI CGCE
(actuel)

841 Carton de couverture 641.31 4804.11 48.01C
641.59 .19 48.011-I

4805.60
.70

.80

8411 Couverture kraft pour carton onduld 641.31 4804.11 48.01C

.19

8412 Autres cartons de couverture 641.59 4805.60 48.0111

.70

.80

842 Papiers et cartons pour cannelures 641.51 4805.10 48.01F
641.59 .60 48.0111

.70

.80

8421 De pate mi-chimique 641.51 4805.10 48.01F

8422 Autres papiers et cartons pour cannelures 641.59 4805.60 48.0116

.70

.80

843 Papier kraft d'emballage et d'empaquetage 641.32 4804.21 48.01D
641.39 .29 48.0111

.31

.39

.41

.42

.49

.51

.52

.59

4808.20
.30

4810.31
.32

.39

8431 Papier kraft pour grands sacs 641.32 4804.21 48.010

.29

4808.20

8432 Autre papier kraft d'embal1age 641.39 4804.31 48.01E
.39

.41

.42

.49

.51

.52

.59

4808.30
4810.31

.32

.39

844 Cartons pour boites p1iantes 641.39 4805.21 48.01E
641.59 .22 48.0111

.23

.29

4810.32
.39

.91

8441 A base de pate 641.39 4805.21 48.01E

641.59 .22 48.0111

.23

.29

4810.32
.39

.91

84411 A base de pate chimique blanchie 641.39 4810.32 48.01E

84412 A base d'autres pates 641.59 4805.21 48.0111

.22

.23

.29

4810.39
.91

8442 A base de vieux papiers 641.59 4805.21 48.0111

.22

.23

.29

845 Autres papiers et cartons d'embalIage 641.52 4805.30 48.01G

et d'empaquetage 641.53 48.06 48.0111

641.59 4807.91 48.03

4808.90

68 

Code numi!rique Rubrique eTCl ,. '"'CD CIT! 
Rev. 2 (actuel) eGCE 

841 Ca r ton de couverture 64 1. 31 4804.11 48.01C 
641.59 .19 48 .01H 

4805.60 
.70 
.80 

8411 Couverture kraft pour cart on onduU 641.31 4804.11 48.01C 
.19 

8412 Autrea cartons de couverture 641.59 4805.60 4B.OIH 
.70 
.80 

842 Papiers et cartons pour canne lures 641.51 4805.10 48.01F 
641. 59 .60 48.01H 

. 70 

. 80 

8421 De pate mi- chimique 641.51 4805.10 48.01F 
8422 Autres papiers et cartons pour cannelures 641.59 4805 .60 48 . 01H 

.70 

.80 

843 Papier kraft d'emballage et d'empaquetage 641.32 4804.21 48 . 010 
641. 39 .29 48.01H 

. 31 

.39 

.41 

.42 

.4' 

. 51 

.52 

. 59 
4808.20 

.30 
4810.31 

.32 

.39 

8431 Papier kraft pour grands sacs 641.32 4804.2 1 48.010 
.29 

4808.20 

8432 Autre papier kraft d'emballage 641.39 4804.31 48 . 01E 
.39 
.41 
.42 
.4' 
. 51 
.52 
.59 

4808 . 30 
4810 . 31 

.32 

.39 

8.' Cartons pour bottes pliantes 641.39 4805.21 48.0 1E 
641. 59 . 22 48.01H 

.23 

.29 
4810.32 

.39 

.91 

8441 A base de plte 641.39 4805.21 48.01E 
641.59 .22 48.01H 

. 23 

.29 
4810.32 

.39 

. 91 

84411 A base de pAte chimique blanchie 641.39 4810 . 32 48 . 01E 
84412 A base d' autres pAtes 641. 59 4805 . 21 48.01H 

. 22 

.23 

.29 
4810.39 

. 91 

8442 A base de vieux papieJ;'s 641. 59 4805 . 21 48.01H 
.22 
.n 
.29 

8., Autres papiers et cartons d'emballage 641.52 4805.30 48 . 01G 
et d'empaquetage 641 . 53 48 . 06 48 . 01H 

641.59 4807.91 48.03 
4808.90 
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LIEGE BRUT, LIEGE PREPARE ET LIEGE FACONNE 244

633
45.01
4502.00
45.04

45.01
45.02

45.04

1210
3319

21

22

101 Liage brut extrait de la forat 244.01 45.01 1210 21

1011 LiAge mSle (ou vierge) en planches 4501.10

1012 Liage de reproduction (ou femelle) en planches 4501.10

1013 Morceaux de liage et déchets et rebus de liage 4501.90

102 Liage prépard 244.02 4501.10 45.01 3319 22

1021 Liage en planches

1022 Morceaux de liage

103 Liage fagonné 633 4501.90 45.01 3319 22

4502.00 45.02

4504.10 45.04
.90

1031 Liage aggloméré y compris les panneaux 633.02 4504.10 45.04

de liage .90

1032 Autre liage fagonné, n.d.a. 633.01 4501.90 45.01
4502.00 45.02

Code numérique Rubrique
CTCI
Rev. 2

SH
NCCD

(actuel.)
CITI CGCE

85

851

852

91

92

93

94

8451

8452

Autres papiers d'emballage

Autres cartons d'emballage

Autres papiers et cartons, n.d.a.

641.52
641.53

641.59

641.59

641.59

641:59

251.1

4805.30
48.06
4808.90

4807.91
4808.90

4802.30
4805.60

.70

.80

4807.10
.99

4810.99

4802.30
4805.60
4807.99
4810.99

4805.60
.70

.80

4807.10
.99

4810.99

47.07

4707.10

4707.20

4707.90

4707.90

48.01G
48.03

48.01H

48.011-I

48.04
48.070

48.0111

48.04

48.018

47.02 6100 21

Autres papiers, n.d.a.

Autres cartons, n.d.a.

VIEUX PAPIERS

Faits principalement de pSte mécanique

Faits principalement de pate au sulfate écrue

Faits principalement de Ote chimique blanchie

Autres vieux papiers, y compris les vieux
papiers mé1ang4s

69 

Code nUIll~rique Rubrique eTCl SR NCeO CITl Rev . 2 (actuel) 
eCCE 

8451 Autres papiers d 'emballage 641.52 4805.30 48.01G 
641.53 48.06 48 .03 

4808.90 

8452 Autres cartons d'emballage 641.59 4807.91 48.01lt 
4808.90 

85 Autres :e8 :e iers ., cartons I n. d . a. 641 .59 4802 . 30 48 . 01H 
4805.60 48.04 

.70 48 . 070 

. 80 
4807 . 10 

.99 
4810.99 

851 Aut re s papiers, n . d .3. 641.59 4802 .30 48.01H 
4805.60 48.04 
4807 . 99 
4810.99 

852 Autres cart.ons, n.d . a. 641:"59 4805.60 48 . 01H 
.70 
. 80 

4807.10 
. 99 

4810 .99 

9 VIEUX PAPIERS 251.1 47.07 47.02 6100 21 

91 Faits erinciEalement d. p:.!ice lIl~canigue 4707.10 

92 Fait.s p:ri nciJ:!alement d. :eAte au s ulfate ~crue 4707.20 

93 Faits erinci:ealement d. Elite chim igue blanchie 4707.90 

94 Autres vieux :e3:eiersl l comer-is ie, vieux 4707.90 
papiers m~1angb 

10 LIEGE BRUT , LIEGE PREPARE ET LIEGE FACONNE 244 45.01 45 .01 1210 21 
633 4502 .00 45.02 3319 22 

45.04 45.04 

101 L i~~e brut extrait de 1a fod t 244.01 45.01 1210 21 

toll Li~ge ""lo (ou vierge) .n planehes 4501.10 

1012 Li~ge d. reproduction (ou femelle) .n ptanehes 4501.10 

to13 Morceaux d. 1i~ge et d~ehets et rebus de 1i~ge 4501.90 

102 Li~~e p:r~p:ar~ 244.02 4501.10 45 . 01 3319 22 

1021 Li~ge en p1anehes 

to22 Marceaux d. li~ge 

103 Li~~e faSionn~ 633 4501.90 45.01 3319 22 
4502.00 45.02 
4504 . 10 45.04 

. 90 

1031 Li~ge agglom~r~ y compris l es panneaux 633.02 4504 . 10 45.04 
de li~ge . 90 

1032 Autre li~ge falionm1, n.d . a. 633 .01 4501.90 45.01 
4502.00 45.02 



DEFINITIONS DES PRODUITS FORESTIERS

Code numérique Rubriques et définitions

1 BOIS BRUT

Bois à l'état naturel, tel qu'il a 6t4 abattu ou récolté autrement, avec
ou sans écorce, rond, fendu, grossiêrement équarri ou mi-équarri,
dégrossi ou taillé en pointe, ou sous une autre forme (par exemple,
racines, souches, loupes, etc.). Avec les rubriques 311 et 321, ce
groupe comprend tout le bois provenant des quantités enlevées en forêt et
des arbres poussant hors forêt, y compris les pertes naturelles et les
pertes à l'exploitation.

Plusieurs des produits énumérés dans cette classification sont parfois
faits d'une matière non considérée come du bois brut. Il s'agit notamment
d'autres matiêres ligno-cellulosiques se prêtant au sciage (comme certains
palmiers) ou à l'utilisation comme bois de charpente (comme le bambou ou le
rotin) et d'autres matières végétales qui pourraient constituer une matière
premiêre pour la fabrication de panneaux de particules, de panneaux de
fibres ou de pite ou pour la production d'énergie.

a/ Conifêres

Le terme "conifères" désigne le bois provenant d'arbres classés en bota-
nique sous le nom de "Gymnospermes" : Abies, Agathis, Araucaria, Cedrus,
Larix, Picea, Pinus, etc. Le terme "résineux" désigne généralement les
bois de cette cat4gorie.

a/ Non-conifêres

Le terme "non-conifàres" désigne les bois provenant d'arbres classés en
botanique sous le nom d'"Angiospermes" : Betulus, Casuarina, Dipterocarpus,
Eucalyptus, Fagus, Khaya, Populus, Quercus, Shorea, Swietenia, Tectona,
Terminalia, etc. Le terme "feuillus" désigne généralement les bois
de cette catégorie.

111 Grumes provenant du fat ou des branches
121

Bois ronds généralement de grande dimension, provenant du fa ou des
branches, grossièrement équarris ou non, pour sciages, placage, traverses
de chemin de fer, poteaux de ligne et pilotis. Dans certains endroits et
pour certaines utilisations finales, on précise leur diamètre, leur
longueur ou leur circonférence ainsi que leurs caractéristiques
qualitatives. On peut aussi les subdiviser par essences ou groupes
d'essences.

1111 Grumes de sciage et grumes de placage; grumes devant subir d'autres
1211 transformations

Grumes grossièrement équarries ou non, devant subir d'autres trans-
formations, notamment en sciages et en feuilles de placage. Sont exclues
les grumes pour bois bruts.

1112 Grumes utilisées tel quel
1212

Grumes grossièrement équarries ou non, pour bois bruts, notamment pour
poteaux de ligne, pilotis ou bois de construction. Pour certaines
utilisations on pourra préciser leur diamètre, leur longueur et leurs
caractéristiques qualitatives.

a Les d4finitions s'appliquent à de nombreuses rubriques de la classification.

DEFINITIONS DES PRODUITS FORESTIERS 

70 
Code numerique Rubriques et definitions 

1 BOIS BRUT 

Bois a l'etat naturel, tel qu'il a ete abattu au recolte autrement, avec 
au sans ecorce, rond, fendu, grossierement equarr! au mi-equarri, 
degrossi au taille en pointe, au SOUS une autre forme (par exemple, 
racines, souches, laupes, etc.). Avec les rubriques 311 et 321, ce 
groupe comprend tout Ie bois provenant des quantites enlevees en faret et 
des arhres poussant hors foret, y compris les pertes nature lIes et les 
pertes a l'exploitation. 

Plusieurs des produits enumeres dans cette classification sont parfois 
faits alune matiere non consideree comme du bois brut. II stagit notamment 
d'autres matieres ligno-cellulosiques se pretant au sciage (comme certains 
palmiers) ou a l'utilisation comme bois de charpente (comme Ie bambou ou Ie 
rotin) et d'autres matieres vegetales qui pourraient constituer une matiere 
premiere pour la fabrication de panneaux de particules, de panneaux de 
fibres ou de pate ou pour la production d'energie. 

y Coniferes 

Le terme "coniferes" designe Ie bois provenant d'arbres classes en bota­
nique sous Ie nom de "Gymnospermes" : Abies, Agathis, Araucaria, Cedrus, 
Larix, Picea, Pinus, etc. Le terme "resineux" designe generalement les 
bois de cette categorie. 

~/ Non-coniferes 

Le terme "non-coniferes" designe les bois provenant d'arbres classes en 
botanique sous Ie nom d'"Angiospermes" : Betulus, Casuarina, Dipterocarpus, 
Eucalyptus, Fagus, Khaya, Populus, Quercus, Shorea, Swietenia, Tectona, 
Terminalia, etc. Le terme "feuillus" designe generalement les bois 
de cette categorie. 

111 Grumes provenant du fat ou des branches 
121 

1111 
1211 

1112 
1212 

Bois ronds generalement de grande dimension, provenant du fat ou des 
branches, grossierement equarris ou non, pour sciages, placage, traverses 
de chemin de fer, poteaux de ligne et pi10tis. Dans certains endroits et 
pour certaines uti1isations finales, on precise leur diametre, leur 
longueur ou leur circonference ainsi que leurs caracteristiques 
qualitatives. On peut aussi les subdiviser par essences au groupes 
d'essences. 

Grumes de sciage et qrumes de placage; qrumes devant subir d'autres 
transformations 

Grumes grossierement equarries ou non, devant subir d'autres trans­
formations, notamment en sciages et en feuilles de placage. Sont exclues 
les grumes pour bois bruts. 

Grumes utilisees tel quel 

Grumes grossierement equarries ou non, pour bois bruts, notamment pour 
poteaux de ligne, pilotis ou bois de construction. Pour certaines 
utilisations on pourra preciser l "eur diametre, leur longueur et leurs 
caracteristiques qualitatives. 

~ Les definitions s'appliquent a de nombreuses rubriques de la classification. 



112 Bois bruts provenant du fat ou des branches, autres que les grumes
122

Bois bruts généralement de plus petite dimension que les grumes, provenant
du fût ou des branches, grossièrement équarris ou non. Parmi les utilisa-
tions de ce groupe de produits, on peut citer la fabrication de pite, de
panneaux de particules, de panneaux de fibres, de laine de bois, de bois de
mine, de piquets, la fourniture d'énergie, y compris la fabrication de bois
carbonisé. La ligne de partage exacte entre ce groupe et les grumes varie
suivant la pratique locale.

1121 Bois brut, provenant du fat ou des branches, autre que les grumes, devant
1221 servir de matière première pour la transformation (bois de trituration,

rondins et quartiers)

Ce bois sert principalement de matière première pour la fabrication de
pite, de panneaux de particules, de panneaux de fibres et de laine de bois.
Par "transformation" on n'entend ici que les opérations qui consistent è
transformer le bois par des moyens mécaniques en plaquettes, particules,
laine ou farine de boís, ou par des moyens chimiques notamment pour
la fabrication de pite de bois chimique.

Le bois destiné è subir une transformation chimique autre que celle visant
A la fabrication de pite n'est pas compris dans cette rubrique et doit étre
classé sous les rubriques 11219 (conifères) et 12219 (non-conifères). Pour

certaines utilisations finales, on pourra préciser des caractéristiques
qualitatives telles que rectilignité, absence de défaut, absence de pour-
riture d'écorce, etc.

1122 Bois bruts provenant du fat ou des branches principales, autres que les
1222 grumes, è utiliser tel quel

Le bois appartenant è cette catégorie est utilisé notamment sous la forme
de bois de mine et de piquets. Cette catégorie comprend également le bois
provenant du fat ou des branches, autre que les grumes, qui n'est destiné
ni è la transformation (selon la définition donnée sous 1121 et 1221), ni
servir de source d'énergie (selon la définition donnée sous 1123 et 1223).

1123 Bois bruts provenant du fat ou des branches principales, autres que les
1223 grumes, pour utilisation come source d'énergie

Bois brut destiné è servir comme source d'énergie pour la cuisine, le
chauffage ou la production d'énergie. Cette rubrique comprend le bois
carbonisé destiné aux meules et aux fours mobiles.

113 Bois et biomasse d'arbre de provenance autre que le fat ou les branches
123 principales

Cette rubrique comprend les cimes, les petites branches, les rameaux, les
souches, les racines, les aiguilles, les feuilles et l'écorce prélevée en
forét, qui sont parfois désignés sous le nom de "déchets d'abattage" ou
"déchets d'exploitation".

1131 Cimes, petites branches et rameaux
1231

Cette rubrique comprend les cimes, les petites branches et les rameaux
provenant des arbres abattus. La définition de la limite inférieure de
la cime (ou limite supérieure du fût) varie selon les techniques
locales d'exploitation.

1132 Souches et racines
1232

Cette catégorie comprend toute la biomasse de l'arbre située en-dessous
de la hauteur de coupe du fat récolté. La hauteur de coupe varie en
fonction des pratiques et des conditions locales.
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112 Bois bruts provenant du fut ou des branches, autres 'que les grumes 
122 

1121 
1221 

1222 

1123 
1223 

Bois bruts generalement de plus petite dimension que les grumes, provenant 
du fut ou des branches, grossierement equarris ou non. Parmi les utilisa­
tions de ce groupe de produits, on peut citer la fabrication de pate, de 
panneaux de particules, de panneaux de fibres, de laine de bois, de bois de 
mine, de piquets, la fourniture d'energie, y compris la fabrication de bois 
earbonise. La ligne de partage exaete entre ee groupe et les grumes varie 
suivant la pratique locale. 

Bois brut, provenant du fat ou des branches, autre que les gruffies, devant 
servir de matiere premiere pour la transformation (bois de trituration, 
rondins et quartiers) 

Ce bois sert principalement de matiere premiere pour la fabrication de 
pate, de panneaux de particules , de panneaux de fibres et de laine de bois. 
Par "transformation" on n'entend ici que les operations qui consistent a 
transformer Ie bois par des moyens mecaniques en plaquettes, particules, 
laine au farine de bois, ou par des moyens chimiques notamment pour 
la fabrication de pate de bois chimique. 

Le bois destine a subir une transformation chimique autre que celIe visant 
a la fabrication de pate nlest pas compris dans cette rubrique et doit etre 
classe sous les rubriques 11219 (coniferes) et 12219 (non-coniferes). Pour 
certaines utilisations finales, on pourra preciser des carac t eristiques 
qualitatives telles que rectilignite, absence de defaut, absence de pour-
riture d'ecorce, etc. -

Bois bruts provenant du fut ou des branches principales, autres que les 
grumes, a utiliser tel quel 

Le bois appartenant a cette categorie est utilise notamment sous la forme 
de bois de mine et de piquets. Cette categorie comprend egalement Ie bois 
provenant du fat ou des branches , autre que les grumes, qui n'est destine 
ni a la transformation (selon Ia definition donnee sous 1121 et 1221), ni a 
servir de source d'energie (selon la definition donnee sous 1123 et 1223) . 

Bois bruts provenant du fat ou des branches principales, autres que les 
grumes, pour utilisation comme source d ' energie 

Bois brut destine a servir comme source d'energie pour la cuisine, Ie 
chauffage ou la production d'energie. Cette rubrique comprend Ie bois 
carbonise destine aux meules et aux fours mobiles. 

113 Bois et biomasse d'arbre de provenance autre que Ie fat au les branches 
123 principales 

1131 
1231 

1132 
1232 

Cette rubrique comprend les cimes, les petites branches, les rameaux, les 
souches, les racines, les aiguilles, les feuilles et l'ecorce prelevee en 
foret, qui sont parfois designes sous Ie nom de "dechets d'abattage n au 
IIdechets d I exploi tation II. 

Cimes, petites branches et rameaux 

Cette rubrique comprend les cimes, - les petites branches et les rameaux 
provenant des arbres abattus. La definition de la limite inferieure de 
Ia eime (ou limite sup6rieure du fat) varie selon les techniques 
locales d'exploitation. 

Souches et racines 

Cette categorie comprend toute la biomasse de l'arbre situee en-dessous 
de la hauteur de coupe du fat recolte. La hauteur de coupe varie en 
fonction des pratiques et des conditions locales . 



1133 Ecorce prélevée en forêt sur du bois brut
1233

Cette cat4gorie comprend toute 114corce prélevée sur le fiat et les autres
parties de l'arbre pendant la récolte, ainsi que l'écorce prélevée au
chantier inférieur.

1134 Aiguilles et feuilles
1234

Cette cat4gorie comprend les aiguilles et les feuilles provenant des arbres
abattus.

2 DECHETS DE LA TRANSFORMATION DU BOIS; PRODUITS LIGNEUX DE RECUPERATION

Ce groupe comprend tous les d4chets provenant de la transformation du bois,
de même que les produits ligneux qui ont rempli leur fonction première et
peuvent être récupérés et employés à d'autres fins. Ces déchets et ces
produits ligneux de r4cupération peuvent souvent servir de matière
première pour la fabrication de certains produits forestiers
comme la páte, les panneaux de particules et les panneaux de fibres, et
peuvent toujours servir de source d'énergie. Les déchets des opérations
effectuée en forêt ou au chantier inférieur figurent dans le groupe 1.
Les plaquettes et les particules provenant des matériaux du groupe 2
figurent dans le groupe 3.

211 Déchets massifs de la transformation du bois
221

Fragments de bois provenant de la transformation, qui n'ont pas été réduits
en plaquettes, sciure, copeaux ou petites particules. Ils peuvent servir
de matière première pour la fabrication .de pâte, de panneaux de particules,
de panneaux de fibres, etc. Cette catégorie comprend par exemple les
chutes et les délignures de scierie, les noyaux de déroulage, certains
déchets de menuiserie, etc. L'écorce et les déchets contaminés en sont
exclus.

2111 Déchets destinés A la fabrication de plaquettes
2131
2141 Déchets massifs de bois ou produits ligneux de récupération destinés à être
2211 réduits en plaquettes, particules, flocons, etc, pour servir de matière
2231 première ou de source d'énergie. Ces matières servent à produire les
2241 plaquettes et les particules des rubriques 312 (conifères) et 322

(non-conifères).

2112 Déchets non destinés à la fabrication de plaquettes

2132 Les déchets massifs de bois ou produits ligneux de récupération qui ne
2142 seront pas réduits en plaquettes, particules ou copeaux.
2212
2232
2242

t°Code numérique Rubriques et définitions7~code numerique 

1133 
1233 

Rubriques et definitions 

Ecorce prelevee en foret sur du bois brut 

Cette categorie comprend toute l'ecorce prelevee sur Ie fGt et 1es autres 
parties de l'arbre pendant 1a reco1te, ainsi que l'ecorce prelevee au 
chantier inferieur. 

1134 Aiquil1es et feuil1es 
1234 

Cette categorie comprend 1es aigui1les et 1es feuilles provenant des arbres 
abattus. 

2 DECHETS DE LA TRANSFORMATION DU BOIS, PRODUITS LIGNEUX DE RECUPERATION 

Ce groupe comprend tous 1es dechets provenant de 1a transformation du bois, 
de meme que 1es produits 1igneux qui ont rempli leur fonction premiere et 
peuvent etre recuperes et employes a d'autres fins. Ces dechets et ces 
produits 1igneux de recuperation peuvent souvent servir de matiere 
premiere pour 1a fabrication de certains produits forestiers 
comme 1a pate, les panneaux de particu1es et les panneaux de fibres, et 
peuvent toujours servir de source d l energie. Les dechets des operations 
effectuee en foret ou au chan tier inferieur figurent dans Ie groupe 1. 
Les plaquettes et les particules provenant des materiaux du groupe 2 
figurent dans Ie groupe 3. 

211 Dechets massifs de la transformation du bois 
221 

2111 
2131 
2141 
2211 
2231 
2241 

2112 

2132 
2142 
2212 
2232 
2242 

Fragments de bois provenant de 1a transformation, qui nlont pas ete reduits 
en plaquettes, sciure, copeaux au petites particules. lIs peuvent servir 
de matiere premiere pour la fabrication -de pate, de panneaux de particules, 
de panneaux de fibres, etc. Cette categorie comprend par exemple 1es 
chutes et les delignures de scierie, les noyaux de deroulage, certains 
dechets de menuiserie, etc. L l ecorce et les dechets contamines en sont 
exc1us. 

Dechets destines a la fabrication de plaguettes 

oechets massifs de bois au produits ligneux de recuperation destines a etre 
reduits en p1aque~tes, particules, flacons, etc . pour servir de matiere 
premiere au de source d'energie. Ces matieres servent a produire 1es 
p1aquettes et 1es particules des rubriques 312 (coniferes) et 322 
(non-coniferes). 

Dechets non destines a 1a fabrication de p1aguettes 

Les dechets massifs de bois au produits ligneux de recuperation qui ne 
seront pas reduits en plaquettes, particules au copeaux. 



212 Déchets non massifs de la transformation du bois
222

Cette catégorie comprend tous les déchets du bois ou de l'écorce provenant
de la transformation du bois et qui n'entrent pas dans les rubriques 211 ou
221.

2121 Sciure
2221

Poussière de bois provenant du sciage.

2122 Copeaux
2222

Fragments de bois longs et fins provenant des opérations de rabotage.

2123 Ecorce prélevée pendant la transformation
2223

Ecorce séparée du bois dans l'industrie forestière (l'écorce qui est
séparé du bois brut en forêt entre dans les rubriques 1133 et 1233).

2129 Autres déchets non massifs provenant de la transformation du bois n.d.a.
2229

Cette rubrique comprend notamment la poussière de pongage et les déchets
contaminés provenant de la transformation du bois (la "contamination" est
définie è la rubrique 214).

213 Produits ligneux de récupération non contaminés
223

Produits entièrement ou principalement constitués de bois ou de panneaux
dérivés du bois, qui ne remplissent plus leur fonction première et qui
pourraient servir de matière première ou de source d'énergie. Les produits
des rubriques 213 et 223 n'ont pas êté contaminés - par imprégnation,
collage, revêtement, peinture ou cloutage, etc. - è un point tel qu'ils
ne puissent plus servir de matière première pour la fabrication de pite,
de panneaux de particules ou de panneaux de fibres. On peut citer comme
exemples certaines palettes et caisses d'emballage en bois.

214 Produits ligneux de récupération contaminés
224

Produits entièrement ou principalement constitués de bois ou de panneaux
dérivés du bois, qui ne remplissent plus leur fonction première, mais qui
ont été contaminés - par imprégnation, collage, revêtement, peinture ou
cloutage, etc. - à un point tel qu'ils ne peuvent plus servir de matière
première pour la fabrication de pâte, de panneaux de particules ou de
panneaux de fibres. Ils ne peuvent généralement être utilisés que come
source d'énergie.

3 'BOIS EN PLAQUETTES ET EN PARTICULES

Bois qui a été délibérément rédUit en plaquettes, particules, flocons, etc.
et qui, provenant de bois brut, de d4chets de transformation ou de produits
ligneux de récupération, peut servir A la fabrication de pâte, de panneaux
de particules et de panneaux de fibres, A la production d'énergie, ou A

d'autres usages. Les caractéristiques des plaquettes et particules
peuvent, quant aux dimensions et A la qualité, varier selon l'endroit et
selon l'utilisation finale. Ce produit se présente sous des formes très
diverses, allant des plaquettes plates, rigides et grossièrement équarries
aux petites particules fines et souples.

Code numérique Rubriques et définitions 73Code numerique Rubriques et definitions 

212 Dechets non massifs de 1a t ransformation du bois 
222 

2121 
2221 

2122 
2222 

2123 
2223 

2129 
2229 

Cette categorie comprend tous les dechets du bois ou de l'ecorce provenant 
de la transformation du bois et qui n'entrent pas dans les rubriques 211 ou 
221. 

Sciure 

Poussiere de bois provenant du sciage. 

Copeaux 

Fragments de bois longs et fins provenant des operations de rabotage. 

Ecorce prel evee pendant la transformation 

Ecorce separee du bois dans l'industrie forestiere (l'ecorce qui est 
separe du bois brut en foret entre dans les rubriques 1133 et 1233). 

Autres dechets non massifs provenant de la transformation du bois n.d.a. 

Cette rubrique comprend notamment la poussiere de ponyage et les dechets 
contamines provenant de la transformation du bois (la "contamination" est 
definie a la rubrique 214). 

213 Produits ligneux de recuperation non contamines 
223 

Produits entierement ou principalement constitues de bois ou de panneaux 
derives du bois, qui ne remplissent plus leur fonction premiere et qui 
pourraient servir de matiere premiere ou de source d'energie. Les produits 
des rubriques 213 et 223 n'ont pas ete contamines - par impregnation, 
collage, revetement, peinture ou cloutage, etc. - a un point tel qu'ils 
ne puissent plus servir de matiere premiere pour la fabrication de pate, 
de panneaux de particules ou de panneaux de fibres. On peut citer comme 
exemples certaines palettes et caisses d'emballage en bois. 

214 Produits ligneux de recuperation contamines 
224 

Produits entierement ou principa1ement constitues de bois ou de panneaux 
derives du bois, qui ne remplissent plus leur fonction premiere, mais qui 
ont ete contamines - par impregnation, collage, revetement, peinture ou 
cloutage, etc. - a un point tel qu'ils ne peuvent plus servir de matiere 
premiere pour la fabrication de pate, de panneaux de particules ou de 
panneaux de fibres. lIs ne peuvent generalement etre utilises que comme 
source d'energie. 

3 ·B01S EN PLAQUETTES ET EN PART1CULES 

Bois qui a ete deliberement reduit en plaquettes, particules, flocons, etc. 
et qui, provenant de bois brut, de dechets de transformation ou de produits 
ligneux de recuperation, peut servir a la fabrication de pate, de panneaux 
de particules et de panneaux de fibres, a la production d'energie, ou a 
d'autres usages. Les caracteristiques des plaquettes et particules 
peuvent, quant aux dimensions et a la qualite, varier selon l'endroit et 
selon l'utilisation finale. Ce produit se presente sous des formes tres 
diverses, allant des plaquettes plates, rigides et grossierement equarries 
aux petites particules fines et souples. 
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311 Bois en plaquettes et en particules provenant de bois brut
321

Bois en plaquette et en particules provenant des bois du groupe 1.

312 Bois en plaquettes et en particules provenant de déchets de transformation
322 du bois

Bois en plaquettes et en particules provenant des produits définis aux
rubriques 2111, 212, 2211 et 222.

313 Bois en plaquettes et en particules provenant de produits liqneux de
323 récupération

Bois en plaquettes et en particules provenant des produits définis aux
rubriques 2131, 2141, 2231 et 2241.

4 BOIS SIMPLEMENT FACONNES OU TRANSFORMES

Ce groupe comprend les bois ronds imprégnés sous pression, les bois
carbonisés et autres combustibles solides fabriqu6s à partir du bois, et
les autres bois simplement fagonnés.

411 BOiS ronds imprégnés sous pression
421

Bois ronds imprégnés sous pression avec des produits chimiques pour en
augmenter la résistance, notamment à la dêgradation biologique Entrent
également dans cette rubrique les bois ronds qui ont regu le même
traitement dans le même but.

4111 Poteaux imprégnés sous pression
4211

Piêces droites mesurant généralement au moins 5 m de long, imprégnées sous
pression. Utilisées principalement pour supporter des lignes télé-
phoniques, télégraphiques ou électriques et come échafaudages.

4112 Pilotis imprégnés sous pression
4212

Longues piêces droites imprégnées sous pression et destinées à être
enfoncées dans le sol. Les pilotis sont utilisés principalement dans la
construction d'ouvrages portuaires et d'échafaudages dans la construction
de ponts et de bâtiments.

4113 Piquets imprégnés sous pression
4213

Bois ronds équarris à la hache ou fendus en quartiers, imprégnés sous pres-
sion, d'une longueur de moins de trois mêtres en général, mais pouvant
aller jusqu'à cinq mêtres, utilisés pour les clótures, les barriêres de
protection, etc.

4119 Bois ronds imprégnés sous pression n.d.a.
4219

Bois ronds imprégnés sous pression, équarris à la hache ou fendus en
quartiers, autres que les poteaux, pflotis et piquets.
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311 Bois en plaquettes et en particules provenant de bois brut 
321 

Bois en plaquette et en particules provenant des bois du groupe 1. 

312 Bois en plaquettes et en particules provenant de dechets de transformation 
322 du bois 

Bois en plaquettes et en particules provenant des produits definis aux 
rubriques 2111, 212, 2211 et 222. 

313 Bois en plaquettes et en particules provenant de produits ligneux de 
323 recuperation 

Bois en plaquettes et en particules provenant des produits definis aux 
rubriques 2131, 2141, 2231 et 2241. 

4 BOIS SIMPLEMENT FACONNES OU TRANS FORMES 

Ce groupe comprend les bois ronds impregnes sous pression, les bois 
carbonises et autres combustibles solides fabriques a partir du bois, et 
les autres bois simplement fa~onnes. 

411 Bois ronds impregneS sous pression 
421 

4111 
4211 

4112 
4212 

Bois rands impregnes sous pression avec des produits chimiques paur en 
augmenter la resistance, notamment a la degradation biologique . Entrent 
egalement dans cette rubrique les bois ronds qui ant re~u Ie meme 
traitement dans le meme but. 

Poteaux impregnes so us pression 

Pieces droites mesurant generalement au mains 5 m de long, impregnees sous 
pression. Utilisees principalement pour supporter des lignes tele­
phoniques, telegraphiques au electriques et comme echafaudages . 

Pilotis impre9nes sous pression 

Longues pieces droites impregnees sous pression et destinees a etre 
enfoncees dans Ie sol. Les pilot is sont utilises principalement dans la 
construction d'ouvrages portuaires et d'echafaudages dans la construction 
de pants et de batiments. 

4113 Piquets impregnes sous pression 
4213 

Bois ronds equarris a la hache au fendus en quartiers, impregnes sous pres­
sion, d'une longueur de mains de trois metres en general, mais pouvant 
aller jusqu'a cinq metres, utilises pour les clotures, les barrieres de 
protection, etc. 

4119 Bois rands impregnes sous pression n.d.a. 
4219 

Bois rands impregnes sous pression, equarris a la hache au fendus en 
quartiers, autres que les poteaux, pilot is et piquets. 



412 Bois carbonisés et autres combustibles solides fabriqués A partir du bois
422

Boulettes et briquettes de bois carbonisé, etc, pour la production
d'anergie A partir du bois. Les bois carbonisas ont agalement d'autres
usages que la production d'énergie (voir ci-aprAs). Ne sont compris ici
que les produits de transformations, le bois brut et les déchets de bois
qui servent A la production d'énergie par combustion directe figurent dans
d'autres rubriques.

4121 Bois carbonisés
4221

Bois carbonise's par combustion partielle ou par apport de chaleur d'une
source extérieure, destinés A servir de combustible, de réducteur en
matallurgie, ou de milieu absorbent ou filtrant.

4122 Autres combustibles solides fabriqués A partir du bois
4222

Boulettes, briquettes, etc. fabriquées par compression ou autrement A

partir du bois, des plaquettes de bois, des dêchets ou autres parties
de la biomasse de l'arbre et destinées A servir de source d'énergie
domestique ou industrielle.

413 Autres bois simplement faconnés
423

Bois simplement fagonnas autres que les bois ronds imprégnés, les bois
carbonise's et les combustibles solides fabriquas A partir du bois.

4131 Merrains, mame scias, mais non autrement travaillas
4231

Bois destinés A atre travaillas par la suite pour obtenir des douves, des
douvelles et des fon9ures (c8tés et fonds d'ouvrages de tonnellerie).

4132 Bois pour manches d'outils, articles de sport, etc.
4232

Bois ronds de petit diamAtre et bois simplement dégrossis, d'une longueur
et d'une épaisseur les rendant propres A Atre utilisés pour la fabrication
de cannes, manches de parapluie, manches d'outil, manches A balai, articles
de sport, etc.

4133 Laine de bois
4233

Copeaux longs, étroits et ondulés obtenus généralement en incisant A

l'aide de couteaux pointus et tranchants dans le sens du fil d'un bloc
de bois (ou d'un rondin) jusqu'A le réduire en rubans minces. La laine
de bois est utilisae pour la fabrication de panneaux de laine de bois,
pour l'emballage d'articles fragiles, etc.

4134 Farine de bois
4234

Particules de bois très fines, obtenues par broyage du bois jusqu'A ce
quill ait l'apparence d'une farine.
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412 Bois carbonises et autres combustibles solides fahriques a partir du bois 
422 

4121 
4221 

4122 
4222 

Boulettes et briquettes de bois carbonise, etc. pour 
d'energie a partir du bois. Les bois carbonises ont 
usages que la production d'energie (voir ci-apres). 
que les produits de transformations, Ie bois brut et 
qui servent a la production d'energie par combustion 
d'autres rubriques. 

Bois carbonises 

la production 
egalement d'autres 
Ne sont compris ici 
les dechets de bois 
directe figurent dans 

Bois carbonises par combustion partielle ou par apport de chaleur d'une 
source exterieure, destines a servir de combustible , de reducteur en 
metallurgie, ou de milieu absorbant ou filtrant. 

Autres combustibles solides fabriques a partir du bois 

Boulettes, briquettes, etc. fabriquees par compression ou autrement a 
partir du bois, des plaquettes de bois, des dechets ou autres parties 
de la biomasse de l'arbre et destinees a servir de source d'energie 
domestique ou industrielle. 

413 Autres bois simplement faconnes 
423 

4131 
42 31 

4132 
4232 

4133 
4233 

4134 
4234 

Bois simplement fa~onnes autres que les bois ronds impregnes , les bois 
carbonises et les combustibles solides fabriques a partir du bois. 

Merrains, meme scies, mais non autrement travai1les 

Bois destines a etre travailles par la suite pour obtenir des douves, des 
douvelles et des fon~ures (cotes et fonds d'ouvrages de tonnellerie) . 

Bois pour manches d'outils, articles de sport, etc. 

Bois ronds de petit diametre et bois simplement degrossis, d'une longueur 
et d'une epaisseur les rendant propres a etre utilises pour la fabrication 
de cannes, manches de parapluie, manches d'outil, manches a balai, articles 
de sport, etc. 

Laine de bois 

Copeaux longs, etroits et ondules obtenus generalement en incisant a 
l'aide de couteaux pointus et tranchants dans Ie sens du fil d'un bloc 
de bois (ou d'un rondin) jusqu'a Ie reduire en rubans minces. La laine 
de bois est" utilisee pour 1a fabrication de panneaux de laine de bois, 
pour l'emballage d'articles fragiles, etc. 

Farine de bois 

Particules de bois tres fines, obtenues par broyage du bois jusqu ' a ce 
qu'il ait l'apparence d'une farine. 



4135 Bardeaux
4235

Planchettes de bois minces, ä bords paralläles et ä section décroissante,
obtenues par sciage d'un billet (shingles) ou par refendage d'une ébauche
ou d'un billet (shakes). Ce second type de bardeau peut être soit direc-
tement refendu aux dimensions voulues, soit refendu à la main et profilé
ensuite par sciage. Les bardeaux peuvent subir des traitements
complémentaires, c'est-ä-dire être poncés, languettés, peints, colorés,
etc., ä la fabrique. Ils servent à recouvrir les toits et les faces
extérieures des batiments.

4139 Autres bois simplement fagonnés par des moyens mécaniques, n.d.a.
4239

Cette rubrique comprend les bois feuillards, les bois ronds pour tiges
d'allumettes et les blocs pour sculpture sur bois.

5 BOIS SCIES EN LONGUEUR; FEUILLES DE PLACAGE

Cette rubrique comprend les bois sciés en longueur ou obtenus par procédé
de profilage par enlèvement des copeaux obtenus, qu'ils soient ou non,
rabotés, poncés, ä entures multiples ou traités en continu sur la surface
ou la tranche. Cette rubrique comprend également les traverses sciées
ou équarries ä la hache. Ces produits sont généralement fabriqués ä partir
des produits des rubriques 1111 et 1211.

511 Sciages, ..aampris les traverses de chemin de fer
521

Cette rubrique comprend les bois simplement sciés dans le sens de la
longueur ou obtenus à l'aide d'un procédé de profilage par enlèvement
des copeaux. A quelques rares exceptions prês, les sciages ont plus de
5 mm d'épaisseur; ils sont parfois désignés d'après leur épaisseur
maximale. Cette catégorie comprend également les traverses sciées ou
équarries ä la hache. Pour une définition plus précise voir ci-dessous.

5111 Traverses de chemin de fer
5211

Pièces de bois de coupe plus ou moins rectangulaire placées transver-
salement sur la voie et sur lesquelles sont posés les rails. Cette
catégorie comprend les traverses sciées ou équarries à la hache, ainsi que
les traverses incisées pour imprégnation.

5112 Sciages grossièrement sciés
5212

Bois sciés ou profilés en longueur, mais ni rabotés ni poncés ni assemblés
par entures multiples. 11 peut s'agir de bois vert (non séché) ou
séché, imprégné ou non imprégné. Sont exclues de cette catégorie les
traverses de chemin de fer sciées ou équarries ä la hache, les bardeaux de
bois et les feuilles de placage sciées.

5113 Sciages rabotés, etc.
5213

Bois sciés ou profilés en longueur, rabotés, poncés ou assemblés par
entures multiples, imprégnés ou non imprégnés. Cette rubrique comprend
les lames et les frises de parquet non assemblées en feuilles ni en
panneaux.

5114 Sciages fagonnés en continu sur la face ou la tranche
5214

Sciages qui ont été fagonnés en continu (languettés, rainés, chamfreinés,
feuillures, A joints en V, ä rebords) sur l'une de leurs tranches ou
surfaces, qu'ils soient ou non rabotés , poncés ou assemblés par entures
multiples. Les baguettes et les moulures en bois, notamment pour décors
intérieurs, sont compris dans cette rubrique ainsi que les lames et les
frises de parquet däs lors qu'elles ne sont pas assemblées en feuilles ou
en panneaux.

76Code numérique Rubriques et définitions
~ 

Code numerique Rubriques et definitions 

4135 Bardeaux 
4235 

Planchettes de bois minces, a berds par alleles et a section decroissante, 
obtenues par sciage d'un billet (shingles) ou par refendage dlune ebauche 
ou dlun billet (shakes). Ce second type de bardeau peut etre soit direc­
tement refendu aux dimensions voulues, sait refendu a la main et profile 
ensuite par sciage . Les bardeaux peuvent subir des traitements 
complementaires, c'est-a-dire etre ponces, languettes, peints, colores, 
etc . , a la fabrique. lIs servent a recouvrir les toits et les faces 
exterieures des batiments. 

4139 Autres bois simplement faconnes par des mavens mecaniques, n . d.a. 
4239 

Cette rubrique comprend les bois feuillards, les bois ronds pour tiges 
dlallumettes et les blocs pour sculpture sur bois. 

5 BOIS SCIES EN LONGUEUR; FEUILLES DE PLACAGE 

Cette r ubrique comprend les bois scies en longueur ou obtenus par procede 
de profilage par enlevement des copeaux obtenus, qulils soient ou non, 
rabotes, ponces, a entures multiples ou traites en continu sur la surface 
ou la tranche. Cette rubrique comprend egalement les traverses sciees 
ou equarries a la hache. Ces produits sont generalement fabriques a partir 
des produits des rubriques 1111 e t 1211 . 

511 Sciages, y compris les traverses de chemin de fer 
521 

Cette rubrique comprend les bois simplement scies dans Ie sens de la 
longueur ou obtenus a l'aide d lun procede de profilage par enlevement 
des copeaux. A quelques rares exceptions pres , les sciages ont plus de 
5 mm d'epaisseur; ils sont parfois des ignes d'apres leur epaisseur 
maximale. Cette categorie comprend egalement les traverses sciees ou 
equarries a la hache. Pour une definition plus precise voir ci-dessous . 

5111 Traverses de chemin de fer 
5211 

Pieces de bois de coupe plus ou moins rectangulaire placees transver­
salement sur la voie et sur lesquelles sont poses les rails. Cette 
categorie comprend les traverses sciees ou equarries a la hache, ainsi que 
les traverses incisees pour impregnation . 

5112 Sciages grossierement scies 
5212 

Bois scies ou profiles en longueur, mais ni rabotes ni ponces ni assembles 
par entures multiples. II peut s'agir de bois vert (non seche) ou 
seehe, impregne ou non impregne. Sont exclues de cette categorie les 
traverses de chemin de fer sciees ou equarries a la hache, les bardeaux de 
bois et les feuilles de placage sciees. 

5113 Sciages rabotes, etc. 
5213 

Bois scies ou profiles en longueur, rabotes, ponces ou assembles par 
entures multiples, impregnes ou non impregnes . Cette rutirique comprend 
les lames et les frises de parquet non assemblees en feuilles ni en 
panneaux. 

5114 Sciages faconnes en continu sur la face ou la tranche 
5214 

Sciages qui ont ete fa~onnes en continu (languettes, raines, chamfreines, a 
feuillures, a joints en V, a rebords) sur llune de leurs tranches ou 
surfaces, qu'ils soient ou non rabotes , ponces ou assembles par entures 
multiples. Les baguettes et les moulures en bois, notamment pour decors 
interieurs, sont compris dans cette rubrique ainsi que les lames et les 
frises de parquet des lors qu'elles ne sont pas assemblees en feuilles ou 
en panneaux. 



512 Feuilles de placage
522

Minces couches ou feuilles de bois d'4paisseur uniforme (généralement
inférieur à 5 mm), obtenues en général par déroulage ou tranchage et
utilisées pour la fabrication de contreplaqués, de placages pour les
meubles, les emballages, etc. Cette rubrique comprend aussi les feuilles
composées de deux couches de bois de placage collées ensemble, ainsi que
les placages revêtus de papier ou de matière plastique ou textile. Elle
comprend aussi le bois en copeaux (rubans de bois flexibles, étroits,
minces et réguliers utilisés pour le tressage et pour la fabrication de
paniers, bol-tes d'allumettes, etc.).

5121 Feuilles de placage décoratives
5221

Feuilles de placage dont la face est attrayante en raison de sop aspect,
de sa teinte, de son fil, de son brillant, etc. Elles peuvent.gtre
obtenues par tranchage ou déroulage.

51211 Feuilles de placage décoratives pour contreplaqués (face extérieure)
52211

Feuilles de placage décoratives pour la fabrication de contreplaqués. En
raison de leur aspect particulièrement décoratif, ces feuilles sont
gén4ralement utilisées comme revêtement extérieur des contreplaqués.

51212 Feuilles de placage décoratives destinées à d'autres utilisations
52212

Feuilles de placage décoratives non destinées à la fabrication de contre-
plaqués. Les utilisations possibles sont le placage des meubles, des
sciages, des panneaux autres que les contreplaqués, des ouvrages de
marqueterie, etc.

5122 Feuilles de placage non décoratives
5222

Feuilles de placage obtenues généraldment par déroulage, sans caracté-
ristiques décoratives particuliêres. Elles constituent souvent l'ame
des contreplaqués.

51221 Feuilles de placage non décoratives, pour contreplaqués
52221

Feuilles de placage non d4coratives utilisées dans la fabrication des
contreplaqués. Elles peuvent constituer l'âme ou la face extérieure de
contreplaqués qui n'ont pas besoin d'un revêtement décoratif.

51222 Feuilles de placage non décoratives destinées à d'autres utilisations
52222

Feuilles de placage non d4coratives qui ne sont pas utilisées dans la
fabrication de contreplaqués. Sont compris dans cette rubrique les rubans
de bois, les feuilles de placage pour bol-tes d'allumettes, etc.

6 PANNEAUX DERIVES DU BOIS (Y COMPRIS LES PANNEAUX SIMILAIRES A BASE
D'AUTRES SUBSTANCES LIGNO-CELLULOSIQUES)

Ce groupe comprend

i) Les panneaux dérivés du bois, tels que
a) les contreplaqués, les panneaux de particules et les panneaux

de fibres. Ces panneaux peuvent être fabriqués avec du bois
massif, des placages, des rubans, des particules ou des fibres
de bois. En cours de fabrication, on peut ajouter des liants
et d'autres matiêres pour améliorer certaines propriétés du
panneau. Ces liants peuvent être des liants organiques comme
dans les contreplaqués et les panneaux de particules, ou encore
des liants naturels come dans certains panneaux de fibres.
Les panneaux d4rivés du bois sont généralement fabriqués sous
l'action de la chaleur ou de la pression ou des deux : ils

ont la forme de feuilles d'épaisseur uniforme ou de feuilles
ou de blocs fagonnés ou moulés.
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512 Feuilles de placage 
522 

Mi nces couches ou feuilles de bois d'epaisseur uniforme (generalement 
inferieur a 5 mm), obtenues en general par deroulage ou tranchage et 
utilisees pour la fabrication de contreplaques, de placages pour les 
meubles, les emballages, etc. Cette rubrique comprend aussi les feuilles 
composees de deux couches de bois de placage collees ensemble , ainsi que 
les placages revetus de papier ou de matiere plastique ou textile. Elle 
comprend aussi Ie bois en copeaux (rubans de bois flexibles, etroits, 
minces et reguliers utilises pour Ie tressage et pour la fabrication de 
paniers, boites d'allumettes, etc.). 

5121 Feuilles de placage decoratives 
5221 

51211 
52211 

51212 
52212 

5122 
5222 

51221 
52221 

51222 
52222 

Feuilles de placage dont la face est attrayante en raison de sop aspect, 
de sa teinte, de son fil, de son brillant, etc. Elles peuvent itre 
obtenues par tranchage ou deroulage. 

Feuilles de placage decoratives pour contreplaques (face exterieure) 

Feuilles de placage decoratives pour la fabrication de contreplaques. En 
raison de leur aspect particulierement decoratif, ces feuilles sont 
generalement utilisees comme revetement exterieur des contreplaques. 

Feuilles de placage decoratives destinees a d'autres utilisations 

Feuilles de placage decoratives nort destinees a la fabrication de contre­
plaques. Les utilisations possibles sont Ie placage des meubles, des 
sciages, des panneaux autres que les contreplaques, des ouvrages de 
marqueterie, etc. 

Feuilles de placage non decoratives 

Feuilles de placage obtenues generalement par deroulage, sans caracte­
ristiques decoratives particulieres. Elles constituent souvent l'arne 
des contreplaques. 

Feuilles de placage non decoratives, pour contreplaques 

Feuilles de placage non decoratives utilisees dans la fabrication des 
contreplaques. Elles peuvent constituer l'arne ou la face exterieure de 
contreplaques qui n'ont pas besoin d'un revetement decoratif. 

Feuilles de placage non decoratives destinees a d'autres utilisations 

Feuilles de placage non decoratives qui ne sont pas utilisees dans la 
fabrication de contreplaques. Sont compris dans cette rubrique les rubans 
de bois, les feuilles de placage pour boites d'allumettes, etc. 

6 PANNEAUX DERI VES DU BOIS (Y COMPRIS LES PANNEAUX SIMlLAlRES A BASE 
D'AUTRES SUBSTANCES LIGNO-CELLULOSIQUES) 

Ce groupe comprend 

i) Les panneaux derives du bois, tels que: 
a) les contreplaques, les panneaux de particules et les panneaux 

de fibres. Ces panneaux peuvent etre fabriques avec du bois 
massif, des placages, des rubans, des particules au des fibres 
de bois. En cours de fabrication, on peut ajouter des liants 
et d'autres matieres pour ameliorer certaines proprietes du 
panneau. Ces liants peuvent etre des liants organiques comme 
dans les contreplaques et les panneaux de particules, au encore 
des liants natureis comme dans certains panneaux de fibres. 
Les panneaux derives du bois sont generalement fabriques sous 
I'action de la chaleur ou de la pression ou des deux: ils 
ant la forme de feuilles d'epaisseur uniforme au de feuilles 
au de blocs fa~onnes ou moules. 
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b) les panneaux A structure complexe, tels que les panneaux
alvéolaires (contreplaqués A construction cellulaire) et ceux
dans la fabrication desquels entre une petite proportion de
matiAres autres que le bois (par exemple, les panneaux A Ame

en plastique mousse et A faces ou gme en plastique ou en
métal);

C) les panneaux A liants inorganiques mais dans lesquels le bois
ou d'autres substances ligno-cellulosiques constituent la part
la plus importante du produit en volume (par exemple, les
panneaux à liants minéraux A base de particules de bois).
L'expression s'applique aux panneaux fabriqués en usine, mais
non A ceux qui sont moulês directement sur le lieu d'utilisation
pour former des planchers ou des murs.

ii) Les panneaux de particules et les panneaux de fibres fabriqués avec
des substances ligno-cellulosiques autres que le bois, notamment
avec des déchets agricoles tels que la bagasse, les d6bris d'anas
de lin, les tiges de jute, la paille et le chanvre, sous forme de
tiges, de particules et de fibres. Dans ce cas, la cohésion peut
être naturelle ou obtenue au moyen de résine synthétique. En cours
de fabrication, on peut employer des additifs pour améliorer
certaines propriétés du panneau.

Les panneaux dérivés du bois peuvent n'avoir 4té soumis à aucun autre
traitement que le pongage ou un procédé analogue, ou avoir fait l'objet
d'un simple traitement permettant de les utiliser dans le coffrage du
béton ou comme revêtement extérieur (dans le cas des panneaux durs). Ils
peuvent néanmoins avoir subi, au moment de leur fabrication ou ulté-
rieurement, une transformation ou un traitement spécial, tel que

placage, vernissage, laquage ou autres types de fini en surface;

imprégnation de produits ignifuges, hydrofuges, pesticides, etc.;
et/ou

C) transformation mécanique (languettage ou rainurage, feuillure, per-
foration, etc.).

61 Contreplaqués

Panneaux composés de feuilles de placage collées ensemble, les couches
étant disposées A fils croisés, généralement A angle droit. Dans certains
types de panneaux, une ou plusieurs paires de feuilles de placage peuvent
être assemblées A fils parallAles. Les feuilles de placage sont ordi-
nairement placées symétriquement de cheque côté d'une couche centrale
appelée noyau qui peut être ou non en placage. Les contreplaqués sont

généralement pressés A plat, mais ils peuvent être moulés.

6111 Contreplaqués de conifères
6112
6121 Les contreplaquês de conifères sont des contreplaqués dont les deux
6191 faces sont en bois résineux.

6113 Contreplaqués de non-conifères
6114
6122 Les contreplaqués de non-conifères sont des contreplaqués dont une face au
6192 moins est en bois feuillu.

611 Contreplaqués à plis

Contreplaqués fabriqués en collant au moins trois feuilles de placage.
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b) les panneaux a structure cornplexe, tels que les panneaux 
alveolaires (contreplaques a construction cellulaire) et ceux 
dans la fabrication desquels entre une petite proportion de 
matieres autres que Ie bois (par exemple, les panneaux a arne 
en plastique mousse et a faces au arne en plastique au en 
metal) ; 

0) les panneaux a liants inorganiques mais dans +esquels Ie bois 
au d ' autres substances ligno-cellulosiques constituent la part 
la plus importante du produit en volume (par exemple, les 
panneaux a liants mineraux a base de particules de bois). 
L'expression s'applique aux panneaux fabriques en usine, mais 
non a ceux qui sont moules directement sur Ie lieu d'utilisation 
pour former des planchers ou des murs. 

ii) Les panneaux de particules et les panneaux de fibres fabriques avec 
des substances ligno-cellulosiques autres que Ie bois, notamment 
avec des dechets agricoles tels que Ia bagasse, les debris d'anas 
de lin, les tiges de jute, la paille et Ie chanvre, sous forme de 
tiges, de particules et de fibres. Dans ce cas, la cohesion peut 
etre naturelle au obtenue au moyen de resine synthetique. En cours 
de fabrication, on peut employer des additifs pour ameliorer 
certaines proprietes du panneau . 

Les panneaux derives du bois peuvent n'avoir ete soumis a aucun autre 
traitement que Ie pon~age ou un procede analogue, ou avoir fait l'objet 
d'un simple traitement permettant de les utiliser dans Ie coffrage du 
beton ou comme revetement exterieur (dans Ie cas des panneaux durs). lIs 
peuvent neanmoins avoir subi, au moment de leur fabrication ou ulte­
rieurement, une transformation ou un traitement special, tel que ; 

a) placage , vernissage, laquage ou autres types de fini en surface; 

b) impregnation de produits ignifuges, hydrofuges, pesticides, etc.; 
et/ou 

c) transformation mecanique (languettage ou rainurage, feuillure, per­
foration, etc.). 

61 Contreplaques 

6111 
6112 
6121 
6191 

6113 
6114 
6122 
6192 

611 

Panneaux composes de feuilles de placage collees ensemble, les couches 
etant disposees a fils croises, generalement a angle droit. Dans certains 
types de panneaux, une ou pl usieurs paires de feuilles de placage peuvent 
etre assemblees a fils par alleles. Les feuilles de placage sont ordi­
nairement placees symetriquement de chaque cote d'une couche centrale 
appelee noyau qui peut etre ou non en placage. Les contreplaques sont 
generalement presses a plat, mais ils peuvent etre moules. 

Contreplaques de coniferes 

Les contreplaques de coniferes sont des contreplaques dont les deux 
faces sont en bois resineux. 

Contreplagues de non-coniferes 

Les contreplaques de non-coniferes sont des contreplaques dont une face au 
mains est en bois feuillu. 

Contreplagues a plis 

Contreplaques fabriques en collant au mains trois feuilles de placage. 



6111 Contreplaqués a plis pour l'usage intérieur
6113

Contreplaqués utilises pour l'intérieur des batiments.

6112 Contreplaqués a plis pour l'usage extérieur
6114

Contreplaqués généralement assembles avec de la colle de résine phénolique
pour obtenir un plan de collage resistant aux intempéries et e l'eau
bouillante (WBP).

612 Contreplaqués A ame, y compris les panneaux lattés, etc.

Contreplaqués dont 115me (c'est-a-dire la couche centrale, généralement
plus épaisse que les autres couches) est en bois massif et se compose de
planchettes, de lattes ou de lamelles de bois placées c8te à c8te, qui
peuvent être collées ou non. Cette catégorie comprend les panneaux
lattés et lamelles et les contreplaqués panneautés. Les contreplaqués a
gme sont parfois désignés sous le nom de "lumber core plywood" (cOntre-
plaques à ame de bois massif).

619 Autres contreplaques, n.d.a.

Cette rubrique comprend les panneaux alvéolaires (contreplaqués dont
l'ame consiste en une structure cellulaire) et les contreplaqués composites
(contreplaqués dont l'ame ou certaines couches sont faites de matériaux
autres que le bois massif ou le bois de placage). Il doit y avoir
normalement au moins deux couches croisées de cheque ceité de l'âme. Cette
rubrique ne comprend pas les panneaux combines (faits A partir d'une
combinaison de panneaux derives du bois, par exemple les contreplaqués
dont l'ame est formee d'un panneau de particules), qui figurent sous la
rubrique 64.

62 Panneaux de particules

Panneaux presses a plat ou moulés, faits de particules de bois ou d'autres
substances ligno-cellulosiques, agglomérés à l'aide d'un liant, gene-
ralement organique, sous l'action de la chaleur et de la pression. Ils
peuvent également être obtenus en extrudant les matériaux dans un moule
sous l'action de la chaleur et de la pression. Les panneaux de particules
extrudes peuvent être pleins ou comporter des cavités. La densite des
panneaux de particules varie en fonction de la densité des matieres
premières utilisées ainsi que du liant, des pressions et des temperatures
utilisées dans la fabrication. Leur densité est géneralement comprise
entre 0,6 et 0,8 g/cm3.

Sont compris dans cette rubrique des types spéciaux de panneaux de
particules tels que les panneaux a longues particules, les panneaux de
particules orientés et les panneaux de particules minces. Les panneaux
de laine de bois et les autres panneaux agglomérés avec des liants
minéraux en sont exclus.
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6111 
6113 

6112 
6114 

Rubriques et definitions 

Contreplaques a plis pour l'usage interieur 

Contreplaques utilises pour l'interieur des batiments. 

Contreplaques a plis pour l'usage exterieur 

Contreplaques generalement assembles avec de la colle de resine phenolique 
pour obtenir un plan de collage resistant aux intemperies et a l'eau 
bouillante (WBP). 
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612 Contreplaques a arne, y compris les panneaux lattes, etc. 

Contreplaques dont l'arne (c'est-a-dire la couche centrale, generalement 
plus epaisse que les autres couches) est en bois massif et se compose de 
planchettes, de lattes ou de lamelles de bois placees cote a cote, qui 
peuvent etre col lees ou non. Cette categorie comprend les panneaux 
lattes et lamelles et les contreplaques panneautes. Les contreplaques a 
arne sont parfois des ignes sous Ie nom de "lumber core plywood" (contre­
plaques a arne de bois massif). 

619 Autres contreplaques, n.d.a. 

Cette rubrique comprend les panneaux alveolaires (contreplaques dont 
l'arne consiste en une structure cellulaire) et les contreplaques composites 
(contreplaques dont l'ame ou certaines coJches sont faites de materiaux 
autres que Ie bois massif ou Ie bois de placage). II doit y avoir 
normalement au moins deux couches croisees de chaque cote de l'ame. Cette 
rubrique ne comprend pas les panneaux combines (faits a partir d'une 
combinaison de panneaux derives du bois, par exemple les contreplaques 
dont l'ame est formee d'un panneau de particules), qui figurent sous la 
rubrique 64. 

62 Panneaux de particules 

Panneaux presses a plat ou moules, faits de particules de bois ou d'autres 
substances ligno-cellulosiques, agglomeres a llaide d'un liant, gene­
ralement organique, sous l'action de la chaleur et de la pression. lIs 
peuvent egalement etre obtenus en extrudant les materiaux dans un moule 
sous llaction de la chaleur et de la pression. Les panneaux de particules 
extrudes peuvent etre pIe ins ou comporter des cavites. La densite des 
panneaux de particules varie en fonction de la densite des matieres 
premieres utilisees ainsi que du liant, des press ions et des temperatures 
utilisees dans la fabrication. Leur densite est generalement comprise 
entre 0,6 et 0,8 g/cm3. 

Sont compris dans cette rubrique des types speciaux de panneaux de 
particules tels que les panneaux a longues particules, les panneaux de 
particules orientes et les panneaux de particules minces. Les panneaux 
de laine de bois et les autres panneaux agglomeres avec des liants 
mineraux en sont exclus. 



130.
Code numarique

621 Panneaux de particules de bois

Panneaux de particules faits de particules de bois.

6211 Panneaux de particules pressés dans une presse à plateaux

Rubriques et définitions

Panneaux constitu4s de particules de bois, agglom4rés avec une résine
synthétique et/ou un autre liant généralement organique et pressés dans une
presse à plateaux.

62111 Panneaux de particules orientés

Type spécial de panneaux de particules pressés dans une presse A plateaux,
dans lesquels les particules sont toutes orientées dans le mame sens, ce
qui améliore les qualités de résistance des panneaux dans le sens dans
lequel les particules sont orientées.

62112 Panneaux à longues particules

Type spécial de panneaux de particules pressas dans une presse
plateaux et constitués de longues particules ("wafers") qui leur donnent
une plus grande résistance.

62119 Autres panneaux de particules pressés dans une presse à plateaux, n.d.a.

Panneaux de particules pressés dans une presse à plateaux, autres que
les panneaux de particules orientés ou les panneaux à longues
particules. La majorité des panneaux de particules pressés dans une
presse à plateaux entrent dans cette catégorie.

6212 Panneaux de particules minces (obtenus par calendrage continu)

Panneaux de particules minces (généralement de moins de 6 mm d'épaisseur),
obtenus A l'aide d'un processus continu dans lequel les cylindres du
laminoir remplacent la presse A plateaux. Ces panneaux contiennent une
forte proportion de petites particules.

6213 Panneaux de particules extrudés

Panneaux de particules obtenus par extrusion dans une filière. Dans le

sens de leur plus grande dimension, les particules sont en général
disposées perpendiculairement au sens de l'extrusion.

622 Panneaux de particules à base de substances ligno-cellulosiques autres
que le bois

Panneaux de particules constitués de bagasse, d'anas de lin, de chanvre,
de paille ou d'autres substances ligno-cellulosiques autres que le bois.

6221 Panneaux de bagasse

Panneaux de particules de bagasse.

6222 Panneaux d'enes de lin

Panneaux de particules faits de débris d'anas de lin.

6229 Autres panneaux de particules, non dérivés du bois, n.d.a.

Panneaux de particules faits de substances ligno-cellulosiques autres que
le bois, la bagasse ou les déchets d'anas de lin, par exemple panneaux de
chanvre ou de paille.
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621 Panneaux de particules de bois 

Panneaux de particules faits de particules de bois. 

6211 Panneaux de particules presses dans une prease a plateaux 

62111 

62112 

62119 

6212 

6213 

Panneaux constitues de particules de bois, agglomeres avec une resine 
synthetique et/ou un autre liant generalement organique et presses dans une 
presse a plateaux. 

Panneaux de particules orientes 

Type special de panneaux de particules presses dans une presse a plateaux, 
dans lesquels les particules sont toutes orientees dans le meme sens, ce 
qui ameliore les qualites de resistance des panneaux dans Ie sens dans 
lequel les particules sont orientees . 

Panneaux a longues particules 

Type special de panneaux de particules presses dans une presse a 
plateaux et constitues de longues particules ("wafers") qui leur donnent 
une plus grande resistance. " 

Autres panneaux de particules presses dans une presse a plateaux, n.d.a. 

Panneaux de particules presses dans une presse a plateaux, autres que 
les panneaux de particules orientes ou les panneaux a longues 
particules. La majorite des panneaux de particules presses dans une 
presse a plateaux entrent dans cette categorie. 

Panneaux de particules minces (obtenus par calendrage continu) 

Panneaux de particules minces (generalement de moins de 6 mm d'epaisseur), 
obtenus a l'aide d'un processus continu dans lequel les cylindres du 
laminoir remplacent la presse a plateaux. Ces panneaux contiennent une 
forte proportion de petites particules. 

Panneaux de particules extrudes 

Panneaux de particules obtenus par extrusion dans une filiere. Dans Ie 
sens de leur plus grande dimension, les particules sont en general 
disposees perpendiculairement au sens de l'extrusion. 

622 Panneaux de particules a base de substances ligno-cellulosiques autres 
que Ie bois 

6221 

6222 

6229 

Panneaux de particules constitues de bagasse, d'anas de lin, de chanvre, 
de paille ou d'autres substances ligno-cellulosiques autres que Ie bois. 

Panneaux de bagasse 

Panneaux de particules de bagasse. 

Panneaux d'anas de lin 

Panneaux de particules faits de debris d'anas de lin. 

Autres panneaux de particules, non derives du bois, n.d.a. 

Panneaux de particules faits de substances ligno-cellulosiques autres que 
Ie bois, la bagasse ou les dechets d'anas de lin, par exemple panneaux de 
chanvre ou de paille. 



63 Panneaux de fibres

Panneaux d'une épaisseur généralement supérieure à 1,5 mm, faits de fibres
de bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques, agglomérés
essentiellement grace au feutrage des fibres et à leur propriétés
adhésives naturelles. Des liants ou des additifs peuvent être
employés. Ces panneaux sont généralement pressés a plat, mais ils peuvent
être moulés. Leur densité dépend de l'intensité de la compression et,
dans une certaine mesure, de la densité des matières premières utilisées.

Les panneaux de densité moyenne et supérieure sont obtenus soit
par voie sèche (pressage a sec qui donne une surface lisse sur les
deux faces, procédé connu sous le nom de S-2-S - (smooth two sides) -
c'est-a-dire a deux faces lisses), soit par voie humide (pressage à chaud
du dos du panneau sur une grille métallique); la grille laisse son
empreinte caractéristique; ce procédé est connu sous le nom de S-1-S
- (smooth one side) - c'est-à-dire a une face lisse). Ces panneaux sont
connus aussi sous le nom de "fibre building board" (panneaux de fibres de
construction).

631 Panneaux isolants

Panneaux de fibres d'une densité généralement inférieure a 0,35 g/cm3,
appelés quelquefois panneaux mous.

6311 Panneaux isolants, imprégnés ou autrement traités

Panneaux isolants qui ont été imprégnés (par exemple, de bitume) ou
autrement traités pour les rendre hydrofuges et améliorer leur stabilité
et leurs autres qualités physiques et mécaniques.

6319 Autres panneaux isolants

Panneaux isolants qui n'ont pas été imprégnés ni autrement traités et
ne relèvent donc pas de la catégorie 6311.

632 Panneaux de fibres de densité moyenne (MDF) traités A sec

Panneaux de fibres traités a sec, d'une densité voisine de 0,7 g/cm3.
Les plaquettes sont broyées en fibres sous pression de vapeur avant
l'adjonction de résine. La texture homogène ainsi obtenue donne aux
panneaux de fibres de densité moyenne d'appréciables qualités d'usinage.

633 Panneaux mi-durs, traités par voie humide

Panneaux de fibres traités par voie humide, d'une densité en général
comprise entre 0,35 g/cm3 et 0,8 g/cm3, mais la plupart du temps plus
proche de la limite supérieure.

634 Panneaux durs

Panneaux de fibres d'une densité en général supérieure à 0,8 g/cm3.

6341 Panneaux durs traités à sec

Panneaux durs traités à sec par le procédé S-2-S.

6342 Panneaux durs traités par voie humide

Panneaux durs traités par voie humide par le procédé S-1-S.
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63 Panneaux de fibres 

Panneaux d'une epaisseur generalement super~eure a 1,5 mm, faits de fibres 
de bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques, agglomeres 
essentiellement grace au feutrage des fibres et a leur proprietes 
adhesives naturelles. Des liants ou des additifs peuvent etre 
employes. Ces panneaux sont generalement presses a plat, mais ils peuvent 
etre moules. Leur densite depend de l'intensite de la compression et, 
dans une certaine mesure, de la densite des matieres premieres utilisees. 

Les panneaux de densite moyenne et superieure sont obtenus soit 
par voie seche (pressage a sec qui donne une surface lisse sur les 
deux faces, procede connu sous Ie nom de 8-2-8 - (smooth two sides) -
c'est-a-dire a deux faces lisses), soit par voie humide (pressage a chaud 
du dos du panneau sur une grille metallique); la grille laisse son 
empreinte caracteristique; ce procede est connu sous Ie nom de 8-1-8 
- (smooth one side) - c'est-A-dire a une face Iisse). Ces panneaux sont 
connus aussi sous Ie nom de "fibre building board" (panneaux de fibres de 
construction) • 

631 Panneaux isolants 

6311 

6319 

Panneaux de fibres d'une densite generalement inferieure a 0,35 g/ cm3, 
appeles quelquefois panneaux mous. 

Panneaux iso1ants, impregnes ou autrement traites 

Panneaux isolants qui ont ete impregnes (par exemp1e, de bitume) ou 
autrement traites pour les rend~e hydrofuges et ameliorp.r leur stabilite 
et leurs autres qualites physiqu'es et mecaniques. 

Autres panneaux isolants 

Panneaux isolants qui n'ont pas ete impregnes ni autrement traites et 
ne relevent done pas de 1a categorie 6311. 

632 Panneaux de fibres de densite moyenne (MDF) traites a sec 

Panneaux de fibres traites a sec, d'une densite voisine de 0,7 g/cm3. 
Les plaquettes sont broyees en fibres so us pression de vapeur avant 
l'adjonction de resine. La texture homogene ainsi obtenue donne aux 
panneaux de fibres de densite moyenne d'appreciables qualites d'usinage. 

633 Panneaux mi-durs, traites par voie humide 

Panneaux de fibres traites par voie humide, d'une densite en general 
comprise entre 0,35 g/cm3 et 0,8 g/cm3, mais la plupart du temps plus 
proche de 1a limite superieure. 

634 Panneaux durs 

Panneaux de fibres d'une densite en general superieure a 0,8 g/cm3. 

6341 Panneaux durs traites a sec 

Panneaux durs traites a sec par Ie procede 5-2-5. 

6342 Panneaux durs traites par voie hum ide 

Panneaux durs traites par voie humide par Ie procede S-1-8. 
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64 Panneaux combinés

Panneaux qui ont des propri6tés spéciales en raison de la combinaison de
deux ou plusieurs panneaux dérivês du bois. Ces derniers peuvent figurer
sous d'autres rubriques de la classification, mais ici ils font partie
intégrante du panneau. Il s'agit, par exemple, de panneaux de particules
place's entre deux feuilles de contreplaqué ou deux panneaux durs.

641 Panneaux à ame en panneau de particules et A faces en contreplaqué

Panneaux combinés dont l'ame est formée d'un panneau de particules et
dont les faces sont en contreplaqué (au moins deux couches de chaque
c6t6 de l'ame; les panneaux de particules n'ayant qu'une couche de
chaque côté sont considérés comme des panneaux de particules finition
placage).

642 Autres panneaux combinés, n.d.a.

Panneaux combinés autres que ceux définis sous la rubrique 651.

65 Autres panneaux dérivés du bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques

Cette rubrique comprend notamment les panneaux liés au ciment, d'autres
panneaux A liant minéral et les panneaux de paille.

651 Panneaux liés au ciment

Panneaux faits de laine de bois, de plaquettes, de particules, de flocons,
etc. de bois, ou d'autres substances ligno-cellalosiques, agglomérés
l'aide de ciment et d'additifs chimiques. En volume, ils sont constitués
en grande partie de bois.

6511 Panneaux de particules liés au ciment

Panneaux liés au ciment, faits de particules de bois dont les dimensions
et la qualité sont relativement uniformes.

6512 Panneaux de laine de bois liés au ciment

Panneaux liés au ciment, faits de laine de bois.

6519 Panneaux lie's au ciment, n.d.a.

Ils comprennent notamment les panneaux de bois liés au ciment dans
lesquels les particules de bois sont de types variables.

652 Panneaux A liant minéral, dérivés du bois ou d'autres substances ligno-
cellulosiques, autres que les panneaux li6s au ciment

Panneaux faits de plaquettes, de particules, de flocons, etc., de bois ou
d'autres substances ligno-cellulosiques, agglomérés A l'aide de liants
minéraux autres que le ciment et les additifs chimiques (par exemple,
panneaux de gypse).

653 Panneaux de paille

Plaques de paille comprimêe obtenues en pressant ensemble de longues
pailles dispos4es parallàlement, de manière à obtenir un panneau
maintenu par des coutures ou par un doublage de carton.
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64 Panneaux combines 

Panneaux qui cnt des proprietes speciales en raison de la combinaison de 
deux au plusieurs panneaux derives du bois. Ces derniers peuvent figurer 
sous d'autres rubriques de la classification, mais ici ils font partie 
integrante du panneau. II s'agit, par exemple, de panneaux de particules 
places entre deux feuilles de contreplaque ou deux panneaux durs. 

641 Panneaux a arne en panneau de particules et a faces en contreplaque 

Panneaux combines dont l'ame est formee dlun panneau de particules et 
dent les faces sont en contreplaque (au mains deux couches de chaque 
cote de l'arne; les panneaux de part icules n1ayant qu ' une cauche de 
chaque cote sont consideres comme des panneaux de particules finition 
p1ac age) • 

642 Autres panneaux combines , n.d.a. 

Panneaux combines autres que ceux definis sous la rubrique 651. 

65 Autres panneaux derives du bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques 

Cette rubrique comprend notamment les panneaux lies au ciment, d'autres 
panneaux a liant mineral et les panneaux de paille. 

651 Panneaux lies au ciment 

6511 

6512 

6519 

Panneaux faits de laine de bois, de plaquettes, de particules, de flocons, 
etc . de bois, ou d'autres substances ligno-cellulosiques, agglomeres a 
I ·'aide de ciment et d'additifs chimiques . En volume, ils sont constitues 
en grande partie de bois. 

Panneaux de particules lies au ciment 

Panneaux lies au ciment, faits de particules de bois dont les dimensions 
et la qualite sont relativement uniformes. 

Panneaux de laine de bois lies au ciment 

Panneaux lies au ciment, faits de laine de bois. 

Panneaux lies au ciment, n . d . a. 

lIs comprennent notamment les panneaux de bois lies au ciment dans 
lesquels les particules de bois sont de types variables. 

652 Panneaux a liant mineral, derives du bois ou d'autres substances ligno­
cellulosiques, autres que les panneaux lies au ciment 

Panneaux faits de plaquettes, de particules, de flocons, etc., de bois ou 
d'autres substances ligno-cellulosiques, agglomeres a l'aide de liants 
mineraux autres que Ie ciment et les additifs chimiques (par exemple, 
panneaux de gypse) • 

653 Panneaux de paille 

Plaques de paille comprimee obtenues en pressant ensemble de longues 
pailles disposees parallelement, de maniere a obtenir un panneau 
maintenu par des coutures ou par un doublage de carton. 



659 Autres panneaux dérivés du bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques,
n.d.a.

Cette catégorie comprend tous les panneaux qui ne sont pas visés par
les définitions des rubriques 61, 62, 63, 64, 651, 652 et 653.

7 PATES DE BOIS, PAPES D'AUTRES MATIERES LIGNO-CELLULOSIQUES FIBREUSES ET
PATES DE VIEUX PAPIERS

Pates faites de bois, d'autres matières ligno-cellulosiques fibreuses ou
de vieux papiers réduits en fibres par des moyens mécaniques ou
chimiques pour pouvoir servir de matière première dans la fabrication de
papier, de carton ou de produits de la pite à dissoudre. Sont comprises
la pite de noeuds, la pite de rebut et la pate pour duvet de cellulose
(fluff pulp).

71 Pites de bois mécaniques et chimico-mécaniques

Pates obtenues par le broyage ou le ripage (défibrage) de bois de
conifères ou de non-conifères en rondins, morceaux, billes, etc. ou
par le raffinage de copeaux de bois de conifères et de non-conifères.
Elles sont appelées également "pites de bois de riperie" et " pite
mécanique de copeaux". Les billes ou les plaquettes peuvent être
prétraitées par un produit chimique approprié pour la fabrication de
pate chimico-mécanique. Pour ce type de pate, le rapport entre le
poids de la pite produite et celui du bois utilisé est souvent très
élevé. Ces pites peuvent être écrues ou blanchies.

";11 Pates écrues
721
741 Pates qui n'ont pas été traitées par des produits chimiques pour
751 les éclaircir.

712 Pites blanchies
722
742 Pates traitées par des produits chimiques pour les éclaircir.
752

72 Pates de bois thermo-mécaniques

Pates de bois obtenues par un procédé mécanique dans lequel les particules
de bois de conifères ou de non-conifères sont amollies par un pré-
chauffage sous pression, avant le stade du raffinage sous pression. Elles
peuvent être écrues ou blanchies.

73 Pates de bois mi-chimiques

Pites de bois obtenues en réduisant mécaniquement des bois de conifères
ou de non-conifères en petits fragments, que l'on fait cuire sous pression
dans une lessive de cuisson contenant un produit chimique approprié, mais
pas suffisamment pour que les fibres se séparent aisément, et qui subissent
ensuite un traitement m4canique. Le rapport entre le poids de la pite
produite et celui du bois utilisé est souvent très élevé. Elles peuvent
être écrues ou blanchies.
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659 Autres panneaux derives du bois ou d'autres substances ligno-cellulosiques, 
n.d.a. 

Cette categorie comprend tous les panneaux qui ne sont pas vises par 
les definitions des rubriques 61, 62, 63, 64, 651, 652 et 653. 

7 PATES DE BOIS, PATES D'AUTRES MATIERES LIGNO-CELLULOSIQUES FIBREUSES ET 
PATES DE VIEUX PAPIERS 

Pates faites de bois, d'autres matieres ligno-cellulosiques fibreuses au 
de vieux papiers reduits en fibres par des moyens mecaniques au 
chimique~ pour pouvoir servir de matiere premiere dans la fabrication de 
papier, de carton ou de produits de la pate a dissoudre. Sont comprises 
la pate de noeuds, la pate de rebut et la pate pour duvet de cellulose 
(fluff pulp). 

71 Pates de bois mecaniques et chimico-mecaniques 

Pates obtenues par Ie broyage ou Ie rapage (defibrage) de bois de 
coniferes ou de non-coniferes en rondins, marceaux, billes, etc. ou 
par Ie raffinage de copeaux de bois de coniferes et de non-coniferes. 
Elles sont aPPelees egalement "pates de bois de raperie" et n pate 
mecanique de copeaux". Les billes au les plaquettes peuvent etre 
pretraitees par un produit chimique approprie pour la fabrication de 
pate chimico-mecanique. Pour ce type de pate, Ie rapport entre Ie 
poids de la pate produite et celui du bois utilise est souvent tres 
eleve. Ces pates peuvent etre ecrues ou blanchies. 

-,tIl Pates ecrues 
721 
741 Pates qui n'ont pas ete traitees par des produits chimiques pour 
751 les eclaircir. 

712 Pates blanchies 
722 
742 Pates traitees par des produits chimiques pour les eclaircir. 
752 

72 Pates de bois thermo-mecaniques 

Pates de bois obtenues par un procede mecanique dans lequel les particules 
de bois de coniferes au de non-coniferes sont amoilies par un pre­
chauffage sous pression, avant Ie stade du raffinage sous pression. Elles 
peuvent etre ecrues ou blanchies. 

73 Pates de bois mi-chimiques 

Pates de bois obtenues en reduisant mecaniquement des bois de coniferes 
ou de non-coniferes en petits fragments, que lIon fait cuire sous pression 
dans une lessive de cuisson con tenant un produit chimique approprie, mais 
pas suffisamrnent pour que les fibres se separent aisement, et qui subissent 
ensuite un traitement mecanique. Le rapport entre Ie poids de la pate 
produite et celui du bois utilise est souvent tres eleve. Elles peuvent 
etre ecrues au blanchies. 



74 Pates de bois au sulfate et A la soude, à 11exception des pates A dissoudre

Pates de bois obtenues en réduisant mécaniquement des bois de conifères ou
de'non-conifères en plaquettes et en les cuisant ensuite sous pression avec
une lessive de cuisson A base de soude caustique (pour les pates A la

soude) ou d'un mélange de soude caustique et de sulfate de sodium (pour les
pates au sulfate). Elles peuvent être écrues, mi-blanchies. Le terme
"Kraft" est fréquemment employé pour décrire les pates obtenues par le
procédé au sulfate.

75 Pates de bois au bisulfite, à l'exception des pates A dissoudre

Pates de bois obtenues en réduisant mécaniquement des bois de conifères
ou de non-conifères en plaquettes et en les cuisant ensuite sous pression
avec une lessive de cuisson au bisulfite. Les bisulfites le plus
communément utilisés sont ceux d'ammonium, de calcium, de magnésium et de
sodium. Les pates peuvent être écrues, mi-blanchies ou blanchies.

76 Pates A dissoudre

Pates chimiques fortement blanchies (au sulfate, A la soude ou au
bisulfite), de bois de conifères ou de non-conifères, de chiffons, de
linters de coton, etc., de qualité spéciale, ayant une très forte teneur
en alphacellulose (en général 90% ou plus) et se prêtant ais4ment A des
utilisations autres que la fabrication du papier. Ces pates sont
toujours blanchies. Elles sont principalement utilisées comme matière
première cellulosique dans la fabrication de produits tels que les fibres
artificielles, les matières plastiques cellulosiques, les laques, les
explosifs, etc.

761 Pates de bois A dissoudre

Pates A dissoudre obtenues A partir de bois de conifères ou de non-
conifères.

7611 Pates de bois à dissoudre, au sulfate et A la soude

Pates de bois A dissoudre obtenues par un traitement au sulfate et A

la soude (voir 74).

7612 Pates de bois A dissoudre, au bisulfite

Pates de bois A dissoudre obtenues par un traitement au bisulfite
(voir 75).

762 Pates A dissoudre provenant d'autres matières ligno-cellulosiques
fibreuses

Pates A dissoudre provenant de chiffons, de linters de coton, de bambou,
etc.
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74 Pates de bois au sulfate et a la soude, a I'exception des pates a dissoudre 

Pates de bois obtenues en reduisant mecaniquement des bois de coniferes au 
de· non-coniferes· en plaquettes et en les cuisant ensuite sous pression avec 
une lessive de cuisson a base de soude caustique (pour les pates a la 
soude) au d'un melange de soude caustique et de sulfate de sodium (pour les 
pates au sulfate). Elles peuvent etre earues, mi-blanchies. Le terme 
"Kraft" est frequemment employe pour deer ire les pates obtenues par Ie 
procede au sulfate. 

75 Pates de bois au bisulfite, a I'exception des pates a dissoudre 

Pates de bois obtenues en reduisant mecaniquement des bois de coniferes 
au de non-coniferes en plaquettes et en les cuisant ensuite sous pression 
avec une lessive de cuisson au bisulfite. Les bisulfites Ie plus 
communement utilises sont ceux d'ammonium, de calcium, de magnesium et de 
sodium. Les pates peuvent etre ecrues, mi-blanchies ou blanchies. 

76 Pates a dissoudre 

Pates chimiques fortement blanchies (au sulfate, a la soude ou au 
bisulfite), de bois de coniferes ou de non-conlferes, de chiffons, de 
linters de coton, etc., de qualite speciale, ayant une tres forte teneur 
en alphacellulose (en general 90% ou plus) et se pretant aisement a des 
utilisations autres que la fabrication du papier. Ces pates sont 
toujours blanchies. Elies sont principalement utilisees comme matiere 
premiere cellulosique dans la fabrication de produits tels que les fibres 
artificielles, les matieres plastiques cellulosiques, les laques, les 
explosifs, etc. 

761 Pates de bois a dissoudre 

7611 

7612 

Pates a dissoudre obtenues a partir de bois de coniferes ou de non­
coniferes. 

Pates de bois a dissoudre, au sulfate et a la soude 

Pates de bois a dissoudre obtenues par un traitement au sulfate et a 
la sou de (voir 74). 

Pates de bois a dissoudre, au bisulfite 

Pates de bois a dissoudre obtenues par un traitement au bisulfite 
(voir 75). 

762 Pates a dissoudre provenant d'autres matieres 1igno-ce1lulosiques 
fibreuses 

Pates a dissoudre provenant de chiffons, de linters de coton, de bambou, 
etc. 



77 Pates de matières ligno-cellulosiques fibreuses autres que le boís,
a l'exception de pates a dissoudre

Pates, à l'exception des pates à dissoudre, obtenues par n'importe quel
procédé a partir de matiares ligno-cellulosiques fibreuses autres que
le bois. Elles peuvent être écrues ou blanchies.

771 Pates de paille

Pates obtenues a partir de paille.

772 Pates de bagasse

Pates obtenues A partir de bagasse.

773 Pates de bambou

Pates obtenues a partir de bambou.

774 Pates d'autres matiares ligno-cellulosiques fibreuses que le bois, n.d.a.

Pates, a l'exception des pates a dissoudre, obtenues par n'importe quel
procédé a partir de matiares telles que l'alfa, les roseaux et diverses
autres matiares herbacées, les linters de coton, le lin, le chanvre, les
chiffons et autres déchets textiles.

78 Pates de vieux papiers

Pates obtenues par le traitement mécanique et/ou chimique des vieux
papiers. Elles peuvent être écrues ou blanchies.

8 PAPIERS ET CARTONS

Ces produits sont fabriqués A partir des pates décrites au Groupe 7 et de
vieux papiers d4crits au Groupe 9, ainsi que de produits de charge, de
colles, de pigments et d'autres additifs s'il y a lieu. Ils peuvent être
fabriqués à la machine ou à la main. Les produits de ce groupe sont
présentés en rouleaux ou en feuilles. Les rouleaux ont une largeur
supérieure à 15 cm et les feuilles ont plus de 36 cm de c6t4.

81 Papier journal

Papier non couché, utilisé principalement pour l'impression des journaux.
Il est non collé (ou tras 14gèrement seulement), contient en général 65%
au moins de pate de bois mécanique ou thermo-mécanique ou d'autres pates
fibreuses (pourcentage en matiare fibreuse) et son poids est généralement
compris entre 40 g/m2 et 57 g/m2.
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77 Pates de matieres ligno-cellulosiques fibreuses autres que Ie bois, 
a I'exception de pates a dissoudre 

771 

772 

773 

Pates, a l'exception des pates a dissoudre, obtenues par n'importe que 1 
procede a partir de matieres ligno-cellulosiques fibreuses autres que 
Ie bois. Elles peuvent etre ecrues ou blanchies. 

Pates de ~ille 

Pates obtenues a partir de paille. 

Pates de bagasse 

Pates obtenues a partir de bagasse. 

Pates de bambou 

Pates obtenues a partir de bambou. 

774 Pates d'autres matieres ligno-cellulosiques fibreuses que Ie bois, n.d.a. 

Pates, a l'exception des pates a dissoudre, obtenues par n'importe quel 
procede a partir de matieres telles que l'alfa, les roseaux et diverses 
autres matieres herbacees, les linters de coton, Ie lin, Ie chanvre, les 
chiffons et autres dechets textiles. 

78 Pates de vieux papiers 

Pates obtenues par Ie traitement mecanique et/ou chimique des vieux 
papiers. Elles peuvent etre ecrues ou blanchies. 

8 PAPIERS ET CARTONS 

Ces produits sont fabriques a partir des pates decrites au Groupe 7 et de 
vieux papiers decrits au Groupe 9, ainsi que de produits de charge, de 
colles, de pigments et d'autres additifs s'il y a lieu. Ils peuvent etre 
fabriques a Ia machine ou a la main. Les produits de ce groupe sont 
presentes en rouleaux ou en feuilies. Les rouleaux ont une largeur 
superieure a 15 cm et les feuilles ont plus de 36 cm de cote. 

81 Papier journal 

Papier non couche, utilise principalement pour l'impression des journaux. 
II est non colle (ou tres legerement seulement), contient en general 65% 
au moins de pate de bois mecanique ou thermo-mecanique ou d'autres pates 
fibreuses (pourcentage en matiere fibreuse) et son poids est generalement 
compris entre 40 g/m2 et 57 g/m2. 

85 



82 Autres papiers d'impression et d'écriture

Papiers autres que le papier journal, utilisés pour l'impression et
d'autres usages graphiques, faits avec diverses matières premières et
soumis à divers procédés de finissage. Cette rubrique comprend les
papiers tels que les papiers pour livres et revues, annuaires, les supports
de tenture (papier) peints, le papier pour garnissage et habillage des
boites, le papier pour calculatrices, le papier pour reproduction par
duplicateur, le papier pour blocs-notes, le papier pour étiquettes, les
papiers pour impression en lithographie, le papier pour billets de
banque, le papier à lettre, le papier pour manifolds, le papier pelure
surglacé, le papier machine, le papier pour affiches, le papier support
pour carbone, le papier photographique, le papier pour copie, le papier
de sécurité, le papier pour offset et gravure, le papier pour autocopie,
etc., non couchés ou couchés.

821 Papiers d'impression et d'écriture, couchés

Papiers d'impression et d'écriture, à l'exception du papier journal,
couchés sur une face ou deux faces au moyen de produits tels que le
kaolin, le sulfate de baryum, le gypse ou l'oxyde de zinc, et souvent
supercalandrés, etc.

822 Papiers d'impression et d'écriture, non couchés

Papiers d'impression et d'écriture, autres que le papier journal, qui
ont pu être collés, calandrés, supercalandrés, glacés ou filigranés ou
soumis è des procédés similaires simples de finissage, mais non couchés.
Le papier support pour couchage, à usage interne ou destiné A la vente
d'autres papeteries, est exclu pour éviter tout double comptage.

8211 Avec bois
8221

Papiers d'impression et d'écritures contenant au moins 10% de pête
mécanique ou thermo-mécanique.

8212 Sans bois
8222

Papiers d'impression et d'écriture contenant moins de 10% de pête
mécanique ou thermo-m4canique.

83 Papiers de ménage et papiers hygiéniques

Papier absorbant, crepé ou non, parfois gaufré, fait avec des pAtes
blanchies ou écrues ou des pêtes de vieux papiers ou avec un mélange des
deux. Ce papier doit avoir une force suffisante pour résister è l'usage
sans désagrégation ni déchirure. Ses autres caractéristiques importantes
sont la capacité d'absorption, la possibilité de retenir des liquides,
la douceur au toucher, l'absence de charpie et d'odeur désagréable.
est fait en blanc et en diverses teintes, en une, deux ou plusieurs
couches. Cette catégorie comprend notamment les papiers crêpés ou non
destinés aux usages suivants : articles en papier à jeter, papier à
démaquiller, papier-serviette, ouates de cellulose, papier hygiénique,
serviettes hygiéniques, et papier d'essuyage.
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82 Autres papiers d'impression et d'ecriture 

Papiers autres que Ie papier journal, utilises pour l'impression et 
d'autres usages graphiques, faits avec diverses matieres premieres et 
soumis a divers procedes de finissage. Cette [ubrique comprend les 
papiers tels que les papiers pour livres et revues, annuaires, les supports 
de tenture (papier) peints, Ie papier pour garnissage et habillage des 
boites, Ie papier pour calculatrices, Ie papier pour reproduction par 
duplicateur, le papier pour blocs-notes, Ie papier pour etiquettes, les 
papiers pour impression en lithographie, Ie papier pour billets de 
banque, Ie papier a lettre, Ie papier pour manifolds, le papier pelure 
surglace, Ie papier machine, Ie papier pour affiches, Ie papier support 
pour carbone, Ie papier photographique, Ie papier pour copie, Ie papier 
de securite, Ie pepier pour offset et gravure, Ie papier pour autocopie, 
etc., non couches ou couches. 

821 Papiers d'impression et d'ecriture, couches 

Papiers d'impression et d'ecriture, a l'exception du papier journal, 
couches sur une face ou deux faces au moyen de produits tels que Ie 
kaolin, Ie sulfate de baryum, Ie gypse ou l'oxyde de zinc, et souvent 
supercalandres, etc. 

822 Papiers d'impression et d'ecriture, non couches 

8211 
8221 

8212 
8222 

Papiers d' impression et d 'ecr;i ture, autres que Ie papier jo'urnal, qui 
ont pu etre colles, calandres, supercalandres, glaces ou filigranes ou 
soumis a des procedes similaires simples de finissage, mais non couches. 
Le papier support pour couchage. a usage interne ou destine a 1a vente 
a d'autres papeteries, est exclu pour eviter tout double comptage. 

Avec bois 

Papiers d'impression et d'ecritures con tenant au moins 10% de pate 
mecanique ou thermo-mecanique. 

Sans bois 

Papiers d'impression et d'ecriture contenant mains de 10% de pate 
mecanique ou thermo-mecanique. 

83 Papiers de menage et papiers hygieniques 

Papier absorbant, crepe ou non, parfois gaufre, fait avec des pates 
blanchies ou ecrues ou des pates de vieux papiers ou avec un melange des 
deux. Ce papier doit avoir une force suffisante pour resister a I'usage 
sans desagregation ni dechirure. Ses autres caracteristiques importantes 
sont la capacite d'absorption, la possibilite de retenir des liquides, 
la douceur au toucher, I'absence de charpie et d'odeur desagreable. II 
est fait en blanc et en diverses teintes, en une, deux ou plusieurs 
couches. Cette categorie comprend notamment les papiers crepes ou non 
destines aux usages suivants : articles en papier a jeter, papier a 
demaquiller, papier-serviette, ouates de cellulose, papier hygienique, 
serviettes hygieniques, et papier d'essuyage. 
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84 Papiers et cartons d'empaquetage et d'emballage

Papiers et cartons principalement utilisés pour l'empaquetage et
l'emballage. Ils sont faits á partir de pites, de vieux papiers ou de
toute combinaison des deux et peuvent être l'objet d'une finition sommaire.

841 Carton de couverture

Carton fabriqué á partir de pite au sulfate écrue ou blanchie ou
essentiellement à partir de vieux papiers, employé pour couvrir des cartons
ondulés ou non ou des boites et récipients en carton.

8411 Couverture kraft pour carton ondulé

Cartons de couverture faits uniquement ou principalement de pite au
sulfate, écrue ou blanchie.

8412 utres cartons de couverture

Cartons de couverture fabriqués principalement á partir de vieux papiers.

842 Papiers et cartons pour cannelures

Parfois appelés "corrugating medium" (matériau pour cannelures). Papiers
et cartons utilisés essentiellement pour faire l'ime cannelée des cartons
ondulés. Ils peuvent être fabriqués entiárement ou essentiellement avec
de la pite de bois mi-chimique ou avec d'autres matériaux.

8421 Papiers et cartons pour cannelures, de pâte mi-chimique

Papiers et cartons pour cannelures faits uniquement ou principalement
de pite de bois mi-chimique.

8422 Autres papiers et cartons pour cannelures

Papiers et cartons pour cannelures faits avec des matiáres autres que
la pite de bois mi-chimique.

843 Papier kraft d'emballage et d'empaquetage

Ce sont taus les autres papiers faits uniquement ou principalement avec
de la pite au sulfate, écrue ou blanchie, servant á la fabrication de sacs
d'emballage à une ou plusieurs épaisseurs, ou utilisés sous d'autres formes
pour l'emballage et l'empaquetage.

8431 Papier kraft pour qrands sacs

Papiers kraft d'emballage et d'empaquetage, écrus ou blanchis, servant A la

fabrication de sacs d'emballage d'une ou plusieurs épaisseurs.

8432 Autres papiers kraft d'emballage

Tous les papiers et cartons kraft d'emballage et empaquetage, écrus ou
blanchis, autres que le papier kraft pour grands sacs.
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84 Papiers et cartons d'empaquetage et d'emballage 

Papiers et cartons principalement utilises pour l'empaquetage et 
l'emballage. lIs sont faits a partir de pates, de vieux papiers ou de 
toute combinaison des deux et peuvent etre l'objet d'une finition sommaire. 

841 Carton de couverture 

8411 

8412 

Carton fabrique a partir de pate au sulfate ecrue ou blanchie ou 
essentiellement a partir de vieux papiers, employe pour couvrir des cartons 
ondules ou non ou des boites et recipients en carton. 

Couverture kraft pour carton ondule 

Cartons de couverture faits uniquement ou principalement de pate au 
sulfate, ecrue ou blanchie. 

Autres cartons de couverture 

Cartons de couverture fabriques principalement a partir de vieux papiers. 

842 Papiers et cartons pour cannelures 

8421 

8422 

Parfois appeles "corruga~ing medium" (materiau pour cannelures). Papiers 
et carton"s utilises essentiellement pour faire 1 'arne cannelee des cartons 
ondules. lIs peuvent etre fabriques entierement ou essentiellement avec 
de la pate de bois mi-chimique ou avec d'autres materiaux. 

Papiers et cartons pour cannelures, de pate mi-chimique 

Papiers et cartons pour cannelures faits uniquement au principalement 
de pate de bois mi-chimique. 

Autres eapiers et cartons pour cannelures 

Papiers et cartons pour cannelures faits avec des matieres autres que 
la pate de bois mi-chimique. 

843 Papier kraft d'emballage et d'empaguetage 

8431 

8432 

Ce sont tous les autres papiers faits uniquement ou principalement avec 
de la pate au sulfate, ecrue ou blanchie, servant a la fabrication de sacs 
d'emballage a une ou plusieurs epaisseurs, ou utilises sous d'autres formes 
pour l'emballage et l'empaquetage. 

Papier kraft pour grands sacs 

Papiers kraft d'emballage et d'empaquetage, ecrus ou blanchis, servant a la 
fabrication de sacs d'emballage d'une ou plusieurs epaisseurs. 

Autres paeiers kraft d'emballage 

Tous les papiers et cartons kraft d'emballage et empaquetage, ecrus ou 
blanch is, autres que Ie papier kraft pour grands sacs. 



844 Cartons pour boites pliantes

Cartons résistants possédant de bonnes caractéristiques de rigidité, de
rainurage et de pliage. Ils sont faits avec des pates de bois, des vieux
papiers ou un mélange des deux. Ils peuvent être à l'état naturel ou
colorés dans la masse, compacts, doublés sur une ou deux faces, couchés
ou non couchés. Ils comprennent les cartons pour boites pliantes
destinés à contenir du lait ou d'autres liquides et les cartons pour
boites de produits alimentaires.

8441 Cartons pour boites pliantes, á base de pate

Ces cartons pour boites pliantes sont faits entièrement de pate chimique
ou d'un mélange de pite chimique et de pate mécanique et/ou thermo-
mécanique.

84411 Cartons pour boites pliantes á base de pite chimique blanchie

Ces cartons pour boites pliantes peuvent être des cartons compacts faits
de pate chimique blanchie ou des cartons multicouches avec pate chimique
blanchie sur les deux faces.

84412 Cartons pour boites pliantes à base d'autres pates

Ces cartons pour boites pliantes sont soit compacts avec une teneur
homogêne en pâte écrue, soit multicouches avec un mélange de pate
chimique et de pite mécanique et/ou thermo-mécanique.

8442 Cartons pour bottes pliantes à base de vieux papiers

Cartons pour boItes pliantes fabriqués á partir de vieux papiers ou d'un
mélange de vieux papiers et de pate.

845 Autres papiers et cartons d'empaquetage et d'emballage

8451 Autres papiers d'emballage

Tous les autres papiers principalement destinés à l'emballage, y compris
le papier sulfurisé, semi-sulfurisé et cristal et les autres papiers
du mame genre, n.d.a.

8452 Autres cartons d'empaquetage

Tous les autres cartons utilisés pour l'empaquetage, y compris le carton
paille, le carton non pliable pour boites d'emballage, etc., mais
l'exclusion du carton ondulé qui est considéré comme un carton travaillé.
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844 Cartons pour boites pliantes 

8441 

84411 

84412 

8442 

845 

8451 

8452 

Cartons resistants possEdant de bonnes caracteristiques de rigidite, de 
rainurage et de pliage. lIs sont faits avec des pates de bois, des vieux 
papiers au un melange des deux. lIs peuvent etre a l'etat naturel au 
colores dans 1a masse, compacts, doubles sur une au deux faces, couches 
au nan couches. rls comprennent les cartons pour boites pliantes 
destines a contenir du 1ait au d'autres liquides et les cartons pour 
boites de produits alimentaires. 

Cartons pour boites pliantes, a base de pate 

Ces cartons pour boites pliantes sont faits entierement de pate chimique 
au d'un melange de pate chimique et de pate mecanique et/ou thermo­
mecanique. 

Cartons pour boites pliantes a base de pate chimique blanchie 

Ces cartons pour boites pliantes peuvent etre des cartons compacts faits 
de pate chimique blanchie ou des cartons multicouches avec pate chimique 
blanchie sur les deux faces. 

Cartons pour boites pliantes a base d'autres pates 

Ces cartons pour boites pliantes sont soit compacts avec une teneur 
homogene en pate ecrue, soit multicouches avec un melange de pate 
chimique et de pate mecanique et/ou thermo-mecanique. 

Cartons pour boites pliantes a base de vieux papiers 

Cartons pour boites pliantes fabriques a partir de vieux papiers ou d'un 
melange de vieux papiers et de pate. 

Autres papiers et cartons d'empaquetage et d'emballage 

Autres papiers d'emballage 

Tous les autres papiers principalement destines a l'emballage, y compris 
Ie papier sulfurise, semi-sulfurise et cristal et les autres papiers 
du meme genre, n.d.a. 

Autres cartons d'empaquetage 

Tous les autres cartons utilises pour l'empaquetage, y compris Ie carton 
paille, Ie carton non pliable pour boites d'emballage, etc., mais a 
l'exclusion du carton ondule qui est considere comme un carton travaille. 



85 Autres papiers et cartons, n.d.a.

Cette catégorie comprend tous les papiers et cartons autres que ceux
définis sous les rubriques 81, 82, 83 et 84.

851 Autres papiers, n.d.a.

Cette catégorie comprend les papiers minces spéciaux destinés A des usages
particuliers (par exemple : papier pelure pour carbone, papier pour
condensateurs, papier à cigarettes, papier mousseline pour essuyage de
lentilles optiques, papier pour stencils, papier pour patrons et papiers
pour sachet de thé), ainsi que les papiers kraft destinés à être paraf-
finés, asphaltés, imperméabilisés, stratifiés, imprégnés, filés ou tordus,
gommés, papiers isolants, papiers pour cibles, papier support pour
carbones, papiers diélectriques, etc. et autres papiers n.d.a.

852 Autres cartons n.d.a.

Cette rubrique comprend les combinaisons de papier de carton et le carton
destiné à des usages particuliers papiers et cartons de construction, et
cartons n.d.a. tels que cartons pour dessous de \Terre à bière, pour joints,
pour classeurs, cartons comprimés ou lustrés, cartons pour matrices, pour
carrosserie automobile, pour textiles, pour l'industrie de la chaussure,
pour transformateurs, pour valises et malles.

9 VIEUX PAPIERS

Papiers et cartons ayant déjà servi à l'usage auquel ils étaient destinés
initialement et pouvant être réutilisés comme matière première pour la
fabrication de papier, de carton, de panneaux, de produits moulés, etc.
ainsi que pour l'emballage, l'empaquetage ou d'autres usages, avec ou
sans transformation complémentaire.

91 Vieux papiers faits principalement de pate mécanique

Papiers composés essentiellement de vieux journaux et revues et
d'invendus, de vieux annuaires téléphoniques, de vieilles brochures, etc.

92 Vieux papiers faits principalement de pite au sulfate écrue

Papiers composés essentiellement de déchets de récipients en carton ondulé
ou compact et de papier kraft pour grands sacs (vieux ou neufs).

93 Vieux papiers faits principalement de pite chimique blanchie

Cette catégorie comprend essentiellement les papiers d'impression et
d'écriture sans bois, les cartes mécanographiques et les autres
papiers de qualité supérieure.

94 Autres vieux papiers, y compris les vieux papiers mélangés

Cette catégorie comprend tous les vieux papiers non définis aux rubriques
91, 92 et 93, notamment les mélanges entre ces divers types de papiers
et avec d'autres encore.
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85 Autres papiers et cartons, n.d.a. 

Cette categorie comprend tous les papiers et cartons autres que ceux 
definis sous les rubriques 81, 82, 83 et 84 . 

851 Autres papiers, n.d.a. 

Cette categorie comprend les papiers minces spec1aux destines a des usages 
particuliers (par exemple : papier pelure pour carbone, papier pour 
condensateurs, papier a cigarettes, papier mousseline pour essuyage de 
lentilles optiques, papier pour stencils, papier pour patrons et papiers 
pour sachet de the), ainsi que les papiers kraft destines a etre paraf­
fines, asphaltes, impermeabilises, stratifies, impregnes, files ou tordus, 
gomrnes, papiers isolants, papiers pour cables, papier support pour 
carbones, papiers dielectriques, etc. et autres papiers n . d . a. 

852 Autres cartons n.d.a. 

89 

Cette rubrique comprend les combinaisons de papier de carton et Ie carton 
destine a des usages particuliers : papiers et cartons de construction, et 
cartons n.d . a. tels que cartons pour dessous de verre a biere, pour joints, 
pour classeurs, cartons comprimes ou lustres, cartons pour matrices, pour 
carrosserie automobile, pour textiles, pour l'industrie de la chaussure, 
pour transformateurs, pour valises et malles. 

9 VIEUX PAPIERS 

Papiers et cartons ayant deja servi a l'usage auquel ils etaient destines 
initialement et pouvant etre reutilises comrne matiere premiere pour la 
fabrication de papier, de carton, de panneaux, de produits moules, etc. 
ainsi que pour l'emballage, l'empaquetage au d'autres usages, avec ou 
sans transformation complementaire. 

91 Vieux papiers faits principalement de pate mecanique 

Papiers composes essentiellement de vieux journaux et revues et 
d'invendus, de vieux annuaires telephoniques, de vieilles brochures, etc. 

92 Vieux papiers faits principalement de pate au sul fate ecrue 

Papiers composes essentiellement de dechets de recipients en carton ondule 
au compact et de papier kraft pour grands sacs (vieux ou neufs). 

93 Vieux papiers faits principalement de pate chimique blanchie 

Cette categorie comprend essentiellement les papiers d'impression et 
d'ecriture sans bois, les cartes mecanographiques et les autres 
papier s de qualite superieure. 

94 Autres vieux papiers, y compris 1es vieux papiers melanges 

Cette categorie comprend tous les vieux papiers non definis aux rubriques 
91, 92 et 93, notamment les mel anges entre ces divers types de papiers 
et avec d'autres encore. 
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Code numérique Rubriques et définitions

10 LIEGE BRUT, LIEGE PREPARE ET LIEGE FACONNE

101 Liêge brut extrait de la forêt

Liège qui n'a été soumis à aucun traitement aprês levée.

1011 Liêgé mgle (ou vierge) en planches

Liêge qui constitue le revêtement d'origine du tronc et des branches, en
planches (c'est-à-dire tel qu'il est levé sur l'arbre).

1012 Liège de reproduction (ou femelle) en planches

Liêge formé aprês levée du liège mêle, provenant de la régénération du
méristême subrophellodermique du liber inactif dont la partie externe
forme la croûte qui revêt ce liège.

1013 Morceaux de liège et déchets et rebuts de liêge

Cette rubrique comprend

le liège brut de ramassage et le liège gisant, c'est-à-dire le liêge
vierge ou de reproduction provenant d'arbres, de branches ou d'autres
parties d'arbres dont le bois et même le liber ont disparu par
putréfaction, et les petits morceaux de liêge vierge ou de reproduc-
tion tombés sur le sol des plantations de chêne-liêge pendant le
levage et ramassés ensuite, et,

les rebuts et déchets (rebusca) résultant de la préparation du
liège, c'est-à-dire le liège de qualité inférieure impropre à la
transformation par taille et les déchets de liêge résultant de la
préparation du liège ou de sa transformation par taille.

102 Liêge préparé

Li:0e de reproduction ayant subi les opérations d'ébullition, de ràclage,
d'aplatissage, de triage et éventuellement de rognage.

1021 Liêge en planches

Liêge en piêces d'au moins 400 cm2, et propre à la transformation par
taille et rognage.

1022 Morceaux de liège

Liêge préparé en pièces de moins de 400 cm2, et propre à la transformation
par taille.

SH)Code numerique Rubriques et definitions 

10 LIEGE BRUT, LIEGE PREPARE ET LIEGE FACONNE 

101 Liege brut extrait de la foret 

Liege qui n'a ete soumis a aucun traitement apres levee. 

1011 Liege male (ou vierge) en planches 

Liege qui constitue Ie revetement dlorigine du tronc et des branches, en 
planches (clest-a-dire tel qulil est leve sur l'arbre). 

1012 Liege de reproduction (ou feme1le) en planches 

Liege forme apres levee du liege male, provenant de la regeneration du 
meristeme subrophellodermique du liber inactif dont la partie externe 
forme la croate qui revet ce liege. 

1013 Morceaux de liege et dechets et rebuts de liege 

Cette rubrique comprend : 

a) le liege brut de ramassage et Ie liege gisant, clest-A-dire Ie liege 
vierge ou de reproduction provenant d'arbres, de branches ou d'autres 
parties dlarbres dont Ie bois et meme Ie liber ont disparu par 
putrefaction, et les petits morceaux de liege vierge ou de reproduc­
tion tombes sur Ie sol des plantations de chene-liege pendant Ie 
levage et ramasses ensuite, et, 

b) 1es rebuts et dechets (rebusca) resultant de 1a preparation du 
liege, clest-a-dire Ie liege de qualite inferieure impropre A la 
transformation par taille et les dechets de liege resultant de la 
preparation du liege ou de sa transformation par taille. 

102 Liege prepare 

1021 

1022 

Liege de reproduction ayant subi les operations a'ebullition, de raclage, 
d'aplatissage, de triage et eventuellement de rognage. 

Lieqe en planches 

Liege en pieces d'au mains 400 cm2, et propre a la transformation par 
taille et rognage. 

Morceaux de lieqe 

Liege prepare en pieces de mains de 400 cm2, et propre a la transformation 
par taille. 



103 Liège faconné

Liège brut ou préparé qui a été transformé essentiellement par taille,
granulation ou agglom4ration.

1031 Liège agglom6ré, y compris les panneaux de liège

Mat4riau obtenu par agglom6ration ou agglutination de liège granulé
(expansé ou non), ou parfois de liège regranulé ou de déchets de liège.
Les produits de cette catégorie comprennent le liège aggloméré pur (expansé
ou non) et le liège composite fabric:114 par l'addition d'un liant non dériv6
du liège.

1032 Autre liège fagonné, n.d.a.

Cette catégorie comprend les pièces simples de liège taillé en
différentes formes et dimensions suivant leur utilisation finale; le
liège granulé; le liège granulé expansé; le liège regranulé; et la
poudre de liège.

Code numérique Rubriques et définitions
91Code numerique Rubriques et definitions 

Liege brut ou prepare qui a ete transforme essentiellement par tail1e, 
granulation ou agglomeration. 

1031 Liege agglomere, y comEris les panneaux de liege 

Materiau obtenu par agglomeration ou agglutination de liege granule 
(expanse ou non), ou parfois de liege regranule ou de dechets de liege. 
Les produits de cette categorie comp~ennent Ie liege agglomere pur (expanse 
ou non) et Ie liege composite fabriqle par l'addition d'un liant non derive 
du liege. 

1032 Autre liege faconne, n.d.a. 

Cette categorie comprend les p~eces simples de liege taille en 
dlfferentes formes et dimensions suivant leur utilisation finale; Ie 
liege granule; Ie liege granule expanse; Ie liege regranule; et la 
poudre de liege. 



Pilotis

Piquets

Comme source d'énergie
(bois de chauffage)

A des fins horticoles

Pour fourrage

Longues pièces droites, généralement destinées
être enfoncées dans le sol. Les pilotis sont
utilisés principalement dans la construction des
ouvrages portuaires et des échafaudages servant a la
construction de ponts et d'immeubles.

Pour la fabrication de panneaux de particules
(rubrique 62)

Pour la fabrication de panneaux de fibres
(rubrique 63)

Pour la fabrication de laine de bois (rubrique 4133)

Bois bruts utilisés dans l'exploitation minière,
principalement come éléments de soutènement dans
les mines souterraines. Le bois de mine scié est
compris dans les sciages (rubriques 511 et 521).

Bois rond, équarri ou refendu, ayant généralement
moins de 3 m de long mais pouvant atteindre 5 m,
utilisé pour les clartures, les contre-rails, etc.

Bois destiné à servir de source d'énergie pour la
cuisine, le chauffage ou la fourniture d'énergie.
Le bois carbonisé dans les meules et les fours
mobiles est compris.

Pour être utilisé en horticulture, notamment comme
milieu de culture.

Pour servir directement à l'alimentation des animaux
ou come matière première dans la fabrication de
certains types d'aliments du bétail.

E Pour pite Pour la fabrication de pate (groupe 7).
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Annexe aux définitions

Classification des usages du bois en tant que matière première (Groupes 1, 3 et 4)

Dans les rubriques a cinq chiffres de la classification, le bois en tant que
matière première est classé suivant son utilisation, on trouvera ci-dessous une brave
énumération de ces utilisations finales. Come celles-ci reviennent fréquemment dans la
classification, chacune d'elles se retrouve sous de nombreuses rubriques a cinq chiffres
(par exemple, "pour pate" revient 20 fois). Bien que les références exactes ne soient
donc pas données ici, le lecteur pourra facilement les retrouver dans la classification.

Le terme "pour d'autres usages, n.d.a." n'est pas défini ici.

A Pour sciages et traverses Pour la fabrication de sciages et de traverses de
de chemin de fer chemin de fer (rubriques 511 et 521)

Pour feuilles de placage Pour la fabrication de feuilles de placage et de
contreplaqué (rubriques 522 et 61)

Poteaux de ligne Pièces droites mesurant généralement au moins 5 m
de long. Utilisés principalement pour supporter les
lignes téléphoniques, télégraphiques ou électriques
ainsi que les échafaudages.

Pour panneaux de particules

Pour panneaux de fibres

Pour laine de bois

Bois de mine
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Classification des usages du bois en tant que matiere premiere (Groupes 1, 3 et 4) 

Dans les rubriques a cioq chiffres de la classification, Ie bois en tant que 
matiere premiere est classe suivant son utilisation. on trouvera ci-desSQllS une breve 
enumeration de ces utilisations finales. Comme celles-ci reviennent frequemment dans la 
classification, chacune d'elles se retrouve sous de nombreuses rubriques a cinq chiffres 
(par exemple, "pour pate" revient 20 £ois). Bien que les references exactes ne scient 
done pas donnees iei, le lecteur pourra facilement les retrouver dans la classification. 

A 

B 

c 

D 

E 

F 

G 

H 

I 

J 

K 

L 

M 

Le terme "pour d'autres usages, n.d.a." n'est pas defini iei. 

Pour sciages et traverses 
de chemin de fer 

Pour feuil1es de placaqe 

Poteaux de ligne 

Pi10tis 

Pour pate 

Pour panneaux de particules 

Pour panneaux de fibres 

Pour laine de bois 

Bois de mine 

Piquets 

Comme source d'energie 
(bois de chauffage) 

A des fins hortico1es 

Pour fourrage 

Pour 1a fabrication de sciages et de traverses de 
chemin de fer (rubriques 511 et 521) 

Pour la fabrication de feui1les de placage et de 
contrep1aque (rubriques 522 et' 61) 

Pieces droites mesurant generalement au moins 5 m 
de long. Utilises principa1ement pour supporter les 
lignes telephoniques, telegraphiques ou electriques 
ainsi que les echafaudages. 

Longues pieces droites, generalement destinees a 
etre enfoncees dans Ie sol. Les pilot is sont 
utilises principalement dans la construction des 
ouvrages portuaires et des echafaudages servant a la 
construction de pants et d'immeubles. 

Pour la fabrication de pate (groupe 7). 

Pour la fabrication de panneaux de particules 
(rubrique 62) 

Pour la fabrication de panneaux de fibres 
(rubrique 63) 

Pour la fabrication de laine de bois (rubrique 4133) 

Bois bruts utilises dans l'exploitation miniere, 
principalement comme elements de soutenement dans 
les mines souterraines. Le bois de mine scie est 
compris dans les sciages (rubriques 511 et 521). 

Bois rond, equarri ou refendu, ayant generalement 
moins · de 3 m de long mais pouvant atteindre 5 m, 
utilise pour les clotures, les contre-rails, etc. 

Bois destine a servir de source d'energie pour la 
cuisine, Ie chauffage ou la fourniture d'energie. 
Le bois carbonise dans les meules et les fours 
mobiles est compris. 

Pour etre utilise en horticulture, notamment comme 
milieu de culture. 

Pour servir directement a l'alimentation des animaux 
ou comme matiere premiere dans la fabrication de 
certains types d'a1iments du betail. 
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INTRODUCC ION 95

En la labor de estadística de los productos, la industria y el comercio
forestales y en la elaboración de sistemas de estadística de los bosques y la
industria forestal, un sistema de clasificación y de definiciones es un
elemento indispensable. En vista de la interacción entre sistemas diferentes
- entre el comercio y la producción, por ejemplo, y entre diferentes países y
regiones - se ha observado que conviene contar con una clasificación y un
conjunto de definiciones que abarquen toda la producción. Así se dispondrá de
un marco de referencia para elaborar nuevos sistemas de estadística y de una
fuent de aclaración de las relaciones que hay entre los sistemas existentes.
La clasificación y las definiciones que proponemos tienen por objeto ofrecer
un marco amplio de referencia que sea útil en relación con la producción de
los bosques y la industria forestal, la capacidad de dicha industria y el
comercio. No se trata de establecer especificaciones estrictas, tales como
las que suelen encontrarse en las normas nacionales o en los reglamentos
comerciales y arancelarios, sino de hacer notar características diferenciales
de importancia práctica para las diferentes áreas de actividad del sector y de
indicar agrupaciones y subdivisiones de productos y materiales que tienen
significación práctica.

"Clasificación y Definiciones de los productos forestales" (versión
preliminar) se publicó como suplemento 6 del volumen XXV de FAO/ECE Timber
Bulletin for Europe, Ginebra, en 1973. Fue fruto de la labor del Grupo de
Trabajo Mixto FAO/CEPE de Economía y Estadística Forestal.

En 1979 este Grupo de Trabajo recomendó que se pusiera al día la
clasificación, teniendo en cuenta las revisiones de la Clasificación Uniforme
para el Comercio Internacional, la labor del Consejo de Cooperación Aduanera
sobre un sistema armonizado de denominación y codificación de los productos,
los cambios de la tecnología y de los métodos industriales y comerciales y la
aparición de nuevos productos. Se recomendó, además, que con esta revisión se
procurara satisfacer las necesidades de todas las regiones del mundo.

El Departamento de Montes de la FAO, en Roma y la División Mixta
FAO/CEPE de la agricultura y la madera, en Ginebra, efectuaron la revisión con
la ayuda de consultores de varios países en desarrollo y en consulta con los
comités asesores de la FAO sobre Paneles a Base de Madera y sobre la Pulpa y
el Papel. El borrador se distribuyó a los servicios forestales, a los
miembros de los dos comités asesores, a la ISO y a otros organismos de
expertos antes de que se examinara en una reunión especial en marzo de 1981 y
en la 13a reunión del Grupo de Trabajo Mixto FAO/CEPE sobre Economía y
Estadistica Forestal, celebrada en junio de 1981.

Criterios de clasificación

Una finalidad fundamental del sistema de clasificación de productos
forestales es mejorar la comparabilidad de las estadísticas de diversas clases
compiladas de muchas fuentes distintas.

Además, ahora se propone que facilite:

una base para los procedimientos de compilación de datos, como
producción, existencias, comercio internacional y capacidad productiva;

una estructura para la compilación y presentación de estadísticas;

agregados y elementos para analísis, como los de las relaciones de la
producción, modalidades del comercio, utilización de los materiales y
balance de productos;
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En 1a labor de estadlstica de los productos, 1a industria y el comercio 
forestales y en 1a elaboraci6n de sistemas de estad!stica de los bosques y 1a 
industria forestal, un sistema de clasificaci6n y de definiciones es un 
elemento indispensable. En vista de 1a interacci6n entre sistemas di.ferentes 
- entre el comercio y 1a producci6n, por ejemplo, y entre diferentes parses y 
regiones - se ha observado que conviene con tar con una clasificaci6n y un 
conjunto de definiciones que aharquen toda 1a producci6n. ASl se dispondra de 
un marco de referencia para elaborar nuevas sistemas de estad!stica y de una 
fuente de aclaraci6n de las relaciones que hay entre los sistemas existentes. 
La clasificaci6n y las definiciones que proponemos tienen por objeto ofrecer 
un marco amplio de referencia que sea util en relaci6n con la produce ion de 
los bosques y la industria forestal, la capacidad de dicha industria y el 
comercio~ No se trata de establecer especificaciones estrictas, tales como 
las que sue len encontrarse en las normas nacionales 0 en los reglamentos 
comerciales y arancelarios, sino de hacer notar caracteristicas diferenciales 
de importancia practica para las diferentes areas de actividad del sector y de 
indicar agrupaciones y subdivisiones de productos y materiales que tienen 
significaci6n practica. 

"Clasificaci6n y Definiciones de los productos forestales" {versi6n 
preliminar} se publico como suplemento 6 del volumen XXV de FAO/ECE Timber 
Bulletin for Europe, Ginebra, en 1973. Fue fruto de la labor del Grupo de 
Trabajo Mixto FAO/CEPE de Economia y Estadlstica Forestal. 

En 1979 este Grupe de Trabajo recomend6 que se pusiera al dia la 
clasificacion, teniendo en cuenta las revisiones de la Clasificaci6n Uniforme 
para el Comercio Internacional, la labor del Consejo de Cooperaci6n Aduanera 
sobre un sistema armonizado de denominacion y codificaci6n de los productos, 
los cambios de la tecnologla y de los metodos industriales y comerciales y la 
aparlclon de nuevos productos. Se recomend6, ademas, que con esta revision se 
procurara satisfacer las necesidades de todas las regiones del mundo. 

El Departamento de Montes de la FAO, en Roma y la Division Mixta 
FAO/CEPE de la agricultura y la madera, en Ginebra, efectuaron la revisi6n can 
la ayuda de consultores de varios paises en desarrollo y en consulta con los 
comites asesores de la FAO sobre Paneles a Base de Madera y sobre la Pulpa y 
el Papel. El borrador se distribuyo a los servicios forestales, a los 
miembros de los dos comites asesores, a la ISO y a otras organismos de 
expertos antes de que se examinara en una reuni6n especial en marzo de 1981 y 
en la 13a reunion del Grupo de Trabajo Mixto FAO/CEPE sobre Economla y 
Estadistica Forestal, celebrada en junio de 1981. 

Criterios de clasificaci6n 

Una finalidad fundamental del sistema de clasificaci6n de productos 
foresta les es mejorar la comparabilidad de las estadisticas de diversas clases 
compiladas de much as fuentes distintas. 

Ademas, ahora se propane que facilite: 

a) una base para los procedimientos de compilaci6n de datos, como 
produccion, existencias, comercio internacional y capacidad productiva; 

b) una estructura para la compilaci6n y presentaci6n de estadisticas; 

c) agregados y elementos para analisis, como los de las relaciones de la 
produce ion, modalidades del comercio, utilizaci6n de los materiales y 
balance de productos; 
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un grupo de elementos (o bloques para armar) adecuados para reorganizar o
ampliar estudios especiales, o para sistemas de clasificación con
finalidades especiales;

una base para preparar programas de computadoras, para la elaboración, el
almacenamiento, la extracción y la manipulación analítica de los datos
sobre productos forestales.

También se seftala la necesidad de una codificación general de los
productos forestales para ayudar en las actividades mundiales del sector
forestal y de los productos forestales.

En la formulación de las subdivisiones de las clasificaciones existentes
se incluyen consideraciones sobre:

el material constituyente principal;

la fase de manufactura;

la tecnología aplicada en la producción;

la finalidad del uso al que se destina.

En cuanto sea posible, cada grupo se limitará solamente a una fase de la
manufactura representada por:

materias primas;

productos de la elaboración primaria;

productos de la elaboración ulterior.

Una consideración importante de la actual revisión consistirá en
armonizarla con las principales clasificaciones internacionales. En la

clasificación se hace referencia a los principales sistemas internacionales de
clasificación, a saber:

Clasificación Industrial Internacional Uniforme de todas las Actividades
Económicas (CITO);

Clasificación de las Naciones Unidas por Amplias Categorías Económicas
(CGCE);

Clasificación Uniforme para el Comercio Internacional, Naciones Unidas
(CUCI Rev.2);

Nomenclatura del Consejo de Cooperación Aduanera (Customs Co-operation
Council) para la Clasificación de Productos en los Aranceles Aduaneros
(NCCA); y

Harmonized Commodity Description and Coding System (Sistema Armonizado de
denominación y Codificación de los productos) del Consejo de Cooperación
Aduanera. (HS)

Debe observarse que los rubros de la presente clasificaclon no coinciden
exactamente con los de ninguna de las clasificaciones mencionadas. En

consecuencia, las referencias cruzadas indican cierto grado de coincidencia
entre ambas clasificaciones, y no una correspondencia exacta.
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ampliar estudios especiales, 0 para sistemas de clasificaci6n con 
finalidades especiales; 

e) una base para preparar programas de computadoras, para 1a elaboraci6n, el 
almacenamiento , 1a extraccion y 1a manipulacion analitica de los datos 
sabre productos forestales. 

Tambien se senala 1a necesidad de una codificaci6n general de los 
productos forestales para ayudar en las actividades mundiales del sector 
forestal y de los productos forestales. 

En 1a formulaci6n de las subdivisiones de las clasificaciones existentes 
se incluyen consideraciones sabre: 

el material constituyente principal; 

1a fase de manufactura; 

1a t ecno1ogia ap1icada en la produccion; 

1a fina1idad del uso a1 que se destina. 

En cuanto sea posible, cada grupo se limitara solamente a una fase de la 
manufactura representada por: 

materias primas; 

productos de 1a e1aboraci6n primaria; 

productos de la elaboracion ulterior. 

una consideraci6n importante de 1a actual revisi6n consistira en 
armonizarla con las principales clasificaciones internacionales. En la 
clasificaci6n se hace referencia a los principales sistemas internacionales de 
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Clasificaci6n Industrial Internacional Uniforme de todas las Actividades 
Economicas (CIIU); 

Clasificaci6n de las Naciones Unidas por Ampli~s Categorias Economicas 
(CGCE) ; 

Clasificacion Uniforme para el Comercio Internacional, Naciones Unidas 
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Nomenclatura del Consejo de Cooperaci6n Aduanera (Customs Co-operation 
Council) para la Clasificacion de Productos en los Aranceles Aduaneros 
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Harmonized Commodity Description and Coding System (Sistema Armonizado de 
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Aduanera. (HS) 
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exactamente con los de ninguna de las c1asificaciones mencionadas. En 
consecuencia, las referencias cruzadas indican cierto grado de coincidencia 
entre ambas clasificaciones, y no una correspondencia exacta. 



Codificación

La clasificación se basa en una referencia numérica única a cada elemento
y agrupación. El orden decimal utilizado en un comienzo se relaciona
coherentemente con las características empleadas para hacer las subdivisiones,
a saber, etapas de elaboración, principal material componente, tecnología
empleada y fin al que se destina. El orden en que se tratan estas
características no es uniforme a través de todo el sistema. El sistema de
codificación se puede transformar para simplificar la agrupación según las
caraterísticas y facilitar la introducción de una subdivisión más detallada,
cuando esto sea necesario para una aplicación en particular.

Objeto

La presente clasificación de los productos forestales tiene por objeto la
madera y los productos a base de madera sobre los cuales la FAO y la CEPE
recopilan datos normalmente. Se incluyen la madera de los bosques o de los
árboles de fuera del bosque, la corteza y el corcho; el carbón vegetal; la
madera y los materiales a base de madera que son producto de la primera
elaboración de la madera obtenida en las operaciones forestales (incluyendo
madera aserrada, traviesas o durmientes de ferrocarril, chapas, pulpas o pasta
y residuos de madera); los materiales producidos por la ulterior elaboración
de algunos de los artículos mencionados (por ejemplo, tableros a base de
madera, papel y cartón); el papel y los productos madereros recuperables. Se
excluyen los productos manufacturados de madera y de papel (a diferencia de
los materiales), porque no los abarcan los programas ordinarios de
recopilación de datos de la FAO y la CEPE.

La presente clasificación no tiene por objeto los productos forestales no
madereros, tales como árboles ornamentales pequeftos que se cortan con fines
especiales; frutos, bayas, semillas, raíces y otras partes de plantas que se
recolectan en las áreas forestales, gomas, bálsamos, laces, etc.; derivados de
la madera, tales como aguarrás, resina líquida, colorante al sulfito y otras
substancias químicas. Se excluyen las operaciones y servicios forestales,
tales como la reforestación, la protección de los bosques (prevención y
extinción de incendios inclusive) y otras actividades que se realizan en los
bosques, tales como la protección y la ordenación de las cuencas
hidrográficas, de la fauna silvestre y de las áreas forestales de recreo.

Un examen detallado de las categorías de productos forestales madereros
revela que se incluyen algunos materiales que no son de madera. Se trata de
una solución de transacción, que inevitablemente se da en un sistema de
clasificación que persigue varios objetivos. La presente clasificación abarca
los materiales de madera y los que se basan en la madera. Si se hubiera hecho

para alcanzar un solo objetivo (por ejemplo, cobro de derechos de aduana),
quedaría limitada estrictamente a los materiales de madera, de acuerdo con una
serie de normas basadas en la identificación de los productos incluidos en
virtud de una característica física, a saber: el hecho de ser de madera. Pero
cuando el sistema de clasificación se usa además para la estadística de la
producción, el comercio internacional, la capacidad industrial, etc., y para
el análisis de datos procedentes de varias fuentes, los criterios que
determinan los límites de la clasificación tienen que abarcar no sólo el
material de que se componen los productos sino también sus relaciones con la
producción y el fin a que se destinan. Algunos materiales que no se componen
totalmente de madera, pero la contienen, y otros de sustancias parecidas a la
madera, tienen los mismos fines y se pueden producir junto con los materiales
de madera o a base de madera. Así, dos de los grandes grupos de la presente
clasificación contienen algunos materiales que no se componen de madera, por
ejemplo, el grupo que abarcan los tableros semejantes a los producidos a base
de madera, pero que se componen de otros materiales lignocelulósicos o
contienen aglutinantes minerales, y el grupo que contiene pulpa o pasta de
materiales vegetales fibrosos no madereros, lo mismo que papel de recuperación.
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Codificaci6n 

La clasificaci6n se basa en una referencia numerica unica a cada elemento 
y agrupaci6n. El orden decimal utilizado en un comienzo se relaciona 
coherentemente con las caracter!sticas empleadas para hacer las subdivisiones, 
a saber, etapas de elaboraci6n, principal material componente, tecnologia 
empleada y fin a1 que se destina. El orden en que se tratan estas 
caracter!sticas no es uniforme a traves de todo el sistema. El sistema de 
codificaci6n se puede transforrnar para simplificar 1a agrupaci6n segun las 
carater!sticas y facilitar 1a introducci6n de una sUbdivisi6n mas detallada, 
cuando esto sea necesario para una aplicaci6n en particular. 

Objeto 

La presente clasificaci6n de los productos forestales tiene por objeto la 
madera y los productos a base de madera sobre los euales la FAO y la CEPE 
recopilan datos normalmente. Se incluyen la madera de los bosques 0 de los 
arboles de fuera del bosque, la corteza y el corehoJ el carb6n vegetalJ la 
madera y los materiales a base de madera que son producto de la primera 
elaboraci6n de la madera obtenida en las operaciones forestales (incluyendo 
madera aserrada, traviesas 0 durmientes de ferrocarril, chapas, pulpas 0 pasta 
y residuos de madera) ~ los materiales producidos por la ulterior elaboraci6n 
de algunos de los art!culos mencionados (por ejemp10, tab1eros a base de 
madera, papel y cart6n)~ el papel y los productos madereros recuperables. Se 
excluyen los productos manufacturados de madera y de papel (a diferencia de 
los materia1es), porque no los abarean los programas ordinarios de 
recopilaci6n de datos de la FAO y la CEPE. 

La presente clasificaci6n no tiene por objeto los productos forestales no 
madereros, tales como arboles ornamentales pequeftos que se cortan con fines 
espeeialesJ frutos, bayas , semillas, raices y otras partes de plantas que se 
recolectan en las areas forestales, gomas, balsamos, lacas, etc.; derivados de 
la madera, tales como aguarras, resina l{quida, colorante al sulfito y otras 
substancias quimicas. Se excluyen las operaciones y servicios forestales, 
tales como 1a reforestaci6n, la protecci6n de los bosques (prevenci6n y 
extinci6n de incendios inclusive) y otras actividades que se realizan en los 
basques, tales como la protecci6n y la ordenaci6n de las cuencas 
hidrograficas, de la fauna silvestre y de las areas forestales de recreo. 

Un examen detaIl ado de las eategorias de productos forestales madereros 
revela que se incluyen algunos materiales que no son de madera. 5e trata de 
una soluci6n de transacci6n, que inevitablemente se da en un sistema de 
clasificaci6n que persigue varios objetivos. La presente clasifieaci6n abarea 
los materiales de madera y los que se basan en la madera. 5i se hubiera hecho 
para alcanzar un solo objetivo (por ejemplo, cobro de derechos de aduana), 
quedaria limitada estrictamente a los materiales de madera, de aeuerdo con una 
serie de norm as basadas en la identificaci6n de los productos ine1uidos en 
virtud de una caracteristica fisiea, a saber: el hecho de ser de madera. Pero 
euando el sistema de clasificaci6n se usa ademas para 1a estadistica de la 
producci6n, e1 eomereio internaeional, la capacidad industrial, etc . , y para 
el analisis de datos procedentes de varias fuentes, los criterios que 
determinan los limites de la clasificaci6n tienen que abarcar no s610 el 
material de que se componen los productos sino tambien sus relaciones con la 
producci6n y el fin a que se destinan. Algunos materiales que no se eomponen 
totalmente de madera, pero la contienen, y otros de sustancias parecidas a la 
madera, tienen los mismos fines y se pueden producir junto con los materiales 
de madera 0 a base de madera. Asi, dos de los grandes grupos de la presente 
clasificaci6n contienen algunos materiales que no se componen de madera, por 
ejemplo, el grupo que abarcan los tableros semejantes a los produeidos a base 
de madera, pero que se eomponen de otros materiales lignocelul6sicos 0 
contienen aglutinantes miner ales, y el grupo que eontiene pulpa 0 pasta de 
materiales vegetales fibrosos no madereros, 10 mismo que papel de recuperaci6n. 
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Pero en todos estos casos los productos de materiales no madereros se colocan
en clases separadas.

Los principales grupos empleados son los siguientes:

Madera en bruto;

Residuos de la elaboración de la madera; productos madereros recuperables;

Astillas y partículas de madera;

Madera labrada o elaborada simplemente;

Madera aserrada a lo largo; chapas;

Tableros de madera (incluso tableros semejantes de otros materiales
lignocelulósicos);

Pulpa o pasta de madera, otras materias fibrosas lignocelulósicas y pulpa
o pasta de papel de recuperación;

Papel y cartón;

Papel de recuperación;

Corcho en bruto, semielaborado y elaborado.

Notas sobre la clasificación de Productos Forestales

Los grupos de esta clasificación de los productos forestales se han
formado según las principales etapas de operación comenzando por la corta de
la madera en el bosque para terminar con la manufactura de un producto
primario, idóneo para el consumo o la ulterior transformación. Se tiene en
cuenta el hecho de que los residuos de una etapa de operación pueden usarse en
otra como materia prima.

1. Madera en bruto

Este grupo es la primera aproximación de la cantidad de madera cortada en
un período; se incluye la madera materia prima, pero se omiten las astillas o
partículas de madera obtenidas de la madera en bruto incluidas en otro grupo,
cuando el primer dato del insumo de materia prima es el de las astillas
producidas.

Las bases utilizadas para la clasificación en este grupo son:

coníferas o no coníferas;

forma de la materia prima, o sea, trozas o madera en bruto que no sea
la del fuste y las ramas principales y de otra madera y biomasa
arbórea;

objeto principal o uso previsto, por ejemplo, para madera aserrada,
traviesas o durmientes, pulpa o pasta, tableros de madera, energía,
etc.

La otra madera y biomasa arbórea se vuelve a subdividir en copas, tocones
y raíces, ramas, etc. De esta forma se reconoce la mayor importancia que ha
adquirido este apartado gracias al progreso de las técnicas de madereo y
elaboración.
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Perc en todos estes cases los productos de materiales no madereros se calocan 
en clases separadas. 

Los principales grupos empleados son los siguientes: 

1) Madera en bruto~ 

2) ResiduQs de 1a elaboraci6n de 1a madera, productos madereros recuperables, 

3) Astillas y partlculas de madera; 

4) Madera labrada 0 elaborada simplementeJ 

5) Madera aserrada a 10 largo; chapas; 

6) Tableros de madera (incluso tableros semejantes de otros materiales 
lignocelulosicos) ; 

7) Pulpa 0 pasta de madera, otras materias fibrosas lignocelu16sicas y pulpa 
o pasta de papel de recuperaci6ni 

8) Papel y cart6n; 

9) Papel de recuperaci6ni 

10) Corcho en bruta, semielaborado y elaborado. 

Netas sabre 1a clasificaci6n de Productos Forestales 

Los grupos de esta clasificaci6n de los productos forestales se han 
formado segun las principales etapas de operaci6n comenzando por la corta de 
la madera en el bosque para terminar con la manufactura de un producto 
primario, id6neo para e1 consumo 0 1a ulterior transformaci6n. Se tiene en 
cuenta el hecho de que los residuos de una etapa de operaci6n pueden usarse en 
otra como materia prima. 

1. Madera en bruto 

Este grupo es 1a primera aproximaci6n de la cantidad de madera cortada en 
un per!odo; se inc1uye la madera materia prima, pero se omiten las asti11as 0 

part!cu1as de madera obtenidas de 1a madera en bruto inc1uidas en otro grupo, 
cuando e1 primer dato del insumo de materia prima es el de las astil1as 
pioducidas. 

Las bases uti1izadas para 1a c1asificaci6n en este grupo son: 

a) con!feras 0 no coniferas; 

b) forma de 1a materia prima, 0 sea, trozas 0 madera en bruto que no sea 
1a del fuste y las ramas principa1es y de otra madera y biomasa 
arb6rea; 

c) objeto principal 0 usa previsto, por ejemp1o, para madera aserrada, 
traviesas 0 durmientes, pulpa 0 pasta, tab1eros de madera, energia, 
etc. 

La otra madera y biomasa arb6rea se vuelve a subdividir en copas, tocones 
y ra!ces, ramas, etc. De esta forma se reconoce 1a mayor importancia que ha 
adqu irido este apartado gracias a1 progreso de las tecnicas de madereo y 
e1aboraci6n. 



Al separar las coníferas de las no coníferas se tiene en cuenta el hecho
de que, especialmente en las estadísticas de las salidas y de la utilización,
esta distinción suele ser más fácil de hacer y a menudo es más importante que
la establecida entre los diferentes tipos de madera en bruto. Desde el punto
de vista de las estadísticas de la utilización tienen importancia semejante
los detalles de la cuarta y quinta cifras correspondientes a la madera del
fuste y de las ramas principales, es decir, para madera aserrada, chapas,
etc. Las innovaciones en el madereo y la utilización hacen cada vez más
difícil la división en categorías según la terminología tradicional - trozos
para aserrar, madera para pulpa, lefta - y particularmente difícil establecer
especificaciones aplicables en general. Por otra parte, es preciso reconocer
que en ciertos mercados se aplican especificaciones con límites de las
dimensiones y la calidad y que son grandes las cantidades que suelen cumplir
con dichas especificaciones.

2. Residuos de la elaboración de la madera, productos madereros recuperables.

Este grupo, como el 3, abarca la madera que ha sido objeto de alguna
forma de elaboración, pero que al mismo tiempo constituye la materia prima de
una elaboración posterior. Las bases empleadas para la clasificación en este
grupo son:

coníferas o no coníferas;

forma de la materia prima; por ejemplo, residuos de la elaboración o
productos madereros recuperables;

características de la materia prima; por ejemplo, en el caso de los
residuos, madera maciza o no; en el caso de los productos madereros
recuperables, contaminados o no;

fin al que se destinan; por ejemplo, para pulpa, tableros de
partículas, etc., con una distinción más precisa, cuando convenga,
entre material destinado o no a astillas.

3. Astillas y partículas

Este grupo abarca productos intermedios, que pueden manufacturarse a
partir de varias fuentes (grupos 1 y 2) y tienen una gran variedad de usos.
Se clasifican según los siguientes criterios:

coníferas y no coníferas;

forma de la materia prima (madera en bruto, residuos o productos
madereros recuperados);

fin al que se destinan, por ejemplo, para pulpa, tablero de
partículas, etc.

4. Madera labrada simplemente

Este grupo abarca:

madera en rollo impregnada a presión;

carbón vegetal y otros combustibles sólidos fabricados con madera; y

C) madera simplemente labrada como duelas, tejuelas aserradas y partidas
y lana de madera.
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Al separar las coniferas de las no coniferas se tiene en cuenta el hecho 

de que, especialmente en las estadisticas de las salidas y de la utilizaci6n, 
est a distinci6n suele ser mas facil de hacer y a menudo es mas importante que 
la establecida entre los d~ferentes tipos de madera en bruto. Desde el punto 
de vista de las estadisticas de la utilizaci6n tienen importancia semejante 
los detalles de la cuarta y quinta cifras correspondientes a la madera del 
fuste y de las ramas principales, es decir, para madera aserrada, chapas, 
etc. Las innovaciones en el madereo y la utilizaci6n hacen cada vez mas 
dificil la divisi6n en categorias segun la terminologia tradicional - trozos 
para aserrar, madera para pulpa, le~a - y particularmente dificil establecer 
especificaciones aplicables en general. Por otra parte, es precise reconocer 
que en ciertos mercados se aplican especificaciones con limites de las 
dimensiones y la calidad y que son grandes las cantidades que suelen cumplir 
con dichas especificaciones. 

2. Residuos de la elaboraci6n de la madera, productos madereros recuperables. 

Este grupo, como el 3, abarca la madera que ha sido objeto de alguna 
forma de elaboraci6n, pero que al mismo tiempo constituye la materia prima de 
una elaboraci6n posterior. Las bases empleadas para la clasificaci6n en este 
grupo son: 

a) coniferas 0 no coniferas; 

b) forma de la materia prima; p~r ejemplo, residuos de la elaboraci6n 0 

productos madereros recuperablesi 

c) caracteristicas de la materia primal por ejemplo, en el caso de los 
residuos , madera maciza 0 no; en el caso de los productos madereros 
recuperables, contaminados 0 no, 

d) fin al que se destinan; por ejemplo, para pulpa, tableros de 
partfculas, etc., con una distinci6n mas precisa, cuando convenga, 
entre material destinado 0 no a astillas. 

3. Astillas y particulas 

Este grupo abarca productos intermedios, que pueden manufacturarse a 
partir de varias fuentes (grupos 1 y 2) Y tienen una gran variedad de usos. 
Se clasifican segun los siguientes criterios: 

a) coniferas y no coniferas; 

b) forma de la materia prima (madera en bruto, residuos 0 productos 
madereros recuperados)i 

c) fin al que se destinan, por ejemplo, para pulpa, tablero de 
particulas, etc. 

4. Madera labrada simplemente 

Este grupo abarca: 

a) madera en rollo impregnada a presi6n; 

b) carb6n vegetal y otros combustibles s61idos fabricados con madera; y 

c) madera simplemente labrada como duelas, tejuelas aserradas y partidas 
y lana de madera. 
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Las subdivisiones son:

coníferas y no coníferas;

proceso;

producto acabado.

5. Madera aserrada a lo largo; chapas

Este grupo abarca los productos de los procesos simples de aserrado y
descortezado, con las operaciones conexas de desbaste, perfilado y laminado.

La distinción básica, además de coníferas y no coníferas, es:

para la madera aserrada, el grado y el tipo de la elaboración;

para las chapas, la calidad y el uso al que se destinan.

6. Tableros de madera (incluso tableros semejantes de otros materiales
lignocelulósicos

Se han empleado varias bases para la clasificación de los tipos
principales de productos que se incluyen en este grupo.

Los contrachapados se dividen en:

coníferas o no coníferas;

tipo; por ejemplo, de chapas con alma de madera aserrada, etc.;

acabado para interiores o exteriores.

Los tableros de partículas se distinguen de los de fibra porque en la
fabricación de aquellos se usan astillas o partículas y fibras en la de
éstos. Los tableros de partículas se dividen por el material de que se
componen, o sea, madera u otro material lignocelulósico y por el tipo de
producto o proceso; los tableros de fibra principalmente por tipo de producto;
y proceso y los demás tableros por el material de que se componen y/o el
proceso, por ejemplo, aglutinados con cemento, tableros de paja, tableros
compuestos, etc.

7. Pulpa o pasta de madera, otras materias fibrosas lignocelulósicas y pulpa
o pasta de papel de recuperación

En este grupo se incluyen los productos de la elaboración de las materias
lignocelulósicas empleadas principalmente en la fabricación de papel y cartón.

Las bases de la clasificación para la pulpa o pasta de madera, cuando no
se trata de pasta para disolver, son:

forma de elaboración, por ejemplo, pasta mecánica, pasta al sulfato,
etc.;

grado de elaboración, por ejemplo, blanqueada, sin blanquear;

materia prima de coníferas o no coníferas.
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Las subdivisiones son: 

a) confferas y no coniferasl 

b) proceso; 

c) producto acabado. 

5. Madera aserrada a 10 1argol chaEas 

Este 9rupo~abarca los productos de los pracesos simples de aserrado y 
descortezado, con las operaciones conexas de desbaste, perfilado y laminado. 

La distinci6n basica, ademas de coniferas y no coniferas, es: 

a) para la madera aserrada, el grado y el tipo de la elaboraci6nJ 

b) para las ,chapas, la calidad y el usc a1 que se destinan. 

6. Tableros de madera incluso tableros serne"antes de atlas materiales 
lignocelul sicos 

Se han empleado varias bases para la clasificaci6n de los tipos 
principales de productos que se incluyen en este grupo. 

Los contrachapados se dividen en: 

a) coniferas 0 no coniferas; 

b) tipo; por ejemplo, de chapas con alma de madera aserrada, etc.; 

c) acabado para interiores 0 exteriores. 

LoS tableros de particulas se distinguen de los de fibra porque en la 
fabricaci6n de aquellos se usan astillas 0 particulas y fibras en la de 
estos. Los tableros de particulas se dividen por el material de que se 
componen, 0 sea, madera u otro material lignocelul6sico y por el tipo de 
producto 0 proceso; los tableros de fibra principalmente por tipo de producto, 
y proceso y los demas tableros por el material de que se componen y/o el 
proceso, por ejemplo, aglutinados con cemento, tableros de paja, tableros 
compuestos, etc. 

7. Pulpa 0 p~sta de madera, otras materias fibrosas lignocelu16sicas y pulpa 
o pasta de papel de recuperaci6n 

En este grupo se incluyen los productos de la elaboraci6n de las materias 
lignocelu16sicas empleadas principalmente en la fabricaci6n de papel y cart6n. 

Las bases de la clasificaci6n para la pulpa 0 pasta de madera, cuando no 
se trata de pasta para disolver, son: 

a) forma de elaboraci6n, por ejemplo, pasta mecanica, pasta al sulfato, 
etc . ; 

b) grado de elaboraci6n, por ejemplo, blanqueada, sin blanquear; 

c) materia prima de con!feras 0 no coniferas. 



En la pasta para disolver y en la que no es de madera, la principal
distinción se hace según la materia prima, por ejemplo, madera, paja, etc., y
la distinción secundaria (en la pasta para disolver) según la forma de
elaboración, por ejemplo, al sulfito, al sulfato.

Los desechos de pulpa de madera no se registran por separado. Se

incluyen en las pulpas de las que proceden.

8. Papel y cartón

En este grupo se incluyen el papel y el cartón fabricados con pulpas o
pastas, de madera o no, pero se excluyen los productos manufacturados de papel
y cartón.

Las bases de la clasificación en este grupo son:

fin al que se destinan, por ejemplo, papel para periodico, cartón
para revestimiento, etc.;

proceso, por ejemplo, estucado, sin estucar;

materia prima fibrosa, por ejemplo, pasta química o blanqueada que
contiene pasta mecánica.

A pesar de que en la mayoría de los casos se distingue entre papel y
cartón, esta distinción no se hace siempre porque no hay un criterio preciso
generalmente aceptado por todos los países. Tampoco gozan de aceptación
general los criterios de peso o espesor, pero hay grupos regionales de países
que han aprobado un criterio rígido de peso. Sin embargo, se reconoce que la
tecnología de la fabricación de papel está cambiando con tanta rapidez y la
situación de los sucedáneos es tan fluida que no es probable que
especificaciones rígidas de este tipo favorezcan la comparabilidad
internacional. En todo caso, la mayoría de los productos se conocen como
papel o cartón y son pocas las categorías mixtas. En el presente documento la
línea divisoria entre el papel y el cartón se ha fijado en 150 g/m2 cuando es
necesaria.

9. Papel de recuperación

En vista de la importancia creciente del papel de recuperación como
insumo de la materia prima para la industria del papel, el cartón, etc., se ha
acordado colocarlo en un grupo aparte.

La clasificación del papel de recuperación se divide en grupos según la
materia prima fibrosa principal, que indica su uso o la clase de pulpa o pasta
a la que puede sustituir.

10. Corcho en bruto, semielaborado y elaborado

En la clasificación se subdivide según el grado de elaboración y la forma
del producto.
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En la pasta para disolver y en la que no es de madera, la principal 

distinci6n se hace segun la materia prima, por ejemplo, madera, paja, etc., y 
la distinci6n secundaria (en la pasta para disolver) segun la forma de 
elaboraci6n, por ejemplo, al sulfito, al sulfato. 

Los desechos de pulpa de madera no se registran por separado. Se 
incluyen en las pulpas de las que proceden. 

80 Papel y cart6n 

En este grupo se incluyen el papel y el cart6n fabricados con pulpas 0 

pastas, de madera 0 no, . pero se excluyen los productos manufacturados de papel 
y cart6no 

Las bases de la clasificaci6n en este grupo son: 

a) fin al que se destinan, por ejemplo, papel para periodico, cart6n 
para revestimiento, etc.; 

b) proceso, por ejemplo, estucado, sin estucar; 

c) materia prima fibrosa, por ejemplo, pasta qu!mica 0 blanqueada que 
'contiene pasta mecanica. 

A pesar de que en la mayoria de los casos se distingue entre papel y 
cart6n, esta distinci6n no se hace siempre porque no hay un criterio preciso 
generalmente aceptado por todos los palses. Tampoco gozan de aceptaci6n 
general los criterios de peso 0 espesor, pero hay grupos regionales de pafses 
que han aprobado un criterio rfgido de peso. Sin embargo, se reconoce que la 
tecnologfa de la fabricaci6n de papel esta cambiando con tanta rapidez y la 
situaci6n de los sucedaneos es tan fluida que no es probable que 
especificaciones rigidas de este tipo favorezcan la comparabilidad 
internacional. En todo caso, la mayar{a de los productas se canacen como 
papel 0 cart6n y son pocas las categor!as mixtas. En el presente documento la 
linea divisoria entre el papel y el cart6n se ha fijado en 150 91m2 cuando es 
necesaria. 

9. Papel de recuperaci6n 

En vista de la importancia creciente del papel de recuperaci6n como 
insumo de la materia prima para la industria del papel, el cart6n, etc., se ha 
acordado colacarlo en un grupo aparte. 

La clasificaci6n del papel de recuperaci6n se divide en grupos segun la 
materia prima fibrosa principal, que indica su uso 0 la clase de pulpa 0 pasta 
a la que puede sustituir. 

10. Corcho en bruto, semielaborado y elaborado 

En la clasificaci6n se subdivide segun el grado de elaboraci6n y la forma 
del productoo 
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Código No. Título

MADERA EN BRUTO

11. Coníferas

111 Trozas del fuste y las ramas principales

1111 Trozas para aserrar y para chapas; trozas para
otra elaboración

11111 para madera aserrada y para durmientes
11112 para chapas
11119 para otros fines n.e.

1112 Trozas para uso en rollo

11121 postes
11122 estacas
11129 para otros fines en rollo n.e.

112 Madera en bruto del fuste y las ramas
principales excepto trozas

1121 Para uso como materia prima de ulterior
elaboración

11211 para pulpa
11212 para tableros de partículas
11213 para tableros de fibra
11214 para lana de madera
11219 para otra elaboración n.e.

1122 Para uso en bruto

11221 pilotes para minas
11222 pilotes
11229 para otros fines en bruto n.e.

1123 Para uso como fuente de energía

11230 lena

113 Madera y biomasa arbórea excepto la del fuste
y ramas principales

247.9 4403.29 44.030 21

245.01 4401.10 44.01A 31

245.01 1404.90 14.05A 21

247.9 4401.10 44.01A
.30 44.01B

4403.29 44.03D

245.01 4401.10 44.01A
247.9

1131 Copas, ramas pequeftas y lefa menuda

11311 para pulpa
11312 para tableros de partículas
11313 para tableros de fibra
11318 para energía (leria)

11319 para otros fines n.e.

CUCI
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HS (exist.)
NCCA

CIIU CGCE

245.01
246.01
247.1
247.2

247.9

245.01
246.01
247.1
247.9

247.1
247.9

247.1

247.9

245.01
246.01

247.9

246.01

247.9

1404.90
4401.10
44.03

4401.10
4403.21

.29

4403.21
.29

4403.29
4401.10

4403.29

14.05
44.01A
44.03
44.04

44.01A
44.03A
44.038
44.030
44.04A

44.038
44,030
44.04A

44.038
44.030
44.04A

44.030
44.04A

44.01A
44.03A
44.030

44.03A
44.03D

1220

1220

21

31

21

31

21

21

31

21

102 CLASIFICACIÓN102 CLASIFICAcrON 

C6digo No. Titulo 
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MADERA EN BRUTO 245.01 1404 .90 14.05 1220 21 
246.01 4401.10 44.0lA 31 
247.1 44.03 44.03 
247.2 44.04 
247.9 

11 Coniferas 245.01 4401.10 44 . 0lA 21 
246.01 4403 . 21 44 . 03A 31 
247.1 .29 44.03B 
247.9 44.030 

44.04A 

III Trozas del fuste y las ramas princ:ipaies 247.1 4403.21 44.038 21 
247.9 .29 44.030 

44.04A 

1111 T1:0Z88 para aserrar y para chapas; t.'("OZ88 para 247.1 44 .03B 
otra elaboraci6n 44.030 

44.04A 

lUll para madera aserrada y para durmientes 
11112 para chapas 
11119 para otros fines n.e. 

lll2 Troza8 para uso en rolla 247.9 44.030 
44.04A 

11121 postes 
11122 estac:as 
11129 para atros fines en rollo n.e. 

112 Madera en bruto del fuste y las ramas 245.01 4403.29 44.01A 1220 21 
principaies excepto trozas 246 . 01 4401.10 44 . 03A 31 

247.9 44.030 

1121 Para usa como materia prima de ulterior 246.01 4403.29 44.03A 21 
elaboraci6n 247.9 44.030 

11211 pa,. pulpa 
11212 para tab1eros de part{cu1as 
11213 para tab1eros de fibra 
11214 para lana de madera 
11219 pa" otra e1aboraci6n n.e. 

1122 Para uso en bruto 247.9 4403.29 44.030 21 

11221 pilotes para minas 
11222 oi lotes 
11229 para atros fines en bruto n.e. 

1123 Para usa como fuente de energ{a 245.01 4401.10 44.01A 31 

11230 1efta 

113 Madera y biomasa arb6rea excepto la del fuste 245.01 1404.90 14.05A 21 
Y ramas princioales 247.9 4401 . 10 44.01A 

.30 44.0lR 
4403.29 44.030 

1131 Copas, ramas peQuenas Y lefta menuda 245.01 4401.10 44.01A 
247.9 

11311 para pulpa 
11312 para tableros de part{cu1as 
11313 para tab leras de fibra 
11318 para en'ergi:a (lefta) 
11319 para otros fines n.e. 



Código No. Título

1132 Tocones y raíces 245.01 4401.10 44.01A
247.9 4403.29 44.030

11321 para pulpa
11322 para tableros de partículas
11323 para tableros de fibra
11328 para energía
11329 para otros fines

1133 Corteza quitada en el bosque de la madera
en bruto

11331 para fines hortícolas
11338 para energía
11339 para otros fines en bruto

1134 Agujas y hojas

121 Trozas del fuste y las ramas principales

1211 Trozas para aserrar y para chapas, trozas
para otra elaboración

12111 para madera aserrada y para durmientes
12112 para chapas
12119 para otros fines n.e.

1212 Trozas para uso en rollo

12121 postes
12122 estacas

.12129 para otros fines en rollo n.e.

122 Madera en bruto del fuste y las ramas
principales excepto trozas

1221 Para uso como materia prima de-ulterior
elaboración

12211 para pulpa
12212 para tableros de partículas
12213 para tableros de fibra
12214 para lana de madera
12219 para otra elaboración n.e.

CUCI
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4401.30 44.018

1404.90 14.05

245.01 4401.10 44.01A 21

246.01 4403.31 44.03A 31

247.2 .32 44.03C
247.9 .33 44.030

.34 44.048

.35
.81
.82
.89
.90

247.2 4403.31 44.03C 21
247.9 .32 44.03D

.33 44.0414
.34
.35
.81
.82
.89
.90

247.2 44.03C
64.030
44.048

247.9 44.03D
44.04B

245.01 4401.10 44.01A 21

246.01 4403.90 44.03A
247.9 44.03D

246.01 4403.90 44.03A 21
247.9 44.030

1222 Para uso en bruto 247.9 44.030 21

12221 pilotes para minas
12222 pilotes
12229 para otros fines en bruto

1223 Para uso como fuente de energía 245.01 4401.10 44.01A 31

12230 lena

11341 para forraje
11349 para otros fines n.e.

12 No Coníferas
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1132 Tocone, y r a{ees 245.01 4401. 10 44 . 01A 
247 . 9 4403.29 44.030 

11321 para. pulpa 
11322 para tableros d. part!culas 
11)23 para tab l eros d. fibra. 
11328 para enen;{a 
11)29 para otros fines 

1l)3 Cortez4 quitada .n el bosque de la madera 4401.30 44.018 
en brute 

11331 para fines hort!colas 
11338 para ener~{a 
11339 para otros fines en bruto 

1134 A.@;ujas y h.oju 1404.90 14.05 

11)41 para forraje 
11349 para otros fines n.e. 

12 No Con(feras 245.01 440 1. 10 44.0lA 21 
246 . 01 4403 . 31 44 .03A 31 
247 . 2 .32 44 .03C 
247.9 .)3 44 .030 

.34 44 . 048 

.35 

. 81 

.82 

.89 

.90 

121 Tro%as del fuste y , .. camas principale. 247.2 4403 . 31 44 .03e 21 
247 .9 . 32 44.030 

.33 44.048 

.34 

.35 

. 81 

. 82 

. 89 

.90 

1211 1Tozas para aserrar y para chapas I trozas 247.2 44.03C 
para otra elaboraci6n 44 .030 

44 .048 

12111 para ~adera alerrada y para dunnientes 
12112 para chapas 
12119 para otros fines n.e. 

1212 Trozas para usa en rollo 247.9 44 . 030 
44.048 

12121 postes 
12122 eltac8a 
.12129 para otros fines en ro llo n . e. 

122 Madera en bruto del fuste y , .. ramal 245.01 4401.10 44.01A 21 
principales excepto trozas 246 . 01 4403.90 44 .03A 

247.9 44.030 

1221 Para uao como mater ia prima de_ulterior 246.01 4403.90 44.03A 21 
elaboraci6n 247 .9 44.030 

12211 para pu1pa 
12212 para t able r ol d. part !culas 
12213 para t ab leros d. fibra 
12214 par a lana de madera 
12219 para otra elaboraci6n n.e. 

1222 Pa ra "" en bruto 247 . 9 44.030 21 

12221 piloces para minas 
12222 pilotes 
12229 para otros fines .n bruto 

1223 Para UIO como fuente de energ!a 245 . 01 4401.10 44.01A 31 

12230 lena 
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12341 para forraje
12349 para otros fines n.e.

2 RESIDUOS DE LA ELABORACION DE LA MADERA; 246.03 4401.30 44.018 3311 21

PRODUCTOS MADEREROS RECUPERABLES 3312 31

3319

21 Coníferas

211 Residuos de la elaboración de la madera maciza

2111 Para astillas

21111 para pulpa
21112 para tableros de partículas
21113 para tableros de fibras
21118 para energía
21119 para otros fines n.e.

2112 No para astillas

21128 para energía
21129 para otros fines n.e.

212 Residuos de la elaboración de la madera,
excepto los de la madera maciza

2121 Aserrín

21211 para pulpa
21212 para tableros de partículas
21213 para tableros de fibras
21218 para energía
21219 para otros fines n.e.

2122 Virutas

21221 para pulpa
21222 para tableros de partículas
21223 para tableros de fibras
21228 para energía
21229 para otros fines n.e.

123 Madera y biomasa arbórea excepto la del 245.01 1404.90 14.05A 21

fuste y las ramas principales 247.9 4401.10 44.01A
4403.90 44.018

44.03D

1231 Copas, ramas pequenas y lena menuda 245.01 4401.10 44.01A
247.9

12311 para pulpa
12312 para tableros de partículas
12313 para tableros de fibra
12318 para energía (lena)
12319 para otros fines n.e.

1232 Tocones y raíces 245.01 4401.10 44.01A
247.9 4403.90 44.030

12321 para pulpa
12322 para tableros de partículas
12323 para tableros de fibra
12328 para energía
12329 para otros fines n.e.

1233 Corteza quitada en el bosque de la madera 4401.30 44.018
en bruto

12331 para fines hortícolas
12338 para energía
12339 para otros fines n.e.

1234 Agujas y hojas 1404.90 14.05

104 

C6digo No. Titulo CUCt HS HeCA ClIO eCCE Rev. 2 (exist.) 

123 Madera y biomass arb6rea excepto 14 del 245 . 01 1404.90 14 . 0SA 21 
fuste y las ramas principales 247.9 4401.10 44.01A 

4403 .90 44.01& 
44.030 

1231 Copas, ramal pequenas y lena menuda 245.01 4401.10 44.01A 
247.9 

12311 para pulpa 
12312 para tableros de particulas 
12313 para tsbleros de fibra 
12318 para energis (lena) 
12)19 para otros fine a n.e. 

1232 Tocones y ra{ces 245.01 4401.10 44.01A 
247.9 4403.90 44.030 

12321 para pulpa 
12322 para tableros d. part!culas 
12323 para tableros d. fibn 
12)28 para energ!_ 
12329 para otr08 fines n.e. 

1233 Cortez. quitada en el bosque de Is madera 4401.30 44.018 
en bruto 

12331 para fine s hort!colas 
12338 para energ{a 
12339 para otros fines n.e. 

1234 ~ujas y ho jas 1404.90 14 .05 

12341 pat'a f orraje 
12349 para otro. fines n.e. 

2 "RESIDUOS DE LA ELABORACION DE LA MADERA; 246.03 4401.30 44.018 3311 21 
PRODUCTOS HAOEREROS RECUPERABLES 3312 31 

3319 

21 ConCfer811 

211 Re s iduoa de la elaboraei6n de la mad era maeiza 

2111 Pat'a 8IIt illas 

21111 para pulpa 
21112 para tab leros d. partieulaa 
21113 para tabl e ros d. fibras 
21118 para energia 
21119 para otros fines n.e. 

2112 No para aatil1aa 

21128 para energia 
21129 pars otroa finea n.e. 

212 Residuos de la e1aboraci6n de 1a madera, 
elteepto 10. de la madera maeiza 

2121 Aserrin 

21211 para pulpa 
21212 pan tableros d. partieulaa 
21213 para tableroa d. fibras 
21218 par. energia 
21219 para otros fines n.e. 

2122 Virutaa 

21221 para pu1pa 
21222 para tableroa d. partieulaa 
21223 para tablero8 d. fibras 
21228 para energia 
21229 para ot ros fines n.e. 



Código No. Título

2123 Corteza quitada en la elaboración

21231 para fines hortícolas
21238 para energía
21239 para otros fines n.e.

2129 Otros residuos de la elaboración de la madera,
excepto los de madera maciza, n.e.

21298 para energía
21299 para otros fines n.e.

213 Productos madereros recuperables no contaminados

2131 Para astillas

21311 para pulpa
21312 para tableros de partículas
21313 para tableros de fibras
21318 para energía
21319 para otros fines n.e.

2132 No para astillas

21328 para energía
21329 para otros fines n.e.

214 Productos madereros recuperables contaminados

2141 Para astillas

21418 para energía
21419 para otros fines n.e.

2142 No para astillas

21428 para energía
21429 para otros fines n.e.

22
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221

222

2211

2212

2221

2222

2223

2229

22111
22112
22113
22118
22119

22128
22129

22211
22212
22213
22218
22219

22221
22222
22223
22228
22229

22231
22238
22239

22298
22299

No Coníferas

Residuos de la elaboración de madera maciza

Para astillas

para pulpa
para tableros de partículas
para tableros de fibras
para energía
para otros fines n.e.
No para astillas

para energía
para otros fines n.e.

Residuos de la elaboración de la madera,
excepto de la madera maciza

Aserrín

para pulpa
para tableros de partículas
para tableros de fibras
para energía
para otros fines n.e.

Virutas

para pulpa
para tableros de partículas
para tableros de fibras
para energía
para otros fines n.e.

Corteza quitada en la elaboración

para fines hortícolas
para energía
para otros fines n.e.

Otros residuos de la elaboración de la madera,
excepto los de madera maciza, n.e.

para energía
para otros fines n.e.

C6digo No. 

2123 

21211 
11238 
21239 

2129 

21298 
21299 

213 

2131 

21311 
21312 
21313 
21318 
21319 

2132 

21328 
21329 

". 
2141 

21418 
21419 

2142 

21428 
21429 

22 

22l 

2211 

22111 
22112 
22113 
22118 
22119 

2212 

22128 
22129 

222 

2221 

22211 
22212 
22213 
22218 
22219 

2222 

22221 
22222 
22223 
22228 
22229 

2223 

22231 
22238 
22239 

2229 

22298 
22299 

Titulo 

Corte~a quitad. en la elaboraei6n 

para fines hort!colas 
para energ!a 
para otros finea n.e. 

Otrol residuos de la elaboraci6n de la madera, 
e~cepto los de madera maci%a, n.e. 

para energ:Ca 
para otros fines n.e. 

Productos madereros recuperablea no contaminado8 

Para astillas 

para pulp. 
para tableros de partieula, 
para tableros de fibras 
para energ!a 
para otrOI fines n.e. 

No para astillaa 

para energ(a 
para otros finea n.e. 

Productos madereros recuperable. contaminados 

Para ast illas 

para energCa 
para otros fines n.e. 

No para astillas 

para energia 
para otros fines n.e. 

No ConCferas 

Residuos de la elaboraci6n de madera maciza 

Para aat ilIa. 

para pulpa 
para tableros de particula. 
para tablero s de fibras 
para energia 
para otros fines n . e . 

No para .. till ... 

para energCa 
para otros fines n . e. 

Residuos de la elaboraci6n de la madera, 
e~cepto de la madera maciza 

ABer rin 

para pulpa 
para tableros d. particuias 
pa r a tableros d. fibr48 
para energia 
para otros fines n.e. 

Virutas 

pars pulpa 
para tableros d. partCculas 
para tableros d. fibus 
para energia 
para otros fines n.e. 

Corteza quitada en la elaboraci6n 

para fines hortCcola s 
para energ!a 
para otros fines n.e. 

Otros residuos de la elaboraci6n de la madera, 
excepto los de madera maciza, n . e . 

para energCa 
para otros f i nes n.e. 

cueI 
Rev. 2 

HS 
NeeA 

(eltist . ) 

lOS 

CIIU eGC! 
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223 Productos madereros recuperables no contaminados

2231 Para astillas

22311 para pulpa
22312 para tableros de partículas
22313 para tableros de fibras
22318 para energía
22319 para otros fines n.e.

2232 No para astillas

22328 para energía
22329 para otros fines n.e.

224 Productos madereros recuperables contaminados

2241 Para astillas

22418 para energía
22419 para otros fines n.e.

2242 No para astillas

22428 para energía
22429 para otros fines n.e.

ASTILLAS Y PARTICULAS DE MADERA

Coníferas

De madera en bruto

CUCI
Rev. 2

HS
NCCA

CIIU CGCE
(exist.)

(3110) (De madera en bruto)

31101 para pulpa
31102 para tableros de partículas
31103 para tableros de fibras
31108 para energía
31109 para otros fines n.e.

312 De residuos de la elaboraci6n de la madera

(3120) (De residuos de la elaboración de la madera)

31201 para pulpa
31202 para tableros de partículas
31203 para tableros de fibras
31208 para energía
31209 para otros fines n.e.

313 De productos madereros recuperados

(3130) (De productos madereros recuperados)

31301 para pulpa
31302 para tableros de partículas
31303 para tableros de fibras
31308 para energía
31309 para otros fines n.e.

246.02 4401.21
.22

4401.21

44.09A 1220
3311

3312
3319

21

31

311
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223 Productos madereros recuperables no contaminados 

2231 Para astillu 

22311 para pulps 
22312 para tableros d. particula! 
22313 para tablero$ d. fibras 
22318 para energ£a 
22119 para otros fines n.e. 

2232 No para astillaa 

22328 para energ!a 
22'329 para o tros fines n . e. 

224 Productos madereros recuperables contaminados 

2241 Pa'fa aatiUas 

22418 para energ{a 
22419 para ctros fines n . e . 

2242 No para astillas 

22428 para energ{s 
22429 para otros finea n.e. 

3 ASTILLAS Y PARTICULAS DE MADERA 246.02 4401.21 44.09A 1220 21 
. 22 3311 

3312 
3319 

31 Conlferas 4401.21 

311 De madera .n brute 

(3110) (De madera en brutal 

31101 para pulpa 
31102 para tableros d. part(culas 
31103 para tableros d. fibua 
31108 para energ!a 
31109 para otroa fine a n.e. 

312 De rea iduoa de 1. elaboracidn d. 1. m.adera 

(3120) (De res iduos d. la elaborac idn d. la madera) 

31201 para pulpa 
31202 para tableros d. part(culas 
31203 para tableros d. fibras 
31208 para energ(a 
31209 para otros fines n.e. 

313 De produc tos madereros recuperados 

(3130 ) (De productos madereros recuperados) 

31301 para pulpa 
31302 para tableros d. part(culas 
31303 p". tab leros d. fibraa 
31308 para energ(a 
31309 para otros fines n . e. . 
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41

411

412

413

4111
4112

4113
4119

4121
4122

MADERA LABRADA O ELABORADA SIMPLEMENTE

Coníferas

245.02
247.9
634.91

634.93
635.20a
635.99b
635.99c

247.9

245.02

245.02

634.91
634.93
635.20a
635.99b
635.99c

4401.30
4402.00
4403.10
44.04
4405.00
4416.00
4418.50
4421.90

4403.10

4402.00
4401.30

4402.00
4401.30

4404.10
4405.00
4416.00
4418.50
4421.90

44.01B
44.02
44.030
44.093
44.12
44.22
44.28

44.030

44.02
44.018

44.02

44.09B
44.12
44.22

44.28

1210

1220

3311

1220

1210

1210

1220

3311

21

22

322

21

322

322

21

22

Madera en rollo, impregnada a presión

Postes
Pilotes
Estacas
Madera en rollo, impregnada a presión n.e.

Carbón vegetal, otros combustibles sólidos
fabricados con madera

Carbón vegetal
Otros combustibles só1idos fabricados con madera

Otra madera elaborada simplemente

321

(3210)

De madera en bruto

(De madera en bruto)

32101 para pulpa
32102 para tableros de partículas
32103 para tableros de fibras
32108 para energía
32109 para otros fines n.e.

322 De subproductos de la elaboración de la madera

(3220) (De subproductos de la elaboración de la madera)

32201 para pulpa
32202 para tableros de partículas
32203 para tableros de fibras
32208 para energía
32209 para otros fines n.e.

323 De productos madereros recuperados

(3230) (De productos madereros recuperados)

32301 para pulpa
32302 para tableros de partículas
32303 para tableros de fibras
32308 para energía
32309 para otros fines n.e.

32 No Coníferas 4401.22
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32 No Co n!fe rss 4401.22 

321 D. madera en bruto 

(3210) (De madera en brutal 

32101 para pu lps 
32102 para tableros d. particulas 
32103 para tableros d. fibras 
32108 para energ!a 
32109 para ot r os fines n.e. 

322 De subprod uctos de 1. elaboraci6n d. la madera 

(3220 ) (De subproductos d. Is elaboraci6n d. la madera) 

32201 para pu lps 
32202 para tableros d. part!culas 
32203 para tableras d. fibras 
32208 para ener~!a 
32209 para ctros fines n.e. 

323 De produc:tos madereros recuperados 

(3230) (De productos madereros recuperados) 

32301 para pulps 
32302 para tableros d. particulas 
32303 para tableras d. fibras 
32308 para energ{s 
32309 para ctros fines n . e. 

4 MADERA LABRADA 0 ELABORADA SIMPLEHEtfi'E 245 . 02 4401.30 44.018 1210 21 
247 . 9 4402.00 44.02 1220 22 
634 . 91 4403.10 44.03D 3311 322 
634.93 44.04 44.098 
635.20a 4405.00 44.12 
635.99b 4416 .00 44.22 
635 .99c 4418.50 44.28 

4421.90 

41 Coniferas 

411 Madera en rollo, impregnada a presi6n 247.9 4403.10 44.03D 1220 21 

4111 Postes 
4112 Pilotes 
4113 Estaca8 
4119 Madera en rollo, impregnada a presi6n n.e. 

412 Carb6n vegetal , otr08 combustibles s61idos 245.02 4402.00 44.02 1210 322 
fabricados con madera 4401.30 44.01B 

4121 Carb6n vegetal 245·02 4402.00 44.02 1210 322 
4122 Otros combustibles s61idos fabricados con madera 4401.30 

413 Otra madera elaborada 8implemente 634 . 91 4404.10 44.09B 1220 21 
634.93 4405.00 44 . 12 3311 22 
635.20a 4416 .00 44.22 
635.99h 4418.50 44 . 28 
635.99c 4421.90 



108

Código No. Título
CUCI

Rev. 2
HS

NCCA
(exist.)

CIIU CGCE

4131 Duelas rebanadas o aserradas sin acabar 635.20a 4416.00 44.22 3311

4132 Madera para mangos de herramientas,
artículos deportivos 634.91b 4404.10 44.098 1220

4133 Lana de madera 634.93 4405.00 44.12 3311 22
4134 Harina de madera 634.93 4405.00 44.12 3311 22
4135 Tejuelas aserradas y rajadas 635.99c 4418.50 44.28 3311 22

4139 Otra madera elaborada simplemente, por 634.91a 4404.10 44.098 3311 21

medios mecánicos n.e. 635.996 4421.90 44.28 22

635.99e

42 No Coníferas

421 Madera en rollo, impregnada a presión 247.9 4403.10 44.030 1220 21

4211 Postes

4212 Pilotes
4213 Estacas
4219 Madera en rollo, impregnada a presión n.e.

422 Carbón vegetal; otros combustibles sólidos 245.02 4402.00 44.02 1210 322

fabricados con madera 4401.30 44.018

4221 Carbón vegetal 245.02 4402.00 44.02 1210 322
4222 Otros combustibles sólidos fabricados con madera 4401.30 44.018

423 Otra madera elaborada simplemente 634.91 4404.20 44.098 1220 21

634.93 4405.00 44.12 3311 22

635.20a 4416.00 44.22
635.99b 4418.50 44.28
635.99e 4421.90

4231 Duelas rebanadas o aserradas sin acabar 635.20e 4416.00 44.22 3311

4232 Madera para mangos de herramientas, artículos
deportivos

634.916 4404.20 44.098 1220

4233 Lana de madera 634.93 4405.00 44.12 3311 22

4234 Harina de madera 634.93 4405.00 44.12 3311 22

4235 Tejuelas aserradas y rajadas 635.99e 4418.50 44.28 3311 22

4239 Otra madera elaborada simplemente por 635.996 4404.00 44.098 3311 21

medios mecánicos 635.99e 4421.90 44.28 22

639.91a

108 

Cddigo No. Tetulo cucr ., ReCA 
CIIU eCCE Rev. 2 (ex.ist. ) 

4131 Duelss rebanadas 0 a.errada, sin acabsr 635.20. 4416 . 00 44.22 3311 

4132 Hadera para lIIangos de herramientas. 
.rticutos deportivos 634.9tb 4404. 10 44.098 1220 

413) Lana de madera 634.93 4405.00 44.12 3311 22 
4134 Harina de madera 634.93 4405.00 44.12 3311 22 
4135 Tejuelas aserradas y r.jadas 635.99(: 4418.50 44.28 3311 22 
4139 Otra madera elaborada simplemente, p.' 634.91. 4404.10 44 .098 3311 21 

medias mec4nicos n.e. 635.99b 4421.90 44.28 22 
635.99c 

42 No Coniferas 

421 Madera en rollo, impregnada 8 preai6n 247.9 4403.10 44.030 1220 21 

4211 Postes 
4212 Pilotes 
4213 Estscas 
4219 Hadera en rollo, impregnada a presi6n n .e, 

422 Carb6n vegetal; otros combustibles ,dlidos 245.02 4402.00 44.02 1210 322 
fabricados can madera 4401. 30 44.015 

4221 C8rb6n vegeta 1 245.02 4402.00 44.02 1210 322 
4222 Otros combus t ibles s61idos fabricados can madera 4401.30 44.015 

423 Otra madera e1aborada aimp1emente 634 . 91 4404.20 44.09B 1220 21 
634.93 4405.00 44 .12 3311 22 
635.20a 4416 .00 44.22 
635.99b 4418.50 44.28 
63S.99c 4421.90 

4231 Ouelaa rebanadas 0 aserradas sin IClbar 635.20a 4416.00 44.22 33ll 

4232 Madera para mangos de herramientas, articulos 634 .91b 4404.20 44.098 1220 
deportivos 

4233 Lana de madera 634 . 93 4405 .00 44.12 3311 22 
4234 Harina de madera 634.93 4405.00 44.12 3311 22 
4235 tejuelas aserradas v rajadas 635.99c 4418 . 50 44.28 3311 22 
4239 Otra madera elaborada simplemente PO' 635 .99b 4404.00 44.09B 3311 2t 

medios mec4nicos 635.99c 4421.90 44.28 22 
639.91. 



51

5121 Decorativas

51211 para contrachapados (cara)
51212 para otros fines (caras de paneles,

madera aserrada, muebles)

5122 No decorativas

51221 para contrachapados (material para cara o almas)
51222 para otros fines (chapas en tiras, cajas de

fósforos)

511

109

52

521

5211

5212

5213

5214

No Coníferas 248.1

248.3
634.1

248.1
248.3

248.1

248.31

248.32

248.32

4404.20
4406.10

.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4408.20
.90

4409.20

4406.10
.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4409.20

4406.10
.90

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4407.21
.22

.23

.91

.92

.99

4409.20

44.055
44.07
44.098
44.138

44.14
44.19
44.28

44.058
44.07
44.138

44.19
44.28

44.07

44.058

44.138

44.138

44.19

1220
3311

1220
3311

1220

22

22Madera aserrada, durmientes inclusive

Durmientes

Madera aserrada no cepillada

Madera aserrada, cepillada

Madera aserrada, con formación continua
por la cara o el canto

Título
CUCI

Rev. 2
HS

NCCA
(exist.)

CIIU CGCE

MADERA ASERRADA A LO LARGO, CHAPAS 248.1 44.04 44.05 1220 22
248.2 44.06 44.07 3311
248.3 44.07 44.098
634.1 44.08 44.13

44.09 44.14
44.19
44.28

Coníferas 248.1 4404.10 44.05A 1220 22

248.2 4406.10 44.07 3311
634.1 .90 44.098

4407.10 44.13A
4408.10 44.14
4409.10 44.19

44.28

Madera aserrada, durmientes inclusive 248.1 4406.10 44.05A 1220 22

248.2 .90 44.07 3311
4407.10 44.13A
4409.10 44.19

44.28

Durmientes 248.1 4406.10 44.07 1220

4406.90
Madera aserrada, no cepillada 248.21 4407.10 44.05A
Madera aserrada, cepillada 248.22 4407.10 44.13A

44.28
Madera aserrada con formación continua 248.31 4409.10 44.13A
por la cara o el canto 44.19

Chapas 634.1 4408.10 44.098 3311 22

44.14

5111

5112
5113

5114

512

Código No.

5
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C6digo No. Titulo CUCI KS NCCA 
CIIU eCC! Rev. 2 (ui't. ) 

, MADERA ASERRADA A LO LARGO, CKAPAS 248 . 1 44.04 44.05 1220 22 
248.2 44.06 44 .07 3311 
248 . 3 44.07 44.098 
634.1 44.08 44 . 13 

44.09 44.14 
44.19 
44.28 

51 Con!feua 248.1 4404.10 44.05A 1220 22 
248.2 4406.10 44.07 33ll 
634.1 .90 44.098 

4407. 10 44.13A 
4408.10 44.14 
4409.10 44.19 

44.28 

5tl Hadera '.err.d., durmientes inclusive 248.1 4406.10 44.05A 1220 22 
248 . 2 .90 44 .07 3311 

4407,10 44.13A 
4409.10 44.19 

44.28' 

5111 Ourmiente. 248 . 1 4406. 10 44.07 1220 
4406.90 

5112 Kadera allerrada, no cepilhda 248.21 4407.10 44.05A 
5113 Kader. a.errad., cepillada 248.22 4407.10 44.13A 

44.28 
5114 Madera " errado con fo~ci6n continua 248 .31 4409.10 44.13A 

po, Is cara 0 el canto 44.19 

512 Cbaplls 634.1 4408.10 44.098 3311 22 
44.14 

5121 Decor.tivas 

51211 para contrachapados (cau) 
51212 para otros fines (caras de paneles, 

madera aserrada, mueblel) 

5122 No decorativas 

51221 para contrachapadol (material para cara 0 almas) 
51222 para otros finea (chapal en tiras, cajaa de 

f6aforoa) 

" No Con!feras 248.1 4404.20 44.05S 1220 22 
248 . 3 4406.10 44.07 3311 
634.1 .90 44.098 

4407 .21 44 .138 
. 22 44.14 
. 23 44.19 
.91 44 . 28 
.92 
.99 

4408.20 
.90 

4409.20 

521 Madera aaerrada, durmientes inclusive 248.1 4406.10 44.058 1220 22 
248.3 .90 44.07 3311 

4407.21 44.138 
.22 44.19 
.23 44.28 
.9 1 
.92 
.99 

4409.20 

5211 Durmientes 248.1 4406.10 44.07 1220 
.90 

5212 Madera aserrada no cepillada 248.31 4407.21 44 .058 
.22 
.23 
.91 
.92 
.99 

5213 Madera aserrada, cepi11ada 248.32 4407.21 44 . 13S 
.22 
.23 
.91 
.92 
.99 

5214 Mad era aserrada , con fortDaci6n continua 248.32 4409.20 44.138 
por la cars 0 el canto 44 . 19 



110

Código No.

522

5221

Chapas

Decorativas

52211 para contrachapados (cara)
52212 para otros fines (caras de paneles,

madera aserrada, muebles)

5222 No decorativas

52221 para contrachapados (material para caras o almas)
52222 para otros fines (chapas en tiras, cajas de

Título
CUCI

Rev. 2
HS

634.1 4408.20 44.09B 3311 22

.90 44.14

NCCA
CIIU CGCE

(exist.)

61

611

612

619

6111
6112
6113

6114

6121
6122

6191

6192

f6sforos)

TABLEROS DE MADERA (INCLUSO TABLEROS SEMEJANTES
DE OTROS MATERIALES LIGNOCELULOSICOS)

Contrachapados

634.2

634.32
634.41

634.43
641.6

634.2

634.41
634.43

634.2

634.41

634.43

44.10
44.11
44.12

4418:20
.90

4412.11
.12

.19

.29

.99

4418.20

.90

4412.11
.12

.19

4412.19
4412.19
4412.11
4412.12
4412.11

4412.12

4412.29
.99

4412.99
4412.29

4412.29
.99

4418.20
.90

4412.99
4418.20

.90

4412.29
4418.20

.90

44.11
44.15
44.16
44.18

44.15

44.16

44.15A

44.158

44.15C
44.16

3311
3411

22

Madera contrachapada en chapas

Calidad para interiores coníferas
Calidad para exteriores coníferas
Calidad para interiores no coníferas

Calidad para exteriores no coníferas

Tableros con alma, se incluyen las placas
para carpinteros

Coníferas
No coníferas

Otros contrachapados n.e.

Coníferas

No coníferas

110 

Cddigo No. Titulo cucr 
H' 

NCCA cnu eGCE Rev. 2 (exist.l 

522 Cl.apas 634.1 4408.20 44.09B 3311 22 
.90 44.14 

5221 OecOr&tiv8S 

52211 para contrachapados (cara) 
5 2212 para ctres fines (C8t'8S de paneles , 

madera 8serrada , muebles) 

5222 No decorativas 

52221 para contrachapados (material para caras o almas) 
52222 para c tras fines (chapas en [ir48 , cajas d. 

f6aforos) 

6 TABLEROS DE MADERA ( IHCLUSO TA6LEROS SEHEJANTES 634.2 44.10 44.11 3311 22 
DE OTROS HATERIALES LIGNOCELULOSICOS) 634 . 32 44.11 44.15 3411 

634.41 44.12 44 .16 
634 . 43 4418 .. 20 44. 18 
641 . 6 .90 

61 Contracha~adoa 634.2 4412 .11 44.15 
634 .41 . 12 44 . 16 
634.43 .19 

.29 

.99 
4418.20 

.90 

6ll Madera contrachapada en chapas 634.2 4412 . 11 44 . tSA 
.12 
. 19 

6111 Ca lidad para interiores con(feras 4412. 19 
6HZ Calidad para exteriores coniferas 4412.19 
6 11 3 Cal idad para interiores no conifer all 4412.11 

44 12.12 
6114 Ca lidad para e1(teriores no conifera, 4412.11 

4412.12 

612 Tab1eroll con alma , se inc1uyen las p1acas 634.41 4412 . 29 44.15B 
para carpinteros . 99 

6121 COniferas 4412.99 
6122 No con i feras 4412.29 

619 Otros contrachapadoa n . e . 634.43 4412.29 44 . 15C 
.99 44. 16 

4418.20 
.90 

6191 Coniferas 4412 .99 
4418.20 

.90 
6192 No coniferss 4412 . 29 

4418.20 
.90 



Código No. Título

621 Tableros de partículas de madera

6211 Tableros de partículas, prensados en
platos planos

62111 tableros de partículas orientados
62112 tableros de obleas
62119 otros tableros de partículas prensados

en platos planos

6212 Tableros de partículas delgados
(proceso de calandrado continuo).

6213 Tableros de partículas obtenidos
por extrusi6n

622 Tableros de partículas de materiales
lignoceluldsicos, excepto de madera

6221 Tableros de bagazo
6222 Tableros de lino
6229 Otros tableros de partículas excepto

de madera n.e.

63 Tableros de fibras

631 Tableros aislantes

6311 Impregandos, o con otros tratamientos
6319 Otros tableros aislantes

632 Tableros de fibras semiduros (MDF), proceso seco

633 Tableros semiduros, proceso húmedo

634 Tableros duros

6341 Proceso seco
6342 Proceso húmedo

64 Tableros combinados

CUCI
Rev. 2

HS

4410.10

4410.90

641 Con alma de tableros de partículas y cara
de contrachapados

642 Otros tableros combinados n.e.

65 Otros tableros a base de madera u
otras materias lignocelul6sicas

651 Tableros pegados con cemento

6511 Tableros de partículas pegados con cemento

6512 Tableros de lana de madera y cemento
6519 Otros tableros pegados con cemento n.e.

652 Tableros a base de madera u otro material
lignoceluldsico, aglomerados con adhesivos
minerales, excepto cemento

653 Tableros de paja
659 Otros tableros a base de madera u otro material

lignocelul6sico n.e.

661.82 6808.00 68.09

661.82 6808.00 68.09

NCCA CITO GOCE
(exist.)

641.6

641.62

641.61

44.11

4411.91
.99

4411.21
.29

4411.21
.29

4411.11
.19

44.10
4412.21

.91

4412.21

.91

4410.10
.90

44.11

44.11B

44.11B

44.118

44.11A

44.15
44.18

3411

62 Tableros de partículas 634.32 4410.10 44.18

.90

III 

C6digo No. Titulo cuer HS NCCA ClIU eCCE Rev. 2 (exist. ) 

62 Tablet"o$ de Eat"treulas 634.32 4410.10 44.18 
.90 

621 Tableros de part!culas d. madet'8 4410.10 

6211 Tableros de part{culas. prensados .n 
platos planos 

62111 tableros de psretculas orientados 
62112 tableros de cblesa 
62119 atros tablerol de part!culas prenlado! 

en platos planos 

6212 Tableros d. part{culas delgados 
(proceso de calandrado continuo) . 

6213 Tableros de part!culas obtenidos 
por ex tru si6n 

622 Tableros de part(culas de materiales 4410.90 
lignocelu16aicos, excepto de madera 

6221 Tableros de baga%o 
6222 Tableros de lino 
6229 OCros tableroa de part{culas excepto 

de madera n.e. 

63 Tablet"oB d. fibras 641.6 44 . 11. 44 . 11 3411 

63l Tableros ailiantes 641.62 4411. 91 44.118 

." 
6311 !mpregandol. 0 con otros tratamientos 
6319 Otros tableros aislantes 

632 Tableros d. fibrns semiduro8 (MDF). proceso seco 4411.21 44 . 118 
.29 

633 Tableros semidurol. proceso humedo 4411.21 44 . 118 
.2' 

634 Tableros dural 641.61 4411.11 44.11A 
.19 

6341 Pro(:eso seco 
6342 Proceso humedo 

64 Tableros (:ombinados 44.10 44.15 
4412 . 21 44.18 

. 91 

641 Con alma de tableros de part{culas y carll 4412.21 
de (:ontrachapados .91 

642 Otros tab leros comb inados n.e. 4410.10 
. 90 

65 Otros tableros II base de made ra u 
otras materias lignocelu16sicas 

651 Tableros pe~adol con cemento 661.82 6808.00 68 .09 

6511 Tableros de partlcu1as pegados (:on cemento 
6512 Tableros d. lana de madera y cemento 
6519 Otros tableros pegados con cemento n.e . 

652 Tableros a base de madera u otro material 661.82 6808.00 68.09 
lignocelu16sico. aglomerados oon adhesivos 
minerales. excepto cemento 

653 Tableros de paja 
659 Otros tablero l a base de madera u otro material 

lignocelu161ico n.e. 
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Código No. Título
CUCI
Rev. 2

HS NCCA CIIU GOCE

7 PULPA O PASTA DE MADERA, U OTRAS MATERIAS FIBROSAS 251.2 4701.00 47.01 3411 22

LIGNOCELULOSICAS Y PULPA O PASTA DE PAPEL 251.6 4702.00

DE RECUPERACION 251.7 47.03
251.8 47.04
251.9 4705.00

47.06

71 Pasta de madera mecdnica y mecanoquímica 251.2 4701.00 47.01A
4705.00 47.01G

711 Sin blanquear

7111 Coníferas
7112 No coníferas

712 Blanqueada

7121 Coníferas
7122 No coníferas

72 Pasta de madera, termomecAnica 4701.00 47.01A

721 Sin blanquear

7211 Coníferas
7212 No coníferas

722 Blanqueada

7221 Coníferas
7222 No coníferas

73 Pasta de madera, Semiquímica 251.91 4705.00 47.010

74 Pasta de madera, al sulafato y a la sosa 251.7 47.03 47.01C

salvo la pasta para disolver 47.010

741 Sin blanquear 251.71 4703.11 47.01C
.19

7411 Coníferas 4703.11

7412 No coníferas .19

742 Blanqueada 251.72 4703.21 47.010
.29

7421 Coníferas 4703.21

7422 No coníferas .29

Pasta de madera al aulfito, salvo la pasta 251.8 47.04 47.01E

para disolver 47.01F

751 Sin blanquear 251.81 4704.11 47.01E
.19

7511 Coníferas 4704.11

7512 No coníferas .19

752 Blanqueada 251.82 4704.21 47.01F
.29

7521 Coníferas 4704.21

7522 No coníferas .29

76 Pasta para disolver 1251.6 4702.00 47.015
4706.10 47.01H

.92

761 De madera 4702.00 47.0IB

7611 Al sulfato y a la sosa

7612 Al sulfito

762 De otras materias fibrosas lignoceluldsicas 4706.10 47.01H
.92

77 Pasta de materias fibrosas lignocelul6sicas, 251.92 4701.00
47.03

47.01H

excepto pasta de madera, salvo la pasta

para disolver 47.04
47.05
47.06

771 De paja 4706.91
.92

.93

772 De bagazo 4706.91
.92

.93

773 De bambú 4701.00
47.03
47.04
47.05

774 De otras materias fibrosas lignocelul6sicas,
excepto pasta de madera

47.06

78 Pasta de papel de recuperación 251.92 4706.91 47.01H
.92

.93

112 

C6digo No. Titulo 
cuel as "'CA cuu eCCE Rev. 2 

PULPA 0 PASTA DE KAOERA, U OTRAS HATERIAS FIBROSAS 251.2 4701.00 47.01 3411 22 
LIGHOCELULOSICAS Y PULPA 0 PASTA. DE PAPEL 251.6 4702.00 
or; RECuPERACION 251.7 47.03 

251.8 41 .04 
251.9 4705.00 

47 .06 

71 pasu de -madera lIIl'c'nica :! 1IM!canogu!lIIiea 251.2 4701.00 47 . 01A 
4705.00 47 .01G 

7ll Sin blanquear 

7111 ConUeraa 
7112 No con!fel"aa 

712 81anqueada 

7121 Con!fe.a. 
7122 No con!feras 

72 P,uta de madera I terll101llec4nica 4701.00 47 . 01A 

m Sin blanquear 

7211 ConUera. 
7212 No conifera, 

722 8lanqueada 

7221 Conlfer •• 
7222 No con!feraa 

73 Paata d. lIIadera l Sealigu!mica 251.91 4705.00 47 .01 C 

74 Pa.ta d. llladers l 01 auI.fato Z a la loaa 251.7 41.03 47.01C 
aalvo 1& pasta para diaolver 47.010 

741 Sin b lanquear 251.71 4703.11 47.01C 
.l9 

7411 Con!fer .. 4703.11 
7412 No coniferaa .l9 

742 Blanqueada 251.72 4703 . 21 47.010 
.29 

7421 Conifena 4703.21 
7422 No eonifera! ." 

.75 Pasta de madera .1 aulfito t salvo h pasta 251.8 47.04 47.01£ 
para diaolver 47.0lF 

751 Sin b1an'luear 251.81 4704 . 11 47.01£ 
.19 

7511 Coniferas 4704.11 

7512 No coniferas . 19 

'" Blan'lueada 251.82 4704 .21 47.01F 
.29 

7521 Coniferas 4704.21 

7522 No coniferas .29 

76 Pas ta para dis01ver 1251.6 4702.00 47.01B 
4706.10 47 .0 1H 

.92 

761 De madera 4702.00 47.01B 

7611 Al sulfato y s la sosa 
7612 Al sulfito 

762 De" otrss IIlS:terias fibrosa s 1 i~noee lu16s ieas 4706.10 47.01H 
.92 --

77 Pasta de msterias fibrosaa li8!!oee lu16s ieu I 251.92 4701.00 47 . 01H 

exeepto pasta d. madera • salvo Is pas ta 47.03 

pa ra disolver 47 .04 
47 .05 
47.06 

771 De psja 4706.91 
. 92 
.OJ 

712 De bagszo 4706 .91 
.92 
.OJ 

773 De bambu 4701.00 
47.03 
47.04 
47.05 

774 De otras materias fibrosa. lignoeelu16,icas. 47.06 
excepto pas ta de msdera 

78 Pssta de papel " recuperaei6n 251.92 4706.91 47.01H 
.92 
.OJ 



8
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C6digo No. Titulo CUCI
Rev. 2

HS
NCCA

(exist.) CUR CCCE

PAPEL Y CARTON 641.1 4801.00 48.01 3411 22
641.2 48.02 48.03
641.3 4803.00 48.04
641.5 48.04 48.05A
641.71 48.05 48.058
641.72 48.06 48.05C
641.73 48.07 48.07A

4808.20 48.070
.30
.90

48.10

81 Papel para periódicos 641.1 4801.00 48.0IA
82 Otro papel de escritura e impresión 641.2 48.02 48.018

4810.11 48.07A
.12
.21
.29

821 Estucado 641.22 4810.11 48.07A
.12
.21
.29

8211 Con pasta mecdnica 4810.21
.29

8212 Sin pasta mecAnica .11
.12

822 Sin estucar 641.21 48.02 48.018

8221 Con pasta mecánica 4802.10
.20
.30
.40
.60

8222 Sin pasta mecánica 4802.10
.20
.30
.40
.51
.52
.53

83 Papel para usos domdsticos y sanitarios 641.59 4803.00 48.0I11
641.71 48.05A
641.72 48.058
641.73 48.050

48.070

84 Papel y cartón de envolver y embalar 641.3 48.04 48.01C
641.5 4805.10 48.010

.21 48.01E
.22 48.01F
.23 48.010
.29 48.0111
.30 48.03

4806.10 48.04
.20 48.05A
.30 48.070

4807.91
4808.20

.30

.90
4810.31

.32

.39

.91

1/3 

C6digo Ho. Titulo cucr HS HCCA CIIU eCCE Rev . 2 (exist . ) 

8 PAPEL '( CARTON 641.1 480 1.00 48.01 3411 22 
641.2 48 . 02 48.0) 
641.3 4803.00 48 . 04 
641.5 48.04 48.0SA 
641. 71 48.05 48.058 
641. 72 48.06 48.0SC 
641.73 48 . 07 48 . 07A 

4808.20 48 .0 70 
. 30 
. 90 

48.10 

81 Paeel Earn eeri6dicos 641.1 4801.00 48.01A 
82 Ot ro papel de escritura e impresi6n 641.2 48 . 02 48.018 

4810.11 4B.07A 
.12 
.21 
. 29 

821 Es tucado 641.22 4810 . 11 48 . 07A 
.12 
. 21 
.29 

8211 Con pastll. mecAnica 4810 . 21 
.29 

8212 Sin pasta mecAnica .11 
. 12 

822 Sin estuCIIl" 641. 21 48 .02 48.018 

8221 Con pasta mecAnica 4802.10 
. 20 
. 30 
.40 
.60 

8222 Sin pasta mec4nica 4802.10 
. 20 
. 30 
. 40 
.51 
. 52 
.53 

83 Papel Earll. usas domisticos ~ sanitarios 641.59 480) .00 48.01H 
641. 71 48.0SA 
641.12 48 .058 
641. 73 4B .O SC 

48.070 

84 Papel ~ cart6n de envolver ~ embalar 641.3 48.04 48 . 01C 
641.5 4805.10 48.010 

. 21 48 . 01E 

.22 48 . 01F 

.23 48.01G 

. 29 48 . 011t 

.30 48 . 03 
4806 . 10 48 .04 

. 20 48.05,0\ 

. 30 48.070 
4807 . 9 1 
4808.20 

. 30 

. 90 
4810 . 31 

. 32 

. 39 

. 91 
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Código No. Título CUCI
Rev. 2 HS

NCCA CIIU CGCE(exist.)

841 Papel o cartón para caras (liner) de papel 641.31 4804.11 48.01C
corrugado 641.59 .19 48.0111

4805.60
.70
.80

8411 Papel o cartón Kraft para caras 641.31 4804.11 48.01C
.19

8412 Otro papel o cartón para caras 641.59 4805.60 48.0111
.70
.80

842 Papel para ondular 641.51 4805.10 48.018'
641.59 .60 48.0111

.70

.80

8421 Semiquímico 641.51 4805.10 48.01F
8422 Otro 641.59 4805.60 48.0111

.70

.80

843 Papel Kraft de envolver y embalar 641.32 4804.21 48.01D
641.39 .29 48.0111

.31

.39

.41

.42

.49

.51

.52

.59
4808.20

.30
4810.31

.32

.39

8431 Para sacos 641.32 4804.21 48.010
.29

4808.20

8432 Otro papel Kraft de envolver 641.39 4804.31 48.01E
.39
.41
.42
.49
.51
.52
.59

4808.30
4810.31

.32

.39

844 Cartón para cajas plegables 641.39 4805.21 48.018
641:59 .22 48.0111

.23

.29
4810.32

.39

.91

8441 A base de pasta 641.39 4805.21 48.01E
641.59 .22 48.0111

.23

.29
4810.32

.39

.91

84411 blanqueada, química 641.39 4810.32 48.01E
84412 otras pastas 641.59 4805.21 48.0111

.22

.23

.29
4810.39

.91

8442 A base de papel de recuperación 641.59 4805.21 48.0111
.22
.23
.29

845 Otro papel y cartón de envolver y embalar 641.52 4805.30 48.01G
641.53 48.06 48.0111
641.59 4807.91 48.03

4808.90

114 

c6digQ No. T(tulo cucr KS ""CA enu eGCE Rev. 2 (exist.) 

841 Papel 0 cart6n para caras (liner) de papel 641.31 4804.11 48.01C 
corrugado 641.59 .1' 48 . 01H 

4805.60 
. 70 
.80 

8411 Papel 0 cart6n Kraft para caras 641. 31 4804.11 48.01C 
. 19 

8412 Otro papel 0 cart6n para caras 641.59 4805.60 48 . 0Hl 
.70 
.80 

842 Papei para onduia[" 641.51 4805 . 10 48.0lF 
641. 59 .60 4B .OIH 

.70 

.80 

8421 Semiqulmico 641.51 4805 . 10 48 . 01F 
8422 Otro 641. 59 4805.60 48.01 H 

.70 

.80 

843 Papel Kraft de envolver y embaia[" 641.32 4804.21 48.010 
641.39 .29 48.01H 

.31 

.39 

.41 

.42 

.4' 

. 51 

. 52 

.59 
4808.20 

.30 
4810.31 

.32 

.39 

8431 P3ra sacos 641.32 4804.21 48.010 
.29 

4808.20 

8432 Otro papel Kraft de envolver 641.39 4804.31 48.01E 
.39 
.4 1 
.42 
.4' 
.51 
.52 
.59 

4808 . 30 
4810.31 

.32 

.39 

844 Cart6n para cajas plegables 641.39 4805.21 48 .01E 
641:59 .22 48.01H 

.23 

.29 
4810.32 

. 39 

.91 

8441 A base de pasta 641.39 4805.21 48.01E 
641.59 .22 48 . 01H 

.23 

. 29 
4810.32 

.39 

.91 

84411 b1anqueada. quimica 641.39 4810 .32 48.01E 
844 12 otras pastas 641. 59 4805.21 48.01K 

.22 

.23 

.29 
4810.39 

.91 

8442 A base de pape1 de recuper aci6n 641.59 4805.21 48.01H 
.22 
.23 
.29 

845 Otro papel y cart6n de envo1ver y emba1ar 641.52 4805 . 30 48 . 01G 
641. 53 48.06 48.0 1H 
641.59 4807.91 48.03 

4808.90 
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Código No. Título
CUCI
Rev. 2

HS
NCCA

(exist.) CIIU CGCE

9

10

85

91

92

93

94

101

102

103

851

852

1011

1012

1013

1021

1022

1031

1032

8451

8452

Otro papel de envolver

Otro cartón de embalar

Otro papel y cartón n.e.

641.52

641.53

641.59

641.59

641.59

641.59

251.1

244
633

244.01

244.02

633

633.02

633.01

4805.30
48.06
4808.90

4807.91
4808.90

4802.30
4805.60

.70

.80

4807.10
.99

4810.99

4802.30
4805.60
4807.99
4810.99

4805.60

.70

.80

4807.10
.99

4810.99

47.07

4707.10

4707.20

4707.90

45.01
4502.00
45.04

4501.10

4501.10

4501.90

4501.10

4501.90

4502.00
4504.10

.90

4504.10
.90

4501.90
4502.00

48.01G

48.03

48.01H

48.0111

48.04
48.070

48.01H
48.04

48.01H
48.04
48.070

47.02

45.01
45.02
45.04

45.01

45.01

45.01

45.02
45.04

45.04

45.01
45.02

6100

1210

3319

1210

3319

3319

21

21

22

21

22

22

Otro papel n.e.

Otro cartón n.e.

PAPEL DE RECUPERACION

Principalmente el que contiene pasta mec5nica

Principalmente el que contiene pasta al sulfato
sin blanquear

Principalmente el que contiene pasta química
blanqueada

Papel de recuperación mixto

CORCHO EN BRUTO, SEKIELABORADO Y ELABORADO

Corcho en bruto

Corcho virgen en planchas

Corcho para reproducción en planchas

Trozos pequeBos, desechos y desperdicios de
corcho

Corcho semielaborado

Corcho en bloques

Corcho en trozos

Corcho elaborado

Corcho aglomerado incluso tableros de corcho

Otro corcho elaborado n.e.

115 

C6digo No. Titulo 
cocr H' HCCA cnu cec, Rev . 2 (exist. ) 

8451 Otro papel de envolver 64 1. 52 4805.30 48 . 01G 
641.53 48.06 48 .0) 

4808.90 

8452 Otr o car t 6n de embalar 641.59 4807.91 48.01K 
4808 . 90 

85 Otro E8Eel t ca r tlSn n.e. 641.59 4802 . 30 48.01H 
4805 . 60 48.04 

.70 48 .070 

.80 
4807. 10 

.99 
4810.99 

851 Ot ro papel n . e. 641.59 4802 . 30 48 . 01H 
4805.60 48 .04 
4807.99 
4810.99 

852 Otro cart6n n.e . 641.59 4805 .60 48.01K 
.70 48 .04 
.80 48 .070 

4807 . 10 
.99 

48LO.99 

9 PAPEL DE RECUPERACION 251.1 47.07 47 . 02 6100 21 

91 PrinciEalmente 01 gue contiene Easta mec4nica 4707.10 

92 Princiealmente .1 gue cont.iene 28 • t8 al sulfato 4707.20 
sin blanquear 

9' Princi:ealmente 01 que contiene 2ast• qu!mica 
blangueada 

94 Papel d. rec:uperaci6n mix to 4707.90 

10 CORCltO EN BRUro. SEHIELABORAOO Y ELABORAOO 244 45.01 45 .01 1210 21 
63' 4502 .00 45.02 3319 22 

45.04 45.04 

101 Corcho en bruto 244 .01 45.01 1210 21 

1011 Corcho virlten en planchu 4501.10 

1012 Corcho para reproducci6n en planch4s 4501.10 

1013 'frozos pequenos, desecho8 y desperdicios d. 4501.90 
corcho 

102 Cor cho semie1aborado 244 .02 4501.10 45.01 3319 22 

1021 Corcho .n bloques 

1022 Corcho .n trozos 

10' Corcho e l aborado 63' 4501.90 45 .01 3319 22 
4502 .00 45.02 
4504 . 10 45.04 

.90 

1031 Corcho aglomerado incluso tableros de corcho 633.02 4504.10 45.04 
.90 

1032 Otro corcho elaborsdo n.e . 633.01 4501.90 45 . 01 
4502 .00 45 .02 



1 MADERA EN BRUTO

Madera en su estado natural, tal como se corta o extrae, con o sin corteza,
en rollo, partida, escuadrada o semiescuadrada en basto, o en cualquier otra
forma (por ejemplo, raíces, tocones, nudos, etc.). Junto con las partidas
311 y 321 este grupo comprende toda la madera extraída, es decir las
cantidades sacadas del bosque y de los árboles situados fuera de 61,
inclusive la madera recuperada de las pérdidas naturales y del madereo.

Varios de los productos enumerados en esta clase a veces se hacen con
materiales no considerados como madera en bruto, a saber otros materilles
lignocelulósicos idóneos para aserrar (como algunas palmas), para
construcciones (como bambú o rota) y otros materiales vegetales que pueden
servir de materia prima para tableros de partículas, tableros de fibra o
pasta o como fuente de energía

a/ Coníferas

Este término se refiere a la madera obtenida de árboles clasificados
botánicamente como "Gymnospermae", como, por ejemplo, Abies, Agathis,
Araucaria, Cedrus, Larix, Picea, Pinus, etc. Con la palabra inglesa
"softwood" se suele hacer referencia a la madera de este grupo.

a/ No coníferas

Esta expresión se refiere a la madera obtenida de árboles clasificados
botánicamente como "Angiospermae" como, por ejemplo, Betula, Casuarina,
Dipterocarpus, Eucalyptus, Fagus, Khaya, Populus, Quercus, Shorea,
Swietenia, Tectona, Terminalia, etc. Con la expresión "madera de frondosas"
se suele hacer referencia a la madera de este grupo.

111 Trozas del fuste y las ramas principales
121

Madera en rollo en general de grandes dimensiones, procedente del fuste y
las ramas principales, escuadrada o no en basto, para obtener madera
aserrada, chapas, durmientes, postes y estacas. En algunos lugares y para
ciertos usos finales se especifica esta madera por diámetro, longitud o
circunferencia, así como por características de calidad. Se puede
subdividir aún más por especies o grupos de especies.

1111 Trozas para aserrar y para chapas; trozas para otra elaboración
1211

Trozas, estén o no escuadradas en basto, para su ulterior elaboración,
especialmente madera aserrada y chapas. No se incluyen las trozas que se
utilizarán en rollo.

1112 Trozas para uso en rollo
1212

Trozas, escuadradas o no en basto, para su uso en rollo, especialmente como
postes, estacas, madera de construcción. Para determinados fines se pueden
especificar los límites de diámetro, largo y calidad.

DEFINICIONES
116

a/ Estas definiciones se aplican a muchas partidas de la clasificación.

Número de código Rubro y definiciones

DEFINICIONES 
116~ ________________________________________ ___ 

Numero de codigo Rubro y definiciones 

1 MADERA EN BRUTO 

Madera en su estado natural, tal como se corta 0 extrae, con 0 sin corteza, 
en rollo, partida, escuadrada 0 semiescuadrada en baste, 0 en cualquier etra 
forma (por ejemplo, raices, tocones, nudos, etc.). Junto con las partidas 
311 y 321 este grupo comprende toda 1a madera extraida, es decir las 
cantidades sacadas del bosque y de los arboles situados fuera de el, 
inclusive 1a madera recuperada de las perdidas naturales y del madereo. 

Varios de los productos enumerados en esta clase a veces se hacen con 
materiales no consider ados como madera en brute, a saber otros materiales 
lignocelulosicos id6neos para aserrar (como algunas palmas), para 
construcciones (como bambu 0 rota) y otros materiales vegetales que pueden 
servir de materia prima para tableros de particulas, tableros de fibra 0 
pasta 0 como fuente de energia 

~ COniferas 

Este termino se refiere a la madera obtenida de arboles clasificados 
botanicamente como IIGymnospermae ll

, como, por ejemplo, Abies, Agathis, 
Araucaria, Cedrus, Larix, Picea, Pinus, etc. Con la palabra inglesa 
IIsoftwood" se suele hacer referencia a la madera de este grupo. 

51 No coniferas 

Esta expresion se refiere a la madera obtenida de ar~oles clasificados 
botanicamente como "Angiospermae" como, por ejemplo, ""Betula, Casuarina, 
Dipterocarpus, Eucalyptus, Fagus, Khaya, Populus, Quercus , Shorea, 
Swietenia, Tectona, Termina1ia, etc. Con la expresi6n "madera de frondosas" 
se suele hacer referencia a la madera de este grupo. 

III Trozas del fuste y las ramas principales 
121 

Madera en rollo en general de grandes dimensiones, procedente del fuste y 
las ramas principales, escuadrada 0 no en basto, para obtener madera 
aserrada, chapas, durmientes, postes y estacas. En algunos lug ares y para 
ciertos usos finales se especifica esta madera por diametro, longitud 0 
circunferencia, asi como por caracteristicas de calidad. Se puede 
subdividir aun mas por especies 0 grupos de especies. 

1111 Trozas para aserrar y para chapas; trozas para otra elaboraci6n 
1211 

Trozas, esten 0 no escuadradas en basto, 
especialmente madera aserrada y chapas. 
utilizaran en rolla. 

1112 Trozas para uso en rollo 
1212 

para su ulterior elaboraci6n, 
No se incluyen las trozas que se 

Trozas, escuadradas a no en basto, para su usa en rollo, especialmente como 
pastes, estacas, madera de construcci6n. Para determinados fines se pueden 
especificar los limites de diametra, largo y calidad. 

~ Estas definiciones se aplican a much as partiqas de la clasificacion. 



Número de código Rubro y definiciones

112 Madera en bruto del fuste y las ramas principales, excepto trozas
122

Madera en bruto, en general de dimensiones más pequeñas que las trozas,
del fuste y las ramas principales, escuadrada o no en basto. Los usos de
este tipo de madera incluyen la fabricación de pasta, tableros de
partículas, tableros de fibras, lana de madera, puntales, postes,
producción de energía, o sea fabricación de carbón, etc.. La línea
divisoria exacta entre este grupo y las trozas variará según la práctica
local.

1121 Madera en bruto del fuste y las ramas principales, excepto trozas, para
1221 uso como materia prima de ulterior elaboración

Este tipo de madera se utiliza sobre todo como materia prima para la
fabricación de pasta, tableros de partículas, tableros de fibras y lana
de madera. Se entiende que "elaboración" incluye solamente las
operaciones que entrañan la reducción a trozos pequeños por medios
mecánicos (astillas, partículas, lana o harina de madera) o por medios
químicos, especialmente para pasta de madera química. La madera
utilizada para su transformación química que no sea en pasta, debe
clasificarse en las partidas 11219 (coníferas) y 12219 (no coníferas).
Se pueden especificar con determinados fines características de calidad
tales como recta sin defectos, pudrición de la corteza, etc.

1122 Madera en bruto del fuste y las ramas principales, excepto trozas,
1222 para su utilización en bruto

Este tipo de madera se emplea sobre todo en la forma de pilotes y postes.
También se incluye en este grupo la madera del fuste y las ramas
principales, excepto trozas, que no sea para su elaboración (tal como se
define en las partidas 1121 y 1221), ni para su empleo como fuente de
energía (tal como se define en 1123 y 1223).

1123 Madera en bruto del fuste y las ramas principales, salvo trozas,
1223 para su utilización como fuente de energía

Madera en bruto para su utilización como fuente de energía para cocinar,
para fines de calefacción o para la generación de energía. Se incluye la
madera para fabricar carbón, y para hornos fijos y portátiles.

113 Madera y biomasa arbórea, excepto la del fuste y ramas principales
123

Incluye las copas, las ramas pequeñas y la leña menuda, los tocones, las
raíces, las agujas, las hojas y la corteza quitados en el bosque. A
veces se hace referencia a este grupo con el nombre de "residuos
forestales" o "residuos de la corta"

1131 Copas, ramas pequeñas y leña menuda
1231

Incluye las copas, las ramas pequeñas y la leña menuda de los árboles
cortados. El límite inferior de la copa (es decir, el límite superior
del fuste) variará según las prácticas locales de madereo.

117117 
Numero de codigo Rubro y definiciones 

112 Madera en brute del fuste y las ramas principales, excepto trozas 
122 

1121 
1221 

1122 
1222 

1123 
1223 

Madera en bruta, en general de dimensiones mas pequenas que las trozas, 
del fuste y las ramas principales, escuadrada 0 no en baste. Los uscs de 
este tipo de madera inc l uyen la fabricac i on de pasta, tabl eros de 
particulas, tableros de fibras, lana de madera, puntales, pastes, 
produce ion de energia, 0 sea fabricaci6n de carb6n, etc.. La linea 
divisoria exacta entre este grupe y las trozas variara segun la practica 
l ocal. 

Madera en bruto del fuste y las ramas principales, excepto trozas, para 
usa como materia prima de ulterior elaboraci6n 

Este tipo de madera se utiliza sabre todo como materia prima para la 
fabricaci6n de pasta, tabl eros de part{culas, tableros de fibras y lana 
de maderaa Se entiende que "elaboraci6n" incluye solamente las 
operaciones que entranan la reduccion a trozos pequeffos ·por medios 
mecan1COS (astillas, particulas, lana 0 harina de madera) 0 por medios 
quimicos, especialmente para pasta de madera quimicaa La madera 
utilizada para su transformacion quimica que no sea en pasta, debe 
clasificarse en las partidas 11219 . (coniferas) y 12219 (no coniferas) a 
Se pueden especificar con determinados fines caracteristicas de calidad 
tales como recta sin defectos, pudricion de la corteza, etc. 

Madera en brute del fuste y las ramas principales, excepto trozas, 
para su utilizacion en brute 

Este tipo de madera se emplea sobre todo en la forma de pilotes y postes. 
Tambien se inc1uye en este grupo la madera del fuste y las ramas 
principales, excepto trozas, que no sea para su elaboraci6n (tal como se 
define en las partidas 1121 y 1221), ni para su empleo como fuente de 
energia (tal como se define en 1123 y 12i3). 

Madera en brute del fuste y las ramas principales, salvo trozas, 
para su utilizacion como fuente de energia 

Madera en bruto para su utilizaci6n como fuente de energ{a para cocinar, 
para fines de calefacci6n 0 para la generaci6n de energia. Se incluye la 
madera para fabricar carb6n, y para hornos fijos y portatiles. 

113 Madera y biomasa arb6rea, excepto la del fuste y ramas principales 
123 

1131 
1231 

Incluye l as copas, las ramas pequenas y la lena menuda, los tocones, las 
raices, l as agujas, las hojas y la corteza quitados en el bosque. A 
veces se hace referencia a este grupo con el nombre de "residuos 
forestales" 0 "residuos de la corta" 

Copas, ramas pequenas y lena menuda 

I ncluye las copas, las ramas pequenas y l a lena menuda de los arbol es 
cortados. El limite inferior de la copa (es decir, el limite superior 
del fuste) var i ara segun las practicas locales de madereo. 



118

1132 Tocones y raíces
1232

Incluye toda la biomasa del árbol por debajo de la separación del fuste
cortado para madereo. La altura de esta linea variará según las
prácticas y condiciones locales.

1133 Corteza quitada en el bosque de la madera en bruto
1233

Incluye toda la corteza quitada de los fustes u otras partes del árbol
durante las operaciones de madereo, así como la quitada en el cargadero
inferior.

1134 Agujas y hojas
1234

Incluye las agujas y hojas de los árboles cortados.

2 RESIDUOS DE LA ELABORACION DE LA MADERA; PRODUCTOS MADEREROS RECUPERABLES

Este grupo incluye todos los residuos de la madera obtenidos durante la
elaboración de ésta, así como los productos que ya han servido para su
propósito inicial pero que pueden ser recuperados y utilizados con otros
fines. Estos residuos y productos madereros recuperables pueden servir a
menudo como materia prima para la fabricación de ciertos productos
forestales, especialmente pasta de madera, tableros de partículas y
tableros de fibras, y pueden también emplearse como fuente de energía.
Los residuos de las operaciones en el bosque o en el cargadero inferior
se incluyen en el grupo 1. Las astillas y partículas producidas de las
materias del grupo 2 se incluyen en el grupo 3.

211 Residuos de la elaboración de la madera maciza
221

Trozos de madera producidos durante la elaboración que no han sido
reducidos a astillas, aserrín, virutas o partículas más pequeñas. Estos
trozos sirven como materia prima para la fabricación de pasta de madera,
tableros de partículas, tableros de fibras, etc. Esta categoría incluye,
por ejemplo, residuos de canteadora etc., centros de desenrollo, algunos
desechos de ebanistería, etc. No se incluyen ni la corteza ni los
residuos contaminados.

2111 Para astillas

2131 Residuos de madera maciza o de productos madereros recuperables que se
2141 reducirán a astillas, partículas, escamas, etc., para usarlos como
2211 materia prima o fuente de energía. Este material es el insumo de la
2231 fabricación de astillas y partículas incluido en los códigos 312
2241 (coníferas) y 322 (no coníferas)

2112 No para astillas

2132 Residuos de madera maciza o de productos madereros recuperables que no se
2142 reducirán a astillas, partículas, escamas, etc.
2212
2232
2242

212 Residuos de la elaboración de la madera, excepto los de la madera maciza
222

Este grupo incluye todos los subproductos madereros o de la corteza
obtenidos en la elaboración de la madera y no incluidos en las partidas
211 o 221.

Número de código Rubro y definiciones

118 
------------------------------------------------------
Nllinero de cooigo Rubro y definiciones 

1132 
1232 

1133 
1233 

1134 
1234 

'l'Ocones y ralces 

Incluye toda 1a biomasa del arbol por debajo de 1a separaci6n del fuste 
cortado para madereo. La altura de esta lInea variara segun las 
pract i cas y condiciones locales. 

Corteza quitada en el bosque de 1a madera en brute 

Incluye toda 1a corteza quitada de los fustes U otras partes del arbol 
durante las operacio~es de madereo, as! como 1a quitada en el cargadero 
inferior. 

Agujas y hojas 

Incluye las agujas y hojas de los arboles cortados. 

2 RESIDUOS DE LA ELABORACION DE LA MADERA; PRODUCTOS MADEREROS RECUPERABLES 

Este grupe incluye todos los residuos de 1a madera obtenidos durante 1a 
elaboraci6n de esta, as! como los productos que ya han servido para su 
prop6sito inicial perc que pueden ser recuperados y utilizados con otros 
fines. Estos residuos y productos madereros recuperables pueden servir a 
menudo como materia prima para la fabricaci6n de ciertos productos 
forestales, especialmente pasta de madera, tableros de particu1as y 
tableros de fibras, y pueden tambien emplearse como fuente de energia. 
Los residuos de las operaciones en el bosque 0 en el cargadero inferior 
se incluyen en el grupo 1. 'Las astillas y particulas producidas de las 
materias del grupo 2 se incluyen en el grupo 3. 

211 Residuos de 1a e1aboraci6n de la madera maciza 
221 

2111 

2131 
2141 
2211 
2231 
2241 

2112 

2132 

2142 
2212 
2232 
2242 

Trozos de madera producidos durante 1a elaboraci6n que no han side 
reducidos a astillas, aserr!n, virutas 0 particulas mas pequefias. Estos 
trozos sirven como materia prima para la fabricacion de pasta de madera, 
tableros de particulas, tableros de fibras, etc. Esta categorla incluye, 
por ejemplo, residuos de canteadora etc., centr~s de desenrollo, algunos 
desechos de ebanisteria, etc. No se incluyen ni la corteza ni los 
residuos contaminados. 

Para astillas 

Residuos de madera maciza 0 de productos madereros recuperables que se 
reduciran a astillas, particulas, escamas, etc., para usarlos como 
materia prima 0 fuente de energia. Este material es el insumo de la 
fabricaci6n de astillas y particulas incluido en los c6digos 312 
{conifer as) y 322 (no coniferas) 

No para astillas 

Residuos de madera maciza 0 de productos madereros recuperables que no se 
reduciran a astillas, particu1as, escamas, etc. 

212 Residuos de la elaboraci6n de la madera, excepto los de la madera maciza 
222 

Este grupo incluye todos los subproductos madereros 0 de la corteza 
obtenidos en la elaboraci6n de la madera y no incluidos en las partidas 
211 0 221. 



2121 Aserrín
2221

Aserrín producido en el proceso del aserrado.

2122 Virutas
2222

Trozos largos y delgados de madera, producidos en las operaciones de
cepillado.

2123 Corteza quitada en la elaboración
2223

La corteza separada de la madera en las industrias forestales (la corteza
separada de la madera en bruto en el bosque se incluye en los grupos 1133
y 1233).

2129 Otros residuos de la elaboración de la madera, excepto los de madera
2229 maciza n.e.

Esta partida incluye especialmente el polvo del lijado y los residuos
contaminados de elaboración (para la definición de residuos contaminados,
veise la partida 214).

213 Productos madereros recuperables no contaminados
223

Productos en todo o en gran parte de madera o de paneles a base de
madera, que no se utilicen ya para su propósito inicial, pero que pueden
emplearse como fuente de materias primas o energía. Estos productos
incluidos en las partidas 213 y 223 no han sido contaminados (por
ejemplo, por impregnación, encolado, revestido, pintura, or clavos) en

medida tal que no sirvan como materia prima para la fabricación de pasta
de madera, tableros de partículas o tableros de fibras. Los ejemplos de
ellos son las paletas y los cajones de madera.

214 Productos madereros recuperables, contaminados
224

Productos en todo o en gran parte de madera o de paneles a base de
madera, que no se utilicen ya para su propósito inicial, pero que han
sido contaminados (por ejemplo, por impregnación, encolado, revestido,
pintura, o clavos) en medida tal que no sirvan como materia prima para la
fabricación de pasta de madera, tableros de partículas o tableros de
fibras. En general sólo sirven como fuente de energía.

3 ASTILLAS Y PARTICULAS DE MADERA

119

Madera, reducida deliberadamente en astillas, partículas, escamas, etc.,

de madera en bruto, residuos de elaboración o productos madereros
recuperados, adecuada para la fabricación de pasta, tableros de
partículas y tableros de fibras, para fines de energía o para otros

propósitos. La especificación de las astillas y partículas puede variar
en cuanto a las dimensiones y a la calidad según los lugares y los usos
finales. Los trozos adoptan formas que van desde astillas planas rígidas
y escuadradas en basto, hasta partículas flexibles delgadas y pequeñas.

311 Astillas y partículas de madera en bruto
321

Astillas y partículas de las clases del grupo 1.

Número de código Rubro y definiciones

119 

Numero de c6digo Rubro y definiciones 

2121 
2221 

Aserrin 

Aserrin producido en el proceso del aserrado. 

2122 Virutas 
2222 

2123 
2223 

2129 
2229 

Trozos largos y delgados de madera, producidos en las operaciones de 
cepillado. 

Corteza quitada en 1a elaboraci6n 

La corteza separada de 1a madera en las indus trias forestales (la corteza 
separada de 1a madera en bruto en el bosque se incluye en los grupos 1133 
y 1233). 

Otros residuos de 1a elaboraci6n de 1a madera, excepto los de madera 
maciza n.e. 

Esta partida incluye especialmente el polva del lijado y los residuos 
contaminados de elaboraci6n (para 1a definicion de residuos contaminados, 
vease 1a partida 214). 

213 Productos madereros recuperables no contaminados 
223 

Productos en todo 0 en gran parte de madera 0 de pane1es a base de 
madera, que no se uti1icen ya para su propos ito inicia1, pero que pueden 
emp1earse como fuente de materias primas 0 energia. Estos productos 
inc1uidos en las partidas 213 y 223 no han side contaminados (por 
ejemp10, por impregnaci6n, enco1ado, revestido, pintura, or clavos) en 
medida tal que no sirvan como materia prima para la fabricaci6n de pasta 
de madera, tableros de particulas 0 tableros de fibras. Los ejemp10s de 
ellos son las paletas y los cajones de madera . 

214 Productos madereros recuperables, contaminados 
224 

Productos en todo 0 en gran parte de madera 0 de pane1es a base de 
madera, que no se utilicen ya para su proposito inicial, pero que han 
sido contaminados (por ejemplo, por impregnaci6n, encolado, revestido, 
pintura, 0 clavos) en medida tal que no sirvan como materia prima para 1a 
fabricacion de pasta de madera, tab1eros de particulas 0 tableros de 
fibras. En general s6lo sirven como fuente de energ!a. 

3 ASTILLAS Y PARTICULAS DE MADERA 

Madera, reducida deliberadamente en astillas, particulas, escamas, etc . , 
de madera en bruto, residuos de elaboracion 0 productos madereros 
recuperados, adecuada para la fabricacion de pasta, tab1eros de 
particulas y tableros de fibras, para fines de energia 0 para otros 
prop6sitos. La especificaci6n de las astillas y particu1as puede variar 
en cuanto a las dimensiones y a 1a ca1idad segun los lug ares y los usos 
finales. Los trozos adoptan formas que van desde asti1las planas rigidas 
y escuadradas en bas to, hasta particulas flexibles delgadas y pequenas. 

311 Astillas y particu1as de madera en bruto 
321 

Astillas y particulas de las clases del grupo 1. 



120

312 Astillas y partículas de residuos de la elaboración de la madera
322

Astillas y partículas hechas de los surtidos de las partidas 2111, 212,
2211 y 222.

313 Astillas y partículas de productos madereros recuperados
323

Astillas y partículas hechas de los surtidos de las partidas 2131, 2141,
2231 y 2241.

4 MADERA LABRADA O ELABORADA SIMPLEMENTE

Este grupo incluye la madera en rollo impregnada a presión, el carbón
vegetal y otros combustibles sólidos fabricados con madera y otra madera
elaborada simplemente

411 Madera en rollo, impregnada a presión
421

Madera en rollo impregnada a presión con sustancias químicas para
aumentar su resistencia, especialmente a la descomposición biológica.
Además se incluye la madera en rollo que ha recibido un tratamiento
semejante con el mismo fin.

4111 Postes, impregandos a presión
4211

Piezas rectas, por lo general de 5 o más metros de largo, impregnadas a
presión. Se usan principalmente para sostener cables telefónicos,
telegráficos y eléctricos y para andamios

4112 Pilotes, impregnados a presión
4212

Piezas rectas largas, idóneas para clavarlas en el suelo, impregnadas a
presión. Se usan principalmente en la construcción de obras portuarias y
como soporte de puentes y edificios.

4113 Estacas, impregnadas a presión

Madera en rollo, labrada, escuadrada o partida, impregnada a presión,
generalmente de menos de 3 metros de largo, pero puede tener hasta 5
metros; se emplea en cercas, barreras, etc.

4119 Madera en rollo impregnada a presión n.e.
4219

Madera en rollo impregnada a presión, labrada, escuadrada o partida;
salvo postes, pilotes y estacas.

412 Carbón vegetal; otros combustibles sólidos fabricados con madera
422

Carbón vegetal, pallas, briquetas, etc., para su uso como fuente de
energía, fabricados con madera. El carbón vegetal tiene además otros
usos ajenos a la producción de energía (veáse más adelante). Sólo se
incluyen los productos manufacturados; la madera en bruto y los residuos
de madera que sirven como fuente de energía por combustión directa se
incluyen en otros grupos.

Número de código Rubro y definiciones
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NUmero de ceJdigo Rubro y definiciones 

312 Astillas y particulas de residuos de 1a elaboraci6n de 1a madera 
322 

Astillas y particulas hechas de los surtidos de las partidas 2111, 212, 
2211 Y 222. 

313 Astillas y particulas de productos rnadereros recuperados 
323 

Astillas y particulas hechas de los surtidos de las partidas 2131, 2141, 
2231 Y 2241. 

4 MADERA LABRADA 0 ELABORADA SIMPLEMENTE 

Este grupo incluye 1a madera en rolla impregnada a presion, el carbon 
vegetal y otros combustibles solidos fabricados con madera y etra madera 
elaborada simplemente 

411 Madera en rollo, impregnada a presi6n 
421 

4111 
4211 

4112 
4212 

Madera en rolla impregnada a presion con sustancias quimicas para 
aumentar su resistencia, especialmente a 1a descomposicion biol6gica. 
Ademas se incluye 1a madera en roll0 que ha recibido un tratamiento 
semejante con el mismo fin . 

Postes, impregandos a presi6n 

Piezas rectas, por 10 general de 5 0 mas metros de largo, impregnadas a 
pres~on. Se usan principalmente para sostener cables telefonicos, 
telegraficos y electricos y para andamios 

Pilotes, impregnados a presion 

Piezas rectas largas, idoneas para clavarlas en el suelo, impregnadas a 
pres~on. Se usan principalmente en la construccion de obras portuarias y 
cerna soporte de puentes y edificios. 

4113 Estacas, impregnadas a presion 

4119 
4219 

Madera en rollo, labrada, escuadrada 0 partida, impregnada a presion, 
generalmente de menos de 3 metros de largo, pere puede tener hasta 5 
metros; se emplea en cercas, barreras, etc. 

Madera en rollo impregnada a presion n.e. 

Madera en rollo impregnada a presion, labrada, escuadrada 0 partida; 
salvo pastes, pilotes y estacas. 

412 Carbon vegetal; otros combustibles solides fabricades con madera 
422 

Carbon vegetal, pellas, briquetas, etc., para su uso como fuente de 
energia, fabricados con madera. El carbon vegetal tiene adem as otros 
usos ajenos a la produccion de energia (vease mas adelante). 5610 se 
incluyen los productos manufacturados; la madera en bruto y los residuos 
de madera que sirven como fuente de energia por combusti6n directa se 
inc1uyen en otros grupes. 



4121 Carbón vegetal
4221

121

Madera carbonizada por combustión parcial o la aplicación de calor de una
fuente externa. Se utiliza como combustible o para otros fines, por
ejemplo, como agente de reducción en la metalurgia, o como medio de
absorción o filtrado.

4122 Otros combustibles sólidos fabricados con madera
4222

Pallas, briquetas, etc., hechas por compresión o en otra forma, de
madera, astillas o residuos de madera u otra biomasa arbórea, para su uso
como fuente de energía doméstica o industrial.

413 Otra madera elaborada simplemente
423

Madera elaborada simplemente, salvo la madera en rollo impregnada a
presión, el carbón y los combustibles sólidos de madera.

4131 Duelas rebanadas o aserradas, sin acabar (madera para duelas)
4231

Madera preparada como duelas sin acabar, es decir, las tablas utilizadas
en los costados y en los extremos de barriles y otros productos de
tonelería.

4132 Madera para mangos de herramientas, artículos deportivos, etc.
4232

Incluye la madera en rollo o perfilada en bruto de pequenas dimensiones
que por su largo y grosor es claramente apropiada para fabricar bastones,
mangos de paraguas y herramientas, palos de escobas, artículos de
deporte, etc.

4133 Lana de madera
4233

Hebras delgadas y encrespadas de madera obtenidas por lo general con
cuchillas cortantes, al hilo, de un cuartón (o trozo redondo), para
reducirlo a cintas delgadas y angostas. La lana de madera se usa para la
fabricación de tableros, para embalar objetos frágiles, etc.

4134 Harina de madera
4234

Partículas de madera muy finas obtenidas moliendo hasta que adquieren un
aspecto semejante al de la harina de trigo y afines.

4135 Tejuelas aserradas y rajadas
4235

Tejuela aserrada: trozo delgado de madera cuyos lados son paralelos y
cuyo grosor es decreciente, de modo que un extremo es más grueso que el
otro, obtenido mediante aserrado. Tejuela rajada: tejuela obtenida
rajando el trozo o tablón en vez de aserrarlo. Las tejuelas rajadas
pueden ser parejas o bien se emparejan a mano y reasierran para darles un
grosor decreciente. Tanto las tejuelas aserradas como las rajadas pueden
elaborarse ulteriormente en la fábrica, o sea, lijarse, estriarse,
pintarse, etc. Se emplean para techos y otros exteriores de edificios

Número de código Rubro y definiciones

1~ 

Numero de codigo Rubro y definiciones 

4121 
4221 

4122 
4222 

Carbon vegetal 

Madera carbonizada por combustion parcial 0 1a aplicaci6n de calor de una 
fuente externa. Se utiliza como combustible 0 para otros fines, por 
ejemplo, como agente de reduccion en 1a metalurgia, 0 como media de 
absorci6n 0 filtrado. 

Otros combustibles solides fabricados con madera 

Pellas, briquetas, etc., hechas por compresion a en otra forma, de 
madera, astillas 0 residuos de madera u etra biomasa arborea, para su USa 
como fuente de energia domestica 0 industrial. 

413 Otra madera elaborada simplemente 
423 

4131 
4231 

4132 
4232 

4133 
4233 

4134 
4234 

4135 
4235 

Madera elaborada simplemente, salvo 1a madera en rol10 impregnada a 
presion, el carbon y l os combustibles solidos de madera. 

Duelas rebanadas 0 aserradas, sin acabar (madera para duelas) 

Madera preparada como duelas sin acabar, es decir, las tablas utilizadas 
en los costados y en los extrem~s de bar riles y otros productos de 
toneleria. 

Madera para mangos de herramientas, articulos deportivos, etc. 

Incluye la madera en rollo 0 perfilada en brute de pequenas dimensiones 
que por su largo y grosor es claramente apropiada para fabricar bastones, 
mangos de paraguas y herramientas, palos de escobas, articulos de 
deporte, etc. 

Lana de made ra 

Hebras delgadas y encrespadas de madera obtenidas por 10 general con 
cuchillas cortantes, al hila, de un cuarton (0 trozo redondo), para 
reducirlo a cintas delgadas y angostas. La lana de madera se usa para la 
fabricacion de tableros, para embalar objetos fragiles, etc. 

Harina de madera 

Particulas de madera muy finas obtenidas moliendo hasta que adquieren un 
aspecto semejante al de 1a harina de trigo y afines. 

Tejuelas aserradas y rajadas 

Tejuela aserrada: trozo de1gado de madera cuyos lados son parale10s y 
cuyo grosor es decreciente, de modo que un extremo es mas grueso que el 
otro, obtenido mediante aserrado . Tejuela raj ada: tejue1a obtenida 
rajando el trozo 0 tablon en vez de aserrarlo. Las tejuelas rajadas 
pueden ser parejas 0 bien se emparejan a mano y reasierran para darles un 
grosor decreciente. Tanto las tejue1as aserradas como las rajadas pueden 
elaborarse ulteriormente en 1a fabrica, 0 sea, 1ijarse, estriarse, 
pintarse, etc. Se emplean para techos y otros exteriores de edificios 
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4139 Otra madera elaborada simplemente por medios mecánicos n.e.
4239

Incluye la madera para aros, la madera preparada para fósforos y los
bloques para tallar

5 MADERA ASERRADA A LO LARGO: CHAPAS

Se incluye la madera aserrada a lo largo producida por un proceso de
escoplado de perfiles, desenrollado o guillotinado, esté o no cepillada,
lijada, machihembrada en forma digital o elaborada uniformemente por la
cara o el canto. Se incluyen tanto las traviesas aserradas como las
traviesas labradas. Estos productos suelen hacerse normalmente con
productos de los códigos 1111 y 1211.

511 Madera aserrada, durmientes inclusive
521

Incluye la madera sencillamente aserrada a lo largo o producida por
debastado. Con pocas excepciones, la madera aserrada es de un grosor
superior a cinco milímetros. A veces se especifica por grosor máximo.
Se incluyen los durmientes aserrados o desbastados. Para una definición
más detallada veáse lo que se indica a continuación.

5111 Durmientes
5211

Los durmientes (traviesas de ferrocarril) son piezas de madera de una
sección más o menos rectangular que se colocan transversalmente en el
terraplén de las vías de ferrocarril para sostener los rieles. Se

incluyen los durmientes aserrados y desbastados, así como los que llevan
incisiones para su impreganción.

5112 Madera aserrada, no cepillada
5212

Madera aserrada o escoplada a lo largo, no cepillada ni lijada ni con
junta digital. Puede estar verde (sin secar) o seca, impregnada o no.
No se incluyen las traviesas de ferrocarril aserradas o desgastadas, las
tejuelas, ni las hojas de chapa de madera aserrada.

5113 Madera aserrada, cepillada, etc.
5213

Madera aserrada o escoplada a lo largo y cepillada, lijada o conjunta
digital. Se incluyen los listones y frisos para pisos, siempre que no
estén ensamblados en tableros o paneles. Puede estar impregnada o no.

5114 Madera aserrada con formación continua por la cara o el canto
5214

Madera aserrada de conformación uniforme (con espiga, caja, chaflán,
rebaje, junta en V, reborde, etc.) por el canto o la cara, esté o no
cepillada, lijada y tenga junta digital o no. Se incluyen los rebordes y
molduras, comprendidos los zócalos moldurados así como los listones y
frisos para pisos, siempre que no estén ensamblados en forma de tableros
o paneles.

Número de código Rubro y definiciones

122 ------------------------------------------------------
Numero de c6digo Rubro y definiciones 

4139 
4239 

Otra madera elaborada simplemente por medics mecanicos n.e. 

Incluye 1a madera para aros, 1a madera preparada para f6sforos y los 
bloques para tallar 

5 MADERA ASERRADA A LO LARGO: CHAPAS 

Se incluye 1a madera aserrada a 10 largo producida por un proceso de 
escoplado de perfiles, desenrollado 0 guillotinado, este 0 no cepillada, 
lijada, machihembrada en forma digital 0 elaborada uniformemente por 1a 
car a 0 el canto. Se incluyen tanto las traviesas aserradas como las 
traviesas labradas. Estes productos suelen hacerse normalmente con 
productos de los cOdigos 1111 y 1211. 

511 Madera aserrada, durrnientes inclusive 
521 

5111 
5211 

5112 
5212 

5113 
5213 

5114 
5214 

Incluye 1a madera sencillamente aserrada a 10 largo 0 producida por 
debastado. COn pocas excepciones, la madera aserrada es de un grosor 
superior a cinco milimetros. A veces se especifica por grosor maximo. 
Se incluyen los durmientes aserrados 0 desbastados. Para una definicion 
mas detallada vease 10 que se indica a continuaci6n. 

Ourmientes 

Los durmientes (traviesas de ferrocarril) son piezas de madera de una 
seccion mas a menos rectangular que se colecan transversalmente en el 
terraplen de las vias de ferrocarril para sostener los rieles. Se 
incluyen los durmientes aserrados y desbastados, asi como los que llevan 
incisiones para su impregancion. 

Madera aserrada, no cepillada 

Madera aserrada 0 escoplada a 10 largo, no cepillada ni lijada ni con 
junta digital. Puede estar verde (sin secar) 0 seca, impregnada 0 no. 
No se incluyen las traviesas de ferrocarril aserradas 0 desgastadas, las 
tejuelas, ni las hojas de chapa de madera aserrada. 

Madera aserrada, cepillada, etc. 

Madera aserrada a escoplada a 10 largo y cepillada, lijada 0 conjunta 
digital. Se incluyen los listones y frisos para pisos, siempre que no 
esten ensamblados en tableros 0 paneles. Puede estar impregnada 0 no. 

Madera aserrada can formaci6n continua por la car a 0 el canto 

Madera aserrada de conformacion uniforme (con espiga, caja, chaflan, 
rebaje, junta en V, reborde, etc.) por el canto 0 la cara, este 0 no 
cepillada, lijada y tenga junta digital 0 no. Se incluyen los rebordes y 
molduras, comprendidos los z6calos moldurados aSl como los listones y 
frisos para pisos, siempre que no esten ensamblados en forma de tableros 
o paneles . 



512 Chapas
522

Capas u hojas delgadas de madera de espesor uniforme, en general de un
grosor de 5 mm o menos, normalmente desenrolladas o laminadas, para su
uso en la fabricación de tableros contrachapados, chapas para muebles
envases de chapa, etc. Esta partida comprende también láminas compuestas
de dos capas de chapas de madera encoladas, así como chapas revestidas de
papel, plástico o material textil. También incluye astillas (tiras
flexibles, estrechas, delgadas y uniformes de madera, del tipo utilizado
para trenzados y para hacer cestos, cajas de fósforos, etc.)

5121 Chapas decorativas
5221

Hojas de chapa cuya superficie tiene una apariencia atractiva a causa de
la configuración, el color, la veta, el viso, etc. Pueden fabricarse
guillotinándolas o desenrollándolas.

51211 Chapas decorativas para contrachapados (cara)
52211

Chapas decorativas para la fabricación de contrachapados. Debido a sus
características decorativas específicas este material suele emplearse
para la cara de los contrachapados.

51212 Chapas decorativas para otros fines
52212

Chapas decorativas no destinadas a la fabricación de contrachapados. Se

pueden emplear para enchapar muebles, madera aserrada o paneles, salvo
contrachapados o para trabajos de marquetería e incrustaciones.

5122 Chapas no decorativas
5222

Hojas de chapa, en general desenrolladas, sin características decorativas
concretas. Se suelen utilizar para las almas de los tableros
contrachapados.

51221 Chapas no decorativas para contrachapados
52221

Chapas no decorativas empleadas para hacer contrachapados. Se pueden
emplear como alma o cara cuando no se considera necesario que el
contrachapado tenga una cara de chapa decorativa.

51222 Chapas no decorativas para otros fines
52222

Chapas no decorativas no empleadas para fabricar contrachapados. En este

código se incluye la madera para astillas y las chapas para cajas de
fósforos, etc.

6 TABLERUSA A BASE DE MADERA (INCLUSO TABLEROS SEMEJANTES DE OTROS
MATERIALES LIGNOCELULOSICOS

Este grupo incluye:

i) Tableros a base de madera, como los siguientes:

N6mero de código Rubro y definiciones
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512 Chapas 
522 

Capas u hojas delgadas de madera de espesor uniforme, en general de un 
grosor de 5 mm 0 menos, normalmente desenrolladas 0 laminadas, para su 
usc en 1a fabricaci6n de tableros contrachapados, chapas para muebles 
envases de chapa, etc. Esta partida comprende tambien laminas compuestas 
de dos capas de chapas de madera encoladas, aSl como chapas revestidas de 
papel, plastica 0 material textil. Tarnbien incluye astillas (tiras 
flexibles, estrechas, delgadas y uniformes de madera, del tipo utilizado 
para trenzados y para hacer cestos, cajas de fosforos, etc.) 

5121 Chapas decorativas 
5221 

51211 
52211 

51212 
52212 

5122 
5222 

51221 
52221 

51222 
52222 

Hojas de chapa cuya superficie tiene una apariencia atractiva a causa de 
1a configuraci6n, el color, la veta, el viso, etc. Pueden fabricarse 
guillotinandolas 0 desenrollandolas. 

Chapas decorativas para contrachapados (cara) 

Chapas decorativas para la fabricaci6n de contrachapados. Debido a sus 
caracteristicas decorativas especificas este material suele emplearse 
para la cara de los contrachapados. 

Chapas decorativas para otros fines 

Chapas decorativas no destinadas a la fabricaci6n de contrachapados. Se 
pueden emplear para enchapar muebles, madera aserrada 0 paneles, salvo 
contrachapados 0 para trabajos de marqueteria e incrustaciones. 

Chapas no decorativas 

Hojas de chapa, en general desenrolladas, sin caracteristicas decorativas 
concretas. Se suelen utilizar para las almas de los tableros 
contrachapados. 

Chapas no decorativas para contrachapados 

Chapas no decorativas empleadas para hacer contrachapados. Se pueden 
emplear como alma 0 cara cuando no se considera necesario que el 
contrachapado tenga una cara de chapa decorativa. 

Chapas no decorativas para otros fines 

Chapas no decorativas no empleadas para fabricar contrachapados. En este 
c6digo se incluye la madera para astillas y las chapas para cajas de 
fosforos, etc. 

6 TABLERUSA A BASE DE MADERA (INCLUSO TABLEROS SEMEJANTES DE OTROS 
MATERIALES LIGNCCELULOSICOS 

Este grupo incluye: 

i) Tableros a base de madera, como los siguientes: 
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tableros contrachapados, de partículas y de fibras (tableros de
fibras para construcción). Se pueden fabricar con madera
maciza, chapas, virutas largas partículas o fibras. Durante la
fabricación pueden agregarse sustancias aglutinantes y otros
materiales para mejorar ciertas propiedades. El agente
aglutinante puede ser orgánico, como en los tableros
contrachapados y de partículas, o puede ser un adhesivo
inherente al propio material, como en algunos tableros de
fibras. Los tableros a base de madera se hacen mediante el
calor y/o la presión, bien como chapas de grosor uniforme o
dándoles forma o moldeándolos como láminas o bloques;

estructuras compuestas del tipo de tablero, como los tableros
celulares (contrachapados de construcción celular), y aquéllas
en las cuales los materiales distintos de la madera (por
ejemplo, almas de plástico espumoso y superficies o almas de
plástico o metal) constituyen una pequeña parte del contenido
total de materiales;

tableros con un aglutinante inorgánico pero en los cuales la
madera u otra materia lignocelulósica constituye la parte más
importante del producto por volumen (por ejemplo tableros a base
de partículas de madera aglomeradas con sustancias minerales).

El término se refiere a los tableros fabricados en
establecimientos, y no a los tableros para suelos y paredes
fabricados in situ.

ii) Tableros de materias lignocelulósicas que no sean madera, inclusive
los residuos agrícolas como bagazo, fibras de lino, tallos de yute,
paja y cáñamo, en la forma de tallos, partículas o fibras utilizados
en la fabricación de tableros de partículas y de fibras. En éstos,
el aglutinante puede ser un adhesivo inherente al material o estar
constituido por resinas sintéticas. Los aditivos pueden aplicarse
durante la fabricación para mejorar ciertas propiedades.

Tableros a base de madera que pueden no haber estado sometidos a otro
tratamiento que el lijado o un tipo análogo de proceso, o bien la
aplicación de un tratamiento sencillo cuando se utilizan en encofrados o
como revestimiento exterior (en el caso de los tableros duros). Sin

embargo, pueden haber sido objeto en la etapa de fabricación o
posteriormente de alguno de los tratamientos o transformaciones
especiales siguientes:

chapado, barnizado, lacado u otros tipos de acabado de la
superficie;

impregnación con productos ignífugos, hidrófugos, plaguicidas, etc.;

Y/0

transformación mecánica (lengüetada ranurado, perforado, etc.)

Número de código Rubro y definiciones
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a) tableros contrachapados, de pa,rticulas y de fibras (tableros de 
fibras para construcci6n). Se pueden fabricar con madera 
maciza, chapas, virutas largas particulas 0 fibras. Durante 1a 
fabricaci6n pueden agregarse sustancias aglutinantes y otros 
materiales para mejorar ciertas propiedades. El agente 
aglutinante puede ser organico, como en l os tableros 
contrachapados y de particulas, 0 puede ser un adhesivo 
inherente a1 propio material, como en algunos tableros de 
fibras. Los t ableros a base de madera se hacen mediante el 
calor y/o 1a presi6n, bien como chapas de grosor uniforme 0 

dandoles forma 0 moldeandolos como laminas 0 bloquesi 

b) estructuras cornpuestas del tipo de tablero, como los tableros 
celulares (contrachapados de construcci6n celular), y aquellas 
en las cuales los materiales distintos de la madera (por 
ejemplo, almas de plastico espumoso y superficies 0 almas de 
plastico 0 metal) constituyen una pequena parte del contenido 
total de materialesJ 

c) tableros con un aglutinante inorganico pero en los cuales la 
madera u otra materia lignocelu16sica constituye la parte mas 
importante del producto por volumen (por ejemplo tableros a base 
de particulas de madera aglomeradas con sustancias minerales) • 

El termino se refiere a los tableros fabricados en 
establecimientos, y no a los tableros para sue los y paredes 
fabricados in situ. 

ii) Tableros de materias lignocelu16sicas que no sean madera, inclusive 
los residuos agricolas como bagazo, fibras de lino, ta110s de yute, 
paja y canamo, en la forma de tallos, part1culas 0 fibras utilizados 
en la fabricacion de tableros de part1culas y de fibras. En estes, 
el aglutinante puede ser un adhesivo inherente al material 0 estar 
constituido por resinas sinteticas. Los aditivos pueden aplicarse 
durante la fabricaci6n para mejorar ciertas propiedades. 

Tableros a base de madera que pueden no haber estado sometidos a otro 
tratamiento que el lijado 0 un tipo ana logo de proceso, 0 bien la 
aplicaci6n de un tratamiento sencill0 cuando se utilizan en encofrados 0 

como revestimiento exterior (en el caso de los tableros duros). Sin 
embargo, pueden haber sido objeto en la etapa de fabricaci6n 0 

posteriormente de alguno de los tratamientos 0 transformaciones 
especiales siguientes: 

a) chapado, barnizado, lacado u otros tipos de acabado de la 
superficieJ 

b) impregnaci6n con productos ign1fugos, hidrofugos, plaguicidas, etc.; 
y/o 

c) transformaci6n mecanica (lenguetado, ranurado, perforado, etc.) 



61 Contrachapados
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Paneles compuestos de un conjunto de hojas de chapa encoladas y
dispuestas en filas cruzadas, por lo general en ángulo recto. En ciertos
tipos de tableros se pueden colocar uno o más pares de chapas con la veta
paralela. Las hojas de chapa se colocan normalmente en forma simétrica
en ambos lados de una hoja central o alma. Los contrachapados se prensan
en general planos, pero pueden moldearse.

6111 Contrachapados, coníferas
6112
6121 Se consideran contrachapados de coníferas los contrachapados cuyas hojas
6191 de ambas caras son de madera de coníferas.

6113 Contrachapados, no coníferas
6114
6122 Se considera que los contrachapados son de no coníferas cuando tienen
6192 por lo menos una superficie que no es de madera de coníferas.

611 Madera contrachapada en chapas

Contrachapados fabricados encolando tres o más hojas de chapa.

6111 Madera contrachapada en chapas, calidad para interiores
6113

Apropiada para su uso en el interior de edificios.

6112 Madera contrachapada en chapas, calidad para exteriores
6114

Tableros pegados, por lo general, con cola de resina fenólica a fin de
obtener una línea de encolado resistente a la intemperie y al agua
hirviente (W B P).

612 Tableros contrachapados con alma, se incluyen las placas para carpinteros

Contrachapados, cuya alma (es decir, la capa central, por lo general más
gruesa que las demás) es maciza y consiste en tableros estrechos, bloques
o cintas de madera colocados juntos, que pueden estar encolados o no.
Esta partida incluye los tableros enlistonados, los tableros
entablillados y los tableros con alma enlistonada. A veces se los conoce
por el nombre de contrachapados con alma de madera.

619 Otros contrachapados, n.e.

Esta partida comprende los tableros celulaZés (contrachapados cuya alma
tiene estructura celular) y los contrachapados compuestos (tableros en
los cuales el alma o ciertas capas se hacen de materias que no sean
madera maciza o chapas). Normalmente debe haber al menos dos capas
cruzadas en cada lado del alma. No se incluyen los tableros combinados
(hechos de una combinación de paneles a base de madera como, por ejemplo,
contrachapados en los cuales el alma es de chapa de partículas), que se
incluyen en la partida 64.

Número de código Rubro y definiciones
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61 Contrachapados 

6111 
61U 
6121 
6191 

6113 
61N 
6122 
6192 

611 

6111 
61D 

6112 
6114 

Paneles compuestos de un conjunto de hojas de chapa encoladas y 
dispuestas en filas cruzadas, por 10 general en angulo recto. En ciertos 
tipos de tableros se pueden colocar uno 0 mas pares de chapas con 1a veta 
paralela. Las hojas de chapa se colocan normalmente en forma simetrica 
en ambos lados de una hoja central 0 alma. Los contrachapados se prensan 
en general pIanos, perc pueden moldearse. 

Contrachapados, coniferas 

Se consideran contrachapados de coniferas los contrachapados cuyas hojas 
de ambas caras son de madera de coniferas. 

Contrachapados, no coniferas 

Se considera que los contrachapados son de no coniferas cuando tienen 
por 10 menos una superficie que no es de madera de coniferas. 

Madera contrachapada en chapas 

Contrachapados fabricados encolando tres 0 mas hojas de chapa. 

Madera contrachapada en chapas, calidad para interiores 

Apropiada para su uso en el interior de edificios. 

Madera contrachapada en chapas, calidad para exteriores 

' Tab1eros pegados, por 10 general, con cola de resina fen61ica a fin de 
obtener una linea de encolado resistente a la intemperie y al agua 
hirviente (W B P) • 

612 Tableros contrachapados con alma, se incluyen las placas para carpinteros 

Contrachapados, cuya alma (es decir, la capa central, por 10 general mas 
gruesa que las demas) es maciza y consiste en tableros estrechos, blogues 
o cintas de madera colocados juntos, que pueden estar encolados 0 no. 
Esta partida incluye los tableros enlistonados, los tableros 
entablillados y los tableros con alma enlistonada. A veces se los conoce 
por el nombre de contrachapados con alma de madera. 

619 Otros contrachapados, n.e. 

Esta partida comprende los tableros celulares (contrachapados cuya alma 
tiene estructura celular) y los contrachapados compuestos (tableros en 
los cuales el alma 0 ciertas capas se hacen de materias que no sean 
madera maciza 0 chapas). Normalmente debe haber al menos dos capas 
cruzadas en cada lado del alma. No se incluyen los tableros combinados 
(hechos de una combinaci6n de paneles a base de madera como, por ejemplo, 
contrachapados en los cuales el alma es de chapa de particulas), que se 
incluyen en la partida 64. 
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62 Tableros de partículas

Paneles prensados planos o modeados, fabricados a partir de partículas de
madera o de otras materias lignocelulósicas pegadas con una cola
generalmente orgánica apropiada mediante calor o presión. Pueden también
fabricarse por extrusión de. los materiales en un molde mediante calor y
presión. Los tableros de partículas obtenidos por extrusión pueden ser
macizos o tener cavidades. La densidad de los tableros de partículas
varía según sea la densidad de las materias primas utilizadas, así como
el aglutinante, las presiones y las temperaturas empleadas en la
fabricación. En general, están comprendidos en la gama de 0,6
a 0,8 g/cm3.

Este grupo incluye los tipos especiales de tableros de partículas, como
los tableros de obleas, los de partículas orientadas y los de partículas
delgadas. No se incluyen los tableros de lana de madera u otros paneles
hechos con sustancias aglutinantes minerales.

621 Tableros de partículas de madera

Tableros fabricados con partículas de madera.

6211 Tableros de partículas prensados en platos planos

Tableros hechos con partículas de madera, unidos con resina sintética y/o
otro aglutinante generalmente orgánico y configurados en una prensa de
platina.

62111 Tableros de partículas, orientados

Se trata de un tipo especial de tablero de partículas prensados planos,
en los cuales las partículas están todas orientadas en la misma
dirección, con lo cual se mejoran las características de resistencia del
tablero en la dirección en la cual las partículas están orientadas.

62112 Tableros de obleas

Tipo especial de tablero de partículas prensado plano, hecho con
partículas largas ("obleas"), con lo cual se mejoran las características
de resistencia del tablero.

62119 Otros tableros de partículas prensados en platos planos

Tableros de partículas prensados planos distintos de los tableros
orientados y de obleas. La mayoría de los tableros de partículas
prensados planos se incluye en esta partida.

6212 Tableros de partículas delgados (proceso de calandrado continuo)

Tableros de partículas delgados (por lo general, menor de 6 mm de
grosor), producidos en un proceso continuo, en el cual un cilindro
calandrador reemplaza a la prensa de platina. La materia prima incluye
una gran proporción de partículas pequeñas.
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62 Tableros de particulas 

Paneles prensados pIanos 0 modeados, fabricados a partir de particulas de 
madera 0 de otras materias lignocelulosicas pegadas con una cola 
generalmente organica apropiada mediante calor 0 presion. Pueden tambien 
fabricarse por extrusi6n de los materiales en un molde mediante calor y 
presion. Los tableros de particulas obtenidos por extrusi6n pueden sec 
macizos 0 tener cavidades. La densidad de los tableros de particulas 
varia segun sea 1a densidad de las materias primas utilizadas, as! como 
el aglutinante, las presiones y las temperaturas ernpleadas en 1a 
fabricacion. En general, estan comprendidos en 1a gama de 0,6 
a 0,8 g/cm3. 

Este grupo incluye los tipos especiales de tableros de partlculas, como 
los tableros de obleas, los de partlculas orientadas y los de particulas 
delgadas. No se incluyen los tableros de lana de madera u otros paneles 
nechos con sustancias aglutinantes minerales. 

621 Tableros de partlculas de madera 

6211 

62111 

62112 

62119 

6212 

Tableros fabricados con particulas de madera. 

Tableros de partlculas prensados en platos pIanos 

Tableros hechos con part{culas de madera, unidos con resina sintetica y/ o 
otro aglutinante generalmente o~ganico y configurados en una prensa de 
platina. 

Tableros de particulas, orientados 

Se trata de un tipo especial de tablero de particulas prensados pIanos, 
en los cuales las particulas estan todas orientadas en la misma 
direcci6n, con 10 cual se mejoran las caracteristicas de resistencia del 
tablero en la direcci6n en la cual las particulas estan orientadas. 

Tableros de obleas 

Tipo especial de tablero de particulas prensado plano, hecho con 
particulas largas ("obleas"), can 10 cual se mejoran las caracterlsticas 
de resistencia del tablero. 

Otros tableros de particulas prensados en platos pIanos 

Tableros de partlculas prensados pIanos distintos de los tableros 
orientados y de obleas . La mayoria de los tableros de partlculas 
prensados pIanos se incluye en esta partida. 

Tableros de particulas delgados (proceso de calandrado continuo) 

Tableros de partlculas delgados (por 10 general, menor de 6 mm de 
grosor), producidos en un proceso continuo, en el cual un cilindro 
calandrador reemplaza a la prensa de platina. La materia prima incluye 
una gran proporci6n de particulas pequenas. 
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6213 Tableros de partículas obtenidos por extrusión

Tableros de partículas hechos por extrusión a través de un troquel. Las

partículas están colocadas por la parte de mayor dimension en ángulo
recto respecto de la dirección de la extrusión.

622 Tableros de partículas de materiales lignocelulósicos excepto de madera

Tableros de partículas de bagazo, lino, cáñamo u otras materias
lignocelulósicas distintas de la madera.

6221 Tableros de bagazo

Tableros de partículas de bagazo.

6222 Tableros de lino

Tableros de partículas de fibras de lino.

6229 Otros tableros 'de partículas excepto de madera n.e.

Tableros de partículas de materias lignocelulósicas distintas de la
madera, que no sean de bagazo o de fibras de lino, tal como cáñamo o paja.

63 Tableros de fibras

Hojas que por lo general tienen un grosor superior a 1,5 mm, fabricadas
con fibras de madera u otras materias lignocelulósicas, con el encolado
primario derivado del fieltrado de las fibras y de sus propiedades
adhesivas inherentes. Pueden agregarse materiales aglutinantes y/o
aditivos, En general, los tableros se prensan planos, pero pueden

moldearse. La densidad del tablero varía según el grado de compresión y,
en cierta medida, según la densidad de la materia prima utilizada.
La partida incluye tableros duros y semiduros producidos por proceso seco
(en el cual el tablero se forma prensando un velo seco para obtener dos
caras lisas y se denomina S-2-S, o sea dos caras lisas) o por un proceso
húmedo (en el cual el tablero se prensa en caliente sobre una rejilla que
queda marcada en el reverso y por eso se denomina S-1-S, o sea una cara
lisa). Se conocen también con el nombre de tableros de fibras para
construcción.

631 Tableros aislantes

Tableros de fibras con una densidad que no suele exceder de 0,35 g/cm3.
Denominado a veces tablero blando.

6311 Tableros aislantes impregnados, o con otros tratamientos

Tableros aislantes que han sido impregnados, por ejemplo, (con alquitrán)
o sometidos a otros tratamientos para reducir la absorción de agua y
mejorar su estabilidad y otras características físicas y mecánicas.

6319 Otros tableros aislantes

Tableros aislantes que no han sido impregandos o sometidos a los otros
tratamientos mencionados en 6311.
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6213 Tableros de particulas obtenidos por extrusi6n 

Tableros de partlculas hechos por extrusi6n a traves de un troquel. Las 
particulas estan colocadas por 1a parte de mayor dimension en angula 
recto respecto de 1a direcci6n de 1a extrusi6n. 

622 Tableros de partlculas de materiales lignocelulosicos excepto de madera 

6221 

6222 

6229 

Tableros de particulas de bagazo, 1ino, canamo U otras materias 
lignocelulosicas distintas de 1a madera. 

Tableros de bagazo 

Tableros de particulas de bagazo. 

Tableros de lino 

Tableros de particulas de fibras de 1ino. 

I 
Otros tableros ae particulas excepto de madera n.e. 

Tableros de particulas de materias lignocelulosicas distintas de 1a 
madera, que no sean de bagazo 0 de fibras de lino, tal como cafiamo 0 paja. 

63 Tableros de fibras 

Hojas que por 10 general tienen un grosor superior a 1,5 mm, fabricadas 
con fibras de madera u otras materias lignocelul6sicas, con el encolado 
primario derivado del fieltrado de las fibras y de sus propiedades 
adhesivas inherentes. Pueden agregarse materiales aglutinantes y/o 
aditivos, En general, los tableros se prensan pIanos, pero pueden 
moldearse. La densidad del tablero varia segun e1 grado de compresi6n y, 
en cierta medida, segun la densidad de la materia prima uti1izada. 
La partida inc1uye tab1eros duros y semiduros producidos par praceso seco 
(en el cua1 el tablero se forma prensando un vela seco para obtener dos 
caras 1isas y se denomina S-2-S, 0 sea dos caras lisas) 0 par un praceso 
humedo (en el eua1 el tablero se prensa en caliente sobre una rejilla que 
queda marcada en el reverso y por eso se denomina S-l-S, 0 sea una car a 
lisa). Se conocen tambien con e1 nombre de tableros de fibras para 
construcci6n. 

631 Tab1eros aislantes 

6311 

6319 

Tableros de fibras con una densidad que no suele exceder de 0,35 g/cm3. 
Denominado a veces tablero blando. 

Tableros aislantes impregnados, 0 con otros tratamientos 

Tab1eros aislantes que han sido impregnados, por ejemp10, (con a1quitran) 
o sometidos a otros tratamientos para reducir 1a absorci6n de agua y 
mejorar su estabilidad y otras caracteristicas fisicas y mecanicas. 

Otros tab1eros aislantes 

Tab1eros aislantes que no han side impregandos 0 sometidos a los otras 
tratamientos mencionadas en 6311. 
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632 Tableros de fibras semiduros (M D F), proceso seco

Tableros de fibras fabricados mediante un procedimiento en seco, con una
densidad de$alrededor 0,7 g/cm3. Las virutas se reducen a fibras
mediante presión de vapor antes de la adición de resina. La homogeneidad
de textura resultante da a estos tableros cualidades positivas en lo que
respecta a su maquinado

633 Tableros semiduros, proceso húmedo

Tableros de fibras fabricados mediante un procedimiento en húmedo de una
densidad que suele ser superior a 0,35 g/cm3, pero sin rebasar 0,8
g/cm3. Con frecuencia la densidad corresponde a la parte superior de la
gama.

634 Tableros duros

Un tipo de tableros de fibras de una densidad que suele ser superior a
0,8 g/cm3.

6341 Tableros duros, proceso seco

Tableros duros obtenidos mediante un procedimiento en seco (L-2-L).

6342 Tableros duros, proceso húmedo

Tableros duros obtenidos mediante un procedimiento en húmedo (L-1-L).

64 Tableros combinados

Tableros que tienen propiedades especiales como consecuencia de la
combinanciön de dos o más paneles a base de madera. Estos últimos pueden
identificarse directamente en otras partidas de la clasificación, pero en
la presente partida forman parte de los paneles. Ejemplos de ellos son
los tableros de partículas con un revestimiento de madera contrachapada o
tablero duro.

641 Paneles con alma de tablero de partículas y cara de contrachapado

Paneles combinados con alma de tablero de partículas y cara de
contrachapado (al menos dos láminas a cada lado del alma; los tableros de
partículas con una sola lámina a cada lado se consideran tableros de
partículas de chapa).

642 Otros tableros combinados, n.e.

Tableros combinados distintos de los incluidos en la partida 651.

65 Otros tableros a base de madera u otras materias lignocelulósicas

Esta partida incluye en especial los tableros aglomerados con cemento,
otros tableros aglomerados con minerales y los tableros de paja.

651 Tableros pegados, con cemento

Tableros fabricados con lana de madera, partículas, virutas, etc. de
madera u otra materia lignocelulósica, aglomerados con cemento y aditivos
químicos. La madera constituye, en volumen, la mayor parte del tablero.
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632 Tableros de fibras semiduros (M 0 F), proceso seeD 

Tableros de fibras fabricados mediante un procedimiento en seco, con una 
densidad de'alrededor 0,7 g/cm3. Las virutas se reducen a flbras 
mediante presion de vapor antes de 1a adici6n de resina. La homogeneidad 
de textura resultante da a estes tableros cualidades positivas en 10 que 
respecta a su maquinado 

633 Tableros semiduros, proceso humedo 

Tableros de fibras fabricados mediante un procedimiento en humedo de una 
densidad que suele ser superior a 0,35 g/cm3, perc sin rebasar 0,8 
g/cm3. Con frecuencia 1a densidad cor responde a 1a parte superior de 1a 
gama. 

634 Tableros duros 

6341 

6342 

Un tipo de tableros de fibras de una densidad que suele ser superior a 
0,8 g/crn3. 

Tableros duros, proceso seco 

Tableros duros obtenidos mediante un procedimiento en seco (L-2-L). 

Tableros duros, proceso humedo 

Tableros duros obtenidos mediante un procedimiento en humedo (L-I-L). 

64 Tableros combinados 

Tableros que tienen propiedades especiales como consecuencia de la 
combinanci6n de dos 0 mas paneles a base de madera. Estos ultimos p'ueden 
identificarse directamente en otras partidas de la clasificaci6n, pero en 
la presente partida forman parte de los paneles. Ejemplos de ellos son 
los tableros de particulas con un revestimiento de madera contrachapada 0 

tablero duro. 

641 Paneles con alma de tablero de particulas y car a de contrachapado 

Paneles combinados con alma de tablero de particulas y cara de 
contrachapado (al menos dos laminas a cada lado del alma; los tableros de 
particulas con una sola lamina a cada lado se consideran tableros de 
particulas de chapa) . 

642 Otros tableros combinados, n.e. 

Tableros combinados distintos de los incluidos en la partida 651. 

65 Otros tableros a base de madera u otras materias lignocelulosicas 

Esta partida incluye en especial los tableros aglomerados con cemento, 
otros tableros aglomerados con minerales y los tableros de paja. 

651 Tableros peg ados, con cemento 

Tableros fabricados con lana de madera, particulas, virutas, etc. de 
madera u otra materia lignoce1u16sica, aglomerados con cementa y aditivos 
quimicos. La madera constituye, en volumen, la mayor parte del tablero. 
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6511 Tableros de partículas pegados con cemento

Tableros pegados con cemento y fabricados con partículas de madera de
tamafto y calidad bastante uniforme.

6512 Tableros de lana de madera y cemento

Tableros de lana de madera pegados con cemento.

6519 Otros tableros pegados con cemento n.e.

Incluyen en especial los bloques de madera y cemento en las cuales las
partículas de madera son de diverso tipo.

652 Tableros a base de madera u otro material lignocelulósico, aglomerados
con adhesivos minerales, excepto cemento

Tableros fabricados con astillas, partículas, copos, etc. de madera u
otras materias lignocelulósicas, aglomerados con adhesivos minerales que
no sean cemento y aditivos químicos (por ejemplo, tableros de yeso).

653 Tableros de paja

Láminas de paja que se hacen prensando los tallos paralelos largos de
paja en un panel, y cosiendo o cubriendo éste con cartón.

659 Otros tableros a base de madera u otro material lignocelulósico n.e.

Esta partida incluye los paneles no abarcados por las definiciones de los
rubros 61, 62, 63, 64, 652 y 653.

7 PULPA O PASTA DE MADERA, OTRAS MATERIAS FIBROSAS LIGNOCELULOSICAS Y PULPA
O PASTA DE PAPEL DE RECUPERACION

Madera, otras materias fibrosas lignocelulósicas o papel de recuperación
reducidos a fibras por medios mecánicos o químicos, para que puedan
servir como materia prima para la fabricación de papel o cartón o
productos de pasta soluble. Se incluye la pasta de nudos, la pasta de
desechos y la pasta de pelusa.

71 Pasta de madera mecánica y mecanoquímica

Pasta de madera, obtenida moliendo o desfibrando troncos, cuartones,
rollizos, etc., o refinando astillas de coníferas o no coníferas.
También se la denomina pasta mecánica de trituradora y pasta mecánica de
refinador. Los rollizos o las astillas pueden ser tratados previamente
con un producto químico adecuado para producir pasta maecanoquímica. En

este caso, la relación entre el peso de la pasta producida y el de la
madera utilizada suele ser muy elevada. La pasta puede ser blanqueada o
no.

711 Pasta de madera sin blanquear
721
741 Pasta no tratada con productos químicos para aumentar su blancura.
751
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6511 

6512 

6519 

Tableros de partlculas peg ados con cementa 

Tableros peg ados con cementa y fabricados con partlculas de madera de 
tama~o y calidad bastante uniforme. 

Tableros de lana de madera y cementa 

Tableros de lana de madera peg ados con cementa. 

Otros tableros pegados con cementa n.e. 

Incluyen en especial los bloques de madera y cementa en las cuales las 
partlculas de madera son de diverse tipo. 

652 Tableros a base de madera U otro material lignocelulosico, aglomerados 
con adhesivos minerales, excepto cementa 

Tableros fabricados con astillas, partlculas, copos, etc. de madera u 
otras materias lignocelulosicas, aglomerados con adhesivos miner ales que 
no sean cemento y aditivos qufmicos (por ejemplo, tableros de yeso). 

653 Tableros de paja 

Laminas de paja que se hacen prensando los tallos paralelos largos de 
paja en un panel, y cosiendo 0 cubriendo este con cart6n. 

659 Otros tableros a base de madera u otro material lignocelu16sico n.e. 

Esta partida incluye los paneles no abarcados por las definiciones de los 
rubros 61, 62, 63, 64, 652 Y 653. 

7 PULPA 0 PASTA DE MADERA, arRAS MATERIAS FIBROSAS LIGNOCELULOSICAS Y PULPA 
o PASTA DE PAPEL DE RECUPERACION 

Madera, otras materias fibrosas lignocelu16sicas 0 papel de recuperaci6n 
reducidos a fibras por medios mecanicos 0 quimicos, para que puedan 
servir como materia prima para la fabricacion de papel 0 carton 0 
productos de pasta soluble. Se incluye la pasta de nudos, la pasta de 
desechos y la pasta de pelusa. 

71 Pasta de madera mecanica y mecan09uimica 

Pasta de madera, obtenida moliendo 0 desfibrando troncos, cuartones, 
rollizos, etc., 0 refinando astillas de coniferas 0 no coniferas. 
Tambien se la denomina pasta mecanica de trituradora y pasta mecanica de 
refinador. Los rollizos 0 las astillas pueden ser tratados previamente 
con un producto quimico adecuado para producir pasta maecanoquimica. En 
este caso, la relacion entre el peso de la pasta producida y el de la 
madera utilizada suele ser muy elevada. La pasta puede ser blanqueada 0 
no. 

711 Pasta de madera sin blanquear 
721 
741 Pasta no tratada con productos quimicos para aumentar su blancura. 
751 
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712 Pasta de madera blanqueada
722
742 Pasta tratada con productos químicos para aumentar su blancura.

72 Pasta de madera termomecánica

Pasta de papel, producida por un procedimiento mecánico en el cual las
partículas de madera de coníferas o no coníferas se ablandan
calentándolas a presión antes de pasar a la etapa de refinación a
presión. Puede ser blanqueada o sin blanquear.

73 Pasta de madera simiquimíca

Pasta de madera, obtenida mediante la reducción por medios mecánicos de
madera de coníferas o no coníferas en pequeffos trozos, los cuales son
cocidos en un autoclave con un producto químico adecuado, pero no en la
medida suficiente para que las fibras se separen fácilmente, seguido por
un tratamiento mecánico. La relación entre el peso de la pasta producida
y el peso de la madera utilizada suele ser muy elevada. Puede ser
blanqueada o sin blanquear.

74 Pasta de madera al sulfato y a la sosa, salvo la pasta para disolver.

Pasta de madera, obtenida mediante la reducción por medios mecánicos de
madera de coníferas o no coníferas a astillas, los cuales se cuecen
después en un autoclave en presencia de un licor de cocción de hidróxido
de sodio (pasta a la sosa) o uno de hidróxido de sodio mezclado con
sulfuro de sodio (pasta al sulfato). Puede ser blanqueada, parcialmente
blanqueada o sin blanquear. El término "Kraft" se suele emplear para
designar la pasta hecha por el proceso al sulfato.

75 Pasta de madera al sulfito, salvo la pasta para disolver

Pasta de madera, obtenida mediante la reducción por medios mecánicos de
madera de coníferas o no coníferas a astillas los cuales son cocidas
después en un autoclave en presencia de un licor de cocción de
bisulfito. Suele usarse bisulfito de amonio, calcio, magnesio o sodio.
Puede ser blanqueada, parcialmente blanqueada o sin blanquear.

76 Pasta para disolver

Pasta química sumamente blanqueada (al sulfato, a la sosa o al sulfito)
de madera de coníferas o no coníferas, trapos, borra de algodón, etc., de
calidad especial, con un altísimo contenido de alfacelulosa (por lo
general un 90% o más), fácilmente adaptables para usos que no sean la
fabricación de papel. Estas pastas son siempre blanqueadas. Se utilizan
principalmente como fuentes de celulosa para la fabricación de productos
como fibras artificiales, materias plásticas, celulosas, lacas,
explosivos, etc.

761 Pasta para disolver, de madera

Pasta para disolver'obtenida de madera de coníferas o no coníferas..

7611 Pasta para disolver, de madera, al sulfato y a la sosa

Pasta para disolver, de madera obtenida por los procesos al sulfato y a
la sosa (veáse la partida 74).
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712 Pasta de madera blanqueada 
722 
742 Pasta tratada con productos quimicos para aumentar su blancura. 

72 Pasta de madera termomecanica 

Pasta de papel, producida por un procedimiento mecanico en el eual las 
partlculas de madera de coniferas 0 no coniferas se ablandan 
calentandolas a presi6n antes de pasar a 1a etapa de refinaci6n a 
presion. Puede ser blanqueada 0 sin blanquear. 

73 Pasta de madera simiquimlca 

Pasta de madera, obtenida mediante 1a reducci6n por medias mecanicos de 
madera de coniferas 0 no coniferas en pequenos trozos, los cuales son 
cocidos en un autoclave con un producto quimico adecuado, perc no en 1a 
medida suficiente para que las fibras se separen facilmente, seguido por 
un tratamiento mecanico. La relacion entre el peso de la pasta producida 
y el peso de la madera utilizada suele ser muy elevada. Puede ser 
blanqueada 0 sin blanquear. 

74 Pasta de madera al sulfato y a la sosa, salvo la pasta para disolver. 

Pasta de madera, obtenida mediante la reduccion por medios mecanicos de 
madera de coniferas 0 no coniferas a astillas, los cuales se c uecen 
despues en un autoclave en presencia de un licor de coccion de hidroxido 
de sodio (pasta a la sosa) 0 uno de hidroxido de sodio mezclado con 
sulfuro de sodio (pasta al sulfato). Puede ser blanqueada, parcialmente 
blanqueada 0 sin blanquear. EI termino "Kraft" se suele emplear para 
designar la pasta hecha por el proceso al sulfato. 

75 Pasta de madera al sulfito, salvo la pasta para disolver 

Pasta de madera, obtenida mediante la reducci6n por medios mecanicos de 
madera de coniferas 0 no coniferas a astillas los cuales son cocidas 
despues en un autoclave en presencia de un licor de coccion de 
bisulfito. Suele usarse bisulfito de amonio, calcio, magnesio 0 sodio. 
Puede ser blanqueada, parcialmente blanqueada 0 sin blanquear. 

76 Pasta para disolver 

Pasta quimica sumamente blanqueada (al sulfato, a la sosa 0 al sulfito) 
de madera de coniferas 0 no coniferas, trapos, berra de algodon, etc., de 
calidad especial, con un altisimo contenido de alfacelulosa (por 10 
general un 90% 0 mas), facilmente adaptables para usos que no sean la 
fabricacion de papel. Estas pastas son siempre blanqueadas. Se utili zan 
principalmente como fuentes de celulosa para la fabricacion de productos 
como fibras artificiales, materias plasticas, celulosas, lacas, 
explosivos, etc. 

761 Pasta para disolver, de madera 

7611 

Pasta para diso1ver ' obtenida de madera de coniferas 0 no coniferas •• 

Pasta para diselver, de madera, al sulfato y a la sosa 

Pasta para disolver, de madera obtenida por los procesos al sulfate y a 
la sosa (vease la partida 74). 
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7612 Pasta para disolver, de madera al sulfito

Pasta para disolver de madera obtenida por el proceso al sulfito (veáse
partida 75).

762 Pasta para disolver de otras materias fibrosas lignocelulósicas

Pasta para disolver obtenida de trapos, borra de algodón, etc.

77 Pasta de materias fibrosas lignocelulósicas excepto pasta de madera,
salvo la pasta para disolver

Esta partida incluye la pasta, salvo la pasta para disolver obtenida por
cualquier método, de materias fibrosas lignocelulósicas salvo la madera.
Puede ser blanqueada o sin blanquear.

771 Pasta de paja

Pasta hecha con paja.

772 Pasta de bagazo

Pasta hecha de bagazo.

773 Pasta de bambú

Pasta hecha de bambú

774 Pastas de otras materias fibrosas lignocelulósicas n.e. excepto pasta de
madera

Incluye la pasta, salvo la pasta para disolver obtenida por cualquier
método de materias como esparto y otros carrizos y hierbas, borra de
algodón, lino, cánamo, trapos y otros residuos textiles.

78 Pasta de papel de recuperación

Pasta obtenida mediante un tratamiento mecánico y/o químico a partir de
papel de recuperación. Puede ser blanqueada o sin blanquear.

8 PAPEL Y CARTON

Estos productos se hacen con las pastas mencionadas en el Grupo 7 y con
el papel de recuperación mencionado en el Grupo 9, más carga, apresto,
colorante y otros aditivos, segtan se requiera. Pueden hacerse a máquina
o a mano.
Los productos incluidos en esta partida se fabrican en bobinas tiras u
hojas. Las bobinas exceden de 15 cm de anchura y las hojas tienen un
lado de una dimensión no inferior a 36 cm.

81 Papel para períodicos

Papel sin estucar, del tipo utilizado principalmente para la impresión de
periódicos. Sin encolar (o ligeramente encolado) y contiene en general
un 65 por ciento, como mínimo, de pasta de madera mecánica o
termomecánica u otra pasta de fibras (porcentaje de contenido fibroso);
suele pesar, como mínimo, 40 gr. por m2 y, como máximo, 57 gramos por m2.
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7612 Pasta para disolver, de madera a1 sulfito 

Pasta para disolver de madera obtenida por el proceso a1 sulfito (vease 
partida 75). 

762 Pasta para disolver de otras materias fibrosas lignocelu16sicas 

Pasta para disolver obtenida de trapos, borra de algod6n, etc. 

77 Pasta de materias fibrosas lignocelulosicas excepto pasta de madera, 
salvo 16 pasta para disolver 

Esta partida incluye 1a pasta, salvo 1a pasta para disolver obtenida por 
cualquier metoda, de materias fibrosas lignocelu16sicas salvo 1a madera. 
Puede ser blanqueada 0 sin blanquear. 

771 Pasta de paja 

Pasta hecha con paja. 

772 Pasta de bagazo 

Pasta hecha de bagazo. 

773 Pasta de bambu 

Pasta hecha de bambu 

774 Pastas de otras materias fibrosas lignocelulosicas n.e. excepto pasta de 
madera 

Incluye la pasta, salvo la pasta para disolver obtenida p~r cualquier 
metodo de materias como esparto y otros carrizos y hierbas, borra de 
algodon, lino, canamo, trapos y otros residuos textiles. 

78 Pasta de papel de recuperaci6n 

Pasta obtenida mediante un tratamiento mecanico y/o qUlmico a partir de 
papel de recuperacion. Puede ser blanqueada 0 sin blanquear. 

8 PAPEL Y CARTON 

Estos productos se hacen con las pastas mencionadas en el Grupo 7 y con 
el papel de recuperacion mencionado en el Grupo 9, mas carga, apresto, 
colorante y otros aditivos, segun se requiera. Pueden hacerse a maquina 
o a mano. 
Los productos incluidos en , esta partida se fabrican en bobinas tiras u 
hojas. Las bobinas exceden de 15 cm de anchura y las hojas tienen un 
lado de una dimension no inferior a 36 cm. 

81 Papel para periodicos 

Papel sin estucar, del tipo utilizado principalmente para la impresi6n de 
periOdicos. Sin encolar (o ligeramente encolado) y contiene en general 
un 65 por ciento, como minimo, de pasta de madera mecanica 0 

termomecanica u otra pasta de fibras (porcentaje de contenido fibroso); 
suele pesar, como minimo, 40 gr. per m2 y, como maximo, 57 gramos por m2. 
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82 Otro papel de escritura e impresión

Papel, salvo papel para periódicos, idóneo para impresión, y otros fines
gráficodp, hecho de material fibroso con diversos acabados. La partida
incluye papeles tales como los destinados a libros, revistas y guías,
papel de soporte para empapelar, para forros de cajas, interiores y
exteriores, para calculadora, para reproducción, papel de block, papel
para etiquetas, litografía, moneda, escritorio y mimeógrafo, papel
cebolla, papel para máquinas de escribir, para carteles, papel base para
papel carbón y fotográfico, de copia, de seguridad, de offset y de
grabado, de autocopia, etc. Puede ser estucado o sin estucar.

821 Otro papel de escritura e impresión, estucado

Papel para escritura o impresión, salvo papel para períodicos, estucado
en uno o ambos lados con materias como la arcilla (caolín beneficiado),
el sulfato de bario, el yeso o el óxido de zin a menudo complementado con
supercalandrado.

822 Papel para escritura e impresión, sin estucar

Papel para escritura e impresión, salvo papel para periódicos, que puede
haber sido sometido a encolado, calandrado, supercalandrado, satinado,
con timbre de agua o acabado sencillo semejante, pero no estucado. Para
evitar contarlo dos veces se excluye el papel base de estucado para uso
propio o para la venta a otras fábricas.

8211 Papel con pasta, mecánica
8221

Papel para impresión y escritura que contiene un 10 por ciento o más de
pasta mecánica o termomecánica.

8212 Papel sin pasta mecánica
8222

Papel para impresión y escritura con menos de un 10 por ciento de pasta
mecánica o termomecánica

83 Papel para usos domésticos y sanitarios

Papel absorbente, crepé o no, a veces gofrado, heco de pasta blanqueada o
no, de papel de recuperación o de una combinación de ambos. Este tipo de
papel debe ser lo suficientemente fuerte para que no se desintegre ni se
rasgue al usarlo. Otras características importantes son su gran
capacidad de absorción y de retención de los líquidos absorbidos, su
suavidad, y el estar exento de pelusas y olores desagradables. Puede ser
blanco o de diversos colores y de una, dos o más capas. Los ejemplos de
papel crepé o no son los siguientes: el papel facial, las servilletas,
las toallas sanitarias, el papel higiénico, las toallas y el papel de
cocina.

84 Papel y cartón de envolver y embalar

Papel y cartón especialmente usado para envolver y embalar, está hecho de
pastas, papel de recuperación o cualquier combinación de estos materiales
y puede someterse a procesos de acabado sencillos.
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82 Otro papel de escritura e impresion 

Papel, salvo papel para periodicos, id6neo para impresion, y otros fines 
graficopt hecho de material fibrose con diversos acabados. La partida 
incluye papeles tales como los destinados a libras, revistas y guias, 
papel de soporte para empapelar, para for res de cajas, interiores y 
exteriores, para calculadora, para reproduccion, papel de block, papel 
para etiquetas, litografia, moneda, escritorio y mime6grafo, papel 
cebolla, papel para rnaquinas de escribir, para carteles, papel base para 
papel carbon y fotografico, de copia, de seguridad, de offset y de 
grabado, de autocopia, etc. Puede ser estucado 0 sin estucar. 

821 Otro papel de escritura e impresion, estucado 

Papel para escritura 0 impresion, salvo papel para periodicos, estucado 
en uno 0 ambos lados con materias como la arcilla (caol!n beneficiado), 
el sulfato de bario, el yeso 0 el oxido de zin a menudo complement ado con 
supercalandrado. 

822 Papel para escritura e impresion, sin estucar 

8211 
8221 

8212 
8222 

Papel para escritura e impreslon, salvo papel para periOdicos, que puede 
haber sido sometido a encolado, calandrado, supercalandrado, satinado, 
con timbre de agua 0 acabado sencillo semejante, pero no estucado. Para 
evitar contarlo dos veces se excluye el papel base de estucado para uso 
propio 0 para la vent a a otras fabricas. 

Papel con pasta, mecanica 

Papel para impresion y escritura que contiene un 10 por ciento 0 mas de 
pasta mecanica 0 termomecanica. 

Papel sin pasta mecanica 

Papel para impresion y escritura con menos de un 10 por ciento de pasta 
mecanica 0 termomecanica 

83 Papel para usos domesticos y sanitarios 

Papel absorbente, crepe 0 no, a veces gofrado, he co de pasta blanqueada 0 

no, de papel de recuperaci6n 0 de una combinaci6n de ambos. Este tipo de 
papel debe ser 10 suficientemente fuerte para que no se desintegre ni se 
rasgue al usarlo. Otras caracter!sticas importantes son su gran 
capacidad de absorcion y de retenci6n de los liquidos absorbidos, su 
suavidad, y el estar exento de pelusas y olores desagradables. Puede ser 
blanco 0 de diversos colores y de una, dos 0 mas capas. Los ejemplos de 
papel crepe 0 no son los siquientes: el papel facial, las servilletas, 
las toallas sanitarias, el papel higienico, las toallas y el papel de 
cocina. 

84 Papel y carton de envolver y embalar 

Papel y carton especialmente usado para envolver y embalar, est a hecho de 
pastas, papel de recuperacion 0 cualquier combinaci6n de estos materiales 
y puede someterse a procesos de acabado sencillos. 
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841 Papel o cartón para caras (liner) de papel corrugado

Cartón hecho de pasta al sulfato (blanqueada o no) o principalmente de
papel de recuperación, y utilizado como material para la cara de cajas y
envases de papel o cartón acanalado o macizo.

8411 Papel o cartón Kraft para caras

Papel o cartón hecho total o principalmente de pasta al sulfato
blanqueada o sin blanquear.

8412 Otro papel o cartón para caras

Papel o cartón para caras hecho principalmente de papel de recuperación.

842 Papel para ondular

133

Conocido a veces por el nombre de material para hacer cartón ondulado.
Papel o cartón utilizado principalmente como medio para ondular en la
fabricación de cartón ondulado. Se puede hacer total o principalmente de
pasta de madera semiquímica o de otros materiales.

8421 Papel semiqufmico para ondular

Papel para ondular hecho total o principalmente de pasta de madera
semiquímica.

8422 Otros papeles para ondular

Papeles para ondular hechos de materias que no sean pasta de papel
semiquímica.

843 Papel Kraft de envolver y embalar

Los demás papeles hechos total o principalmente con pasta al sulfato
blanqueada o sin blanquear y utilizados en la fabricación de sacos de una
o varias capas, así como para envolver y embalar.

8431 Papel Kraft para sacos

Papel Kraft de envolver y embalar, blanqueado o sin blanquear, utilizado
para la fabricación de sacos de una o varias capas.

8432 Otro papel Kraft de envolver

Los demás papeles y cartones de envolver y embalar, blanqueados o sin
blanquear, que no sean papel Kraft para sacos.

844 Cartón para cajas plegables

Cartón con buenas características de resistencia, de ranurado y de
plegado; se hace de pasta, papel de recuperación o una combinación de
ambos. Puede ser natural o teñido en todo su espesor, macizo o de una o
varias capas, estucado o no. Incluye el cartón para envases plegables de
leche y otros líquidos para servir alimentos.
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841 Papel 0 carton para caras (liner) de papel corrugado 

8411 

8412 

Cart6n hecho de pasta a1 sulfato (blanqueada 0 no) 0 principalmente de 
papel de recuperacion, y utilizado como material para 1a cara de cajas y 
envases de papel 0 carton acanalado 0 macizo. 

Papel 0 carton Kraft para caras 

Papel 0 carton hecho total 0 principalmente de pasta a1 sulfa to 
blanqueada 0 sin blanquear. 

Otro papel 0 carton para caras 

Papel 0 cart6n para caras hecho principalmente de papel de recuperaci6n. 

842 Papel para ondular 

8421 

8422 

Conocido a veces por el nombre de material para hacer carton ondulado. 
Papel 0 carton utilizado principalmente como medic para ondular en 1a 
fabricaci6n de carton ondulado. Se puede hacer total 0 principalmente de 
pasta de madera semiquimica 0 de otros materiales. 

Papel semiquimico para ondular 

Papel para ondular hecho total 0 principalmente de pasta de madera 
semiquimica. 

Otros papeles para ondular 

Papeles para ondular hechos de materias que no sean pasta de papel 
semiquimica. 

843 Papel Kraft de envolver y embalar 

8431 

8432 

Los demas papeles hechos total 0 principalmente con pasta al sulfato 
blanqueada 0 sin blanquear y utilizados en 1a fabricaci6n de sacos de una 
o varias capas, as! como para envo1ver y embalar . 

Papel Kraft para sacos 

Pape1 Kraft de envolver y emba1ar, blanqueado 0 sin blanquear, utilizado 
para la fabricacion de sacos de una 0 varias capas. 

Otro papel Kraft de envolver 

Los demas papeles y cartones de envolver y embalar, b1anqueados 0 sin 
b1anquear, que no sean pape1 Kraft para sacos. 

844 Carton para cajas plegables 

Carton con buenas caracteristicas de resistencia, de ranurado y de 
plegadoi se hace de pasta, papel de recuperaci6n 0 una combinaci6n de 
ambos. Puede ser natural 0 tenido en todo su espesor, macizo 0 de una 0 
varias capas, estucado 0 no. Incluye e1 cart6n para envases p1egables de 
leche y otros liquidos para servir alimentos. 
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8441 Cartón a base de pasta para cajas plegables

Este cartón se hace totalmente a partir de pasta química o de una
combinación de pastas química y mecánica, y/o termomecánica.

84411 Cartón para cajas plegables a base de pasta química blanqueada

Este cartón puede ser de una sola capa de pasta química blanqueada, o de
múltiples capas de pasta blanqueada.

84412 Cartón para cajas plegables a base de otra pasta

Este cartón es de una capa de pasta no blanqueada o de múltiples capas
hechas de una combinación de pastas química y mecánica, y/o termomecánica.

8442 Cartón para cajas plegables a base de papel de recuperación

Cartón hecho de papel de desecho o una combinación de éste y pasta.

845 Otro papel y cartón de envolver y embalar

8451 Otro papel de envolver

Los demás papeles utilizados para envolver. Incluye también el pergamino
vegetal, el papel impermeable a las grasas, el papel glaseado y otros
papeles similares n.e.

8452 Otro cartón de embalar

Los demás cartones utilizados para embalar. Incluye el cartón de paja,
el cartón no plegable para cajas de embalar, etc. No incluye el cartón
ondulado, que se considera cartón transformado.

85 Otros papeles y cartones, n.e.

Incluye todos los papeles y cartones no especificados en las partidas 81,
82, 83 u 84.

851 Otro papel n.e.

Incluye el papel fino especial para determinados fines (como el papel
soporte carbón, el papel de condensador y capacitor, el papel para
cigarrillos, para limpiar lentes, para estarcidos, para patrones y para
bolsitas de té), los papeles Kraft para encerar, asfaltar,
impermeabilizar, estratificar, impregnar, hilar o torcer, engomar y
aislar, y para cables de calco eléctrico y otros no especificados.

852 Otro carton n.e.

Esta partida incluye las combinaciones de papel y cartón y el cartón para
determinados fines tal como el papel y el cartón para fines de
construcción y los cartones n.e. como cartón absorbente portavasos,
cartón de guarnición, cartón prensado para índices, cartón para matrices,
cartón-panel (automóviles), cartón prensado textil, cartón para zapatos y
cartón para transformadores, para baúles y para maletas.

Número de código Rubro y definiciones
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8441 

84411 

84412 

8442 

845 

8451 

8452 

Carton a base de pasta para cajas plegables 

Este cart6n se hace totalmente a partir de pasta quimica 0 de una 
combinaci6n de pastas quimica y mecanica, y/o termomecanica. 

Carton para cajas plegables a base de pasta quimica blanqueada 

Este cart6n puede ser de una sola oapa de pasta quimica blanqueada, 0 de 
multiples capas de pasta blanqueada. 

Carton para cajas plegables a base de etra pasta 

Este carton es de una oapa de pasta no blanqueada 0 de multiples capas 
hechas de una combinaci6n de pastas quimica y mecanica, y/o termomecanica. 

Carton para cajas plegables a base de papel de recuperaci6n 

Carton hecho de papel de desecho 0 una combinaci6n de este y pasta. 

OttO papel y cart6n de envolver y embalar 

Otro papel de envolver 

Los demas papeles utilizados para envolver. Incluye tambien el pergamino 
vegetal, el papel impermeable a las grasas, el papel glaseado y otros 
papeles similares n.e. 

Otro carton de embalar 

Los demas cartones utilizados para embalar. Incluye el cart6n de paja, 
el cart6n no plegable para cajas de embalar, etc. No incluye el cart6n 
ondulado, que se considera carton transformado. 

85 Otros papeles y cartones, n.e. 

Incluye todos los papeles y cartones no especificados en las partidas 81, 
82, 83 u 84. 

851 Otro papel n.e. 

Incluye el papel fino especial para determinados fines (como el papel 
soporte carb6n, el papel de condensador y capacitor, el papel para 
cigarrillos, para limpiar lentes, para estarcidos, para patrones y para 
bolsitas de te), los papeles Kraft para encerar, asfaltar, 
impermeabilizar, estratificar, impregnar, hilar 0 torcer, engomar y 
aislar, y para cables de calco electrico y otros no especificados. 

852 Otro carton n.e. 

Esta partida incluye las combinaciones de papel y cart6n y el cart6n para 
determinados fines tal como el ·papel y el cart6n para fines de 
construcci6n y los cartones n.e. como carton absorbente portavasos, 
cart6n de guarnicion, cart6n prensado para indices, carton para matrices, 
carton-panel (autom6viles), carton prensado textil, cart6n para zapatos y 
carton para transformadores, para baules y para maletas. 



9 PAPEL DE RECUPERACION

Papel y cartón ya usado para su fin inicial o residuos de la
transformación del papel que pueden emplearse como materia prima para la
fabricación de papel, cartón, paneles, productos moldeados, etc., y para
envolver, embalar u otros fines, con o sin elaboración ulterior.

91 Papel de recuperación 'que contiene principalmente pasta mecánica

La gama de calidad se basa en los periódicos y revistas viejos, guías de
teléfono, folletos, etc.

92 Papel de recuperación que contiene principalmente pasta al sulfato sin
blanquear

La gama de calidad se basa en los desechos de envases de cartón ondulado
y macizo, y de sacos Kraft (viejos y nuevos).

93 Papel de recuperación que contiene principalmente pasta química blanqueada

La gama de calidad se basa en el papel para impresión y escritura,
tarjetas perforadas y otros papeles de calidad superior exentos de pasta
de madera.

94 Papel de recuperación mixto

Incluye los demás tipos de papel de recuperación no definidos en los
códigos 91, 92 y 93 y mezclas de estos tipos entre si o con otros tipos.

10 CORCHO EN BRUTO,SEMIELABORADO Y TRABAJADO

101 Corcho en bruto

Corcho que no ha sido sometido a ningún tratamiento después del
descortezado.

1011 Corcho virgen en planchas

El corcho que constituye la corteza original del tronco y las ramas, en
forma de planchas, es decir, tal como fue descortezado del árbol.

1012 Corcho para reproducción en planchas

Corcho formado, después de quitar la corteza virgen, como consecuencia de
la regeneración del meristema suberofelodérmico en la corteza interna
inactiva, la parte externa de la cual forma el reverso de este corcho.

1013 Pequenos trozos de corcho, desechos y desperdicios de corcho

Esta partida incluye lo siguiente:

a) corcho en bruto de la recogida y rebusca, es decir, el corcho
virgen o de reproducción, de árboles, ramas u otras partes de
árboles cuya madera, e incluso el liber, se ha podrido, así como
los pequeftos trozos de corcho virgen o de reproducción que
quedan en los bosques de alcornoques durante el descortezamiento
normal y que se recogen posteriormente, y,
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9 PAPEL DE RECUPERACION 

Papel y carton ya usado para su fin inicial 0 residues de 1a 
transformaci6n del papel que pueden emplearse como materia prima para 1a 
fabricacion de papel, cart6n, paneles, productos moldeados, etc., y para 
envolver, embalar u otros fines, con 0 sin elaboraci6n ulterior. 

91 Papel de recuperacion que contiene principalmente pasta mecanica 

La gama de calidad se basa en los perioaicos y revistas vie jos, gu!as de 
telefono, folletos, etc. 

92 Papel de recuperaci6n que contiene principalmente pasta a1 sulfato sin 
blanquear 

La gama de calidad se basa en los desechos de envases de cart6n ondulado 
y macizo, y de sacos Kraft (viejos y nuevas). 

93 Papel de recuperaci6n que contiene principalmente pasta qu!mica blanqueada 

La gama de calidad se bas a en el papel para impresion y escritura, 
tarjetas per£oradas y otros papeles de calidad superior exentos de pasta 
de madera. 

94 Papel de recuperaci6n mixto 

Incluye los demas tipos de papel de recuperac ion no definidos en los 
cOdigos 91, 92 Y 93 Y mezclas de estos tipos entre 51 0 con otros tipos. 

10 CORCHO EN BRUTO,SEMIELABORADO Y TRABAJADO 

101 COrcho en bruto 

1011 

1012 

Corcho que no ha sido sometido a ningun tratamiento despues del 
descortezado. 

Corcho virgen en planchas 

El corcho que constituye 1a corteza original del tronco y las ramas, en 
forma de planchas, es decir, tal como £ue descortezado del arbol. 

Corcho para reproducci6n en planchas 

Corcho £ormado, despues de qui tar la corteza virgen, como consecuencia de 
la regeneraci6n del meristema suberofelodermico en la corteza interna 
inactiva, la parte externa de la cual forma el reverso de este corcho. 

1013 Peque~os trozos de corcho, desechos y desperdicios de corcho 

Esta partida incluye 10 siguiente: 

a) corcho en bruto de la recogida y rebusca, es decir, el corcho 
virgen 0 de reproducci6n , de arboles, ramas U otras partes de 
arboles cuya madera, e incluso el liber, se ha podrido, aS1 como 
los pequenos trozos de eorcho virgen 0 de reproduce ion que 
quedan en los bosques de aicornoques durante el descortezamiento 
normal y que se recogen posteriormente, y, 
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b) desechos de corcho (rebusca) y desperdicios de la
semielaboración del corcho, es decir, corcho de mala calidad, no
idóneo para su transformación ulterior por corte, y restos de
corcho después de su semielaboración o su transformación por
corte.

102 Corcho semielaborado

Corcho segundero, hervido, rascado, aplanado, seleccionado y, cuando
procede, recortado.

1021 Corcho en bloques

Trozos grandes de corcho, de una superficie mimina de 400 cm2 y una
calidad apropiada para su transformación ulterior mediante corte y
recortado.

1022 Corcho en trozos

Trozos de corcho, cuya superficie sea inferior a 400 cm2, de una calidad
apropiada para su transformación ulterior mediante corte.

103 Corcho elaborado

Corcho en bruto o semielaborado que ha sido transformado principalmente
mediante corte, granulación o aglomeración.

1031 Corcho aglomerado, inclusive tableros de corcho

Material obtenido mediante la aglomeración o aglutinación de corcho
granulado (expandido o no) u, ocasionalmente, de corcho regranulado o
desechos de corcho. Los productos incluyen el corcho aglomerado puro
(expandido o sin expandir) y el corcho compuesto, cuya elaboración
consiste en la adición de un aglutinante no derivado del corcho.

1032 Otro corcho elaborado n.e.

Esta partida incluye simples trozos de corcho cortado en diversas formas
y tamaños según su finalidad última; el corcho granulado; el orcho
granulado expandido; el corcho regranulado, y el polvo de corcho.
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b) desechos de coreho (rebusca) y desperdicios de la 
semielaboraci6n del coreho, es decir, coreho de mala calidad, no 
idoneo para su transformacion ulterior por corte, y restes de 
coreho despues de su semielaboraci6n 0 su transformaci6n por 
corte. 

102 Goreho semielaborado 

1021 

1022 

Corcho segundero, hervido, rascado, aplanado, seleccionado y, cuando 
procede, recortado. 

Corcho en bloques 

Trozos grandes de coreho, de una superficie mimina de 400 cm2 y una 
calidad apropiada para su transformaci6n ulterior mediante corte y 
recortado. 

Goteho en trozos 

Trozos de coreho, cuya superficie sea inferior a 400 cm2, de una calidad 
apropiada para su transformacion ulterior mediante corte. 

103 Corcho elaborado 

1031 

1032 

Corcho en bruto 0 semielaborado que ha sido transformado principalmente 
mediante corte, granulaci6n 0 aglomeraci6n. 

Corcho ag10merado, inclusive tableros de corcho 

Material obtenido mediante la aglomeraci6n 0 aglutinacion de corcho 
granulado (expandido 0 no) u, ocasiona1mente, de corcho regranulado 0 
desechos de corcho. Los productos incluyen el corcho aglomerado puro 
(expandido 0 sin expandir) y el corcho compuesto, cuya elaboraci6n 
consiste en la adici6n de un aglutinante no derivado del corcho. 

Otro corcho e1aborado n.e. 

Esta partida incluye simples trozos de corcho cortado en diversas formas 
y tama~os segun su finalidad ultima; el corcho granulado; el orcho 
granulado expandido; e1 corcho regranulado, y el polvo de corcho. 
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ANEXO

Clasificación de las materias primas madereras por usos (grupos 1,3 y 4)

Al nivel de 5 dígitos del proyecto de clasificación, las materias madereras se
clasifican de acuerdo con los usos a que se destinan. Más adelante se hace una breve
enumeración de esos usos finales. Como éstos aparecen frecuentemente en la
clasificación, la clasificación correspondiente a cada uso tiene muchas partidas de 5
dígitos (por ejemplo, "para pasta" aparece veinte veces). Por consiguiente, no se
proporcionan las referencias exactas, aunque los lectores las pueden encontrar
fácilmente en la clasificación.

Por otra parte, en el presente trabajo no se define el concepto "para otros usos,
n.e.".

A Para madera aserrada y durmientes Para la fabricación de madera aserrada y
durmientes (partidas 511 y 521).

Para chapas Para la fabricación de hojas de chapa y
tableros contrachapados (partidas 61 y 62).

Postes Maderos derechos, normalmente de 5 metros o
más de longitud. Se utilizan
principalmente para sostener las líneas de
transmisión del teléfono, el telégrafo y la
electricidad, así como para andamios.

Pilotes Maderos derechos y largos apropiados para
hincarlos en el suelo mediante impacto. Se

utilizan principalmente para la
construcción de obras portuarias y como
armazón de soporte para puentes y edificios.

Para pasta Para la fabricación de pasta (grupo 7)

F Para tableros de partículas Para la fabricación de tableros de fibras
(partida 64).

Para tableros de fibras Para la fabricación de tableros de fibras
(partida 64).

Para lana de madera Para la fabricación de lana de madera
(partida 5123).

137

Puntales Madera en bruto utilizada en las
operaciones mineras, principalmente como
soportes en las operaciones subterráneas.
La madera aserrada para minas se incluye en
la madera aserrada (subgrupos 511 y 521).

Estacas Madera en rollo, desbastada, escuadrada o
hendida, por lo general de una longitud
inferior a 3 metros, pero posiblemente
hasta de 5 metros utilizada para cercas,
barandillas y fines análogos.
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ANEXO 

Clasificaci6n de las materias primas madereras por uscs (grupes 1,3 y 4) 

Al oivel de 5 dfgitos del proyecto de clasificaci6n, las materias madereras se 
clasifican de acuerdo con los uscs a que se destinan. Mas adelante se hace una breve 
enumeracion de esos uscs finales. Como estos aparecen frecuentemente en la 
clasificaci6n, la clasificaci6n correspondiente a cada usa tiene muchas partidas de 5 
dfgitos (por ejemplo, "para pasta" aparece veinte veces). Por consiguiente, no se 
proporcionan las referencias exactas, aunque los lectores las pueden encontrar 
facilmente en la clasificaci6n. 

Por etra parte, en el presente trabajo no se define el concepto "para otros uscs, 
n.e.". 

A Para madera aserrada y durmientes 

B Para chapas 

c Postes 

D Pilotes 

E Para pasta 

F Para tableros de partlculas 

G Para tableros de fibras 

H Para lana de madera 

Puntales 

J Estacas 

Para la fabricacion de madera aserrada y 
durmientes (partidas 511 y 521). 

Para la fabricacion de hojas de chapa y 
tab1eros contrachapados (partidas 61 y 62). 

Maderos derechos, normalmente de 5 metros 0 

mas de longitude Se utilizan 
principalmente para sostener las 1ineas de 
transmision del telefono, el te1egrafo y 1a 
electricidad, as! como para andamios. 

Maderos derechos y largos apropiados para 
hincarlos en el suelo mediante impacto. Se 
utili zan principalmente para la 
construccion de obras portuarias y como 
armaz6n de soporte para puentes y edificios. 

Para la fabricaci6n de pasta (grupo 7) 

Para la fabricaci6n de tableros de fibras 
(partida 64). 

Para la fabricaci6n de tableros de fibras 
(partida 64). 

Para la fabricaci6n de lana de madera 
(partida 5123). 

Madera en brute utilizada en las 
operaciones mineras, principalmente como 
soportes en las operaciones subterraneas . 
La madera aserrada para minas se incluye en 
la madera aserrada (subgrupos 511 y 521). 

Madera en rollo, desbastada, escuadrada 0 

hendida, por 10 general de una longitud 
inferior a 3 metros, pero posiblemente 
hasta de 5 metros utilizada para cercas, 
barandillas y fines analogos. 
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K Para energía (leña) Para ser utilizada como fuente de energía,
normalmente quemándola, aunque también se
incluye la madera utilizada para obtener
carbón vegetal.

L Para fines hortícolas Para su uso en operaciones hortícolas,
especialmente, como medio para crecimiento.

M Para piensos Para alimentar directamente a los animales
o para su utilización como materia prima en
la fabricación de ciertos tipos de piensos.

138 

N6mero de cOdigo 

K Para energia (leffa) 

L Para fines horticolas 

M Para piensos 

Rubro y definiciones 

Para ser utilizada como fuente de energia, 
normalmente quemandola, aunque tambien se 
incluye 1a madera utilizada para obtener 
carbOn vegetal. 

Para su usa en operac i ones horticolas, 
especialmente, como medic para crecimiento. 

Para alimentar directamente a los animales 
o para su utilizacion como materia prima en 
1a fabricaci6n de ciertos tipos de piensos. 
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APENDICE I 
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OF THE UN - SITC REV. 2, 1975 

EXTRAITS DE: "CLASSIFICATION TYPE POUR LE COMMERCE 

INTERNATIONAL DES NATIONS UNIES" - CTCI REV. 2, 1975 

EXTRACTOS DE: "CLASIFICACION UNIFORME PARA EL COMERCIO 

INTERNACIONAL", NACIONES UNIDAS - CUCI Rev. 2, 1975 
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Group Subgroup Item

Related
BECCorresPonding heading

CategarYBIN heading of SITC,or subheading Revi sed

DIVISION 24. CORK AND W000

244 Cork, natural, raw and waste (including natural cork 244
in blocks or sheets)

244.0 Cork, natural, raw and waste (including natural cork
in blocks or Sheets)

244.01 Cork, natural, unworked, crushed, granulated or
ground; waste cork

244.02 Cork, natural, in blocks, pintes, abeets or strips
(inclwiing cubes or square alabe cut to size for
corks or stoppers)

245 Fuel wood (excluding wood waste) and wood rharcoal
245.0 Fuel wood (excluding wood waste) and wood charcoal

245.01 Fuel wood, in logs, in billets, ta twigs or in 44.01A (1Y) 31
faggots (excluding wood waste)

245.02 Wood Charcoal (including shell and nut charcoal), 44.02 241.2 322
agglomerated or not

246 Pulpwood (including chips and wood waste)
246.0 FUlpwood (including chips and wood ste)

246.01 Pulpwood in the round or quarter-split li/ 44.05A 242.1 21

44.01B
246.02 Pulpeood in chips or particles 44.09A (Y) 21246.03 Wood waste (Including sawdast) (11.1) 21

247 Other wood in the rough or roughly squared (110
247.1 Sawlogs and veneer logs, of coniferous species :t111247.

bain the rough, whether or not stripped of their :00: 21
rk or merely roughed dawn

247.12 ----- roughly squared or half-squared, but not 242.22 21further manufactured
247.2 Savlogs and veneer logs, of non-coniferous species 242.3247.21 in the rough, whether or not stripped of their 44.030 242.31 21

bark or merely roughed dawn
247.22 roughly squared or half-squared, but not 44.0473 242.52 21

further manufactured
247.9 Pitprops, peles, piling, posta and other wood in the 44.030

rough, n.e.s. t42242.4
212.9

248 Wood, simply worked, and railway sleepers of wood 243
248.1 Railway or tralmoly sleepers (ties) of wood 44.07 243.1 22
248.2 Wood of coniferous species, sawn, planed, tongued, 243.2

grooved, etc.
248.21 Wood of coniferous species, sawn lengthvise, sliced 44.05A 243.21 22

or peeled, but not further prepared, of a thickness
exceeding 5 mm

248.22 Wood of coniferous species (including blocks, strips 44.15A 243.22 22
and friezes for parquet or wood block flooring, not
assembled), planed, tongued, grooved, rebated,
rhAefered, V-jointed, centre V-jointed, beaded,
centre-beaded or the like, but not further
manufacmired

248.3 Wood of non-coniferous species, sawn, planed, 243.3
tongued, grooved, etc.

248.31 Wood of non-coniferous species, sawn lengthwise, 44.05B 243.31 22
sliced or peeled, but not further epared, of a
thickness exceeding 5 gem

248.32 wood of non-coniferous species (including blocks, 44.13B 243.32 22
striis and friezes for parquet or wood block
flooring, not assembled), planed, tongued, grooved,
rebated, chamfered, V-jointed, centre V-jointed,
beaded, centre-beaded or the like, but not further
ciamfactared

244.0

45.01 244.01 21

145.02 244.02 22

142 
eorreapoDl11n& Related BI!C headl.ns 

Group Sub@jroup 
r_ 

Im! h .... 1n6 or SI'l'C, C&te«=7 
or ~Ibbe.d h1& R@'TiiMd. 

DIVISION 24. CORK AND WOCD 

244 Cork, fBtura.l., raY a.D4 'WLSte (1lx:lud1.Dg Da tura.l cork 244 
in blocks or sheet.s) 

244.0 Cork, oatura.l, ray aM vaste (1nc:lud1n8 r..tura.l cork 244.0 
in blocks or sheets) 

244.01 Cork, ns.tura.l, unvorlted, Cl"'\16bed, grazJJ.lated or 45.01 244.01 21 
grOUDd.; "Waste cork 

244.02 Cork, natura..l, in blocD, plates, sheet.s or stripe 45.02 244.02 22 
(inc.l.ud1.D.g cubes or square slabs cut. to siZe tor 
corks or &to~s) 

245 Fuel YOOd. (e.z:clud,1De: wood va. te) and vood charcoal 

245.0 Fuel wood (exclud1l'lg vood. vute) and. vood. charcoal 
245.01 Fuel vood, in logs, in bUleta, 1ft tv1gs or in 44.0lA (lY) }1 

faggots (exclud1J:iB YOOd. waate) 
245.02 Wood. c:ha.rcoal (1Dcluding sheil and aut charcoe..l.). 44.02 241.2 }22 

agglOilerated or not 

246 fulpwood (1nc1ud1n6 ch 1"" and. """" .... te ) 
246.0 fulpwood (1nc1ud1n6 chi"" and. wood "".te) 

246.01 Pulpwood in the rou.rd. or quarter-split W 44.0}A 242.1 21 246.C2 Pulpwood. in chIps or part1cles 44.""" (~) 21 246.0} Wood '4Ste (1ncl.ud1ng sawdust) 44.0lB (!2I) 21 
247 Other vood 1D the roogb or rougb.l,y .-- (!7I) 

247.1 Savlogs and veneer logs J ot conJ1'1!:rOUS specie .. 242.2 
247.11 ----- in the rough, wether or rot stripped. ot their 44.0}ll 242.21 21 

bark or merely roughed dovn 
247.12 ---.. roughly squared or hal.1'-squared, but not 44.""-' 242.22 21 

t'Urtber . .III8JlILt'actured. 
247.2 SavlOSB and veneer logs, ot non-con1.1'erous species 242.} 

247.21 ----- in the rough, vbetber or not stripped ot the1r 44.0}C 242.}1 21 
bark or mere~ roughed down 

247.22 ----- r~ squared or ha.U' .. squared, rut not 44.04D 24Z.}2 21 
t'Urthtt manu:t'actured. 

247.9 Pltprops, plles, pUing, poste and other wood in the 44.0}ll {242.4 21 
rougb, D.e.s. 242 . 9 

248 Wood, sill.ply worked, a.Dd rallvay sleepers of \fOOd 24} 
248.1 RaUvay or tra.Bva.y sleepers (tiea) or vood 44.07 24}.1 22 248.2 W'ood at conit'ercus species, sawn, planed, tongued, 24}.2 

grooved, etc. 
248.21 Wood or con1terow; apecies, sawn lengthvise, sliced 

or peeled, rut not :ru.rtb.er prepared, at & thickness 
44.05A 24}.21 22 

exceeding 5 J:IIl 

248.22 Wood. at coQil'e:raus species (1nclud..1.ng blocks, stripe 44.1}A 24}.22 22 
end trlez.es tor pu-quet or vood block flooring, not 
assembled), :planed, tongued, grooved, rebated, 
cbam.rered, V-JOinted, centre V-jointed, beaded, 
centre-beaded or the like, but not further 
l!I8.nLl!actured. 

248.} Wood 01" non-conit'e:rous species, savn, planed, 24~.} 
tongued, grooved, etc. 

248.}l Wood at non-conU'erou.s speCies, sawn lengthv1sc, 44.05B 24}.}1 22 
sliced or peeled, but not turther prepared, at a 
thickness exceeding 5 ID 

248.}2 Wood o'l non-con1f'e.rous spectes (including bloeks J 44.1}D 24}.}2 22 
striPs and friezes tor parquet or vood block 
nearing, not 8.ss«sbled.), pl..aned, tongued, grooved, 
rebated, cha.ad'ered, V-jointed, centre V-Jointed, 
beaded, centre-beaded or the like, but not t"urtl'ler 
camU"ac'b.lred 
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DIVISION 25. PULP AND WASTE PAPER

251 Pulp and waste per 251

251.1 Waste per and paperboard; scrap articles of paper 47.02 251.1 21

or of psperboard fit only for use in p.per-making

251.2 Meohanical wood pulp 47.01A 251.2 22

251.6 Chemical wood pulp, dissolving grades 47.01B 251.6 22

251.7 Chemical wood pulp, soda or sulphate 251.7

251.71 unbleached 47.01C 251.71 22

251.72 bleached or semi-bleached (other than 47.01D 251.72 22

dissolving grades)

251.8 Chemical wood pulp, sulphite 251.8

251.81 unbleached 47.01E 251.81 22

251.82 bleached or semi-bleached (other than 47.0)J 251.82 22

dissolving grades)

231.9 Other cellulosic pulps

251.91 Semi-chemical wood pulp 47.010 251.9 22

251.92 Pulp, other than wood pulp 47.0111 251.5 22

DIVISION 65. CORK AND WOOD MANUFACTURES (EXCLUDING
FURNITURE)

633 Cork manufactures 633

653.0 Cork manufactures 633.0

655.01 Articles af natural cork 45.03 633.01 22

635.02 Agglomerated cork (being cork agglomerated with or 45.04 633.ce 22

without a binling subetance) and articles of
agglomerated cork

654 Veneers, plywood, "improved" or reconstituted wood,
ana otner wood, worked, n.e.s.

634.1 Wood sawn lengthwise, sliced or peeled but not 44.14 631.1 22

further prepared, of a thickness not exceeding

5 mm; veneer sheets and sheets for plywood, of

a thickness not exceeding 5 mm

654.2 Plywood consisting solely of sheets of wood 44.15A 22

654.5 "Improved" wood and reconstituted wood 831.4

634.31 "Improved" wood, in sheets, blocks or the like 44.17 631.41 22

634.32 Reconstituted wood (being wood shavings, wood chips, 44.18 651.42 22

sawdust, wood flour or other ligneous waste
agglomerated with natural or artificial resins or
other organic binding substances), in sheets,

blocks or the like

634.4 Wood-based panels, n.e.s.
44.15B 22

654.41 Blackboard, laminboard, battenboard and similar
laminated wood products (including veneere.d psnels (IV)

634.42 Inlaid wood and wood marquetry 44.15C) 22and sheets)

634.43 CellioAr wood panels, whether or not faced with base 44.16 651.22 22

metal

654.9 Wood, simply shaped, n.e.s.

634.91 Hoopwood; split pules; piles, pickets and stakes of (2Y) 21

wood, pointed but not sawn lengthwise; chipwood;
drawn wood; wood shavings of a kind suitable for
use in the manufacture of vinegar or for the

clarification of liquids; wooden sticks, rviigialy
trimmed but not turned, bent nor otherwise worked,
suitable for the manufacture of walking-sticks,
umbrella handles, tool handles or the like

654.91[a] Hoopwood; split peles; piles, pickets and stakes of 44.093

wood, pointed but not sawn lengthwise; chipwood;
wood Snavings of a kind suitable for use in the
manufacture of vinegar or for the clarification

of liauids

Correspooding
BTN heading
or subhewling

Related
heading
of SITC,
Revised
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DIVISIOII 25. PULP AIm WASTE P.A.PER 

25~ Pulp ani \l8ste psper 25~ 

25~.~ Wute psper and ps.perboe.rd; scrap articles at psper 47.C12 25~.~ ~ 

or ot ps.perboard tit onlY tor use in ps,per-mald..ng 
25~.2 Mech&n1C&l. wood pLlp 47.0lA 251.2 22 

251.6 Chem.1ca.l vood }:Ul.p" diS601Ting grades 47.0LB 25~.6 22 

25~.T Chemical vood p.U.p, soda or aulP'late 251.7 
25~.n ..... --- unhleached 47.0~C 251.n 22 

251.72 ____ bleachtld. or .-i-bleached (other than 47.0lD 251.72 22 
d .. oo~T1ng go4eol 

251.8 Chealcal voocl p\llp t Iu.l.pb.lta 251.8 
251.81 -- UDbleacb.ed. "7.0lE 25~.81 22 

251.82 __ bleached or ae.i-ble&ebed (other than '7.017 251.82 22 
dissolVing grades) 

251.9 otber celluloaic pulp. 
251.91 SelD.l~e.lc&l vood. pulp "T.01G 251.9 22 
251 .92 Pulp t other tb&n YOOd. pulp 47.0ll! 251.5 22 

DIVISI(Jf 6,. CCIUt AICD VO(I) Ml\NUFACTURBS (EXCUJDOO 
PUHIIl'l\lRB ) 

6" Cork a.Dlt'act1lrea 633 

6".0 Cant -.ruta.cturea 6".0 
6".01 Article. or DL U1ral cork 45.0, 633.01 22 
6".(2 Agglc.e:rated cork (beine cork aal~ted v1tb. or 45.04 6}}.C12 22 

Vi tbout & b1Dd.1.ng 8ubl1;anee) and articlea ot 
.g' ......... ted. cork 

6}4 Veneers, plywood, "iaprooved" or reconstltu:ted 1IOOd, 
and other vood, worked, nee.s. 

6}4.1 Wood savn lengthwise, diced or . peeled but not 
f'Urther prep&rei, of a thickness not exceed1.na 

44.14 6}1.1 

5 mID i veneer 6heet.s and sheets ter pJ.yvood, ot 
a thickness not exceed.1ng 5 I11III 

6}4.2 Pl.yvood consisting solely ot sheets of "oIOOd 44.15A ffi:l 22 

6}4.} "Improved" wood and. reconstituted wood }1.4 
6,4.}1 "Improved" wood, in sheets, blocks or the like 44.17 6'1.41 22 

6}4.}2 Reconstituted vood (being vood &having!>, vood chips, 44.18 6}1.42 22 

saw.ust, vood flour or other lianeous vaste 
agglaDe1"'8.ted nth natural or art1.fic1al res1n6 or 
other organic binding substances), in sheets, 
blocks or the 11ke 

6}4.4 Wood-based panel.s, n.e.!> . 
6}4.41 Blackboard, J..axnj.nboerd, l:e.ttenboard and similar ".15B} 

22 

laminated vood products (including Teneered panels (~l 
and sheets ) 

6}4.42 In.l..s.id wood and vood marquetry 44.150 22 

6}4.4} Cellular wood panel.&, whether or not faced Vi th b&ae 44.16 6}1.22 22 

metal 
6}4.9 Wood, s1m.ply- shaped, n.e.s. 

(~) 6}4.91 Hoopwood.; split poles; piles, pickets and sta.kes of 21 
wood, pointed bu't not saYO lengthVise; chipwood; 
d.ra.vn vood.; vood shavings ot a kind. suitable for 
w:;e in the manufaC'b.U"e ot vinegar or tOT the 
clarification of liquids; wooden sticks, roughly 
trimmed but not turned I bent nor otherv1se worked I 
6U1 table tor the ma.nutacture of w.lk.1ng-stick&, 
umbrella harKUes, tool hand.les or the l1.k.e 

6}4.91[aJ Hoopwood.; split poles; piles, · pickets e.nd stakes of 44.09B 
wood. J PJinted but not. savn lengthv:1se; ch1pwood; 
vood &b.aY1.ngs or a kind suitable for use in the 
tQaIlUfac-eure of vinegar or tor the clar1.fication 
of liquids 
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Related ESCCorresponding heading
IN headBing of SIIC,

or subheading Revised

634.91[b] Wooden sticks, roughly trimmed but not turned, [44.10) 631.84
bent nor otherwise worked, suitable for the
manufac-oare of walking-sticks, whips, golf club
shafts, umbrella handles, tool handles and the
like

634.91[c] Drawn wood [ex 44.113
634.92 Wooden beadings and mouldings (including moulded 4 631.874.19 22

skirting and other moulded boards)
634.93 Wood wool and wood flour 44.12 631.86 22

635 Wood mqnufactures, n.e.s.

635.1 Wooden packing cases, boxes, crates, drums and 44.21 632.1 22
similar packings, complete

635.2 Casks, barrels, vats, tubs, buckets and other 22
coopers Fmoducts and parts thereof,of, wood
(inCluding staves)

635.20[a] Riven staves of wood, not further prepared than [44.087 631.82
sawn on one principal surface; sawn staves of
wood, of which at least one principal surface
has been cylindrirAlty sawn, not further
yrepared than sawn

635.20[b] Casks, bsrrels, vats, tubs, buckets and other 44.22 632.2
cooper's products and parte thereof, of vood (other

than staves falling within beading 635.20[a3)
635.3 Builders, carpentry and join,y (including pre- 44.23 632.4 22

fabricated and sectional buildings and assembled
parquet flooring panels)

635.4 Manufactures of wood for domestic or decorative use 632.7
(excluding furniture)

635.41 Wooden picture frames, photograph frames, mirror 44.20 632.71 62
frames and the like

635.42 Household utensils of wood 44.24 632.72 62
635.49 Standard lamps, table lamps and other lighting 44.27 632.73 62

fittings, of wood; articles of furniture, of wood,
not falling within Division 82; caskets, cigarette
boxes, trays, fruit bowls, ornaments and other fancy
articles, of wood; cases for cutlery, for drawing
instruments or for violins, and similar receptacles,
of wood; articles of wood for personal use or
adornment, of a kind normally carried in the pocket,
in the handbag or on the person; par-ts of the fore-
going articles, of vood

635.9 Manufactured articles of wood, n.e.s.
635.91 Wooden tools, tool bodies, tool handles, broom and 44.25 632.81 22

brush bodies and handles; boot and shoe lasts and

635.92

trees, of wood

Spools, cops, bobbins, sewing thread reels and the 44.26 632.82 22
like, of turned wood

635.99 Cther articles of wood, n.e.s. 22
635.99[a] Wood paving blocks [44.406] 631.81

tt.32-83

635,99(b3 M inMatch splts; wooden pegs or pins for footwear
[ex

)
635.99[c3 Other articles of wood, n.e.s. 8E89
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6}4.91(b) Wooden sticks, rcughJ..y tr1JzDed wt not turned~ ( ..... 10) 6}1.64 
bent nor otherwise vorked J sui table tor the 
manu:facture of valJd...ns.sticks, 'Whips J goll elub 
shat'ts, UD1brella ha.n:U.es J tool haniles and the 
like 

6,4.91(e) 
Ora"" """" (",,44.ll) 

6}4.92 Wooden beadings am mouldings (including moulded 44.19 6}1.87 22 
skirting and other moulded board.&) 

6}4.9} Wood vool and wood !'lour 44.12 6}1.86 22 

6}5 Wood manufactures, n.e.s. 

6}5.1 Wocxlen ~ck1ng e&.ses, boxes, crates, d.nmIs and 44.21 6:';>.1 22 
similar p!lcki:ngs,. ccmplete 

6}5.2 Ca.6k&, barrels J -.ats, tubs, buckets and other 22 
coopers I products and pu-ts thereof,ot vood 
(including sta"9"es) 

6}5.20(a) Riven staTeS of wood, not 1'u.rther prepuoed than (44.dl) 6}1.tl2 
sawn on one pri.n:=iJZLl sur1'ace j &awn staves ot 
wood, ot v!lldl at least one pr1nclpa.l surface 
has been cyl1nd.rlca.l.l..Y sa\ln, not turther 
prepared than savn 

6}5.20(b) Casks, barrels J vats, tubs J buckets and other 44.22 6:.;>.2 
cooper's products and J!!Lr'tS thereot, of vood (other 
tha.n stave. falling vi thin beading 6}5 .20(.]) 

6}5.} &1llders I carpentry and. Joinery {1lX:lud1ng pre- 44.2} 6:.;>.4 22 
fabricated and sect.lona.l t:u1.l.d1ngs and assembled 
p!U"qUet :t'loor1.ng panels) 

6}5.4 Meum:re.ctures of wood tor ckaestic or decorat1Te use 6:';>.7 
(excluding :tu.rn.1t:ure ) 

6}5.41 Wooden picture h'aae., pbotosn.J*) 1'r'ue., c1rror 44.20 6:.;>.71 62 
f"nuItes and the l1.ke 

6}5.42 Household utena1lA at If'OCId .4.24 6:';>.72 62 6}5.49 StAD1ard. laIaps, table l.uIps . and other l.1gnt1ng 44.27 6}2.7} 62 
fittings, ot wood; article .. of turn1ture, of vood, 
bOt ta.ll.1ng vi tb.1n D1 Tiden B2 ; caslteta, cJ.e;arette 
box.e ... 'trayS, f"ru.lt bovl.a, arn&IICn'ta aDd other taDt:7 
articles, of wood i eases tor cutlery, tor drav1ng 
1nstnJments or tor Violins, and s1mi.lar recepta.c1.ea, 
of wood; articles of ¥COd tor personal usc or 
adorrment, of a kind nonl&ll.y C&%Tled. in the pocket, 
in the handtag or on the personj part& at the tare-
going art1cles, of wood 

6}5.9 Manutactured articles of vood, n.e.a. 
6}5.91 Wooden tools, tool bodies J tool handles, broca and 44.25 6}2.81 22 

bnlsh bodies and handles; boot and shoe laGt.& and 

6}5.92 
trees, of vood 

Spools, copG, bobbins, sev1.ng tnread. reels and the 44.26 6}2.B2 22 
like, at turned. vood 

6}5.99 other articles of vood, n.c.e. 22 6}5.99(a) 'Wood P!l v1.n8: blocks (44.06) 6}1.81 
6}5 .99(b) Hs.tch splints; vooden pegs or p1.ns tor footwear (.,. 44.ll) 

w.~ 6}5.99(e) other articles of wood, n.c.a. 44.28 
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DIVISION 64. PAPER, PAPERBOARD, AND ARTICLES OF
PAPER PULP, OF PAPER OR OF PAPERBOARD

641 PaPer and Fa Perboard 641

641.1 Newsprint 48.01A 641.1 22
641.2 Printing papmr (other than newsprint) and writing 1641.2

per, in rolls or sheets 641.7
641.94

641.21 ----- uncoated 22

641.21(a) foacliirm-made printing paper (other than newsprint) 48.01B 641.21
and writing paper

641.21(b) Hand-made paper and paperbcard [48.02] 641.7
641.22 ----- coated, impregnated, surface-coloured, surface- 22

decorated or printed (not constituting Printed
matter within group 892)

641.22[a] Paper and paperboard, ruled, lined or squared, but [48.06] 641.94
not otherwise printed

641.22(b) Printing or writing paper, impregnated, coated, 48.07A 641.22
surface-coloured, surface-decorated or printed
(not being merely ruled, lined or squared and not
constituting printed matter within group 892)

641.3 Kraft paper and paperhcard, in rolls or sheets 641.3
641.31 Kraft liner, in rolls or sheets 48.01c 22
641.32 Sack knaft paper, in rolls or sheets 48.010 22

641.39 Kraft paper and paperboard, in rolls or sheets, n.e.s. 45.01B 22

641.5 Paper and paperboard, in rolls or sheets, n.e.s. ( /)
641.51 Semi-chemical fluting paper, in rolls or sheets 48.01F 22
641.52 Sulphite wrapping paper, in rolls or sheets 48.01G 22

641.53 Parchment or greaseproof paper and paperboard, and 48.03 641.91 22

imitations thereof, and glazed transpa.rent paper,
in rolls or sheets

641.59 Other paper and paperboard (including cellulose 48.01H 22

wadding), in rolls or sheets, c.e.s.
641.6 Building board of wood pulp or of ve,getable fibre, 641.6

whether or not bonded with natural or artificial
resins or with similar binders (fibre building
board)

641.61 compres sed (hardboard) 48.09A 22
641.62 non-compres sed (insulating board, etc.) 48.09B 22

641.7 Paper and paperboard, corrugated, creped, crinkled, 641.93
embossed or perforated, in rolls or sheets

641.71 Kraft paper, creped or crinkled, whether or not 48.05A 22
embossed or perforated, in rolls or sheets

641.72 Paper (other than kraft), creped ar crinkled, 48.058 22
whether or not embossed or perforated, for
household or toilet use, in rolls or aheets

641.73 Other creped or crinkled paper, whether or not 48.05C 22

embossed or perforated, in rolls or aheets

641.74 Paper and paperboard, corrugated (with or without 48.050 22

flat surface sheets), embossed or perforated
(other than mmbossed or perforated, creped or
crinkled papers), in rolls or sheets

641.8 Papm- (other than printing and writing paper) 641.95
and paperboard, impregnated, coated, surface-
coloured, surface-decorated or printed (not
constituting printed matt...x within group 892),

in rolls or sheets
641.81 Paper (other than printing or writing paper) and 48.07B 22

paperboard, coated or impregnated with artificial
or synthetic resins (excluding adhesives), tot
rolls or sheets

145
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DIVISION 64. PAPER J PAPERBOARD, AND ARl'ICLES OP 
PAPER PULP J OF PAPER OR OF PA.PERBO\RD 

641 Paper and Plperbcard 641 

641.1 Nev&print 48.0lA 641.1 22 
641.2 Printing 18J)er (other than newsprint) and writing t41.2 paper, in rol.l6 or 6heet& 641.7 

641.94 
641.21 _ ..... - uncoated 22 
641.21[&) Mscld.ne...made printing ps.per (other than novs,..1nt) 48.0111 641.21 

641.21(b) 
and vr1 t1.ng }:apeX' 

Hand--.d.e JIlpel" and JBperboerd (48.(2) 6.1.7 
6.1.22 _ .. - coated, impregns.ted, surt'ace-coloured, 6lIrl'ace.- 22 

decorated or printed (not c0ll6t1tut1..og printed 

641.22(&) 
_tter vithin group 892) 

Paper and p:lperboa.rd, n1l.ed, 11.ned or squared, but (48.05) 6"1.94 
net otherv1se printed. 

641.22(b) Printirlg or vr1 t1n,g paper, impregnated, coated, 48.07A 6.1.22 
surtace-coloured, surtace.-decora ted or JZl"inted 
(not being merelY ruled, lined or squared and not 
constt'b.ltirlg printed I18.tter v1.tb.1n group 892) 

6'1.~ Kra:t't pt,pe:r and PlperOOard, in rolls or sheet& 6'1.~ 
641.~1 Krat't liner, in rolls or sheet.& 48.Ole 22 
641.~ Sack kra.f't paper, 1n rolls or sheets 48.0lD 22 
6'1.~9 Krart Plper and :paperboard, in rolls or sheets, n.C.6. 48.0ll< 22 

641.5 Paper and p!lperboe.rd, in rolls or sheets, n.e.a. (2!!I) 
6.1.51 SelDl-citemlcal tlut1.ng paper, in rolls or sheet6 48.0ll' 22 
641.52 Sulphl te vrapp1ng PLper, in rolls or sheet.6 48.01G 22 
6'1.5~ Parchment or greaseproot P!lpet" and. J8,perbo&rd, and 48.0~ 641.91 22 

1m.1t.atlons thereof, and glazed tnulsparent Japel', 
in roll..6 or 6heet& 

641.59 other Japer and ps.perboe,rd (including cellulose 48.0lB 22 

641.6 
wad.d1ng), 1n rolli or &beeu, D.C.S. 

&.11.d.1..bs board. ot wood p.1l.p or or vegetable f1bre, 641.6 
wether or not bonded vith naturaJ. or art1.:tic:1&l 
resw or VitO l1m1lar biDders (:fibre b.tllc11ng 
boord) 

641.61 ---- ccapre8sed (.bardboard) 48.09A 22 
641.62 ---- non-caapl"essed (in&ulat1.ng board, etc.) 48.09B 22 

641.7 Paper and paperboard, Cornlgated, creped., crinkled, 641.93 
mbos8ed or perforated, in rol.l.s or &heeu 

641.71 Kra1"t paper, creped or crinkled, wether or not 48.Q5A 22 

641.72 
mbossed. or pe:rtora ted, in rol.l.G or aheeta 

Paper (other than kra.t't), creped. or c.r1.nkled, 48.05B 22 
whether or not m.boSIed. or pert'arate4, :for 
hauaeho14 or toilet use, in rolla or aheet& 

641.n other creped or cr1nk.led PlpeT', 'Whether or not 48.05C 22 
embossed. or per1'ora ted, in rol..la or aheets 

641.7' Paper and paperbnard, corrugated (vith or vithoot 48.05D 22 
:flat surface sheets), embossed or pe:rtore.ted 
(other th&n embossed or pertOnLted, creped or 
crinkled pa.peTs), in rolls or sheets 

641.95 641.8 Paper (other than printing and vrlt1.ng Jape:r) 
and paperboard, 1JDpregnated, coated, surf'ace ... 
coloured, surface_decorated or printed (not 
constituting pr-inted. matt!"'.l' Vithin group 892), 
in rolls or sheets 

641.81 Paper (other than pr-1nt1ng or vri tinS paper) am. 48.07B 22 
paperboard, coated or 1JDpregnated Y1t.h &rt1:t'1c1al 
or synthetic re6i.n6 (excluding adhes1TeS), ~ 
rolls or sheets 
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Cirogip Subgroup Item
Corresponding Belated
BT19 heading

.."
heeglimC ^-23C

subheading SI7CI 84ParYRevised
641.82 Paper and paperboard, tarred, bitwainized or 48.07C 22

asphalted, in rolls or sheets
641.89 Paper and paperboard, impre,griated, coated, surface- 48.071) 22

coloured, surface-decorated or printed (not
constituting printed matter within group 892),
n.e.s., in rolls or sheets

641.9 Converted paper and paperboard, n.e.s.
641.92 Composite paper or paperboard (nade by sticking flat 48.04 641.92 22

layers together with an adhesive), not surface-
coated or impregnated, whether or not internally
reinforced, in rolls or sheets

641.96 Filter blocks, slabs and plates, of paper pulp 48.06 641.96 22
641.97 Wallpaper and lincrusta; window transparencies of 48.11 641.97 22

FaPer
642 Paper and paperboard, cut to size or shape, and 642

articles of paper or paperboard
642.1 Boxee, bags and other packing containers, of p.per 642.1 22

or paperboard; box files, letter to-Sys and similar
articles, of p.per or paperboard, of a kind commonly
used in offices, chope and the like

642.10[a] Boxes, bags and other packing containers, of paper or 48.16 642.11
paFxrrboard

642.10[b] Box files, letter traya, storage boxes and similna [48.17] 642.12
articles, of paper or paperboard, of a kind commonly
used in offices, chope and the like

642.2 Writing blocks, envelopes, letter cards, plain post- 48.14 642.2 63
carda, correspondence cards; boxes, pouches, wallets
and writing compendiums, of pape-r or paperboard,
containing only an assortment of paper stationery

642.3 Registers, exercise books, note books, memorandum 48.18 642.3 22
blocks, order books, receipt books, diaries,
blotting-pads, binders (loose-leaf or other), file
covers and other stationery of paper or paperboard;
sample and other albums and book covers, of paper
or paperboard

642.4 Paper and paperboard, cut to size or shape, n.e.s. (22/)
642.41 Cigarette peper, out to size, whether or not in the 48.10 642.91 22

form of booklets or tubes
642.42 Carbon and other copying papers (including duplicator 48.13 642.92 22

stencils) and transfer papers, cut to size, whether
or not put up in boxes ,

642.43 Toilet paper, cut to size, in rolls or in sheets 48.15A1 63
642.44 Gummed or adhesive paper in strips or rolls 48.155 642.93 22
642.49 Other paper and paperboard, cut to size or shape, 48.15C 22

n.e.s.
642.8 Articles of paper pulp, paper, paperboard or (U/)

cellulose wadding, n.e.s.
642.81 Bobbins, spools, cope and similar supports of paper 48.20 642.94 22

palp, paper or paperboard (whether or not
perforated or hardened)

642.82 Cards for panched-card machines, whether or not in 48.21J) 22
psstri

642.83 Trays, dishes, platea, cupe and the like, of paper 48.21B 63
pulp, paper or paperboard

642.84 Handkerchiefs, cleansing tissues, towels, table 48.21C 63
napkins, tablecloths, bed sheets and other paper 642.99
linen; paper under garments

642.85 Sanitary towels and tampons; baby napkins (diapers), 48.211) 65
of paper or cellulose wariding

642.89 Other articles of paper pall), paper, psperboercl or 48.21E 22 -

cellulose wadding, n.e.s. /
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6111.82 Paper and paper bclILrd, t.arred, bl tum1.n1z.ed or lKl.07C 22 

641.89 
uJha.lted., in rolls or sheets 

Paper and paper bc::ls.rd, 1I:Ipregnat.ec1 , eoe. ted. , surface--
coloured, surta.ceoodecorated or printed (not 

48.07D 22 

con&tltut1ng I%t"inted. matter within group 892) .. 
n.c.s., in rolls or sheets 

6111.9 Converted Jape%" and taper-board, n.c.s. 
6111.92 Cc:apo&1te piper or ~pe:rboa.rd (lI8de by sticking t'l&t 48.04 641.92 22 

l.e.ye.r& together vi th an adhe6i ve ) , not surta.ce-
coated or impregnated, whether or not internal.ly 
reinforced I in rolls or sheets 

6111.96 Fllt.er blocks, slabs and plates, or ps.per p.1lp 48.dl 641.96 22 
6111.97 Wal.lpaper and I1ncrust&; v1.nd.ov transparencies of 48.11 6111S1 22 

",per 

642 Paper and paperboard, cut to size or shape, and 642 
articles ot pa.per or pa.perbol!Lrd 

642.1 Boxea I bags and other p!l.ck.1.ng cont.aln~, or paper 642.1 22 
or Plperbo&.rd; box tnes, lett.er trays and a1mUar 
articles, ot p8.per or paperboard, ot a kind COCDO~ 
used in offices J shops and the like 

642.10[aJ Boxes, be.gs end other sacking containers I ot :Fapet' or 48.16 642.11 
)Bperboard 

642.10[bJ Box rUes I letter trays, storage boxes and siJa.ila.r [48.17J 642.12 
articles J ot ps.per or pa.perboard, or a kind CCllllllOnly 

used in ot'tlces J shop:; and the like 
642.2 Wrl tinS blocks J envelopes I letter cards J plain post- 48.14 642.2 6~ 

c:a.rd&, correspondence cards; boxes J pouches, va.l.lets 
and writing ccmpenli1ums, of paper or paperboard, 
conta1.n..1ne only a.n a.ssortiDent ot Iape:J" statiOnery 

642., Registers, exercise books, note books, .morandum 48.18 642.~ 22 
blocu, order books, receipt books, diaries, . 
blotting-lBds, 'binders (loose-lear or other), rUe 
covers and other stationery ot pelpe:J" or Japerboe.rd; · 
5alDple and other s.lbums and book covers, of paper 
or paperboard 

(W) 642 •• Paper and paperboard, cut to size or sh&pe, n.e.s. 
642.4l C18ar'ette paper, cut to &1z.e J ..m.ether or not in the 48.10 642.91 22 

tOni ot bookletG or tubes 
642.42 Carbon and. other copy1..ng pa.per& (1.nclud.1.ng dupl1cator 48.1~ 642.92 22 

stencils) and transter :pIlper5, cut to size, wether 
or not p.1t up in boxes 

6~ 642.4~ To1let paper, cut to she, in rolls or in sheet6 48.15A J 642 .... au..ed or adhesive Plper in 8tr~P6 or rolls 48.15B 642.9~ 22 
642.49 other paper and Plperboard, cut to she or shape, 48.15(: 22 

n.e.s. 
~.8 Articles ot paper pJ.lp, paper, paperboard or (W) 

cellulose vadd1ng, n.e.s. 
642.81 Bobbins, spool6, cops and s1a1l.&r supports of ",per 48.20 642.94 22 

p..tlp, paper or paperboard (\lhether or not 
perforated or hardened.) 

642.82 C&rda tor punched-card -.ch1Des, wetb.er or not in 48.2lA 22 
.trips 

642.8~ Tra,ys, dishes, ph tes, cupe and the lUte, ot paper 48.2lB 6~ 
pUp, paper or paperboard 

642.84 Handkerchiefs, cleans1ng tissues, towels, table 48.21C 6~ 
napk1ne, tablecloth.a, bed abeet6 and other paper 642.99 
linen; paper under garments 

642.85 San.1ta.ry towels and tampon.5; baby napk1ne (diapers), 48.2lll 6~ 
of paper or cellulose "tl8S1d1.ng 

642.89 OtJler articles ot p&per p..a.lp, paper, Plperboe.rd or 108.2U 22 
cellulose va4ding, n.e..s. 



Annex I: Extraits de "Classification type pour le Commerce
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arCUP8
Soma..
lirtuPe

Poaition

DIVISCN 24. LD3GE ET BOIS

244 Liege naturel brut at déchets (y compris la liege natural en
blocs ou en feullles)

244.0 Liege neturel brut et déchets (y compria le liege nature). en 244.0
blocs ou en feuilles)

244.01 Liege neturel brut et déchets de liege; liege concasse, 45.01 244.01 21
granule ou pulverise

244.02 Cubes, pleques, feuPles et bendes en liege naturel, y compris 45.01 244.02 22
les cubes ou carres pour la fabrication des bouchons

245 Bois de chauffage (a l'exclusion des dichets de bola) et
Oharbon de bola

245.0 Boia de Chauffege (e l'exclusion des déchets de bola) et
charbon de bols

245.01 Bola de cheutfage en rondina, baches, remilles ou fagots (it 44.01A (1.§./) 51
l'exclusion des déchets da bois)

245.02 Charbon da bois (y compris le charbon de coquea et da noix), 44.02 241.2 322
mame egglomére

246 Bois de trituration (y comPria plaquettes et les
déchets de bolts)

246.0 Bois de trituration (y coapris les plaquettes et les
dechets de bola)

246.01 Bois de trituration en rondins au refendus en quertiers 1//
246.02 Bois de trituration 50115 forme de plaquettea ou de

particules
246.03 Déchets de bois (y campris les aciures)

247 Autres bois bruts ou simplement éguarrís

147
Rubrique Rubrique ceAgm.I.
corres- analogue de lapan:haute de la CT0I

COCIda 14 HOB vishe

244

44.054 242.1 21
44.09A (gin 21

44.01B (16/) 21

(12/)

247.1 Bois de conifires pour soilage ou placege 242.2
247.11 __-- bruts, mame écorcis ou &implement dégrossis 44.052 242.21 21
247.12 ---- simplement equarris 44.04A 242.22 21

247.2 Bois autres que de coniferes, pour sciege ou plecage 242.3
247.21 ---- brute, same écorcis ou simpdement dégrossis 44.050 242.31 21
247.22 ---- simplement equarris 44.042 242.32 21

P47.9 Poteaux de mines, étala, pieux, poteaux et autres bois bruts, 44.031) Ç212.5 21
n.d.e. 242.9

244 Bois, simplesent travaillés, et traverses en bois pour voies 245
ferries

248.1 Traverses en bois pour voies ferries 44.07 245.1 22
246.2 Bois de coniféres, soles, rabotés, mines, lenguetés, etc. 243.2

248.21 Bois de coniferes, simplement sciés longitudinalement, trenches ou 44.05A 243.21 22
deroulés, d'une epsisseur supérieure a 5mm

248.22 Bois de coniferes (y campris les lames ou frises pour parquets, 44.13A 243.22 22
non essemblées), rebotés, mines, bouvetes, languetés, feuillures,
chanfreines ou sialleirea

248.5 Bois autrea que de coniferes, soles, rebates, mines, languetés, etc. 243.5
246.51 Bois mitres que de conifires simplement scíes longitudinelement, 44.05B 245.51 22

trenches ou deroulés, d'une épaisseur supérieure e 5 mm
248.32 Bois autres que de conlferes (y compris les lames ou irises pour 44.132 243.32 22

perquets, non assemblées), rabotés, raines, bouvetés, languetes,
feuillures, chanfreinés ou similaires

DIVISION 25. PATES A PAPIRRS ET DECHE7S DE PAPIER

251 Pates a papier et déchets de pepier 251
251.1 Dechets de papier et de certon; vieux ouvrages de papier et de 47.02 251.1 21

carton exclusivemcnt utilisables pour la fabrication du papier
251.2 Pates mécaniques de bois 47.01A 251.2 22
251.6 Pites chimiques de bcis, e dissoudre 47.012 251.6 22
251.7 Pates Chimiques de Dols, S. la soude ou au sulfate 251.7

251.71 ---- écrues 47.011 251.71 22
251.72 ---- b1anchies ou mi-blanchies (autres que les patri b. dissaudre) 47.012 .251.72 22

251.4 Pites thimiques de bois au blsulfite 251.4
251.81 47.01E 251.61 22
251.82 ---- hlanchies ou sti-blanchies (autres que les paten i dissoudre) 47.01F 251.82 22

251.9 Autres pates de cellulose
251.91 Pates mi-chimiques de bois 47.01G 251.9 22
251.92 Pates sucres que de bois 47.012 251.5 22
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DIVtSCJ( 24. LIBCE IT &::lIS 

Liege rw.tw-el brut et o1ecl\etl (y CCIIIJ:l"11 Ie l1ee:e ~turel en 
bloc, ou en teuUle.) 

L1ege Noturel brut et d6d1et. (y eo.prl1 Ie lieSe rw.turel en 
bloc. au en teulllel) 

Liese ... t1ll'el brut et <S.echets d. lUge; liege conca • .e, 
graru.le au pUverlai 

Cubel, plaque., teul~l" et l:&nd.el en liege ratw-el, y ec:.prl1 
Ie. cu.bu au ~. pour la tabrication d..a bouc:hola 

8011 de chaut'ta8e (Ii. 1 ' excl.ullon de. dkbets de boh) et. 
chu'bon 4c bQll 

Boll de ehautt&«e (a I'exclulion dea 4.echet.a 4e boil) etc 
charbon de boil 

Boh de cNwttage en l"'Ond.1Ja, bO.ehe" ~llle. ou fagots (Ii. 
l' excludon d.e. d.ec:hetl 4e bois) 

Charbon de b:)h (y c:c.pr11 Ie charbon de eoqI.UII et de ~1X). 

"'e~e 

Bo1l de trituration (y cxapr1.1 leI pl&quette. et lea 
db:hets de boil) 

Boh de trituration (7 c~~l. lea pl.aqu.ette. et Ie. 
dichctll de boll) 

Boh de tritun.t.1on en l'Ofd1nI CIU reten:h!.. en qu&rtlen !11 
Bol. de trlturat10n .eN. tOl'W! d.e plaquette. au d.e 

J*rt.1cul •• 
04ctwt.. de boh (y ecalll"l. lei IClur..) 

Autre8 bo1l brut.l CIU 81apl..ent equ..n.1I 

Boll de conU'ere. p;JUr K1qe ou pl&c::qt 
••• - "tIruu, .e.te eecn-c:e. ou 11IIple.ent d.6grollll 
.--- 11.mple-ent equarr1s 
Boll autrel que de c:on1tere6, pour IC1qe CIU plac:ace 
.-•• bruta • ..!ae eeoreel OU 11JIIple-ent. d.esrollil 
.-•• 1JIIple-ent eQUlLlTh 
Potea.\lX de IIIines. et&U, plewt. poteaux et au.trel boil bnlt., 

n.d. ••• 

Boll, 11aple-ent tn. .... Ul.es, et 'traver ..... en bols pour voles 
terreell 

Tn!.verles en boll pour vOle. ternell 
Bolr; d.e con1ferel, 1C1er;, raboU:s, raWG, la.nguetis, etc. 
Bob d.e eon1fCJ-es, .1apl_nt. aclea lon,gltl1d1Ia.lll:lllent, tre.ncheG ou 

d.eroul.ea, d. ' v.ne eJll.luNr luper-leure a _ 
Bol, de con1terea (1' ccapr-lII les la.De1l au 1'rl.es pour pe.rqu.et.a. 

non aGGemblee.), n.bot.ell, raWs, bouvet.e., la.ngueteG, teuUl.u:r-i •• 
eba.at're1.n6a CIU 81a.U&U. 

Bols autrel que de con1ti:res, .cles, rabot.ea, ralDh, le.nguetia. etc.. 
Bolli autre, que de eon1!CJ-es sl.mpleaent. .des lonsltud.1.nLle.ent, 

tre.ncheIJ CIU deroules, d'u,ne epahaNr IINpCrlew-e i& 5 _ 
Bah autr-el que d.e con1teres (y etll:lpr-lI lell .a-. CIU trl5es p:;IUl' 

Jl&l"!lUeu, non &S.=blees) , rabat.ell, raws, bouvet.e., le.nguetell, 
teuJ.l..lures, c:hanf'reWli au. G1Jl1.41re1 

DIVISION 25. ~TES A ~PIBRS Er DEl:HE'IS DE PAPIER 

Pi tel> iI. papler et decheu; de papler 

Dechet.& de papler et de carton; vle-.u. C1UVl"'8f;es de papler et de 
cart.on exclUIIlYement. u.tUl&ablell pour l.a t .. bTlcatlon du PlPler 

Pius .ece.n1quea d.e bols 
Pius c:h1ll1quea de bcis, a. d.luClUl1re 
Plus ch1Jalque, d.e bois, iI. la IOUde ou au s:ultau 
.--- ecru.el 
._.- blanchl11s au a.1-blanchles (autrel que lei plus iI. d.1saoudre ) 
Pius ch1aiquel de bois au. bhul!lU 

---- ~s 
.-.- bl&ncblea au ai-tllanchlea (autres que 1111 J:At.e1l iI. dlssCNdre) 
Autre. ptt.el de eell.ulo .... 
Pius lIl1.ch1.a1que. de bob 
Pl.ua autrel que de boa 
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242 • .5 
2112 • .51 
2112.}2 
~2~., 
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2li.5.22 

24.5.~ 
24}.}l 

24}.)2 

251 
251.1 

251." 
251.6 
251 .7 
251.n 

.251.12 
251.~ 
251.61 
251.62 

251.9 
251.5 

21 
21 

21 

21 
21 
21 

22 

22 

22 

22 

22 
22 

22 
22 

22 
22 

22 
22 
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Group*
SOUM
groups

Position

DIVISION 63. OUVRAGES EN LIEGE ET EN SOIS (A L'EXCEFTICS4 DES
FOIBLES)

633 Ouvrages en liege 633

653.0 Ouvrages en liege 633.0
653.01 Cuvrages en liege raturel 45.05 633.01 22

633.02 Liege agglomeré (avec ou sane liant) et ouvrages en liege 45.04 63342 22

aggloméri

634 Placages, contre -plagues, bote dita "amiliorés" ou "reconstitués"
et autres bole faaonnée, n.d.a.

634.1 Bois simplement soles longitudinalement, trenches ou deroulbs, d'une 44.14 631.1 22

épaisseur égale ou inferieure a 5 mm; feuilles da placage et tois
pour contre -plaques, de meme épaisseur

634.3 Bois dits "améliorés" ou ureconstitués" 651.4
634.2 Bois contre -plaques constitués exclusivement de feuilles da placage 44.15A (/.5/) 22

654.31 Bois dite "améliorea", en psnneaux, planches, blocs et stmilaires 44.17 631.41 22

634.52 Bois dite "artificiels" au "reconstitués", formes de copeaux, dm 44.18 651.42 22
sciure, de farine de bois ou d'autres dechets ligneux, sgelamires
avec des résines msturelles ou artificielles ou d'autres liante
organiques, en psnneaux, plagues, blocs et similaires

634.4 Panneaux avec support en bait+, n.d.a.
634.41 a:as contre-plagués a &me, :efts avec adjonction d'autrea matieras 44.1521.

(55/)
22

634.42 Bois marquetés ou incrustéa 44.15CJ 22
654.43 PanneauX cellulaires en bois, =Cat recouverts de feuilles da 44.16 651.2; 22

metal commun
634.9 Bois &implement fagonnés ou travaillés, n.d.a.

654.91 Bois feuillards; échalas fendus; pieux et piqueta en beis, anPaintée, (2§./) 21
non soles longitudinalement; bole en icliages, lames au rubans;
oopeaux de bois des types utilises en vinsigrerie ou pour la
clarification des liquides; bois simplament dégrossis ou errondis,
maim non tournés, non courbas ni autrement travailles, pour canna*,
psrapduies, manches d'outils et similaires

64.91[a] Bois feuillards; échalas fendus; pieux et piquet& en bois 44.098
appointes, non soles longitudinalement; bois en *chases,
lares ou rubans; copcaux de bola das types utilises en
vinsigrerie ou pour la clariflostion des liquides

634.91[6] Bois simplement dégrossis ou arrondis, maia tournés, non courbes (44.10) 651.84
ni autrement travaillés, pour cannes, parapluies, foueta,
manches d'outile et similaires

634.91(c) Bois files (ex 44.11)
634.92 Baguettes et moulures en bois, pour meubles, cadres, decors 44.19 631.67 22

intérieurs, conduitea electriques et eimilaires
634.93 Lain. (paille) de bole; farina da bois 44.12 631.86 22

Articles manufactures en bois, n.d.a.
635

635.1 Caisses, caissettes, cageots, cylindres et maballages 44.21 632.1 22

ainilaires complets en tots

635.2 FUtailles, cuves, baguets, seaux et autres ouvrages de tonnellerie 22
et leurs parties, en boia (y compris les merrains)

635.20(a) Merrains, méme soles sur les deux faces principales, mate Mnt (44.1o8) 651.82

aucrement travailles

635.20(6) Futailles, cuves, baguets, Beaux et autres ouvrages de tonnellerie, 44.22 632.2

en bois, et leurs parties (autres que celles de la position
635.20[a]

635.) Cuvrages de menuiserie et pieces de charpente pour bitimento et 44.23 632.4 22

constructions, y compris les punneaux pour parquets et les
constructions demontables, en bois

635.4 Articles manufactures en bois pour usage domestique ou decoratif 652.7

(Et l'exception des meubles)

635.41 Cadres en bcis pour tableaux, glaces et similaires 44.20 632.71 62

655.42 Ustensiles de menage en bcis 44.24 632.72 62

635.49 Cuvrages de tabletterie et de petite ébenisterie (boites, coffrets, 44.27 632.73 62
étuis, écrins, plumiers, portemanteaux, lampadalres et autres
appareils d'éclairage, etc.), objets d'ornmment, d'étagire et
articles de parure, en bois; parties en bois de ces ouvrages
ou objets

635.9 Ouvrages en bois, n.d.a.

635.91 Outils, montures et manches d'outils, nontures de brosses, manches 44.25 632.81 22

de balais et de brosses, en bole; formes, embauchoirs et tendeurs

pour chaussures, en bois

635.92 Canettes, busettes, bobines pour filature et tissage 44.26 652.82 22

et pou.r fil a ccudre et articles similairea, en bois

tourné

635.99 Autres ouvrages en bois, n.d.a. 22

635.99(a) Pavés en bois (44.06) 631.81

635.99(b) Bois prepares pour allumettes; chevilles en bois (ex 44.11) (En
pour chaussures

655.991e) Autres ouvrages en bois, n.d.s. 44.26 632.89

Rubrique Rubrique
Cer-ree- analogue CatiVarla
XeleleatA da le CTCI da la

de JAMDB rivimée COCE
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6}}.O 

6}4.2 
6}4., 

6;}.Ol 
6}}.02 

6}4.41 
6}4.1W! 
6}4.4, 

6}4.91(c) 
6}4 .SIi! 

6}4.9; 

635.20[0.] 

6}5. 20(bJ 

6}5.41 
6;5.42 
635.49 

6;5·99 
635.99[",) 
635.99[b) 

6}5.99(c) 

DIVISION 6,. WVRlCiS IN LoIDiE I'!' IN lOIS (A L'JaCEPl'IOM DIS 

"'""""" ) 
t\tvt"a8el en liege 

t\tYrages en U~e 
t\tYragu en Bege naturel 
Liese &g&l*re (~Tee au saM 11&nt) .t OU'l!'&p1 In lUg. 

agJ,c::c.ere 
Placa.gea, cont.re.pl.aquel, 'boll lilt. "..elicre," au "~t1tu6l" 

et autres boi, ra~nne •• ll.d ••• 

Boil a1mplement I clel lons:lw41n&lealltnt, t.raneh.i. au ~'" cl'UM 
epal.8eur ega.le au interleure .. 5 filii; teuUlel de placagl It boh 
p::l'IU" contre-plaques, d.e mea. 8JB.l .. eur 

Boil cont.re_p14quel cONiUtuea exclus1\1ft11111t de twilll' de placa&e 
Bo1l dit. "e,moellore," au "recOMtltue,-
Bo18 41tl "aMl1orel", en puln!aux, planche., bloc. It ,ua1la.1re1 
Bob cUt. "artU'lclels" QU "reconatltue,", tonae. 4e eo~. ~ 

IC1w"e, de tarine de boi, au 4'lutr .. dieh.ee. 11.gnewc, a&&l~. 
8:\,IC de, ria1ne1 natu.rellea au artltlclelll' au d'.ut,rel 11a.nt..l 
organ1quel, an ~wc, pl&quel~ bloci at 11&11&lral 

Panneawc avec INPPOr't en bot., n.4 ••• 
Boh conf.re-plaquel .. be, .e.. .. vee a.4.jonetlon d'wtrel _Uml 
Bo1a CllU"quetel ou 1naulUI 
Panneaux cellu.laires en boil, 1liiie neouvft"t.1 c1e t'eu.1l..le1 411 

IDitU. eOClCUll 
Bois a1mpl.ement. t'aty'O~1 au. t.ravaUlh, n .d ... . 
Bo1l t'eu.1.l..lard.a; echlJ.&a t'eMuI; pieux at p1queta an bo1.a, "ppo:I.DWI, 

non ae1el lone:1tu41nalement; bo11 an 'el1 ..... laM. au. rublJu; 
copeawc de bo18 del WJleI Ut.U1MI In nz.1gV1a au. pour 1& 
e1arU'1c:a.Uon del l1qu1del; bo18 11apl_nt desrol.11 au. arrond.1I, 
_1. non t;.ournel, non courWI n.1 autrelll*nt tn.,..1J..l.I, peN!' e.anr.1. 
pu-aplule., .ache. d'out.U. et 11a1,latrel 

Bo1l t'eu1.l.l.u'<la; echalal t'elllha; p1eux It p1quetl In bo1l 
appointel, non le1ea lone:1tu41n&l.e.ent.i bou In 'eli ..... 
lamea au rut..nll; copetLwc dl bo11 c1e1 t.YP" ",tU11" au. 
'I'u..1greT1e ou pour la. elarU'1cat1on dl, l1qu14 .. 

Bo1l 11aplesent. cLegro .. 11 ou &n'Ond.1I. _11 'to.IrnI6I, nca courbb 
ni aut.reDent. t.n\'aillea. pour C&lu. •• panplu11 •• touet.l, 
lII&llChea c1.'out.111 It .1.a1.la1n1 

Bo1. rUea 
~tt.. It ....u1U' •• In bo1l, pour lleubt. •• ce.4n'. cI.J.eor. 

1.nt<ir1.ur1. cor.1u1t.. elletr1cp1' et 61.a1lau-.. 
L&u. (pa1.lll) cI.e bo11 i tlZ'ine c1e bo1. 
ArUclel -.nur.ctuJ"'i. en boil, n.d.a. 

Caissea, ca1Iaet.t.e6, cageotl, cyl1ndre1 et _o.J.lagea 
a1Jo1.la1n11 ecaplet.a en bo16 

Futa1.lle6, evveL. baquetl, aee.ux at. ILUtre& ouvrase6 4.e tonnel1er1e 
et. leur. ~t1el, en bo1l (y compl"1& lei JDeTTa1n6) 

~1na, mba Ic1el aur lei deux facea PJ:"1Dc1}alea, _18 non 
aut.resDent. tnl.vaWe& 

f\lt.e.U1ea. C\lve,. baquet.6. lee.ux et. autre. ouvragel cI.e t.onneller1e, 
en bo18, et leur. parties (a"'trea que celle. c1.e la poa1t1on 
6,5.20(aJ 

wvra,eea 4e _tLL1aer1e et. piecea de chal"pent.e pour bit1.llenta et 
conat.ruct.1oNi. Y eatlpril lea p:IJ'II1C4l1X pour parquet.II et lell 
construet.iona 4=ontablell, en boh 

Articlea marnJ.!acturil en bo1a pour U&l4le dc:aeat.1que au cl.ec:orat.1f 
(iii. 1'exeeptlon dea Ill!Uble& ) 

Ca.4rea en bo11 pour tab1eaw:, glacea et aiaUa1re1 
UGtenaUel cl.e _ncr.ee en bo16 
Q.;fvx-aeea de t&blett.eT1e et de petite ebenilter1e (bo1tel. cortretl, 

etu1G, ecr1n£, pllJlll1era, porumant.eaux, laIIIpe,4a1res et autreG 
aPJllU"l!UI d'ec.l.a1ra.ee, etc.), obJeta c1.' orne:me:nt, d'etaeere et 
ILJ't1clei c1.e JlIt.l"W"I!, en boili partiea en boil de eel ouYra£el 
ou objets 

CUvragel en bo1.&, n.d.a. 
OoltUa, IIIOnturel et lIIII.nChea d'outUa, IlIOnt::urea c1.e bronea, lII&lIc:hes 

de bal.a1a et de brolae,. en bo1a; tOnleG, _bauc:llo1ra et tendeurs 
pour c:hauasurea, en boh 

Ce.ne:ttes, buAe'ttea, bob1.nes pour tUa ture et tias.e.e;e 
et pour tU .. coudre et art.1clea .1m1l.&1re., en bols 

"""'" Autre, O\lvr&6es en bo1., n.d.a. 
Favea en bol, 
Eoia prepares peNT alllJlllett.ea; chevUlea en bois 

pour cbausllJUT'Ct. 
Aut.re.a ouVl"'&i=ea en bola, n.d.a. 

earn.... ~. 
pi:IIIdM~ cia la C"lt:l 

de le MD. "'"'+ 

11.4.21 

6" 
655.0 
633.m. 
655.(2 

(~) 

631.82 

6)2.2 

6),2.7 

652.n 
652.72 
6)2.73 

6}2.81 

6}2.62 

6}l.81 
($) 

6),2.69 

22 

22 

22 
22 

22 .. 
22 

21 

22 .. 

62 
62 
62 

22 

22 
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DIVISION 64. PAPIENS, CARTONS ET OUVRAGES EN FATE DE CELLULC6E,
EN PAP= ET ZN CARTON

Papiers et cartons 641

641.1 Papier journal 46.c2A 641.1 22

papiers pour l'ecriture, en rouleaux ou en feuillec
{641.2

641.7
641.94

641.2 Papiers pour l'impression (autres que le papier journal) et

641.21 non couches 22
641.21[a] Papienspour l'im-ession (autre que le papier Jour 48.01Enal) et 641.21

papier pour l'ecriture, fabriques mecaniqueeent
641.21(b) Papiers et cartons formes feuille a feuille (papiers ii la (48.C2] 641.7

main)
641.22 couches, en:Wits, impregnes au calories en surface 22

(marbres, indiennes et slmilaires) ou imprimis (autres que
ceux du grcupe 692)

641.22(a) ?spier& et cartons simple:sent réglés, lignes ou quadrilles [48.06) 641.94
641.22(b) Frapiers pour l'impression et l'ecriture couches, enluits 48.07A 641.22

imprigres cu colories en surface (marbres, indiennés et
similaires) CV imprimes (autres que ceux de la position
641.22(a) et du arout e 692)

641.5 Papier et carton kraft, en raaleaux ou en feuilles
48.01C

641.3
641.51 Papier et cariar.kret pour couverture dits "isaftliners", 22

en rouleaux 01.1 en feuilles
641.52 Papier knaft pour sacs de grande contenance, en rouleaux 48.0)1) 22

ou en feuilles
641.39 Papier et carton kraft, en rouleato ou en feuilles, n.d.a. 46.01E 22

641.5 Papiers et cartons, en rouleaux ou en feuilles, n.d.a. (0./)
641.51 Papier mi-chimique pour cannelure dit "fluting', en rouleaux 48.012 22

641.52
PaOU

er
en feuLlles

pi sulfite d'entaLlag = aue, en mules en feuilles
rapiers et cartons parchenines et leurs imitations, y conpris

46.01G 22
48.03 641.91641.5.5 22

le papier dit "cristal", en rouleaux ou en feuilles
641.59 Autres papiers et ca.rtons (y compris l'ouate de cellulose), 46.015 22

en rouleeux ou en feuilles, n.d.a.
641.6 Plaques pour constructions, en pfite A papier, en bole défibrés 641.6

ou en végetaux divers défibrés, me agglomeres avec des

641.61
641.62 - - non coaTrimes (nanneaux isolants, etc.)

comprises (panneaux durs)

regimes naturelles ou artificielles ou d'autres 'Lents
similaires (panneaux de fibres)

48.098 22
48.09A

641.95

22

641.7 Papiers et cartons ['implement ondulés (memo avec recouvrement
par collaze), crepés, plissés, Essufres, estampes cu perfores,
en rouleaux ou en feuilles

641.71 Pspier kreft crepe ou plissé, meme gaufró ou perforé, en rouleaux 48.091 22
au en feuilles

641.72 Papier (autre que krart) crepe ou plissé, meme gaufre ou perforé, 48.052 22
a usage domestique, hyglinique ou de toilette, en rouleaux ou en

641.73
feuillee

Autres papier crepe ou plissé, setae gaufrá ou perforé, en rouleaux 48.05c 22
ou en feutlles

641.74 ?spier' et cartons *implement ondules (meme avec recouvrement par 48.05D 22
collage), 'nun-4s ou perforó& (autres que les pspiers crepes al
plissés, gaufres ou perforis), en rculeaux ou en feuilles

641.8 ?spier. (autres que les papiers pour l'ispression ou l'écrlture)
et cartons, couches, enduits, impregnes ou coloriés en surface
(marbrés, indienném et similaires) ou imprimis (autres que emu
du group* b92), en rouleaux ou en feuilles

641.61 Papiers et cartons (autrem que les papiers pour l'impression 48.0TH
ou l'écriture) enduits ou inpregnes de resines artificielles ou
synthetiques (à l'exclusion des adnesifs), en rouleaux ou en
feui1les

641.62 Papiers et cartons goudronnés,bitumés ou asplaltés, en rouleau.x 48.07C
ou en feuilles

641.89 Papiers et cartons couches, enduits, impregnes ou colories en 48.070
surface (aarbres, indicnnes et similaires) ou imprimes (autres
que ceux du groupe o92), n.d.a., en roaleaux ou en Seville.

641.9 Papiers et carton' transformes, n.d.a.
641.92 Papiers et cartons simplement assembles par collage, non impregnés 4.04 641.92

ni enduits it La surface, elme renforces interieurement, en
rouleaux ou en feuillem

641.56 Blocs filtrants et plaques filtrantes, en pite a papier 48.C6 641.96
641.97 Papiers de tenture, lincrusta et vitrauphanles 48.11 641.97

RuMrique Rubrique
analogue

porsial.,e de la C1CI
le la XDB revises

b41.95
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DrvISICli 64. Pt.PIZRS, CAJl'l'OKS J:t' <l1VRA.GES Eft fAts D1: ClLWLC6E, 
Ell PAPIER !rI' £Ii CARl'()!; 

6101 !'ap1erl et c:artone 6101 

641.1 Pap1e:r JOW'T'al loS.OlA 641 .1 22 

641.2 hp1ers pour l'wpre .. 101l (autrel que le papier jCJl.lZ'Tl&l) et t·, paplera pour l'eo-lturoe, en rouleaux au en tC!U.Ulea 6101.7 
641.910 

641.21 _. __ • non cauehea 22 
641 .21 (1l) FapleT1p:Nr l'iapre .. 101l (autre que le PIlPler Jourm.l) e' loS.OlB 6111.21 

641.21[b) 
PIlpler pour 1 ' eo-1 tu.re. t'IlDr1quel .ecan1qu.eDent 

Fap1en et ~ t'0:.e1 teuUle a tC!U.Ule (papler5 it. 1& (loS.02J 6111 .1 
_1n ) 

641.22 __ • __ couches. endulta, 1a~1 ou col-or lea en surface 22 
(Karma, 1nd1ennel et. 11m1.l&1rea) au lIIprtaea (autrea que 
Ce\a 4u groupe f:t92 ) 

641.22[Il) hplen et c:arton.l aUipla.ent reglea. 1s.gne1 au quac1r1llea (108 ."; ) 641.910 
641.22[b) hp1era pour l'.tapreal1on et l'eerlture couches, er4ultl 1WI.07A 641.22 

.tapregnel ca.a colorlel en eurrace (marbria, 1.J:dJ.ennea et 
a1l:l1lalrea) au 1IIprimei (I.lJtrea que eeux de la podt1on 
641.22(1l] et 4u 1C"OUt:e 0921 

60.1. } Papler et e&rton kratt, en rouleaux ou en teu1llea 6101.} 
541.}1 Papler et eart.on kl"a1't pour cou~rture dltl "~tl1nen", 4G . 01C 22 

en roulea\U OIl en teuU1e6 
6II1.}2 f'II.p1er krLtt p:lUT Mca de {tl'aJ'I4e contenance, en rouleaux 48.010 22 

0\1 en teu1lle~ 
641.~9 f'II.pler ot carton knL:tt, en rou.leaux OIl en teuUlea, n.d .... loS.011: 22 

6"1.5 hplera .t cartel'll, en roulee.ux OIl en teu1llea. n.d.ll. (~) 
6101.51 Papler _l.ch1alque pour ce.nnelure dlt "flUting-, en rouleaux 40 .011 22 

au en tC!U.Ule6 
6101.52 Faplt!T' .w.1'lte !i'emba.l.lage, en rouleaux au en teuUlea 106.00Ci 22 
641. 5) Faplers et eartol'll parchea.1,n&!,a et lew-s 1altatioNl, Y CCBprh 48.0} 61.1.91 22 

le papler dlt "crhtal", en rouleaux au en reu1l1es 
6101.59 Autrea paple:ra et c:art.onll (y coaprla l'ouat.e de cellulo.e). 1o.6.0l.H 22 

en rou.lee.ux au en teuUles, n.d.ll. 
61.1.6 Pl.aq...u p:lUT col'lltructiorl6, en J:Ate .. papler, en bola ~tlbr4:1 6II1.S 

au en ve~t&U.1: dl'ftTl o,et1bria, ~ l8Sl~a .'WeC dea 
"linea ,.tw"elle, au art1t'1ciella, au d '.utrea 11&nta 
a1au..1rea (p&nr'Ieal1X de tibrea) 

641.61 - .! -. CC-p'.t.iI. ()lB.nnIIe.Wl dura) .... "" 22 

61.1.62 ___ non cc-pr.t.ill (paNWalUt lIolant.a. et(;.) loS • .". 22 
641.1 Paplar, et c:art.ont ,Ulpl._ent on4uJ.e. (."8 .'ftIC reeou~Dt 6111.9) 

par col..1ace), cripe,. pllld" p.Utr-h, •• t.u~ au -,aria, 
C\ :ro.&le&UJ: ou en reu.Wea 

61.1.11 Papler kra1"t CTf;pe ou pl.1a.e, .a.. putre ou perron, ~ "",,-eaux loS."" 22 

au en feu1lle6 
641.72 Papler (.utn. q,le krd't) c:r4:pe au pl.i'''', __ p.uf'ri au perr~. loS.05II 22 

it. u~e ~at1que, byf:lenique ou de toilette. en rouleaux au en 
ttl'l.lillu 

6101.'n Autrea papler c:rfpe au pll,.e, --.e purril ou perlo"" en roulea.1Ut .... * 22 
au an truWC6 

61.1.110 Papisr, et c:..rtona alllpl.ent on1ule, (.e.e a'ftC "cou~nt par 1t8.05D 22 
coll.age), p\d"l'e. au peTto"a (autrel que 1., papler. crtpea au 
pl.1,eel, putri, au prrtorea), ell roul_ux ca.a en teulU .. 

641.8 "plG'a (aut.re. que 1 .. paplerl p:IW' l'1.IIpr ... lon au l'ecrlture) 6'01.9, 
et cartoM, couch'a. end.uita, laIprep, au colorl" en aurrac. 
(aarDr,h, ln41eM'a et .1all&1rea) au. 1apr-W. (-aI.&tre. que eewt 
4u p-oupe &92). en t'O\ll.eaw: 01.1 ell. teuWaa 

6'a1.8l PaplG" et ca.rtol'll (.ut.re, que les papler. pour l' 1apreaalOft .a.m 
ou l'6crlture) .n4ulti ou 1mpr'egne' 4e r,h1ne, U't.1.t'1cie.l.le. au. 
.ynthetlque. (a l 'excludon 48. a.4hel1ra) , en rouleaux ou en 
trul11ea 

Ml.02 Paplerl et carton. s:ou~l.bito.De, au ... ~te •• ell roul.eaux .... em: 22 
ou en tru1l1el 

641.89 "plG'a et e&rtonl couche., endult,. 1apresnel ou color lit. I.Il ... . 070 " IlUrt .. ce (aarbrel, lndleMe, et. a!.aU-1rn) ou. apr""l (autre. 

M 1.9 
que caa du groupe d92), n.d. ••• • an l"'OUlaaux au en teuUlel 

Papler, lit cartoNl tAnstorw.el, n.d ••• 
6'1 .92 Paplera .t c:artone ,1aplll!llent .... bUa par colla«e, non 111~' loS."" 641.92 22 

nl enclult. i. la aurt .. ce, .... reMore" lnt.erl~. at 
rouleaux 01.1 en t",Ul •• 

6111.96 Bloc. rutn.n.ta .t pla", •• tUt.rant.e., en pit.e a papl_ .a.a! 6'a1.96 22 
641.97 PalJlar. do t.en'tUra, 11nc:ru.ta .t. Ylt.AU~I!' ... U 6111·91 22 
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642.1 22

48.16 642.11

(48.171 042.12
48,14 642.2 65

48.13 642.5 22

(59J)
48.10 642.91 22
48.13 642.92 22

48.15A I
48.158
48.15c

642.95
65
22
22

642 Rapiers et cartons daccupés en vue d'un usage ditermlné; 642
averages en papier et carton

642.1 Boltes, sacs at autrea emoallages en papier ou carton;
cartonnages de bureau, de magasin et similaires

642.10(a) Boites, seas, pochettes, cornet:, et autres emballages en papier
ou carton

642.10(b) Cartonnages de bureau, de megasin at elmilairea
642.2 Articles de correspondence : papier a lettres en aloes, enveloppes,

cartes -lettres, cartes postales non Illustrees et cartea pour
correspondence; boites, pochettes et presentationa alailaires, en
plpier ou carton, reftfernant un assortiaent d'articles de
correspondence

642.5 Registree, cahiers, carnets (de notes, de quittancea et stall...ire.),
blocs-notes, agendas, WWI -asLn, classeurs, reliures (a feuillets
mobilee va =tree) at autres articles scolaires, de bureau ou de
pspeterie, en papier ou carton; album:5 pour ecnantillonnegea et
pour collections et couvertures paur lirres, en papier cu carton

642.4 Papiers et cartons découpés en rue d'un usage determine, n.d.a.
642.41 Papier h. cigarettes découpé h format, mAme en ashlers ou en cubes
642.42 Papiers pour duplication et reparts, découpes i format, adze

conditionnes en boites (papier carbone, stencils complete et
similaires)

642.45 Papier hyglinique, découpé h fonmat, en rouleaux ou en feuilles
642.44 ?spier game ou adhesif, en barsiee n.. en bobines
642.49 Autres pepiere et cartons deupée en rue d'un usage determine,co

n.d.a.
642.8 Ouvrages en pite a papier, papier, carton ou ouate de cellulose, (12/)n.d.a.

642.81 Tambours, bobines, husettes, canettes et supports aimilaires en 48.20 642.94 22
pata a papier, pallier ma carton, mane perforis ou durcis

642.82 Cartes, mEme présenteem en bandes, pour machines a cartes 48.21A 22
parforées

642.63 Plateaux, plata, assiettes, teases, gobelets et articles 48.21B 65
similaires, en pite it papier, pspier ou carton

642.84 Mouchoirs, aerviettes h dimaquiller, essuie-mains, serviettes, 48.21C 642.99 63
nappes, drape de lit at autre linge en papier, y compris le
linge de corps

642.65 Serviettes hygiéniques et tampons; couches absorbentes, en pite 48.21D 65
e papier, papier, carton ou auate de cellulose

642.89 Autres ouvrages en pata h pepier, pspier, carton ou ouate de 48.21E 22
cellulose. n.d.a.
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Apéndice I: Extractos de "Clasificaci6n Uniforme para el Comercio
Internacional de las Naciones Unidas" - CUCI, Rev. 2. 1975
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Grupo Subgrupo Partida

CAPITULO 24. CORCHO Y MAMA

244 Corcho natural, en bruto y desperdicioe (incluso
corcho natural en cubos u hojas)

244.0 Corcho natural, en bruto y desperdicios (incluso
corcho natural en cubos u hojas)

244.01 Corcho natural en bruto, triturado, granulado o
pulverizado; desperdicios de corcho

244.02 Corcho natural en cubos, planchas, hojas o time
(incluso cubos o cuadrados para la fabricaci6n
de tapones)

245 LeAa (excepto desperdicios de madera) y carb6n
vegetal

245.0 Lada (excepto desperdicios de madera) y carb6n
vegetal

Lefia, en troncos, lados, ramas o haces (excepto
desperdicios de madera)

Carb6n vegetal (incluso carbón de cgacaras y huesos
de frutos) aglomerado o no

Madera para pulpa (incluso virutas y desperdicios
de madera)

Madera para pulpa (incluso virutas y desperdicios
de madera)

Madera para pulpa en rollo o cuartones 17/
Madera para pulpa en virutas o partículas
Desperdicios de madera (incluso aserrín)

Otras maderas en bruto o simplemente escuadradas

Troncos de coníferas para aserrar y hacer chapas
---- en bruto, descortezados o no, o simplemente
desbastados

---- simplemente escuadrados o medio escuadrados,
pero sin mia elaboración

Troncos no de coníferas para aserrar y hacer chapas
---- en bruto, descortezados o no, O simplemente
desbastados

---- simplemente escuadrados o medio escuadrados
pero sin más elaboración

Puntales para minas, palos, pilotes, postes y
otras maderas en bruto, a.e.p.

Madera trabajada simplemente y traviesas de madera
para vías férreas

Traviesas (durmientes) de madera para vías férreas
o de tranvías

Madera de coníferas aserrada, cepillada, con
lengZetas, machihembrada, etc.

248.21 Madera de coníferas aserrada longitudinalmente,
cortada en hojas o desenrollada, pero sin mfis
elaboración, de más de 5 mm de espesor

248.22 Madera de coníferas (incluso bloques, listones y
frisos para parqué o pisos de bloques de madera,
sin ensamblar), cepillada, con lengüetas, machi -
hembrada, rebajada, achaflanada, con junta en V,
con junta central en V, con rebordes, con rebordes
en el centro o similares, pero sin mis elaboración

248.3 Madera no de coníferas, aserrada, cepillada, con
lengüetas, machihembrada, etc.

248.31 Madera no de coníferas, aserrada longitudinalmente, 44.05B
cortada en hojas o desenrollada, pero sin mis
elaboración, de mis de 5 mm de espesor

248.32 Madera no de coníferas (incluso bloques, listones 44.13B
y frisos para parqué o pisos de bloques de madera,
sin ensamblar), cepillada, con lengüetas, machi-
hembrada, rebajada, achaflanada, con junta en V,
coa junta central en V, con rebordes, con rebordes
en el centro o similares, pero sin más elaboración

Rubro o sub-
rubro corres-
pondiente de

la NAB

Rubro an6-
logo de la

CUCI Catsgorfa
Modifiesaa OCE

244

244.0

244.01

245.02

(16/)

241.2

242.1
(18/)
(7.-6/)

(17/)

242.2
242.21

242.22

242.3
242.31

242.32

42.4

;42'9
243

243.1

243.2

243.21

243.22

243.3

243.31

243.32

21
21
21

22

245.01

245.02

246

246.0

246.01
246.02
246.03

247

247.1
247.11

247.12

247.2
247.21

247.22

247.9

248

248.1

248.2

45.01

45.02

44.01/t

44.02

44.03A
44.09A
44.01B

44.03B

44.o4A

44.03C

44.04B

44.030

44.07

44.05A

44.13A

21

22

31

322

21

21

21

21

21

22

22

22

22

Apendice I: Extraptos de "Clasificaci6n Uniforrne para el Cornercio 
Internacional de las Naciones Unidas" - CUCI, Rev. 2. 1975 
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_cia 

244 

"'.0 

24".01 

244.02 

245 

2.5.0 

245.01 

245.02 

246 

246.0 

246 . 01 
246.02 
246.03 

241 

241.1 
241.ll 

241.12 

247.2 
247 . 21 

241.22 

241.9 

248 

248.1 

248.2 

248. 2.1 

248.22 

248.3 

248. 31 

248. 32 

Rubro OIUb­

rubro correa .. 
paadiente de 

CAPI!\lLO 2". CORCBO t NADKRA 

Coreho natural. en brute r de.perdicio. (inclueo 
c:orcbo naturaJ. en euboa u hOJu) 

COl"cbo natural.. en bruto '1 de.perdido. (iDeluao 
eoreho natural en cu'bol u bOJU) 

Corella natural aD bruto. tritW'acio, grMullido 0 
pu1nrizado. de.perdido. de corcho 

Corebo natural. en cubes. pll&llebu, hOJu 0 tiru 
(incluso cube. 0 cu.adrados para 1 .. t'al:Iricaci60 
de tapales) 

Lea. (exc.pta d.esperclicioa de •• dara) '1 carb6n 
...... t&l 

Leila (ueepta desperdicios de .aden) '1 earb6n 
wgetal 

Lea .. , en troncoe I lello.. ruaa 0 bac •• (exeepte 
deaperdicioa de madera) 

Carb6n Teget&l (incluso carb6n de cucaru y bue.os 
de truto.) aglamerado 0 DO 

Madera para pulp. (iDcluso virutas y desperdicios 
de aadera) 

Madera pan pulp. (inclu.so Tirut .. '1 deaperdicioa 
de madera) 

Ma4era para pulpa en rollc 0 cua.rtODes ill 
Madera para pulp. en virutaa 0 p&rdculas 
Desperdicios de madera (inc1Wlo uerrtD) 

Otr... mader&t en bruto 0 simp1emeDte escuadr&d&s 

Troocos de con!teras para uerra.r y b&cer cbapu 
-- en bruta. deSCOrtezad08 0 no. 0 siap1etllellte 

desbutades 
--- simp1e.llllellte escuadrad08 0 lIII!d.io escuadrados 9 

perc sin ='- e1aboraci6n 
Troncos no de contreras para aaerrar y hacer cbapas 
-- en bruto 9 descortez&d.os 0 no. 0 simplement.e 

desbastados 
-- simplemente escuadrados a media escuadradoa 

perc sin mU elaboraci60. 
PuDta.les para minas 9 palo., pilotea, poetes y 

otras Qaderas en bruto, D. e . p. 

Nadera trabajada simplemeote y traviesas de madera 
para nu r~Tre.., 

lalAB 

4'.0lA 

44.02 

44.0lA 
44.09A 
44.0lB 

44.0lB 

44 . 04A 

44.03C 

44.04B 

44 •. 03D 

Traviesas (dunnientes) de lIUld.era para vias r~rreas 44.01 
o de tr811vias 

Madera de contreras aserrada, cepillada, eon 
1eoptas, ID&Cbibembrada. etc • 

... .adera de eCll!reru a.serrada 1angituciina.lmente. 44.05A 
eortada en hOju 0 desenrcllada. pero sin mY 
elaboraci6n. de mY de 5 !mil de espesor 

Madera de contreras (inc1uso bloques, listones '1 44.l3A 
trisoe para parqu~ a pi.os de b10ques de madera, 
sin ensambler). cepiilada, con 1engUe.tu. machi-
.bem.brada. rebajada, acbat'lanada, CCll Junta en V. 
eon Junta centTal en V, COD rebord.es . CCll rebord.es 
en e1 centro 0 similares 9 pero sin ~ elaboraei6n 

Hadera no de coo!feras. aserrada , eepillada, eon 
lengUeta.:o. macbihembrada, etc. 

Madera no de con!feras, aserrada longituciinalmente, 44.05B 
con ada en hoJaa 0 desenrollada 9 pera sin .. 
e1abora.ci6n, de JUs de 5 mm de espeSOT 

Madera no de con1reru (inclWlo bloques, 1istones 44 . 13B 
y frisos para parque 0 piS08 de b10ques de madera, 
sin ensamblar ) . cepi1lada, eOD 1eogUetu, macbi -
bembrada, rebaJada, acbat l ao.ada . coo Junta e n V, 
COD Junta central en V, eoa reborde s 9 con rebordea 
en e1 centro 0 simi1are • • pe rc s in mu e 1aboT&cion 

244.0 

2 ..... 01 

2 ..... 02 

(lit) 

21t1.2 

242.1 
(181l 
(lOll 
(lTll 
242.2 
242.21 

242. 22 

242.3 
2.2.31 

242.32 

JlM.4 
\.242.9 

243 

243.1 

2'3.21 

2.3.22 

243. 3 

243.31 

243. 32 
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DESPERDICIOS DE PAPEL

251

251.1

251.2
251.6
251.7

251.8

251.9

longitudinalmente; madera en tablillas, lárdnas
o cintas; madera hilada; virutas de los tipos
utilizados en la fabricación de vinagre o
para la clarificación de líquidos; varas de
madera simplerente desbastadas o redondeadas,
sin tornear, curvar ni haber sufrido otro
trabajo, para bastones, mangos de paraguas,
mangos de herramientas v análogos

633

634

633.0

634.1

634.2

634,3

634,4

634,51

633.01
633.02

634.31
634.32

634.41

634.42
634,43

634.91

CAPITULO 63. MANUFACTURAS DE CORCHO Y DE
MADERA (EXCEPTO MUEBLES)

Manufacturas de corcho

Menufacturas de corcho
Artículos de corcho natural
Corcho aglomerado (con o sin aglutinante)
y sus manufacturas

Chapas, madera terciada, madera "mejorada" o
regenerada y otras maderas trabajadas, n.e.p.

Maderas aserradas longitudinalmente u obtenidas
por rebanado o por desenrollo sin preparación
adicional, con un espesor máximo de 5 am; hojas
para enchapado y contrachapado con un espesor
máximo de 5 am

Madera terciada constituida 6nicamente por hojas
de madera

Madera "mejorada" y regenerada
Madera "mejorada" en hojas, bloques y similares
Madera regenerada (formada nor virutas, astillas,

aserrín, harina de madera u otros desperdicios
ledosos, aglomerados con resinas naturales o
artificiales o con otros aglutinantes orgá-
nicos), en hojas, bloques y similares

Tableros a base de madera, n.e.p.
Tableros enlistonados o entabillados, madera

contrachapada de alma laminada o listonada y
otros productos análogos de madera laminada
(incluso tableros y hojas de madera chapada)

Madera con trabajo de marquetería o taracea
Tableros celulares de madera, incluso recu-

biertos con chapas de metales comunes
Madera simplemente cortada en determinadas

formas, n.e.p.
Flejes de madera; rodrigones hendidos; estacas
y estaquillas aguzadas de madera, sin aserrar

45.03
45.04

44.14

44.15A

44.17
44.18

44.158

44.15C
44.16

633

633.0

633.01
633.02

631.1

(W)
63E4
631.41
631.42

(51/ )

631.22

(1§./)

22
22

22

22

22
22

22

22
22

21

CAPITULA 25. PULPA Y

Pulpa y desperdicios de papel 251

Desperdicios de papel y cart6n; recortes de papel
y cart6n que sólo sirven para la elaboración de
papel

47.02 251.1 21

Pulpa mecánica de madera 47.01A 251.2 22
Pulpa química de madera, soluble 47.01B 25.

2551-.7Pulpa química de madera, a la sosa y al sulfato

251.71 --- sin blanquear 47.01C 251.71 22

251.72 blanqueada (excepto le.---- o semiblanqueada 47.01D 251.72 22

soluble

Pulpa química de madera, el sulfito 251.8

251.81
251.82

---- sin blanquear
---- blanqueada o semiblanqueada (excepto la

soluble)

47.01E
47.01F

251.81
251.82

22
22

Otras pulpas celulósicas
251.91 Pulpa semiquímica de madera 47.01G 251.9 22

251.9 2 Pulpa distinta de la madera 47.01H 251.5 22

Rubro o 'sub- Rubro mi,
rubro corres- logo de la
pondiente de CUCI Categoría

Grupo Subgrupo Partida la NAB Modificada GCE
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251 

633 

251.1 

251.2 
251.6 
251. 7 

251.8 

251.9 

633.0 

634.1 

251.11 
251. 72 

251.B1 
251.B2 

251.91 
251.092 

633.01 
633.02 

634.31 
634.32 

634.91 

CAPITULO 25. PULPA Y DESPERDICIOS DE PAPEL 

Pu.lpa Y deaperdieioe de papel 

Delperdicios de papel y cart6a; recortes de papel 
y cart&::' qu.e .610 sirvca para 1& elaboraei6n de 
papel 

Pulp. Rcmica de .. den 
Pu.lpa quiaica de maderA. 801uble 
Pulpa qu£mica ' de I114dera ... la so.. y al sultato 
-- ain blll1quear 
-- blanquead.a 0 aemiblanque&da (excepto 1. 

soluble 
Pulp. qu!m.ica de aad.era, al aulfito 
-- ain bl&llquear 
__ blanque-.da 0 aemiblsoqueada (excepto 1. 

soluble) 
Otru pulpaa celuJ.6eicaa 
Pulp. aemiquimica de madera 
Pulp. diatinta de 1& aadera 

CAPITULO 63 • KAIU1"ACTURAS DE CORc:RO Y DE 
HAlERA (EXCEPTO HUEBLES I 

Manutacturaa de corcho 

M.nuracturas de corcho 
Art!culoll de corcbo natural 
Coreho aglomerado (con 0 sin &glutinante) 

y aUI lD.&rlutac:turu 

Chap&3, madera terciad. t madera ~eJor.daft 0 

regenerada y otr .. maderu trabaJadu. n.e.p. 

M.deru uerradas longitudinalmente u obtenidu 
por rebanado 0 por desenrollo sin preparaci6n 
adicional. COd \JD espesor ~ de 5 I11III; hojU 
para enchapado y contrachaDado con un eSDesor 
mbimo de 5 r.tm . . 

Madera terciada constituida Gnicam~te por hoj&8 
de madera 

Hadera "oejorada" y regenerada 
:·Iadera ''1:teJorada" ec hoJas. bloques y similares 
!ladera regenerada ( r omada por vi rut as • astillas. 

aserr1n. harins de madera u otros desperdicio9 
leiiosos. &,\tlCDerados ceo resinas naturales 0 

artificiales 0 con otros aglutinantes org&.­
nicos). en hoJas~ bloques y silllilares 

Tableros a base de madera, n.e.p. 
Tableros enlistonados 0 entabillados I madera 

contrachapada de alma lamiaada 0 listonacia y 
otros productos anUogos de tl.adera laminada 
(incluso tableros y hOjas de madera chanada ) 

Hadera con tr&bajo de marqueterla 0 taracea 
Tableros celulares de madera. i!lc!t!!:o recu.­

biertos con chaFas de metales comunes 
Madera sim.plemente cortada en determinadas 

formas. n.e.p. 
neJes de madera; rodrigones bendidos. estacas 

y estaquillas aguzadas de cadera, sin aserrar 
longitudinalmente; madera en tabli11u. lwnas 
o cintu; cedera hi1ada; "rirutas de los tinos 
utilit.ados en 1a fabric:sc:i6o de vinagre 0 . 

para 1a clarit'icaci6n de l!,uidos; varas de 

:::e~~~!:~e:;:.r ~et~:b~a:U~r;:r:td:a&da., 
trabaJo, para bastones I mangos de paraguas, 
manllos de heT!"anl e ntas v an!lo~. 

Rubro 0 aub­
nitlro eorrea­
poodiente de 

1. BAB 

".15A 

44.11 
44.1B 

4 • • 
15B

} 

44.15C 
.4.16 
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CUcl 
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251.8 
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634.91 /iT Flejes de madera; rodrigones hendidos; estacas y 44.09B
estaquillas aguzadas de madera, sin aserrar
longitudinalmente; madera en tablillas,
láminas o cintas; virutas de los tipos
utilizados en la fabricación de vinagre o
para la clarificación de líquidos

634.91 /57 Varas de madera simplemente debastadas o 54.127 631.84
redondeadas, sin tornear, curvar ni haber
aafrido otro trabajo, para bastones,
látigos, palos de golf, mancps de paraguas,
mangos de herramientas y análogos

634.91 /7/- Madera hilada Le-x-44.17
634.92 -- Listones y molduras de madera (incluso las 44.19 631.87 22

molduras de zócalos y otros listones de
madera de diversos perfiles)

44.12634.93 Lana de madera y harina de madera 631.86 22

635 Manufacturas de madera, n.e.p.
635.1 Cajas, cajones, jaulas, cilindros y envases 1,4.21 632.1 22

similares de madera, completos
635.2 Toneles, barriles, cubas, tinas, cubos, y 22

demás productos de tonelería, de madera, y
sus partes componentes (incluso duelas)

635.20 /7a7 Duelas hendidas de madera, aserr&das por una de f44.08J 631.82
sus caras principales, pero sin otra labor;
duelas aserradas de madera en las que por lo
menos una de BUS superficies principales haya
sido aserrada con una sierra cilíndrica, pero
sin otra labor

635.20/7 Toneles, barriles, cubas, tinas, cubos y demás 44.22 632.2
productos de tonelería, de madera, y eus
partes componentes (excepto las duelas
incluidas en la partida 635.20/a/ )

635.3 Obras de carpintería y piezas de armazones para 44.23 22
onedificios y construcciones (incluso las cons-

trucciones prefabricadas y seccionales y los

632.4

tableros para entarimados)
635.4 Manufacturas de madera para uso doméstico o 632.7

decorativo (excepto muebles)
635.41 Marcos de madera para cuadros, fotografías, 44.20 632.71 62

espejos y análogos
635.42 Utensilios de madera para uso domestico - 44.24 632.72 62
635.49 Lamparas de pie, techo o mesa, y otros aparatos 44 632.73.27 62

de alumbrado de madera; objetos de madera
utilizados en el amueblado no comprendidos en el
capítulo 82; cofres, tabaqueras, bandejas,
fruteras, objetos para ornamentación y otros
artículos de adorno de madera; estuches para
cubiertos, instrumentos de dibujo o violines y
receptáculos análogos de madera; artículos de
madera para uso o adorno personal que normal-
mente se llevan en el bolsillo, en el bolso o en
la persona; partes de madera de estos artículos

635.9 Artículos manufacturados de madera, n.e.p.
635.91 Herramientas, monturas y mangos de herramientas, 44.25 632.81 22

monturas de cepillos,'mangos de escobas y de
cepillos de madera; hormas y ensanchadores de
madera para botas y zapatos

635.92 Carreteles, canillas, bobines, carretes para 44.26 632.82 22
hilo de coser y artículos similares de

635.99
madera torneada

Otros artículos de madera, n.e.p. 22
635.99 1_11 Adoquines de madera /a.067 631.81
635.99 /b Madera preparada para f6sforos; clavijas o

51-444.:187

(2//)
clavos de madera para calzado

635.99 /7 Otros artículos de madera, n.e.p. 632.89

Rubro o sub- Rubro ang-
rubro correa- logo de la
pondiente de CUCI Categoría
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FleJea de madera; rodrigones hendidos; estaeu y 
estaquil1as aguzadu de madera, sin aser-rar 
longitudinUII!I!Dte; ~der& en tablillu. 
18minas 0 cintas; vi rut as de los ti009 
utilizados en 1& fabricaci6n de vin~e 0 

para la clarificaci6n de 1!q~ido9 
Varas de madera si~le~nte debss'tadas 0 

redondeadas, sin tomear t curvar ni habeT 
aufrido otTO trabaJo. para bastone" 
l'ti805 I palos de golt, cangos de paraguas I 
mangos de herrwentas y an&.l.o~os 

Madera hilada 
Listones y molduras de madera (incluso las 

moldura..s de z6calos y otros listones de 
madera de diversos tlerriles) 

Lana de madera y harina de cadera 

1-fanufacturas de aadera. n.e.p. 

CaJas. caJones, Jaulas, cilindros y envases 
similares de madera, completos 

Toneles, buriles. cubu, tinu, cubas, y­
dem" productos d~ ton~lert&, de mad~ra, y 
sus partes cor=pmentes (incluso duelas) 

Duela. hendid.a.8 de madera. &berrG.daa por \me de 
SUB cer&s principales, pero sin otra labor; 
duelaa &aerradas de madera en las que por 10 
menOB una de BUB superficies principales hay. 
sido aserrada con una sierra cil!ndrica, perc 
sin otra labor 

Toneles, buriles_, cubae, tinas. cubos y deau 
productos de toneler!a, de madera, y sus 
partes compon~tes (excepto las duel as 
incluidu en 1& partida 635 .2otAT) 

Obru de carpinteria y pie:t&8 de &rma:tones para 
edificios Y cClnstrucciones (inclu80 lu cons_ 
trucciones prefabricadae y secciona.les y los 
tableros para entarimados) 

Manufacturu de madera para uso domeati co 0 
decorativo (excepto muebles) 

Marcoe de madera para cuadros. fotograf!a.a, 
espejos y an&logos 

Utensilios de madera para uso dom~8tico 
Llimparas de pie. techo 0 mesa, y otros aparatos 

de lll.umbrado de madera; objetos de madera 
utilizados en el emueblado no comprendidos en el 
capitulo 82; cofres, tabaqueras. bandejas, 
fruteras, objetos para ornamentaci6n y otros 
art!culos de &domo de a.adera; estuches pare. 
cubiertos, -instrumentos de dibujo 0 violines y 
recept6.culos &nUoges de madera; art!culos de 
madera para UBO 0 Adorno personal que normal­
mente Be lle't&D. en el bole1llo, en el bol.o 0 en 
1a persona. partes de madera de estos articulos 

Articul06 manufa.cturados de madera, n.e.p. 
i:ferramlentas. montures y mangos de berrwentas, 

monturas de cepillos. 'mangos de escobas y de 
cepillos de madera; bOnD8.S yens anchadores de 
madera para botas y zapatos 

Curetelcs, canillas, bobinas, carretes para 
bilo de coscr y ' art!CulOB Bimila.res de 
madera tome ada 

Otros art!culos de madera, n.e.p. 
Adoquines de madera 
Marlera preparada para f6sfor08; clavijas 0 

clavos de madera pe.r& calzado 
Otros e.rt.!culos de madera, n.e .p. 

Rubro a aub­
rubro corres­
pondi eote de 

laBAB 

".09B 

44.12 

44.21 

4 •• 22 

".23 

..... 20 

44.24 
.4.27 

.... 25 

40.26 

44.28 

Rubro an'­
logo de 1& 

CUeI 
Modi ti c ada 

631.84 

631.87 

631.86 

632.1 

631.82 

632.2 

632.4 

632.7 

632.71 

632.72 
632.73 

632.81 

632.82 

631.81 
<all 
632.89 

153 

Caugor!., 
GeE 

22 

22 

22 

22 

22 

62 

62 
62 

22 

22 

22 



planas), estampados, gofrados o perforados
(excepto papeles rizados o plegados que hayan
sido estampados, gofrados o perforados), en
rollos o en hojas

641.8 Papel (excepto papel de imprenta y de escribir)
y cart6n, estucado, revestido, coloreado
superficialmente, decorado superficialmente
o impreso (excepto los impresos del grupo 892),
en rollos o en hojas

641.81 Papel (excepto papel de imprenta y de escribir)
y cart6n, revestido o estucado con resinas
artificiales o sintéticas (excepto adhesivos),
en rollos o en bolas

154
Rubro o sub- Rubro en&
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641.95

641

641.1
641.2

CAPITULO 64. PAPEL, CARTON Y ARTICUL06 DE
PASTA DE PAPEL, DE PAPEL O
DE CARTON

Papel y cart6n

Papel de peri6dico
Papeles de imprenta (excepto papel de peri6dico)
y de escribir, en rollos o en hojas

48.01A

641

641.1
641.2
641.7

(.641.94

22

641.21 ----- sin revestir 22
641.21 Papeles de imprenta (excepto papel de peri6dico) y

de escribir fabricados mec&nicamente
48.013 641.21

641.21 /b/ Papeles y cartones fabricados a mano 718.027 641.7
641.22 - revestido., impregnados, coloreados super-

ficialmenLe, decorados superficialmente o
impresos (excepto los impresos del grupo 892)

22

641.22 Lí7 Papelee v cartones pautados, rayados o cuadricu-
lados,.sin ningún otro tipo de impresi6n

gthog 641.94

641.22 .(1.77 Papeles de imprenta o de escribir, impregnados,
revestidos, coloreados superficialmente, deco-
rados superficialmente o impresos (excepto los
simplemente Pautados, rayados o cuadriculados
y los impresos del grupo 892)

48.07A 641.22

641.3 Papel y cart6n kraft, en rollos o en bojos 641.3
641.31 Papel kraft para forros, en rollos o en hojas 48.01C 22
641.32 Papel kraft para sacos, en rollos o en hojas 48.01D 22
6141.39 Papel y cart6n kraft, en rollos o en hojea, n.a.p. 48.01E 22

641.5 Papel y cart6n, en rollos o en hojea, n.e.p. (29()
641.51 Papeles ondulados semiquimicoa, en rollos o

en hojas
48.017 22

641.52 Papel de pasta al bisulfito para embalaje, en
rollos o en hojas

48.010 22

641.53 Papelea y cartones apergaminados o impermeables
a las grasas y sus imitaciones y papel cristal

48.03 641.91 22

(papel satinado transparente) en rollos o en
hojas

641.59 Otros papeles y cartones (incluida la guata de
celulosa), en rollos o en hojas, n.e.p.

48.01H 22

641.6 Planchas para construcci6n, de pasta de madera
o fibra vegetal incluso aglomerados con resi-
nas naturales o artificiales o con otros
aglutinantes anglogos (tableros de fibra para
la construcci6n)

641.6

641.61 (tableros de fibra----- prensadas prensados) 48.09A 22
----- no prensados (tableros aislantes, etc.)641.62 48.093 22

641.7 Papeles y cartones ondulados, rizados, plegados,
gofrados, estampados o perforados, en rollos
o en hojas

6141.93

641.71 Panel kratt rizado o plegado, est6 o no gofrado,
estampado o perforado, en rollos o en hojas

48.05A 22

641.72 Papeles (excepto kraft), rizados o plegados,
estén o no estampados, gofrados o perforados,
para usos domésticos y aseo personal, en
rollos o en hojas

48.058 22

641.73 Otros papeles rizados o plegados, estgn o no
estampados, gofrados o perforados, en rollos
o en hojas

48.05c 22

641.74 Papeles y cartones ondulados (incluso con hojas 48.05D 22

48.07B 22
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Pape! y c:art6n 

Papel de peri6dic:o 
Papelea de imprent.a (exc:epto papel de peri6dic:o ) 

y de eacribir. en rollcs 0 en hoJu 

-- sin revestiT 
Papelea de illlprenta (excepto pspel de peri6dico) '1 

de eac:ribir fabrie.dos aecinieamente 
Papeles y ca:rtones fabricados .. laMa 

___ · J"e"n!.t1d~, imprepnadoa. eolorelldoll auper­
tieia1men~e. dec:orad08 8uperfieialmente 0 
impreaos (exeepto 108 impre80s del grupo 892) 

Papal •• y canones paut&doa. rayadol 0 euadricu-
l .. do •• . sin ningUa otro tipo de itD.prui6n 

Papelea de imprenta 0 de eseribir. impregnados , 
revestides. colore.dos 8upertieialmente, deco­
ra40a 8upertiei&iaente 0 impreao8 (exeepto los 
.i&nleSDeote 'D&Utadoa, r-.v&dos 0 cuadrieuladoll 
"1 1011 impres08 dl!! grupo 892) 

Pape! '1 cart 6n kraft. eo roUa. 0 en bOj_ 
Papel kraft para torro., en rolla. ° en boj .. 
Papel kl'a1"t para sacoa. en rollo. 0 en boj_ 
Papel y cart6n kratt, en rolloa 0 en bej", n.e.p. 
Pape.! y cart6n, en rolla. ° en boJ_, n.e.p. 
Papele. ondulados semiqu.1'm.ieo., en roUe:. 0 

en bojaa 
Papel de puta a.l biaultito para ubal..,., eo 

roU08 0 en hojaa 
Papel.a y cartonea ap.rgainacice 0 iapermell!)l •• 

a 1 .. grIlLS .. Y sua illitacionH 7 papel cri,tal 
(papel satinado trm'p&r"I!Dte) en 1"OllO8 0 en 
hoJu 

Otroa papeles y cartoo.s (inc.luida la guat. de 
celuloea). en rellos 0 en hoj .. , n.e.p. 

Plancbu para cODstrw::ci6n. de paata de madera 
o fibra vegetal incluso aglomerados con re.i~ 
nu naturale3 0 artitici&les 0 con otroll 
aalutinantes anUogolI (tableroa de ribra par. 
la conatrucci6n) 

-- preJllladas (tableros de tibra prensados) 
----- no prensados (tableros aislantell. etc.) 
Papelea y ca.rt.ones onduladOll, ri%adoa, pleg&doe t 

go/rades. .atamp&doe 0 pertoradoe t en rollos 
o en hojas 

Papel krart rizado 0 plegado. ead 0 no go1'l'ado, 
estampado 0 pertorado, en rolic. ° en bOJaa 

Papeles (excepto kra!'t), rizad.os 0 plegados t 
esten 0 no elltampadol, gotrados 0 pertoradOl, 
para US09 domesticoa y aseo personal, en 
rolloa 0 en bojas 

Otros pape.lea rizados 0 plegado., est~n 0 no 
estampadoa t gof'l'adoa 0 pert'bradoa t en rolloe 
o en boJas 

Papelea y cartones ondulados {ineluao eon hoJ .. 
planas}. estampadol. gotradoe: 0 per:toradoa 
(excepto papelea rizad08 0 J)legados que hlQ'&Il 
side estampados, gofradoe 0 perroradoa). en 
rollos 0 en boj as 

Papel (excepto papel de imprenta l' de escribir) 
7 cart6n, estucado, revestido, coloreado 
superf'icialmente. decorado auperticiaJ.mmte 
o impreao (excepto loa impresos del grupo 892), 
en roUos 0 en hoj as 

Pape.! (excepto papel de imprenta 7 de eacribir) 
y cart6n. revestido 0 estucado con resin .. 
artiticiales 0 sinteticas (excepto a.dhesiv08) t 

en rolios ° en ho.1 as 
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Grupo Subgrupo Partida

641.82 Papel y cart6n, alquitranado, embetunado o
asfaltado, en rollos o en hojas

641.89 Papel y cartón estucado, revestido, coloreado
superficialmente, decoradò superficialmente
o impreso (excepto los impresos del grupo 892),
n.e.p., en rollos o en hojas

641.9 Papel y cartón convertidos, n.e.p.
641.92 Papeles y cartones simplemente unidos por enco-

lado, sin recubrir superficialmente ni impregnar,
incluso reforzados interiormente, en rollos o
en hojas

641.96 Bloques, planchas y placas
de papel

641.97 Papel para decorar habitaciones y lincrusta!
papeles diáfanos para vidrieras

642 Papeles y cartones recortados en forma determi-
minada y artículos de papel o de cart6n

642.1 Cajas, bolsea y otros envases de papel o cart6n;
archivadores, clasificadores de cartas y
artículos análogos de papel o cart6n, uaados
normalmente en oficinas, tiendas y estableci-
mientos similares

642.10 Cajas, bolsas y otros envases de papel o cart6n
642.10 Archivadores, clasificadores de cartas, cajas

para almacenar y análogos, de papel o cartón,
usados normalmente en oficinas, tiendas y
establecimientos similares

642.2 Papel de escribir en bloques, sobres, sobres-
cartas, tarjetas postales sin ilustraciones
y tarjetas para correspondencia; cajas,
sobres y presentaciones similares, de papel
o cartón, que contengan 6nicamente un sur-
tido de artículos para correspondencia

642.3 Libros registros, cuadernos, cuadernillos de
notas, bloques para memorandos, talonarios
de pedidos, talonarios de recibos, agendas,
secantes, encuadernaciones (de hojas movi-
bles u otras), clasificadores y otros artículos
de papelería, de panel o cart6n; álbumes para
muestrarios y de otro tipo y cubiertas para
libros, de papel o cart6n

642.4 Papeles y cartones cortados en forma determinada,
n.e.p.

cartón o guata de celulosa, n.e.p.

Rubro o sub-
rubro corres-
pondiente de

la RAB

filtrantes de pasta 48.o8

48.11

48.18

642.11
642.12

(5.2.0
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642.8

642.41

642.42

642.43

642.44
642.49

642.81

642.82

642.83

642.84

642.85

642.89

Papel de fumar, recortado en tamaño adecuado,
incluso en librillos o en tubos

Papel carbón y otros papeles para copiar o
reportar (incluso esténciles para duplica-
doras) y papeles para reproducciones, recor-
tados a un tamaño adecuado, incluso acondi-
cionado en cajas

Papel higiánico, recortado a un tamaño adecuado,
en rollos o en hojas

Papel engomado o adhesivo, en cintas o rollos
Otros papeles y cartones recortados en forma

determinada, n.e.p.
Artículos de pasta de papel, papel, cart6n o

guata de celulosa, n.e.p.
Bobinas, carretes, canillas y soportes similares
de pasta de papel, papel o cartón (incluso
perforados o endurecidos)

Tarjetas, incluso presentadas en bandas, para
máquinas de tarjetas perforadas

Bandejas, fuentes, platos, vasos y artículos
análogos de pasta de papel, papel o cartón

Pañuelos, incluso de desmaquillar, toallas,
servilletas, manteles, sábanas y artículos
análogos de papel; ropa interior de papel

Toallas higiánicas y "tampones"; pañales, de
papel, o guata de celulosa

Otros artículos de pasta de papel, papel,

48.10

48.13

48.15A

48.15B
48.15C

48.20

48.21A

48.212

48.21C

48.21D

48.21E

642.91

642.92

642.93

(22/)

642.94

642.99

22

22

63

22

22

22

22

63

63

63

22
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642.82 

642.83 

642.84 

642.85 

642.89 

Rubro 0 IUb­
rubro corres­
pondiente de 

h:pel T eartlSa., &lqUitrm&d.o, .. betUDado 0 
utaltado, en rolice 0 en boJu 

Papel y eart6n estueado, l"eYelltidc, colore ado 
Bupertiei~Qte, d.ecorado\ lupertici&lmente 
o impreBo (exeepte 10. impresoa del grupo 892), 
n.e.p •• en rollos 0 en boJu 

Papel J eart6n eoavertidoe I D. e. p. 

1& KAB 

~8 . G7C 

~8.G7D 

Papeles ., carton •• .implemente unidoe por enCO­
lado, sin recubrir lIupertieial.mente ni illlpregnar. 
incluao retorzadoa interiermeate, en rolla. 0 

en boJu 
Bloque •• plancb.a T plaea. tiltrliDte. de put. 

de papel 
Papal para d.ecora.r habitaeionea .,. lincl"\18ta, 

papelea di'tanol para ndrieru 

Papeles y carton •• recortadoa en torma d.et.rai-
1IIin&r1a y &rt!euloe de papal 0 de c&rtoo 

C&J u. boh .. y otros e1lYUe. de papel 0 eart60; 
arc:h1Ta.dore., cluiticadorea de cart ... "I 
artIculo. an!O.ogoa de papel 0 cart6a. uaadoa 
Do~te en afieiD", tiend .. J •• tableci_ 
aientoa dailarea 

Caj ... bol ... y otTO. anv .. e. de pApel 0 ea.rt6n 
Arehi vadorea. elaai tieadore!i de eart .. , cajas 

para aJJnacenar y anilogos. de papel 0 cart6n. 
usados normalmente en oficioas. tiendas y 
establecimientos similares 

Papel de escribir en bloques. sobres. aobres­
eartu, tarJetu postalell sin iluatra.eiooea 
y tarjetu para correspondeneia.; eaju. 
sobres y prellentaeionel aimilares, de papel 
o ea.rt6n. que conteo~an Gnieamente un sur­
tido de &rt1eulOl para correspondencia 

Ljbros registtos. cuadernos. euadernilloB de 
ootu. bloques para memorandos. talalari08 
de pedido8, talonario8 de ree! bos. q:endu, 
secantes, eneuadernaeionea (de bojaa movi-
blat U otru), eluitieadore. y otro! art!eul.OI 
de papeler!a, de papel 0 cart6o; !lbumea para 
mueatrarios y de otto tipo y cubiertu para 
libros. de papel 0 cart60 

Papale. y cartooea eortados eo tonna determinada., 
n.e.p. 

Papal de fume..r. recortado en tllmai'io adecua.do, 
incluao en librillos 0 en tubos 

Papel carb6n y otTOS papeles para copiar 0 
reportar (inclu8o estlneiles para dupliea­
doras ) y papelea para reproducciooes, recor­
t&dos a un tsm&no adeeuado, iqcluso acondi_ 
cionado eo caJaa 

Papel higiMico. %"aQOrtado a un tamafio adeeuado, 
en tollos 0 en boJas 

Papel engc:cado 0 adbeaivo, en dnt ... 0 rallos 
Otros papeles y cart ones reQOrtados en toma 

determinadA. n. e. p. 
Art!culos de puta de papel, papel. ce.rtoo 0 

EU&ta dl!! celulosa. n.e.p . 
Bobin8.B. curetes. ca.nillas y soportes 8 wlares 

de puta de papel, papal 0 ca.rt6n (induso 
pertorados 0 endurecidos) 

TuJet&8. incluso preseotadas en ba.ndas, para 
miquinu de tUJetas perforadu 

BandeJu, fuentes I platos. vasos y art!culos 
an'logos de pasta de papel, 9&pel 0 cartoo 

Pafluelos. inclu!io de desmaquillsT, toillas. 
a ervi llet as • mlUlteles. a&banu y art!culoa 
e.nUogos dl!! papal; topa interior de papd 

Toul .. higHnicas y "tamponea" ; paftales, de 
papel, 0 guata de celu..loa8. 

OtTOs a.rt!Cul08 de oa.sta de papal, papel 9 

cart6n 0 guata de- celulosa, n.e.p. 

~8.08 

~8.11 

48.16 
['8.1i! 

~8.1G 

~8.13 

~8'15A} 
48 .15B 
~8.15C 

~8.20 

~8.2lA 

~8.2lB 

~8.21C 

48.2lD 

~8 . 21B 

Rubro an"­
logo de 1. 

CUCl 
HD4i t'i cada 

642.1 

642.11 
61<2.12 

6"2.2 

(all 

642.91 

642.92 

642.93 

(ill) 

642.99 
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categoria 
GCE 

22 

22 

22 

22 

22 

22 

22 

63 

22 
22 

22 

22 

63 

63 

63 

22 
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CCCN .

44.01

Code number

Texts adopted by the HSC's Working Party

at its 25th Session.

H. S.

4401.10

4401.21

4401.22

4401.30

Title

Fuel wood, in logs, in billets, in twigs,
in faggots or in similar forms; wood in
chips or particles; sawdust, whether or
not agglomerated in briquettes; wood
waste and scrap,

Fuel wood, in logs, in billets, in
twigs, in faggots or in similar forms

Wood in chips or particles

-- Coniferous

-- Non-coniferous

Sawdust, whether or not agglomerated in
briquettes; wood waste and scrap

159
From CCC Documents
PInnex IV,

Doc. 27.450 E

CHAPTER 44

159 
From CCC Documents 
Annex IV. 
Doc. 27.450 E 

CHAPTER 44 

Texts adopted by the HSC' s Harking Party 

at its 25th Session. 

Cod e number 

CCCN Ii.S. 

44 . 01 

4401.10 

4401.21 

4401.22 

4401.30 

Title 

Fuel wood, in logs, in billets, in twigs, 
in faggots or 1n slmilar forms; WaDe 1n 
chips or particles; sawdust, ",heth e r or 

"not agglomerated 1n briquettes; wood 
waste and scrap. 

- Fuel wood, in logs, in billets, in 
twigs, in faggots or in similar forms 

- \'/ood in chips or particles 

Coniferous 

Non-coniferous 

- Sawdust, whether or not agglomerated in 
briquettes; wood waste and scrap 



160

Code number

4403.29 -- Other

Title

Wood charcoal (including shell or nut
charcoal), whether or not agglomerated.

Wood in the rough, whether or not
stripped of bark or sapwood, or roughly
squared.

Treated with creosote, paint, varnish,
stains or the like

Other, coniferous

-- Roughly squared or having a diameter
at the butt end exceeding 25 cm and a
length exceeding 2.20 m

- Other, of the following tropical wood

- Dark Red Meranti, Light Red Meranti
and Meranti Bakau

- White Lauan, White Meranti, White Seraya,
Yellow Meranti and Alan

Keruing, Ramin, Kapur, Teak, Jongkong,
Merbau, Jelutong and Kempas

Okoumé, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makoré and Iroko

Tiama, Mansonia, Ilomba, Dibétou,
Limba and Azobé

Other, roughly squared or having a
diameter at the butt end exceeding
25 cm and a length exceeding 2.20 m :

- Of oak

- Of beech

- Other

Other

H.S.

4402.00

4403.10

4403.21

4403.31

4403.32

4403.33

4403.34

4403.35

4403.81

4403.82

4403.89

4403.90

CCCN

44.02

44.03

160 

Code number 

CCCN H.S. 

44.02 4402.00 

44.03 

4403.10 

4403.21 

4403.29 

4403.31 

4403.32 

4403.33 

4403.34 

4403.35 

4403.81 

4403.82 

4403.89 

4403.90 

Wood charcoal (including shell or nut 
charcoal), whether or not agglomerated. 

Wood in the rough, whether or not 
stripped of bark or sapwood, or roughly 
squared. 

- Treated with creosote, paint, varnish, 
stains or the like 

- Other, coniferous: 

Roughly squared or having a diameter 
at the butt end exceeding 25 cm and a 
length exceeding 2 . 20 m 

Other 

- Other, of the following tropical wood 

Dark Red Meranti, Light Red Meranti 
and ~leranti Bakau 

\"1hi te Lauan, t'lhi te Meranti, White Seraya, 
Yellow Meranti and Alan 

Keruing, Ramin, Kapur, Teak, Jongkong I . 

Merbau, Jelutong and Kempas 

Okoume, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou 
d'Afrique, Makore and Iroko 

Tiama, Mansonia, Ilomba, Dibetou, 
Limba and Azobe 

- Other, roughly squared or having a 
diameter at the butt end exceeding 
25 cm and a length exceeding 2.20 m 

Of oak 

Of beech 

Other 

- Other 



Code number

CCCN H.S.

44.04

44.05

44.06

44.07

4404.10

4404.20

4405.00

4406.10

4406.90

4407.10

4407.21

4407.22

4407.23

Title

Hoopwood; split poles; piles, pickets and
stakes of wood, pointed but not sawn
lengthwise; wooden sticks, roughly
trimmed but not turned, bent or
otherwise worked, suitable for the
manufacture of walking-sticks,
umbrellas, tool handles or the like;
chipwood and the like.

Coniferous

Non-coniferous

Wood wool; wood flour.

161

Railway or tramway sleepers of wood.

Not impregnated

Other

Wood sawn or chipped lengthwise, sliced
or peeled, whether or not planed, sanded
or finger-jointed, of a thickness
exceeding 6 mm.

- Coniferous

Of the following tropical wood

- Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
Meranti Bakau, White Lauan, White
Meranti, White Seraya, Yellow Meranti,
Alan, Keruing, Ramin, Kapur, Teak,
Jongkong, Merbau, Jelutong and Kempas

Okoumé, Obecne, Sapelli, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makoré, Iroko, Tiama,
Mansonia, Ilomba, Dibétou, Limba and
Azobé

Baboen, Mahog.ny (Swietenia spp.),
Imbuia and Balsa

Code number 

CCCN H.S. 

44.04 

4404.10 

4404.20 

44.05 4405.00 

44.06 

4406.10 

4406.90 

44.07 

4407.10 

4407.21 

4407.22 

4407.23 

161 

Title 

Hoopwood; split poles; ickets and 
stakes a wood, p01nte but not sawn 
lengthw1se; wooden st1cks, roughly 
trimmed but not turned, bent or 
otherw1se worked, sU1table for the 
manufacture of walk1ng-sticks, 
umbrellas, tool handles or the like; 
ch1pwood and the 11ke. 

- Coniferous 

Non-coniferous 

Wood wool; wood flour. 

Railway or tramway sleepers of wood. 

- Not impregnated 

- Other 

Wood sawn or chipped lengthwise, sliced 
or peeled, whether or not planed, sanded 
or finger-Jo1nted, of a th1ckness 
exceeding 6 mm. 

- Coniferous 

Of the following tropical wood : 

Dark Red Meranti, Light Red Meranti, 
Meranti Bakau, l'lhite Lauan, White 
Meranti, White Seraya, Yellow Heranti , 
Alan, Keruing, Ramin, Kapur, Teak, 
Jongkong, Merbau, Jelutong and Kempas 

Okoume, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou 
d'Afrique, Makara, Iroko, Tiama, 
Mansonia, Ilomba, Dibetou , Limba and 
Azobe 

Baboen, Mahogany (Swietenia spp.), 
Imbuia and Bal sa 



162

CCCN

44.08

44.09

44.10

Code number

H.S. Title

- Other

4407.91 -- Of oak

4407.92 -- Of beech

4407.99 -- Other

Veneer sheets and sheets for plywood
(whether or not spliced) and other wood
sawn lengthwise, sliced or peeled,
whether or not planed, sanded or finger-
jointed, of a thickness not exceeding
6 mm.

4408.10 I - Coniferous

4408.20

4408.90 I - Other

Wood (including strips and friezes for
parquet flooring, not assembled)
continuously shaped (tongued, grooved,
rebated, chamfered, V-jointed, beaded,
moulded, rounded or the like) along any
of its edges or faces, whether or not
planed, sanded or finger-jointed.

4409.10 I - Coniferous

4409.20 I - Non-coniferous

Particle board of wood or other ligneous
materials, whether or not agglomerated
with resins or other organic binding
substances.

4410.10 I - Of wood

4410.90 J - Of other ligneous materials

- Of the following tropical wood
Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
White Lauan, Sipo, Limba, Okoumé,
Obeche, Acajou d'Afrique, Sapelli,
Baboen, Mahogany pwietenia spp.),
Palissandre du Bresil and Bois de Rose
femelle

162 

Code number 

CCCN H.S. 

4407.91 

4407.92 

4407.99 

44.08 

4408.10 

4408.20 

4408.90 

44.09 

4409.10 

4409.20 

44.10 

4410.10 

4410.90 

Title 

- Other : 

Of oak 

Of beech 

Other 

Veneer sheets and sheets for plywood 
(whether or not spliced) and other wood 
sawn lengthw1se, s11ced or peeled, 
whether or not planed, sanded or finger­
j01nted .. of a thickness not exceeding 
6 nun. 

Coniferous 

- Of the following tropical wood : 
Dark Red Meranti, Light Red Meranti, 
White Lauan, Sipo, Limba, Okoume, 
Obeche, Acajou d'Afrique, Sapelli, 
Baboen, Mahogany \Swietenia spp.), 
Palissandre du Bresil and Bois de Rose 
femelle 

- Other 

Wood (includin strips and friezes for 
parquet floor1ng, not assembled 
continuously shaped (tongued, grooved, 
rebated, chamfered, V-Jo1nted, beaded, 
moulded, rounded or the like) along any 
of its edges or faces, whether or not 
planed, sanded or f1nger-jointed. 

- Coniferous 

- Non-coniferous 

Particle board of wood or other ligneous 
mater1als, whether or not agglomerated 
w1th resins or other organic b1nding 
substances. 

- Of wood 

- Of other ligneous materials 



Code number

Title

Fibreboard of wood or other ligneous
materials, whether or not bonded with
resins or other organic substances.

Fibreboarg of a density exceeding
0.80 g/cm

-- Not mechanically worked or surface
covered

- Other

Fibreboarg of a density exceeding
0.35 g/cm but not exceeding 0.80 g/cm3 :

- Not mechanically worked or surface
covered

-- Other

Other

-- Not mechanically worked or surface
covered

- Other

Plywood, veneered panels and similar
laminated wood.

163

Plywood consisting solely of sheets of
wood, each ply not exceeding 6 mm
thickness

- With at least one outer ply of the
following tropical wood : Dark Red Meranti,
Light Red Meranti, White Lauan, Sipo,
Limba, Okoumé, Obeche, Acajou d'Afrique,
Sapelli, Baboen, Mahogany (Swietenia spp.),
Palissandre du Brésil or Bois de Rose
femelle

- Other, with at least one outer ply of
non-coniferous wood

- Other

CCCN I H.S.

44.11

4411.11

4411.19

4411.21

4411.29

4411.91

4411.99

44.12

4412.11

4412.12

4412.19

Code number 

CCCN H.S. 

44.11 

4411.11 

4411.19 

4411. 21 

4411 . 29 

4411.91 

4411.99 

44.12 

4412.11 

4412 . 12 

4412.19 

163 

Title 

Fibreboard of wood or other ligneous 
mater1als, whether or not bonded with 
resins or other organic substances. 

- Fibreboar~ of a density exceeding 
0 . 80 g/cm : 

Not mechanically worke d or surface 
covered 

Other 

- Fibreboar~ of a density exceeding 
0.35 g/cm but not exceeding 0 . 80 g/cm3 

Not mechanically worked or surface 
covered 

Other 

- Other : 

Not mechanically worke d or surface 
covered 

Other 

Plywood, veneered panels and similar 
lam1nated wood. 

- Plywood consisting solely of sheets of 
wood, each ply not exceeding 6 mm 
thickness : 

liith at least one outer ply of the 
following tropical wood : Dark Red Meranti, 
Light Red Meranti, White Lauan, Sipo, 
Limba, Okoume, Obeche, Acajou d'Afrique, 
Sapelli, Baboen, Mahogany (Swietenia spp.), 
Palissandre du Bresil or Bois de Rose 
femelle 

other, with at least one outer ply of 
non-coniferous wood 

-- Other 



64

Title

Other, with at least one outer ply of
non-coniferous wood

- Containing at least one layer of
particle board

- Other

Other

-- Containing at least one layer of
particle board

- Other

Densified wood, in blocks, plates, strips
or profile shapes.

Wooden frames for paintings, photographs,
mirrors or similar objects.

Packing cases, boxes, orates, drums and
similar packings, of wood; cable-drums of
wood; pallets, box pallets and other load
boards, of wood.

- Cases, boxes, crates, drums and similar
packings; cable-drums

- Pallets, box pallets and other load
boards

Casks, barrels, vats, tubs and other
coopers' products and parts thereof, of
wood, including staves.

Tools, tool bodies, tool handles, broom
or brush bodies and handles, of wood;
boot or shoe lasts and trees, of wood.

Code number

CCCN I H.S.

4412.21

4412.29

4412.91

4412.99

44.13 4413.00

44.14 4414.00

44.15

4415.10

4415.20

44.16 4416.00

44.17 4417.00

164 

Code number' 

CCCN H.S. 

4412.21 

4412.29 

4412.91 

4412.99 

44.13 4413.00 

44.14 4414.00 

44.15 

4415.10 

4415.20 

44.16 4416.00 

44.17 4417.00 

Title 

Other, with at least one outer ply of 
non-coniferous wood : 

Containing at least one layer of 
particle board 

Other 

- Other : 

Containing at least one layer of 
particle board 

Other 

Densified wood, in blocks, plates, strips 
or profile shapes . 

Wooden frames for paintings, photographs, 
mirrors or s1m11ar obJects. 

Packing cases, boxes, crates, drums and 
s1milar pack1ngs, of wood; cable-drums of 
wood ; pallets, box pallets and other load 
boards, of wood. 

- Cases, boxes, crates, drums and similar 
packings; cable-drums 

Pallets, box pallets and other load 
boards 

Casks, barrels, vats, tubs and other 
coopers' products and parts thereof, of 
wood, including st~ves. 

Tools, tool bodies, tool handles, broom 
or brush bodies and handles, of wood; 
boot or shoe lasts and trees, of wood. 



Code number

Builders' joinery and carpentry of wood,
including cellular wood panels, assembled
parquet panels, shingles and shakes.

Windows, French-windows and their frames

Doors and their frames

Parquet panels

- Shuttering for concrete constructional
work

Shingles and shakes

Other

Tableware and kitchenware, of wood.

Wood marquetry and inlaid wood; caskets
and cases for jewellery, cutlery or
musical instruments, and similar
articles, of wood; statuettes and other
ornaments, of wood; wooden articles of
furniture not falling within Chapter 94.

Statuettes and other ornaments, of wood

Other

Other articles of wood.

Clothes hangers

Other

165

TitleCCCN H.S.

44.18

4418.10

4418.20

4418.30

4418.40

4418.50

4418.90

44.19 4419.00

44.20

4420.10

4420.90

44.21

4421.10

4421.90

Code number 

CCCN H.S. 

44.18 

4418.10 

4418.20 

4418.30 

4418.40 

4418.50 

4418.90 

44.19 4419.00 

44.20 

4420.10 

4420.90 

44~21 

4421.10 

4421.90 

165 

Title 

Builders' joinery and carpentry of wood, 
1nclud1ng cellular wood panels, assembled 
parquet panels, sh1ngles and shakes. 

- Windows, French-windows and their frames 

- Doors and their frames 

- Parquet panels 

- Shuttering for concrete constructional 
work 

- Shingles and shakes 

- Other 

Tableware and kitchenware, of wood. 

Wood marquetry and inlaid wood; caskets 
and cases for jewellery, cutlery or 
mus1cal instruments, and 51m11ar 
art1cles, of wood; statuettes and other 
ornaments, of wood: wooden articles of 
furniture not falling within Chapter 94. 

- Statuettes and other ornaments, of wood 

- Other 

Other articles of wood. 

- Clothes hangers 

- Other 



166

Texts adopted by the HSC's Working Party

at its 25th Session.

Code number

CHAPTER 45

Title

Natural cork, raw or simply prepared;
waste cork; crushed, granulated or
ground cork.

Natural cork, raw or simply prepared

Other

Natural cork, debacked or roughly
squared, or in rectangular blocks,
plates, sheets or strips (including
sharp-edged blanks for corks or
stoppers).

Articles of natural cork.

Corks and stoppers

- Other

Agglomerated cork (with or without a
binding substance) and articles of
agglomerated cork.

Blocks, plates, sheets, tiles, strips and
solid cylinders

- Other

CCCN H.S.

45.01

4501.10

4501.90

45.02 4502.00

45.03

4503.10

4503.90

45.04

4504.10

4504.90

166 

CHAPTER 45 

Texts· adopted by the HSC's Working Party 

at its 25th Session. 

Code number 

CCCN H.S. 

45.01 

4501.10 

4501.90 

45.02 4502.00 

45.03 

4503.10 

4503.90 

45.04 

4504.10 

4504.90 

Title 

Natural cork, raw or simply prepared; 
waste cork~ crushed, granulated or 
ground cork. 

Natural cork, raw or simply prepared 

Other 

Natural cork, debacked or roughly 
squared, or in rectangular blocKs, 
plates, sheets or str1pS (1nclud1ng 
sharp-edged blanks for corks or 
stoppers) • 

Articles of natural cork. 

Corks and stoppers 

Other 

Agglomerated cork (with or without a 
binding substance) and articles of 
agglomerated cork. 

- Blocks, plates, sheets, tiles, strips and 
solid cylinders 

Other 



4702.00

CHAPTER 47

Texts adopted by the HSC's Working Party

at its 25th Session.

Code number

H.S. I Title

4701.00
J

Mechanical wood pulp.

Chemical wood pulp, dissolving grades.

Chemical wood pulp, soda or sulphate,
other than dissolving grades.

- Unbleached

4703.11 -- Coniferous

4703.19 -- Non-coniferous

i

167

CCCN

47.01

47.02

47.03

Code 

CCCN 

47.01 

47.02 

47.03 

CHAPTER 47 

Texts adopted by the HSC's Working Party 

at its 25th Session. 

number 

H.S. I Title 
I 

4701. 00 I Mechanical wood pulp. 

I 
4702.00 I Chemical wood pulp, dissolving 

I 

grades. 

I Chemical wood pulp, soda or sulphate, 
I other than cissorv~ng graces. 
I 
I 
I - Unbleached : 
I 

4703.11 I Coniferous 

4703.19 I Non-coniferous 
I 
I 

161 



168

Code number

H.S.

4703.21

4703.29

4704.11

4704.19

4704.21

4704.29

4705.00

4706.10 - Cotton linters pulp

Other

4706.91 -- Mechanical

4706.92 -- Chemical

4706.93 -- Semi-chemical

Title

- Semi-bleached or bleached

- Coniferous

-- Non-coniferous

Chemical wood pulp, sulphite, other
than dissolving grades.

- Unbleached

-- Coniferous

-- Non-coniferous

Semi-bleached or bleached

- Coniferous

- Non-coniferous

Semi-chemical wood pulp.

Pulps of other fibrous cellulosic material.

Waste and scrap of paper or paperboard.

- Newspapers, journals, periodicals,
books, brochures, leaflets and similar
printed matter (including advertising
material)

Of unbleached kraft or of corrugated
paper or paperboard

Other

4707.10

4707.20

4707.90

CCCN

47.04

47.05

47.06

47.07

168 

Code number 

CCCN H.S. 

4703.21 

4703.29 

47 . 04 

4704.11 

4704.19 

4704.21 

4704.29 

47.05 4705.00 

47.06 

4706.10 
I 
I 
I 

4706.91 I 
4706.92 I 

I 
4706.93 I 

I 
47.07 I 

I 
4707.10 I 

I 
I 
I 
I 

4707.20 

4707.90 

Title 

- Semi-bleached or bleached 

Coniferous 

Non-coniferous 

Chemical wood pulp. sulphite. other 
than d1ssolv1ng grades . 

- Unbleached : 

Coniferous 

Non-coniferous 

- Semi-bleached or bleached 

coniferous 

Non-coniferous 

Semi-chemical wood pulp. 

Pulps of other fibrous cellulosic material. 

- Cotton linters pulp 

- Other : 

Mechanical 

Chemical 

Semi-chemical 

Waste and scrap of paper or paperboard. 

- Newspapers, journals, periodicals, 
books. brochures. leaflets and similar 
printed matter (including advertising 
material) 

- Of unbleached kraft or of corrugated 
paper or paperboard 

- Other 



Texts adopted by the HSC's Working Party

at its 25th Session.

Code number

H.S.

4801.00

4802.10

CHAPTER 48

Title

Newsprint, in rolls or sheets.

Uncoated paper and paperboard, of a kind
used for writing, printing or other
graphic purposes, and punch card stock
and punch tape paper, in rolls or
sheets, other than paper of heading
No. 48.01 or 48.03; hand-made paper and
paperboard.

- Hand-made paper and paperboard

169

CCCN

48.01

48.02

CHAPTER 4f! 

Texts adopted by the HSC's Working Party 

at its 25th Session. 

Code number 

CCCN H.S. 

48.01 4801.00 

48.02 

4802.10 

Title 

Newsprint, in rolls or sheets. 

Uncoated paper and paperboard, of a kind 
used for writing, printing or other 
graphic purposes. and punch card stock 
and punch tape paper. in rolls or 
sheets. other than paper of heading 
No. 48.01 or 48.03; hand made paper and 
paperboard. 

- Hand-made paper and paperboard 

169 
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Code number

4804.11

4804.19

Title

Paper and paperboard of a kind used as
a base for photo-sensitive, heat-
sensitive or electro-sensitive paper or
paperboard

Carbonising base paper

Wallpaper base

Other paper and paperboard, not
containing fibres obtained by a
mechanical process or of which not more
than 10 % by weight of the total fibre
content consists of such fibres

- Weighing less than 40 g/m2

-- Weighing 40 2/m2 or more but not more
than 150 g/m

- Weighing more than 150 g/m2

Other paper and paperboard, of which
more than 10 % by weight of the total
fibre content consists of fibres
obtained by a mechanical process

Toilet or facial tissue stock, towel or
napkin stock and similar paper of a kind
used for household or sanitary purposes,
cellulose wadding and webs of cellulose
fibres, whether or not creped, crinkled,
embossed, perforated, surface-coloured,
surface-decorated or printed, in rolls
of a width exceeding 36 cm or in
rectangular sheets with at least one
side exceeding 36 cm in unfolded state.

Uncoated kraft paper and paperboard, in
rolls or sheets, other than that of
heading No. 48.02 or 48.03.

Kraftliner

- Unbleached

- Other

H.S.

4802.20

4802.30

4802.40

4802.51

4802.52

4802.53

4802.60

4803.00

CCCN

48.03

48.04

170 

Code number 

CCCN 

48.03 

48.04 

H.S. 

4802.20 

4802.30 

4802.40 

4802.51 

4802.52 

4802.53 

4802.60 

4803.00 

4804.11 

4804.19 

Title 

- Paper and paperboard of a kind used as 
a base for pho to-sensitive, heat­
sensitive or electro-sensitive paper or 
paperboard 

- Carbonising base paper 

- Wallpaper base 

- Other paper and paperboard, not 
containing fibres obtained by a 
mechanical process or of which not more 
than 10 % by "eight of the total fibre 
content consists of such fibres 

lieighing 

lieighing 
than 150 

lieighing 

2 
less than 40 glm 

2 
40 ~/m or more but 
glm 

2 
more than 150 glm 

not more 

- Other paper and paperboard, of which 
more than 10 % by weight of the total 
fibre content consists of fibres 
obtained by a mechanical process 

Toilet or facial tissue stock, towel or 
napkin stock and similar paper of a kind 
used for household or sanitary purposes, 
cellulose wadding and webs of cellulose 
fibres, whether or not creped, crinkled, 
embossed, perforated, surface-coloured, 
surface-decorated or printed, in rolls 
of a width exceeding 36 cm or in 
rectangular sheets with at least one 
side exceeding 36 cm in unfolded state. 

Uncoated kraft paper and paperboard, in 
rolls or sheets, other than that of 
heading No. 48.02 or 48.03. 

- Kraftliner : 

Unbleached 

Other 



Code number

H.S.

4804.21

4804.29

4804.31

4804.39

4804.41

4804.42

4804.49

4804.59

4805.10

- Other

Other kraft papes and paperboard
weighing 225 g/m or more

- Unbleached

- Bleached uniformly throughout the mass
and of which more than 95 % by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a chemical
process

-- Other

Title

- Sack kraft paper

- Unbleached

-- Other

Other kraft papes and paperboard
weighing 150 g/m or less

- Unbleached

- Other

Other kraft paper and papesboard
weighing mor2 than 150 g/m but less
than 225 g/m

- Unbleached

- Bleached uniformly throughout the mass
and of which more than 95 % by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a chemical
process

Other uncoated paper and paperboard, in
rolls or sheets.

171

Semi-chemical fluting paper (corrugating
medium)

4804.51

4804.52

CCCN

48.05

Codl~ number 

CCCN H.S. 

4804.21 

4804.29 

4804.31 

4804.39 

4804.41 

4804.42 

4804.49 

4804.51 

4804.52 

4804.59 

48.05 

4805.10 

Title 

- Sack kraft paper : 

Unbleached 

Other 

- Other kraft pape2 and paperboard 
weighing 150 glm or less : 

Unbleached 

Other 

- Other kraft paper and pape2board 
weighing mori than 150 glm but less 
than 225 glm : 

Unbleached 

171 

Bleached uniformly throughout the mass 
and of ~hich more than 95 % by weight 
of the total fibre content consists of 
wood fibres obtained by a chemical 
process 

Other 

- Other kraft pape2 and paperboard 
weighing 225 glm or more : 

Unbleached 

Bleached uniformly throughout the mass 
and of which more than 95 % by weight 
of the total fibre content consists of 
wood fibres obtained by a chemical 
process 

Other 

Other uncoated paper and paperboard, in 
rolls or sheets. 

- Semi-chemical fluting paper (corrugating 
medium) 



172

Code number

Title

Multi-ply paper and paperboard

- Each layer bleached

-- With only one outer layer bleached

-- Having three or more layers, of which
only the two outer layers are bleached

- Other

- Sulphite wrapping paper

Filter paper and paperboard

- Felt paper and paperboard

- Other paper and paperboard, weighing
150 g/m or less

- Other paper and paperboard, weighing
more than 150 g/m but less than
225 g/m

Other paper and paperboard, weighing
225 g/m or more

Vegetable parchment, greaseproof papers,
tracing papers and glassine and other
glazed transparent or translucent
papers, in rolls or sheets.

- Vegetable parchment

Greaseproof papers

Tracing papers

Glassine and other glazed transparent or
translucent papers

CCCN H.S.

4805.21

4805.22

4805.23

4805.29

4805.30

4805.40

4805.50

4805.60

4805.70

4805.80

48.06

4806.10

4806.20

4806.30

4806.40

172 

Code number 

CCCN H.5. 

4805.21 

4805.22 

4805.23 

4805.29 

4805.30 

4805.40 

4805.50 

4805.60 

4805.70 

4805.80 

48.06 

4806.10 

4806.20 

4806.30 

4806.40 

Title 

- Multi-ply paper and paperboard 

Each layer bleached 

l'lith only one outer layer bleached 

Having three or more layers, of which 
only the two outer layers are bleached 

Other 

sulphite wrapping paper 

- Filter paper and paperboard 

- Felt paper and paperboard 

- Other ~per and paperboard, weighing 
150 glm or less 

- Other paper and ~perboard, weighing 
more th~n 150 glm but less than 
225 glm 

- Other ~per and paperboard, weighing 
225 glm or more 

Vegetable parchment, greaseproof papers, 
tracing papers and glassine and other 
glazed transparent or translucent 
papers, in rolls or sheets. 

- Vegetable parchment 

- Greaseproof papers 

- Tracing papers 

- Glassine and other glazed transparent or 
translucent papers 



CCCN

48.07

48.08

48.09

Code number

4807.99

Composite paper and paperboard (made by
sticking flat layers together with an
adhesive), not surface-coated or
impregnated, whether or not internally
reinforced, in rolls or sheets.

Paper and paperboard, laminated
internally with bitumen, tar or asphalt

Other

-- Straw paper and paperboard, whether or
not covered with paper other than
straw paper

- Other

Paper and paperboard, corrugated (with or
without glued flat surface sheets),
creped, crinkled, embossed or
perforated, in rolls or sheets, other
than that of heading No. 48.03 or 48.18.

Corrugated paper and paperboard,
whether or not perforated

- Sack kraft paper, creped or crinkled,
whether or not embossed or perforated

Other kraft paper, creped or crinkled,
whether or not embossed or perforated

Other

Carbon paper, self-copy paper and other
copying or transfer papers (including
coated or impregnated paper for
duplicator stencils or offset plates),
whether or not printed, in rolls of a
width exceeding 36 cm or in rectangular
sheets with at least one side exceeding
36 cm in unfolded state.

Carbon or similar copying papers

- Self-copy paper

- Other

173

H.S.

4807.10

4807.91

4808.10

4808.20

4808.30

4808.90

4809.10

4809.20

4809.90

Code number 

CCCN H.S. 

48.07 

4807.10 

4807.91 

4807.99 

48.08 

4808 . 10 

4808.20 

4808.30 

4808.90 

48.09 

4809.10 

4809 . 20 

4809.90 

Title 

Composite paper and paperboard (made by 
stickin flat la ers to ether with an 
adhesive , not surface coated or 
impregnated, whether or not internally 
reinforced, in rolls or sheets. 

- Paper and paperboard, laminated 
internally with bitumen, tar or asphalt 

- Other : 

Straw paper and paperboard, whether or 
not covered with paper other than 
straw paper 

Other 

Pa er and a erboard, corru ated (with or 
without glued flat surface sheets, 
creped, crinkled, embossed or 
perforated, in rolls or sheets, other 
than that of heading No. 48.03 or 48.18. 

- Corrugated paper and paperboard, 
whether or not perforated 

- Sack kraft paper, creped or crinkled, 
whether or not embossed or perforated 

- Other kraft paper, creped or crinkled, 
whether or not embossed or perforated 

Other 

Carbon a er, self-co a er and other 
copY1ng or transfer papers includ1ng 
coated or impregnated paper for 
duplicator stencils or offset plates), 
whether or not printed, in rolls of a 
width exceeding 36 cm or in rectangular 
sheets with at least one side exceeding 
36 cm in unfolded state . 

- Carbon or similar copying papers 

- Self-copy paper 

- Other 

173 
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Code number

H.S. I Title

Paper and paperboard, coated on one or
both sides with kaolin (China clay) or
other inorganic substances, with or
without a binder, and with no other
coating, whether or not surface-
coloured, surface-decorated or printed,
in rolls or sheets.

4810.31

Paper and paperboard of a kind used for
writing, printing or other graphic
purposes, not containing fibres
obtained by a mechanical process or of
which not more than 10 % by weight of
the total fibre content consists of
such fibres

4810.11 -- Weighing not more than 150 g/m2

4810.12 -- Weighing more than 150 g/m2

Paper and paperboard of a kind used for
writing, printing or other graphic
purposes, of which more than 10 % by
weight of the total fibre content
consists of fibres obtained by a
mechanical process

4810.21 -- Light-weight coated paper

4810.29 I -- Other

- Kraft paper and paperboard, other than
that of a kind used for writing,
printing or other graphic purposes

- Bleached uniformly throughout the mass
and of which more than 95 % by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a cheTical
process, and weighing 150 g/m or less

4810.32 -- Bleached uniformly throughout the mass
and of which more than 95 % by weight
of the total fibre content consists of
wood fibres obtained by a chemical
process4 and weighing more than
150 g/Taz

4810.39 -- Other

CCCN

48.10

174 

Code number 

CCCN H.S. 

48.10 

4810.11 

4810.12 

4810.21 

4810.29 

4810.31 

4810.32 

4810.39 

Title 

Pa er and a erboard, coated on one or 
both sides with kaolin {China clay or 
other inorganic substances, with or 
without a binder, and with no other 
coating, whether or not surface 
coloured, surface-decorated or printed, 
in rolls or sheets. 

- Paper and paperboard of a kind used for 
writing, printing or other graphic 
purposes, not containing fibres 
obtained by a mechanical process or of 
which not more than 10 % by "eight of 
the total fibre content consists of 
such fibres : 

2 \'/eighing not more than 150 glm 

2 \'/eighing more than 150 glm 

- Paper and paperboard of a kind used for 
writing, printing or other graphic 
purposes, of which more than 10 % by 
weight of the total fibre content 
consists of fibres obtained by a 
mechanical process : 

Light-weight coated paper 

Other 

- Kraft paper and paperboard, other than 
that of a kind used for writing, 
printing or other graphic purposes : 

Bleached uniformly throughout the mass 
and of which more than 95 % by weight 
of the total fibre content consists of 
wood fibres obtained by a che2ical 
process, and weighing 150 glm or less 

Bleached uniformly throughout the mass 
and of which more than 95 % by weight 
of the total fibre content consists of 
wood fibres obtained by a chemical 
process~ and weighing more than 
150 glm 

Other 



Code number

Title

Other paper and paperboard

-- Multi-ply

- Other

Paper, paperboard, cellulose wadding and
webs of cellulose fibres, coated,
impregnated, covered with plastics,
surface-coloured, surface-decorated or
printed, in rolls or sheets, other than
goods of heading No. 48.03, 48.09, 48.10
or 48.18.

Tarred, bituminised or asphalted paper
and paperboard

Gummed or adhesive paper and paperboard

-- Self-adhesive

- Other

Paper and paperboard coated,
impregnated or covered with plastics
(excluding adhesives)

-- Bleached, weighing more than 150 g/m2

- Other

Paper and paperboard, ooated or
impregnated with wax, paraffin wax,
stearin, oil or glycerol

Other paper, paperboard, cellulose
wadding and webs of soft cellulose
fibres

Filter blocks, slabs and plates, of paper
pulp.

Cigarette paper, whether or not cut to
size or in the form of booklets or tubes.

In the form of booklets or tubes

In rolls of a width not exceeding 5 cm

Other

175

CCCN H.S.

4310.91

4810.99

48.11

4811.10

4811.21

4811.29

4811.31

4811.39

4811.40

4811.90

48.12 I 4812.00

48.13

4813.10

4813.20

4813.90

Code number 

CCCN H.S. 

4810.91 

4810.99 

48.11 

4811.10 

4811. 21 

4811.29 

4811.31 

4811. 39 

4811.40 

4811.90 

48.12 4812.00 

48.13 

4813.10 

4813.20 

4813.90 

Title 

- Other paper and paperboard 

Multi-ply 

Other 

Paper, paperboard, cellulose wadding and 
webs of cellulose fibres, coated, 
impregnated, covered with plastics, 
surface-coloured, surface decorated or 
printed, in rolls or sheets, other than 
goods of heading No. 48.03, 48.09, 48.10 
or 48.18. 

Tarred, bituminised or asphalted paper 
and paperboard 

175 

- Gummed or adhesive .paper 'and paperboard 

Self-adhesive 

Other 

- Paper and paperboard coated, 
impregnated or covered with plastics 
(excluding adhesives) : 

Bleached, weighing more than 150 g/m2 

Other 

- Paper and paperboard, coated or 
impregnated with wax, paraffin wax, 
stearin, oil or glycerol 

- Other paper, paperboard, cellulose 
wadding and webs of soft cellulose 
fibres 

Filter blocks, slabs and plates, of paper 
~. 

Cigarette paper, whether or not cut to 
size or in the form of booklets or tubes. 

- In the form of booklets or tubes 

- In rolls of a width not exceeding 5 cm 

- Other 



CCCN

48.14

48.15

48.16

48.17

4817.10

Other

Floor coverings on a base of paper or of
paperboard, whether or not cut to size.

Envelopes

Title

Wallpaper and similar wall coverings;
window transparencies of paper.

- "Ingrain" paper

Wallpaper and similar wall coverings,
consisting of paper coated or covered,
on the face side, with a grained,
embossed, coloured, design-printed or
otherwise decorated layer of plastics

Wallpaper and similar wall coverings,
consisting of paper covered, on the
face side, with plaiting material,
whether or not bound together in
parallel strands or woven

Carbon paper, self-copy paper and other
copying or transfer papers, cut to size
(including duplicator stencils and offset

Envelopes, letter cards, plain postcards
and correspondence cards, of paper or
paperboard; boxes, pouches, wallets and
writing compendiums, of paper or
paperboard, containing an assortment of
paper stationery.

plates, of paper), whether or not put up
in boxes.

4816.10 - Carbon or similar copying papers

4816.20 - Self-copy paper

4816.30 - Duplicator stencils

4816.90 - Other

176

Code number

H.S.

4814.10

4814.20

4814.30

4814.90

4815.00

176 

Code number 

CCCN H.S. 

48.14 

4814.10 

4814.20 

4814.30 

4814.90 

48.15 4815.00 

48.16 

4816.10 

4816.20 

4816.30 

4816.90 

48.17 

4817.10 

Title 

Wallpaper and similar wall coverings; 
window transparencies of paper. 

- "Ingrain" paper 

- Wallpaper and similar wall coverings, 
consisting of paper coated or covered, 
on the face side, with a grained, 
embossed, coloured, design-printed or 
otherwise decorated layer of plastics 

- Wallpaper and similar wall coverings, 
consisting of paper covered, on the 
face side, with plaiting material, 
whether or not bound together in 
parallel strands or woven 

- Other 

Floor coverings on a base of paper or of 
paperboard, whether or not cut to size. 

Carbon paper, self-copy paper and other 
co in or transfer a ers, cut to size 
including duplicator stenc~ls and offset 

plates, of paper), whether or not put up 
in boxes. 

- Carbon or similar copying papers 

Self-copy paper 

- Duplicator stencils 

other 

Envelopes, letter cards, plain postcards 
and correspondence cards, of paper or 
paperboard; boxes, pouches, wallets and 
writing compendiums, of paper or 
paperboard, containing an assortment of 
paper stationery. 

- Envelopes 



Code number

Title

Letter cards, plain postcards and
correspondence cards

- Boxes, pouches, wallets and writing
compendiums, of paper or paperboard,
containing an assortment of paper
stationery

Toilet paper, handkerchiefs, cleansing
tissues, towels, tablecloths,
serviettes, napkins for babies, tampons,
bed sheets and similar household,
sanitary or hospital articles, articles
of apparel and clothing accessories, of
paper, cellulose wadding or webs of
cellulose fibres.

- Toilet paper

Handkerchiefs, cleansing or facial
tissues and towels

Tablecloths and serviettes

Sanitary towels and tampons, napkins
and napkin liners for babies and
similar sanitary articles

Articles of apparel and clothing
accessories

Other

Cartons, boxes, cases, bags and other
packing containers, of paper,
paperboard, cellulose wadding or webs of
cellulose fibres; box files, letter
trays, and similar articles, of aper or
paperboard of a kind used in offices,
shops or the like.

- Cartons, boxes and cases, of corrugated
paper or paperboard

- Folding cartons, boxes and cases, of
non-corrugated paper or paperboard

Sacks and bags, having a base of a
width of 40 cm or more

177

CCCN H.S.

4817.20

4817.30

48.18

4818.10

4818.20

4818.30

4818.40

4818.50

4818.90

48.19

4819.10

4819.20

4819.30

Code number 

CCCN H.S. 

4817.20 

4817.30 

48 . 18 

4818.10 

4818 . 20 

4818 . 30 

4818.40 

4818.50 

4818.90 

48.19 

4819 . 10 

4819.20 

4819.30 

Title 

Letter cards, plain postcards and 
correspondence cards 

Boxes, pouches, wallets and writing 
compendiums, of paper or paperboard, 
containing an assortment of paper 
stationery 

Toilet paper , handkerchiefs, cleansing 
tissues, towels, tablecloths, 
serviettes, napkins for babies, tampons, 
bed sheets and similar household, 
sanitary or hospital articles, articles 
of apparel and clothing accessories, of 
paper, cellulose wadding or webs of 
cellulose fibres . 

Toilet paper 

Handkerchiefs, cleansing or facial 
tissues and towels 

Table cloths and serviettes 

- Sanitary towels and tampons, napkins 
and napkin liners for babies and 
similar sanitary article s 

Articles of apparel and clothing 
accessories 

Other 

Cartons, boxes, cases, bags and other 
packing containers, of paper, 
paperboard, cellulose wadding or webs of 
cellulose fibres: box files, letter 
trays, and similar articles, of ~aper or 
paperboard of a kind used in off1ces, 
shops or the like. 

171 

Cartons, boxes and cases, of corrugated 
paper or paperboard 

- Folding cartons, boxes and cases, of 
non-corrugated paper or paperboard 

Sacks and bags, having a base of a 
width of 40 cm or more 



173

Code number

Title

Other sacks and bags, including cones

Other packing containers, including
record sleeves

- Box files, letter trays, storage boxes
and similar articles, of a kind used in
offices, shops or the like

Registers, account books, note books,
order books, receipt books, letter pads,
memorandum pads, diaries and similar
articles, exercise-books, blotting-pads,
binders (loose-leaf or other), folders,
file covers, manifold business forms,
interleaved carbon sets and other
stationery, of paper or paperboard;
albums for samples or for collections
and book covers, of paper or paperboard.

Registers, account books, note books,
order books, receipt books, letter
pads, memorandum pads, diaries and
similar articles

- Exercise-books

Binders, folders and file covers

Manifold business forms and interleaved
carbon sets

- Albums for samples or for collections

Other

Paper or paperboard labels of all kinds,
whether or not printed.

Printed

Other

CCCN I H.S.

4819.40

4819.50

4819.60

48.20

4820.10

4820.20

4820.30

4820.40

4820.50

4820.90

48.21

4821.10

4821.90

178 

Code number 

CCCN H.S. 

4819.40 

4819.50 

4819.60 

48.20 

4820.10 

4820.20 

4820.30 

4820.40 

4820.50 

4820.90 

48.21 

4821.10 

4821.90 

Title 

- Other sacks and bags, including cones 

Other packing containers, including 
record sleeves 

Box files, letter trays, storage boxes 
and similar articles, of a kind used in 
offices, shops or the like 

Registers, account books, note books, 
order books, receipt books, letter pads, 
memorandum pads, diaries and similar 
articles, exercise-books, blottin ads, 
binders loose-leaf or other , folders, 
file covers, manifold business forms, 
interleaved carbon sets and other 
stationery, of paper or paperboard; 
albums for samples or for collections 
and book covers, of paper or paperboard. 

Registers, account books, note books, 
order books, receipt books, letter 
pads, memorandum pads, diaries and 
similar articles 

Exercise-books 

Binders, folders and file covers 

Manifold business forms and interleaved 
carbon sets 

Albums for samples or for collections 

- Other 

Paper or paperboard labels of all kinds, 
whether or not printed. 

Printed 

Other 



Code number

4823.40

4823.50

4823.60

4823.70

Title

Bobbins, spools, cops and similar
supports of paper pulp, paper or
paperboard (whether or not perforated
or hardened).

- Of a kind used for winding textile yarn

Other

4823.90 I - Other

Other paper, paperboard, cellulose
wadding and webs of cellulose fibres,
cut to size or shape; other articles of
paper pulp, paper, paperboard, cellulose
wadding or webs of cellulose fibres.

- Gummed or adhesive paper, in strips or
rolls

4823.11 -- Self-adhesive

4823.19 -- Other

4823.20 - Filter paper and paperboard

4823.30 - Cards, not punched, for punch card
machines, whether or not in strips

Rolls, sheets and dials, printed for
self-recording apparatus

Other paper and paperboard, of a kind
used for writing, printing or other
graphic purposes

- Trays, dishes, plates, cups and the
like, of paper or paperboard

Moulded or pressed articles of paper pulp

179

H.S.

4822.10

4822.90

CCCN

48.22

48.23

Code number 

CCCN H.S. 

48.22 

4822.10 

4822 . 90 

48.23 

4823.11 

4823.19 

4823.20 

4823.30 

4823.40 

4823.50 

4823.60 

4823.70 

4823.90 

179 

Title 

Bobbins, and similar 
su arts a er or 
paperboard whether or not perforated 
or hardened). 

- Of a kind used for winding textile yarn 

- Other 

Other paper, paperboard, cellulose 
wadding and webs of cellulose fibres, 
cut to size or shape; other articles of 
paper pulp, paper, paperboard, cellulose 
wadding or webs of cellulose fibres. 

- Gummed or adhesive paper, in strips or 
rolls : 

Self-adhesive 

Other 

- Filter paper and paperboard 

- Cards, not punched, for punch card 
machines, · whether or not in strips 

- Rolls, sheets and dials, printed for 
self-recording apparatus 

- Other paper and paperboard, of a kind 
used for writing, printing or other 
graphic purposes 

- Trays, dishes, plates, cups and the 
like, of paper or paperboard 

- Moulded or pressed articles of paper pulp 

- Other 



Code numérique

Textes adoptés par le Groupe de travail du CSH

a sa 25eme session.

Libellé

Bois de chauffage en rondins, bûches,
ramilles, fagots ou sous formes
similaires; bois en plaquettes ou en
particules; sciures de bois, mame
a9glomérées en briquettes; déchets et
debris de bois.

Du Document CCD
Annexe IV.
doc. 27.450 f

CHAPITRE 44

Bois de chauffage en rondins, baches,
ramilles, fagots ou sous formes
similaires

Bois en plaquettes ou en particules

-- De coniféres

Autres que de coniféres

- Sciures de bois, méme agglomérées en
briquettes; d'echets et debris de bois

181

S.H.

4401.10

4401.21

4401.22

4401.30

NCCD

44.01

Du Document CCD 
Annexe IV. 181 
doc. 27.450 f 

CHAPITRE 44 

Textes adoptes par le Groupe de travail du CSH 

Code numerique 

NCCD S.H. 

44.01 

4401.10 

4401.21 

4401.22 

4401.30 

a sa 25eme session. 

Libelle 

Bois de chauffage en rondins, buches, 
ramilles, fagots au saus formes 
similaires: bois en plaquettes au en 
particules: sciures de bois, meme 
a~glomerees en briquettes; dechets et 
debris de bois. 

Bois de chauffage en rondins, buches, 
ramilles, fagots ou saus formes 
similaires 

Bois en plaquettes ou en particules 

De coniferes 

Autres que de coniferes 

- Sciures de batS, meme ag~lomerees en 
briquettes; dechets et debris de bois 



182

Code numérique

Autres

Libellé

Charbon de bois (y compris le charbon de
coques ou de noix), mame aggloméré.

Bois bruts, même écorcés, désaubiérés ou
equarris.

Traités a la créosote ou avec une
teinture, une peinture, un vernis ou un
produit similaire

Autres, de coniféres

Equarris ou dont le diamétre au gros
bout est supérieur A 25 cm et dont la
longueur est supérieure A 2,20 m

Autres4 des bois tropicaux enumeres
ci-apres

- Dark Red Meranti, Light Red Meranti et
Meranti Bakau

- White Lauan, White Meranti, White Seraya,
Yellow Meranti et Alan

Keruing, Ramin, Kapur, Teak, Jongkong,
Merbau, Jelutong et Kempas

Okoumé, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makoré et Iroko

Tiama, Mansonia, Ilomba, Dibétou, Limba
et Azobé

Autres, équarris ou dont le diamétre au
gros bout est supérieur A 25 cm et dont
la longueur est supérieure a 2,20 m :

- De chêne

-- De hêtre

Autres

- Autres

NCCD S.H.

44.02 4402.00

44.03

4403.10

4403.21

4403.29

4403.31

4403.32

4403.33

4403.34

4403.35

4403.81

4403.82

4403.89

4403.90

182 

Code numerique 

NCCD S.H. 

44.02 4402 . 00 

44.03 

4403.10 

4403.21 

4403.29 

4403.31 

4403.32 

4403.33 

4403.34 

4403.35 

4403.81 

4403.82 

4403 . 89 

4403.90 

Libelle 

Charbon de bois ( com ris Ie charbon de 
coques ou de noix , merne agglomere. 

Bois bruts, merne ecorces, desaubieres ou 
equarris. 

Traites a 1a creosote ou avec une 
teinture, une peinture, un vernis ou un 
produit simi1aire 

Autres, de coniferes 

Equarris au dont Ie diametre au gros 
bout est superieur a 25 em et dont 1a 
longueur est superieure a 2,20 m 

Autres 

. .. 
Autres { des 'bois tropicaux enurneres 
ci-apres : 

Dark Red Heranti, Light Red Meranti et 
Meranti Bakau 

\'lhite Lauan, White Heranti, White Seraya, 
Yellow Meranti et Alan 

Keruing, Ramin, Kapur, Teak, Jongkong, 
Merbau, Je1utong et Kempas 

Okoume, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou 
d'Afrique, Makore et Iroko 

Tiama, Mansonia, Ilomba, Dibetou, Limba 
et Azobe 

Autres, equarris ou dont Ie diametre au 
gros bout est superieur a 25 em et dont 
1a longueur est superieure a 2,20 m : 

De chene 

De hetre 

Autres 

- Autres 



De coniféres

Autres que de coniféres

Laine (paille) de bois; farine de bois.

Traverses en bois pour voies ferrées ou
similaires.

Non imprégnées

Autres

Bois sciés ou dédossés longitudinalement,
tranchés ou déroulés, mame rabotés, poncés
ou collés par jointure digitale, d'une
epaisseur supérieure A 6 mm.

De coniféres

Des bois tropicaux énumérés ci-aprés

- Dark Red eranti, Light Red Meranti,
Meranti Bakau, White Lauan, White
Meranti, White Seraya, Yellow Meranti,
Alan, Keruing, Ramin, Kapur, Teak,
Jongkong, Merbau, Jelutong et Kempas

Okoumé, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou
d'Afrique, Makoré, Iroko, Tiama,
Mansonia, Ilomba, Dibétou, Limba et
Azobé

Baboen, Mahogany (Swietenia spp.),
Imbuia et Balsa

Libellé

Bois feuillards; échalas fendus; pieux et
piquets en bois, appointés, non sciés
longitudinalement; bois simplement
degrossis ou arrondis, mais non tournés
ni courbés ni autrement travaillés, pour
cannes, parapluies, manches d'outils ou
similaires; bois en éclisses, lames,
rubans et similaires.

183

Code numérique

NCCD S.H.

44.04

4404.10

4404.20

44.05 4405.00

44.06

4406.10

4406.90

44.07

4407.10

4407.21

4407.22

4407.23

Code numerique 

NCCD S.H. 

44.04 

4404.10 

4404 . 20 

44.05 4405.00 

44.06 

4406.10 

4406.90 

44.07 

4407.10 

4407.21 

4407.22 

4407.23. 

Libelle 

Bois feuillards; eChalas fendus; pieux et 
piquets en bois, appointes, non scies 
longitudinalernent; bois sirnplernent 
degrossis au arrondis, mais non tournes 
ni courbes ni autrement travailles, pour 
cannes, parapluies, manches d 'outils au 
similaires; bois en eclisses, lames, 
rubans et similaires. 

- De coniferes 

- Autres que de coniferes 

Laine (paille) de bois; farine de bois. 

Traverses en bois pour voies ferrees au 
similaires. 

Non impregnees 

Autres 

183 

Bois scies au dedosses longitudinalement, 
tranches ou deroules, m~me rabotes, ponces 
au colles par jointure digitale, d'une 
epaisseur superieure a 6 mm . 

De coniferes 

Des bois tropicaux enumeres ci-apres 

Dark Red r·leranti, Light Red Meranti, 
Meranti Bakau , White Lauan, \'lhite 
Meranti, White Seraya, Yellow Neranti, 
Alan, Keruing, Ramin, Kapur, Teak, 
Jongkong, Merbau, Jelutong et Kernpas 

Okourne, Obeche, Sapelli, Sipo, Acajou 
d'Afrique, Makore, Iroko, Tiama, 
Mansonia, Ilomba, Dibetou, Limba et 
Azobe 

Baboen, Mahogany (Swietenia spp.), 
Irnbuia et Balsa 



184

NCCD

44.08

44.09

44.10

Code numerique

S.H. Libellá

Autres

4407.91 -- De chêne

4407.92 -- De hêtre

4407.99 Autres

Feuilles de p1aca7e et feuilles pour
contre-plaques (meme join-tees) et autres
bois scies lonqitudinalement, trenches
ou deroules, meme rabotes, ponces ou
qolles par jointure di9itale, d'une
epaisseur &gale ou inferieure á 6 mm.

4408.10 I - De conifáres

4408.20

4408.90 I - Autres

Bois (y compris les lames et frises á
parquet, non assemblées) profiles
(languetés, rainés, bouvetes,
feuillures, chanfreinés, joints en V,
moulurás, arrondis ou similaires) tout
au long d'une ou de plusieurs rives ou
faces, meme rabotes, ponces ou cones
par jointure digitale.

4409.10 - De conifáres

4409.20 - Autres que de conifáres

Panneaux de particules de bois ou
d'autres matieres ligneuses, méme
agglomerees avec des resines ou d'autres
liants organiques.

4410.10

4410.90

De bois

D'autres matiáres ligneuses

Des bois tropicaux ánumárás ci-aprás
Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
White Lauan, Sipo, Limba, Okoumá,
Obeche, Acajou d'Afrique, Sapelli,
Baboen, Mahogany (Swietenia spp.),
Palissandre du Brásil et Bois de Rose
femelle

184 

Code numerique 

NCCD S.H. 

4407.91 

4407.92 

4407.99 

44.08 

4408.10 

4408.20 

4408.90 

44.09 

4409.10 

4409.20 

44.10 

4410.10 

4410.90 

Libelle 

- Autres : 

Autres 

Feuilles de our 
contre plaques meme jointees et autres 
bois seies lon~itudinalernent, tranches 
au deroules, meme rabotes, eonces OU 

calles par jointure di~itale, d'une 
epaisseur egale au inferieure a 6 mm. 

- De coniferes 

Des bois tropicaux enumeres ci-apres 
Dark Red Meranti, Light Red Meranti, 
White Lauan; Sipo, Limba, Okoume, 
Obeche, Acajou d ' Afrique, Sapelli, 
Baboen, Mahogany (Swietenia spp.), 
Palissandre du Bresil et Bois de Rose 
fernelle 

- Autres 

Boi5 :-( com rig les lames et frises ~ 
ar uet, non assemblees rafiles 
languetes, raines, bouvetes, 

feuillures, chanfreines, 'cints en V, 
moulures, arrondis au similaires tout 
au long d'une au de plusieurs rives au 
faces, rn~me rabotes, eonces au calles 
par jointure digitale. 

De coniferes 

Autres que de coniferes 

Panneaux de particules de bois ou 
d'autres matieres ligneuses, merne 
agglomerees avec des resiDes au d'autres 
liants organiques. 

De bois 

- D1autres matieres ligneuses 



Code numérique

Libellé

Panneaux de fibres de bois ou d'autres
matiéres ligneuses, mame agglomerees avec
des resines ou d'autres liants
organiques.

185

Panneaux desfibres d'ur masse volumique
,

superieure a 0,80 g/cm

-- Non ouvres mecaniquement ni recouverts
en surface

Autres

Panneaux de fibres d'une masse
volumique superieure a 0535 g/cm3 mais
n'excédant pas 0,80 g/cm

-- Non ouvrés mécaniquement ni recouverts
en surface

Autres

Autres

- Non ouvrés mécaniquement ni recouverts
en surface

Autres

Bois contre-plaqués, bois plaqués et bois
stratifies similaires.

- Bois contre-plaqués constitués
exclusivement de feuilles de bois dont
chacune a une épaisseur n'excédant pas
6 mm

Ayant au moins un pli extérieur en
bois tropicaux enumeres ci-aprés
Dark Red Meranti, Light Red Meranti,
White Lauan, Sipo, Limba, Okoumé,
Obeche, Acajou d'Afrique, Sapelli,
Baboen, Mahogany (Swietenia spp.),
Pa1issandre du Brésil ou Bois de Rose
femelle

Autres, ayant au moins un pli
extérieur en bois autres que de
conifères

Autres

NCCD S.H.

44.11

4411.11

4411.19

4411.21

4411.29

4411.91

4411.99

44.12

4412.11

4412.12

4412.19

Code numerique 

NCCD S.H. 

44.11 

4411.11 

4411.19 

4411.21 

4411.29 

4411.91 

4411. 99 

44.12 

4412.11 

4412.12 

4412.19 

185 

Libe11e 

Panneaux de fibres de bois ou d'autres 
matieres ligneuses, me me agglomerees avec 
des resines ou d'autres liants 
organiques. 

- Panneaux de fibres d'u~e masse vo1umique 
superieure a 0,80 g/cm : 

Non ouvres mecaniquement ni recouverts 
en surface 

Autres 

- Panneaux de fibres d'une masse 3 
vo1umique superieure a 0 335 g/cm mais 
n'excedant pas 0,80 g/cm : 

Non ouvres mecaniquement ni recouverts 
en surface 

Autres 

- Autres : 

Non ouvres mecaniquement ni recouverts 
en surface 

Autres 

Bois contre-~laques, bois plaques et bois 
stratifies s1m~laires. 

Bois contre-plaques constitues 
exc1usivement de feui11es de bois d~nt 
chacune a une epaisseur n'excedant pas 
6 rom : 

Ayant au moins un pli exterieur en 
bois tropicaux enumeres ci-apres : 
Dark Red Heranti, Light Red Meranti, 
White Lauan, Sipo, Limba, Okoume, 
Obeche, Acajou d'Afrique, Sape11i, 
Baboen, 11ahogany (Swietenia spp.), 
Pa1issandre du Bresil ou Bois de Rose 
feme11e 

Autres, ayant au moins un pli 
exterieur en bois autres que de 
coniferes 

Autres 



186

Code numérique

4412.91

4412.99

4413.00

S.H. Libellé

- Autres, ayant au moins un pli extérieur
en bois autres que de coniféres

4412.21 Contenant au moins un panneau de
particules

4412.29 Autres

Autres

Contenant au moins un panneau de
particules

Autres

Bois dits "densifiés", en blocs, planches,
lames ou profilés.

4414.00 Cadres en bois pour tableaux, photo-
graphies, miroirs ou objets similaires.

Caisses, caissettes, cageots, cylindres
et emballages similaires, en bois;
tambours (tourets) pour cables en bois;
palettes simples, palettes-caisses et
autres plateaux de chargement, en bois.

Caisses, caissettes, cageots, cylindres
et emballages similaires; tambours
(tourets) pour cables

Palettes simples, palettes-caisses et
autres plateaux de chargement

Futailles, cuves, baguets et autres
ouvrages de tonnellerie et leurs
parties, en bois, y compris les merrains.

Outils, montures et manches d'outils,
montures de brosses, manches de balais
ou de brosses, en bois; formes,
embauchoirs et tendeurs pour chaussures,
en bois.

4415.10

4415.20

4416.00

4417.00

NCCD

44.13

44.14

44.15

44.16

44.17

186 

Code numerique 

NCCD S.H. 

4412.21 

4412.29 

4412.91 

4412.99 

44.13 4413.00 

44.14 4414.00 

44.15 

4415.10 

4415.20 

44.16 4416.00 

44.17 4417 . 00 

Libelle 

Autres, ayant au moins un pli exterieur 
en bois autres que de coniferes 

Contenan~ au moins un panneau de 
particules 

Autres 

- Autres : 

Con tenant au mains un panneau de 
particules 

Autres 

Bois dits "densifies", en blocs, planches, 
lames ou profiles. 

Cadres en bois pour tableaux, photo­
graphies, miroirs OU objets similaires. 

Caisses, caissettes, cageots, cylindres 
et emballages similaires, en bois; 
tambours (tourets) pour cgbles en bois: 
palettes simples, palettes-caisses et 
autres plateaux de chargement, en bois . 

Caisses, caissettes, cageots, cylindres 
et emballages similaires: tambours 
(touretsl pour cables 

Palettes simples. palettes-caisses et 
autres plateaux de chargement 

Futailles, cuves, baquets et autres 
ouvrages de tonnellerie et leurs 
parties, en bois, y compris les merrains . 

Outils, montures et manches d'outils, 
montures de brasses, manches de balais 
au de brasses, en bois; formes, 
embauchoirs et tendeurs pour chaussures, 
en bois. 



Code numérique

NCCD S.H.

44.18

4418.10

4418.20

4418.30

4418.40

4413.50

4418.90

4419.00

4420.10

4420.90

4421.10

4421.90

187

Libellé

Ouvrages de menuiserie et pièces de
charpente pour construction, y compris
les panneaux cellulaires, les panneaux
pour parquets et les bardeaux
("shingles" et "shakes"), en bois.

Fenêtres, portes-fenêtres et leurs
chambranles

Portes et leurs chambranles

Panneaux pour parquets

Coffrages pour le bétonnage

Bardeaux ("shingles" et "shakes")

Autres

Articles en bois pour la table ou la
cuisine.

Bois marquetés et bois incrustas;
coffrets, écrins et étuis pour
bijouterie, orf6vrerie ou instruments de
musique, et ouvrages similaires, en
bois; statuettes et autres objets
d'ornement, en bois; articles
d'ameublement en bois ne relevant pas du
Chapitre 94.

Statuettes et autres objets d'ornement,
en bois

Autres

Autres ouvrages en bois.

- Cintres pour vêtements

Autres

44.19

44.20

44.21

Code numerique 

NCCD S.H. 

44.18 

4418 . 10 

4418.20 

4418.30 

4418.40 

4418.50 

4418.90 

44.19 4419 . 00 

44.20 

4420.10 

4420 . 90 

44 . 21 

4421.10 

4421.90 

Libelle 

Ouvrages de menuiserie et pieces de 
charpente pour construction, y compris 
les panneaux cellulaires, les panneaux 
our ar uets et les bardeaux 
"shingles" et "shakes" I en bois. 

Fenetres, portes-fenetres et leurs 
chambran1es 

Portes et leurs chambran1es 

Panneaux pour parquets 

Coffrages pour Ie b<.tonnage 

Bardeaux (lishingles" et "shakes") 

Autres 

Articles en bois pour 1a table ou 1a 
cuisine . 

Bois marquetes et bois incruste s ; 
coffrets, ecrins et etuis pour 
bijouterie, orfevrerie au instruments de 
musique, et ouvrages similaires, en 
bois; statuettes et autres objets 
d·ornement, en bois; articles 
d'ameublement en bois n e relevant pas du 
Chapitre 94. 

Statuettes et autres objets d'ornement, 
en bois 

Autres 

Autres ouvrages en bois. 

Cintres pour vetements 

Autres 

187 



NCCD

45.01

45.02

45.03

45.04

Textes adoptés par le Groupe de travail du CSH

a sa 25eme session.

Code numérique

4501.90

CHAPITRE 45

Autres

Libellé

Liége naturel brut ou simplement préparé;
dechets de liege; liege concasse, granule
ou pulverise.

Liége naturel brut ou simplement préparé

Liége naturel, écroaté ou simplement
equarri, ou en cubes, plaques, feuilles
ou bandes de forme carrée ou
rectangulaire (y compris les ébauches A

arétes vives pour bouchons).

Ouvrages en liége naturel.

Bouchons

- Autres

Liége aggloméré (avec ou sans liant) et
ouvrages en liege aggloméré.

- Cubes, briques, plaques, feuilles,
carreaux, bandes et cylindres pleins

Autres

188 Et

S.H.

4501.10

4502.00

4503.10

4503.90

4504.10

4504.90

188 • 

CHAPITRE 45 

Textes adoptes par Ie Groupe de travail du CSH 

Code numerique 

NCCD S.H. 

45.01 

4501.10 

4501.90 

45.02 4502.00 

45.03 

4503.10 

4503.90 

45.04 

4504.10 

4504.90 

a sa 25~me session. 

Libelle 

. . . 
Liege naturel brut OU simplement prepare: 
dechets de liege: liege concasse, granule 
ou pulverise. 

Liege naturel brut ou simplement prepare 

Autres 

Liege nature!, ecroute au simplement 
equarri, ou en cubes, plagues, feuilles 
au bandes de forme carree au 
rectan ulaire ( com rig les ebauches a 
aretes vives pour bouchons . 

Ouvrages en liege naturel. 

Bouchons 

Autres 

. . . ( Liege agglomere avec ou sans liant) et 
ouvrages en liege agglomere. 

Cubes, briques, plaques, feuilles, 
carreaux, bandes et cylindres pIe ins 

Autres 



Textes adopts par le Groupe de travail du CSH

a sa 25eme session.

Code numérique

S.H.

4701.00

4702.00

4703.11

4703.19

CHAPITRE 47

Libellé

Pates mécaniques de bois.

Pates chimiques de bois, A dissoudre.

Pates chimiques de bois, 6. la soude ou au
sulfate, autres que les pates a
dissoudre.

Ecrues :

-- De coniféres

Autres que de coniféres

189

NCCD

47.01

47.02

47.03

189 

CHAPITRE 47 

Textes adoptes par Ie Groupe de travail du CSH 

Code numerique 

NCCD 

47.01 

47.02 

47.03 

S.H. 

4701.00 

4702.00 

4703.11 

4703.19 

a sa 25eme session. 

Libelle 

Pates mecaniques de bois. 

Pates chimiques de bois, a dissoudre. 

Pates chimiques de bois, a la soude ou au 
sulfate, autres que les pates a 
dissoudre. 

- Ecrues : 

De coniferes 

Autres que de coniferes 



19

Code numarique

S.H.

4703.21

4703.29

4704.11

4704.19

4704.21

4704.29

4705.00

4706.10

4706.91

4706.92

4706.93

4707.10

4707.20

4707.90

NCCD

47.04

47.05

47.06

47.07

Libella

Mi-blanchies ou blanchies

- De conifares

Autres que de conifères

Pates chimiques de bois, au bisulfite,
autres que les pates â dissoudre.

- Ecrues

-- De conifares

Autres que de conifares

Mi-blanchies ou blanchies

-- De conifares

Autres que de conifares

Pates mi-chimiques de bois.

Pates d'autres matières fibreuses
celluloslques.

Pates de linters de coton

- Autres

Macaniques

Chimiques

Mi-chimiques

Dachets et i.ebuts de papier ou de carton.

Journaux, pariodiques, livres, brochures
et imprimas similaires (y compris les
imprimas publicitaires)

En kraft 6cru ou en papiers ou cartons
ondulas

Autres

190 

Code numerique 

NCCD 

47.04 

47.05 

47.06 

47.07 

S.H. 

4703.21 

4703.29 

4704.11 

4704.19 

4704.21 

4704.29 

4705.00 

4706.10 

4706.91 

4706.92 

4706.93 

4707.10 

4707.20 

4707.90 

I 
I 

I 
I 
I 
I 

I 
I 
I 

I 
I 
I 
I 

I 
I 

I 
I 

Libe11e 

- Mi-b1anchies ou blanchies 

De coniferes 

Autres que de coniferes 

Pates chimi ues de bois, au bisulfite, 
au res que es . pa es a 1SSQU re. 

- Ecrues : 

De coniferes 

Autres que de coniferes 

- Mi-blanchies ou blanchies 

De coniferes 

Autres que de coniferes 

Pates mi-chimiques de bois. 

Pates d1autres matieres fibreuses 
cellulosiques. 

- Pates de linters de coton 

- Autres : 

Mecaniques 

Chimiques 

Mi-chimiques 

Dechets et rebuts de papier ou de carton. 

- Journaux, periodiques, livres, brochures 
et imprimes similaires (y oompris les 
imprimes publicitaires) 

- En kraft ecru ou en papiers ou cartons 
ondules 

- Autres 



Textes adoptés par le Groupe de travail du CSH

a sa 25eme session.

Code numérique

CHAPITRE 48

Libellé

Papier journal, en rouleaux ou en feuilles.

191

Papiers et cartons, non couchés ni enduits,
des types utilises pour l'ecriture,
l'impression ou d'autres fins graphiques, et
papiers et cartons pour cartes ou bandes
perforer, en rouleaux ou en feuilles,
autres que les papiers des n's 48.01 ou
48.03 ; papiers et cartons formes feuille A
feuille (papiers a la main).

- Papiers et cartons formés feuille feuille
(papiers A la main)

NCCD S.H.

43.01 4801.00

48.02

4802.10

191 

CHAPITRE 48 

Textes adoptes par Ie Groupe de travail du CSH 

Code numerique 

NeCD S.H. 

48 . 01 4801.00 

48 . 02 

4802.10 

a sa 25eme session. 

Libelle 

Papier journal, en rouleaux au en feuilles. 

Papiers et cartons, non couches ni enduits, 
des types utilises pour l'ecriture, 
l'impression ou d'autres fins graphiques, et 
papiers et cartons pour cartes ou bandes a 
perforer, en rouleaux ou en feuilles, 
autres que les papiers des nas 48.01 ou 
48.03; apiers et cartons formes feuille a 
feuille papiers a la ma1n 

Papiers et cartons formes feuille a feuil1e 
(papiers a la main) 
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Code numérique

Libellé

Papiers et cartons supports pour papiers ou
cartons photosensibles, sensibles a la chaleur
ou électrosensibles

Papiers supports pour carbone

Papiers supports pour papiers peints

Autres papiers et cartons, sans fibres
obtenues par un procede mécanique ou
dont 10 % au plus en poids de la
composition fibreuse tota1e sont oonstitués
par de telles fibres

,

-- D'un poids au m2 inferieur a 40 g

-- D'un poids au m2 compris entre 40 g inclus
et 150 g inclus

,

D'un poids au m2 superieur a 150 g

Autres papiers et cartons, dont plus de
10 % en poids de la composition fibreuse
totale sont constitues par des fibresI I I
obtenues par un procede mecanique

Papiers des types utilises pour papiers de
toilette, pour serviettes i demaquiller,
pour essuie-mains, k)our serviettes ou pour
papiers similaires a usages domestiques,
d'hygiene ou de toilette, ouate de cellu-
lose et nappes de fibres de cellulose, mame
crêpes, plisses, gaufres, estampes,
perfores, colories en surface, decores en
surface ou imprimes, en rouleaux d'une
largeur deassant 36 cm ou en feuilles de
forme carree ou rectangulaire dont un cate
au moins depasse 36 cm 6 l'etat non plié.

Papiers et cartons Kraft, non couches ni
enduits, en rouleaux ou en feuilles, autres
que ceux des n's 48.02 ou 48.03.

- Papiers et cartons pour couverture, dits
"Kraftliner"

Ecrus

Autres

NCCD S.H.

4802.20

4802.30

4802.40

4802.51

4802.52

4802.53

4802.50

48.03 4803.00

48.04

4804.11

4804.19
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Code numerique 

NCCD S.H. 

4802.20 

4802.30 

4802.40 

4802.51 

4802.52 

4802.53 

4802.50 

48.03 4803.00 

48.04 

4804.11 

4804.H 

Libelle 

Papiers et cartons supports pour papiers ou 
cartons photosensibles, sensibles a la chaleur 
ou electrosensibles 

Papiers supports pour carbone 

Papiers supports pour papiers peints 

Autres papiers et cartons, sans fibres 
obtenues par un procede mecanique au 
dont 10 % au plus en poids de la 
composition fibreuse totale sont constitues 
par de telles fibres 

Dlun poids au m2 inferieur a 40 9 

Dlun pains au m2 compris entre 40 9 inclus 
et 150 g inclus 

Dlun poids au m2 superieur a 150 9 

Autres papiers et cartons, dont plus de 
10 % en poins de la composition fibreuse 
totale sont constitues par des fibres 
obtenues par un procede mecanique 

Papiers d e s types utilises pour papiers de 
toi·lette, pour serviettes a demaquiller, 
pour essuie mains, pour serviettes au pour 
papiers similaires a usages domestiques, 
d'hygiene ou de toilette, ouate de cellu­
lose et nappes de fibres de cellulose, meme 
crepes, p11sses, gaufres, estampes, 
perfores, calories en surface, decores en 
surface ou imprimes, en rouleaux d'une 
largeur derassant 36 cm ou en feuilles de 
forme carree au rectangulaire dont un cote 
au mains depasse 36 em a l'etat non plie. 

Papiers et cartons Kraft, non couches ni 
endults, en rouleaux Oll en feuilles, autres 
que ceux des n's 48 . 02 ou 48.03. 

Papiers ~t cartons pour oouverture, dits 
IIKraftliner ll 

Ecrus 

Autres 



Code numérique

4804.41

4804.51

Libellé

Papiers Kraft pour sacs de grande
contenance

Ecrus

Autres

Autr papiers et cartons Kraft d'un poids
au m inférieur ou égal A 150 g

Ecrus

Autres

- Autr9s papiers et cartons Kraft d'un poids
au m compris entre 150 g exclus et 225 g
exclus

Ecrus

Blanchis uniformément dans la masse et dont
plus de 95 % en poids de la composition
fibreuse totale sont constitués par des
fibres de bois obtenues par un procede
chimique

Autres

Autres papers et cartons Kraft, d'un
poids au m égal ou supérieur A 225 g

Ecrus

193

Blanchis uniformément dans la masse et dont
plus de 95 % en poids de la oomposition
fibreuse totale sont constitués par des
fibres de bois obtenues par un procede
chimique

Autres

Autres papiers et cartons, non couchés ni
enduits, en rouleaux ou en feuilles.

rapier mi-chimique pour cannelure

S.H.

4804.21

4804.29

4804.31

4804.39

4804.42

4804.49

4804.52

4804.59

4805.10

NCCD

48.05

Code numerique 

NCCD S.H. 

4804.21 

4804.29 

4804.31 

4804.39 

4804.41 

4804.42 

4804.49 

4804.51 

4804.52 

4804.59 

48.05 

4805.10 

Libelle 

Papiers Kraft pour sacs de grande 
contenance 

Ecrus 

Autres 

193 

- Autris . pa~i7rs et c~rton~ Kraft d'un poids 
au m 1nfer1eur ou egal a 150 g 

Ecrus 

Autres 

Autris papiers et cartons Kraft d'un poids 
au m compris entre 150 g exclus et 225 g 
exclus 

EcrU5 

Blanchis uniformernent dans 1a masse et dont 
plus de 95 % en poids de la composition 
fibreuse totale sont oonstitues par des 
fibres de bois obtenues par un procede 
chimique 

Autres 

Autres pap~e~s et carto~s.Kraf~, dlun 
poids au m egal ou super1eur a 225 g 

Ecrus 

Blanchis uniformement dans 1a masse et dont 
plus de 95 % en poids de la composition 
fibreuse totale sont constitues par des 
fibres de bois obtenues par un procede 
chimique 

Autres 

Autres papiers et cartons, non couches ni 
enduits, en rouleaux au en feuilles. 

- Papier mi-chimique pour cannelure 
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Code numérique

S.H. Libellé

Papiers et cartons multicouches

4805.21 -- Dont chaque oouche est blanchie

-- Dont seulement une couche extérieure est
blanchie

Ayant trois couches ou plus dont seulement
les deux couches extérieures sont blanchies

Autres

Papier sulfite d'emballage

- Papier et carton-filtre

- Papier et carton feutre, papier et carton
laineux

Autr9s pa0ers et cartons d'un poids
au m inferieur ou égal A 150 g

Autr9s papiers et cartons d'un poids
au m compris entre 150 g exclus et 225 g
exclus

Aytres papiers et cartons d'un poids au
m égal ou supérieur A 225 g

Papiers et cartons sulfurisés, papiers
ingraissables, papiers-calques et papier dit
"cristal" et autres papiers calandres
transparents ou translucides, en rouleaux
ou en feuilles.

- Papiers et cartons sulfurisés (parchemin
vegetal)

Papiers ingraissables (greaseproof)

Papiers-calques

Papier dit "cristal" et autres papiers
calandres transparents ou translucides

NCCD

48.06

4805.22

4805.23

4805.29

4805.30

4805.40

4805.50

4805.60

4805.70

4805.80

4806.10

4806.20

4806.30

4806.40
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Code numerique 

NCCD S.H. 

4805.21 

4805.22 

4805.23 

4805.29 

4805.30 

4805.40 

4805.50 

4805 . 60 

4805.70 

4805.80 

48.06 

4806.10 

4806.20 

4806.30 

4806.40 

Libelle 

- Papiers et cartons multi couches : 

Dent chaque couche est blanchie 

Dont seulement une couche exterieure est 
blanchie 

Ayant trois couches ou plus dent seulement 
les deux couches exterieures sont blanchies 

Autres 

Papier sulfite dOemballage 

- Papier et carton-filtre 

- Papier et carton feutre, papier et carton 
laineu x 

Autris.pa~i~rs et c~rton~ dOun poids 
au m 1nfer1eur ou egal a 150 g 

Autris papiers et cartons dOun poids 
au m compris entre 150 g exclus et 225 9 
exclus 

- A~tres papiers et cartons dlun poids au 
m ega 1 ou superieur a 225 9 

Papiers et cartons sulfurises, papiers 
ingraissables. papiers-calques et papier dit 
"cristal" et aut res papiers calandres 
transparents ou translucides, en rouleaux 
au en feuilles. 

Papiers et cartons sUlfurises (parchemin 
vegetal) 

- Papiers ingraissables (greaseproof) 

- Papiers-calques 

Papier dit "cristal" et autres papiers 
calandres transparents ou translucides 



Code numerique

NCCD

48.07

48.08

48.09

S.H. I Libelle

Papiers et cartons assembles A plat par
collage, non enduits a la surface ni
impregnes, même renforces interieurement, en

4808.10

4808.20

4808.30

4808.90

,J1=1

rouleaux ou en feuilles.
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4807.10 - Papiers et cartons "entre-deux" bitumés,
goudronnés ou asphaltés

Autres

4807.91 -- Papier et carton paille, même recouverts
de papier autre que papier paille

4807.99 Autres

Papiers et cartons ondulas (même avec
recouvrement par collage), crêpes, plissés,
gaufres, estampes ou perfores, en rouleaux
ou en feuilles, autres que ceux des
nos 48.03 ou 48.18.

Papiers et cartons ondules, même perforés

- Papiers Kraft p9ur sacs de grande oontenance,
crêpes ou plisses, même gaufres, estampes
ou perfores

Autres papiers Kraft, crêpes ou 0_isses,
même gaufres, estampes ou perfores

- Autres

Papiers carbone, papiers dits "autocopiants"
et autres papiers pour duplication ou reports
(y compris les papiers couches, enduits ou
impregnes pour stencils ou pour plaques
offset), même imprimes, en rouleaux d'une
largeur depassant 36 cm ou en feuilles de
forme carree ou rectangulaire dont un cóté
au moins depasse 36 cm a l'etat non plie.

4809.10 - Papiers carbone et rapiers similaires

4809.20 - Papiers dits "autocoriants"

4809.90 - Autres

Code numerique 

NCCD S.H. 

48.07 

4807.10 

4807.91 

4807.99 

48.08 

4808.10 

4808 . 20 

4808.30 

4808.90 

48.09 

4809.10 

4809.20 

4809.90 
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Libelle 

Papiers et cartons assembles a plat par 
collage, non enduits a la surface ni 
1mpregnes, meme renforces interieurement, en 
rouleaux au en feuilles. 

- Papiers et cartons "entre-deux" bitumes, 
geudrennes eu aspha1tes 

Autres : 

Papier et carton paille, me me recouverts 
de papier autre qu e papier paille 

-- Autres 

Papiers et cartons ondules (meme avec 
recouvrement par collage), cr~pes , plisses , 
gaufres, estampes au perfores, en rouleaux 
au en feuilles, autre s que ceux des 
nOs 48.03 eu 48.18 . 

- Papiers et cartons ondules, me me perfores 

Papiers Kraft pour sacs de grande contenance, 
crepes ou plisses, meme gaufres, estampes 
ou perfon3s 

A~tres pap~ers Kraft~ crepes ou ~lisses, 
me me gaufres, estarnpes ou perfores 

Autres 

Papiers carbone, papiers dits "autocopiants " 
et autres apiers pour du lication OU reports 

y compris les papiers couches, endu1ts ou 
impregnes pour stencils ou pour laques 
offset, meme imprimes, en rouleaux dune 
largeur de~assant 36 em eu en feuilles de 
forme carree au rectangulaire dont un cote 
au mains depasse 36 cm a l'etat non plie. 

Papiers carbone et papiers similaires 

Papiers dits "autocof'iants II 

Autres 
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Code numérique

feuilles.

Libellé

Papiers et cartons couchés au kaolin ou A

d'autres substances inorganiques sur une ou
sur les deux faces, avec ou sans liants, a
l'exclusion de tout autre couchage ou enduc-
tion, mesme colories en surface, decores en
surface ou imprimes, en rouleaux ou en

- Pa0,ers et cartons des types utilisés pour
l'ecriture, l'impression ou d'autres fins
graphiques, sans fibres obtenues par
un procede mécanique ou dont 10 % au plus
en poids de la composition fibreuse totale
sont oonstitués par de telles fibres

-- D'un poids au m2 inferieur ou egal a 150 g

,-- D'un poids au m2 superieur a 150 g

Papiers et cartons des types utilisés pour
l'écriture, l'impression ou d'autres fins
graphiques, dont plus de 10 % en poids de
la composition fibreuse totale sont
constitues par des fibres obtenues
par un procede mecanique

-- Papier couché léger, dit "L.W.C."

Autres

Papiers et cartons Kraft autres que ceux des
types utilisés pour l'écriture,
l'impression ou d'autres fins graphiques

Blanchis uniformément dans la masse et
dont plus de 95 % en poids de la
composition fibreuse totale sont
constitués .3a.1- des fibres de bois obtenuF
par un procede chimique, d'un poids au m
inférieur ou égal A 150 g

Blanchis uniformément dans la masse et
dont plus de 95 % en poids de la
composition fibreuse totale sont constitués
par des fibres de bois obtenues pr un
procede chimique, d'un poids au m
supérieur A 150 g

Autres

NCCD S.H.

48.10

4810.11

4810.12

4810.21

4810.29

4810.31

4810.32

4810.39

196 

Code numerique 

NCCD S.H. 

48.10 

4810.11 

4810.12 

4810.21 

4810.29 

4810.31 

4810.32 

4810.39 

Libelle 

Papiers et cartons couches au kaolin ou a 
d'autres substances inorganiques sur one au 
sur les deux faces, avec au sans l1ants, a 
liexclusion de tout autre couchage au enduc­
ticn, meme calories en surface, decores en 
surface au imprimes, en rouleaux au en 
feui11es. 

Pa~iers et cartons des types utilises pour 
l'ecriture, l'impression ou d'autres fins 
graphiques, sans fibres obtenues par 
un procede mecanique au dont 10 % au plus 
en poids de 1a composition fibreuse totale 
sont constitues par de telles fibres : 

D'un poins au m2 inferieur ou egal alSO 9 

D'un poids au m2 superieur a 150 9 

Papiers et cartons des types utilises paur 
I' ecri ture, "1 'impression au d I autres fins 
graphi'1ues, dont plus de 10 % en paids de 
1a composition fihreuse totale sont 
constitues ~a~ des fibres obtenues 
par un procede mecanique : 

Papier cauche leger, dit tl L . N.C. 1t 

Autres 

Papiers et cartons Kraft autres que ceux des 
types utilises pour , l'ecriture, 
I'impression ou d'autres fins graphiques 

Blanchis uniformement dans la masse et 
dont plus de 95 % en paids de la 
composition fibreuse totale sont 
constitues ~a~ de,:, ~ibres de boi,:, obtenu2s 
par un procede ch1m1que, d ' un po1ds au m 
inferieur ou ega 1 alSO 9 

Blanchis uniformement dans la masse et 
dont plus de 95 % en paids de 1a 
composition fibreuse totale sont constitues 
par des fibres de bois obtenues ~r un 
procede chimique, dlun poids au m 
superieur alSO 9 

Autres 



NCCD

48.11

48.12

48.13

Code numérique

S. H.

4810.91

4810.99

4811.10

4811.21

4811.29

4811.31

4811.39

4811.40

4811.90

4812.00

4813.10

4813.20

4813.90

Libellé

Autres papiers et cartons

Multicouches

Autres

Papiers, cartons, ouate de cellulose et
nappes de fibres de cellulose, couches,
enduits, impregnes, recouverts de matiere
plastique, colories en surface, decorés en
surface ou imprimes, en rouleaux ou en
feuilles, autres que les produits des
n°s 48.03, 48.09, 48.10 ou 48.18.

Papiers et cartons goudronnés, bitumés ou
asphaltés

Papiers et cartons gommés ou adhésifs

Auto-adhésifs

Autres

Papiers et cartons enduits, impré7nés ou
recouverts de matiére plastique (a
l'exclusion des adhésifs)

,

Blanchis, d'un poids au m2 superieur a
150 g

Autres

Papiers et cartons enduits ou imprégnés de
cire, de paraffine, de stéarine, d'huile ou
de glycérine

Autres papiers, cartons, ouate de cellulose
et nappes de fibres de cellulose

Blocs filtrants et plaques filtrantes, en
pite a papier.

Papier A cigarettes, même découpé A format ou
en cahiers ou en tubes.

197

En cahiers ou en tubes

En rou1eaux d'une largeur n'excédant pas
5 cm

Autres

Code nurnerique 

NCCD S.H. 

4810.91 

4810.99 

48.11 

4811.10 

4811. 21 

4811. 29 

4811.31 

4811.39 

4811.40 

4811.90 

48.12 4812.00 

48.13 

4813 .10 

4 8 13.20 

4813.90 
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Libelle 

- Autres papiers et cartons 

11u 1 ticouches 

Autres 

Papiers, cartons, ouate de cellulose et 
nappes de fibres de cellulose, couches, 
enduits, irnpregnes, recouverts de rnatlere 
plastique, calories en surface, decores en 
surface au irnprimes, en rouleaux au en 
feuilles, autres que les produits des 
n's 48.03, 48 . 0 9 . 48 . 10 ou 48.18. 

- Papiers et cartons goudronnes, biturnes au 
asphaltes 

- Pap iers et cartons gommes au adhesifs 

Auto- adhesifs 

Autres 

Pap iers et cartons enduits, impre~nes au 
recouverts de matiere plastique (a 
l'exclusion de s adhesifs) : 

1 0 d' °d 2 B anchls, un pOl s au m superieur a 
150 9 

Autres 

- Papiers et cartons enduits au impregnes de 
eire, de paraffine, de stearine, d'huile au 
de glycerine 

- Autres papiers, cartons, ouate de cellulose 
et nappes de fibres de cellulose 

Blocs filtrants et plaques filtrantes, en 
pate a pap1er . 

Papier a cigarettes, meme decoupe a format ou 
en cahiers au en tubes. 

- En cahiers au en tubes 

- En rouleaux rl 'une 
5 c m 

- Autres 

largeur n'excedant pas 
• 
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Code numérique

NCCD S.H.

48.14

4817.10

Autres

Couvre-parquets á supports de papier ou de
carton, meme decoupes.

Libe 11

Papiers peints et revétements muraux
similaires; vitrauphanies.

Papier dit "Ingrain"

Papiers peints et revêtements muraux
similaires, constitués par du papier enduit
ou recouvert, sur l'endroit, d'une couche
de matière plastique grainée, gaufrée,
coloriée, imprime de motifs ou autrement
décorée

Papiers peints et revêtements muraux
similaires, constitués par du papier
recouvert, sur l'endroit, de matières
tresser, même tissées A plat ou
parallélisées

Papiers carbone, papiers dits "autocopiants"
et autres papiers pour duplication ou reports,
découpés A format (y compris les stencils
complets et les plaques offset, en papier),
méme conditionnés en boites.

Enveloppes, cartes-lettres, cartes postales
non illustrées et cartes pour correspondance,
en papier ou carton; boites, pochettes et
presentations similaires, en papier ou
carton, renfermant un assortiment d'articles
de correspondance.

Enveloppes

4816.10 - Papiers carbone et papiers similaires

4816.20 - Papiers dits "autocopiants"

4816.30 - Stencils complets

4816.90 - Autres

4814.10

4814.20

4814.30

4814.90

4815.0048.15

48.16

48.17

198 

Code numerique 

NCCD S.H. 

48.14 

4814.10 

4814.20 

4814.30 

4814.90 

48.15 4815.00 

48 . 16 

4816.10 

4816.20 

4816.30 

4816.90 

48.17 

4817.10 

Libelle 

Papiers peints et revetements muraux 
similaires: vitrauphanies. 

- Papier dit "Ingrain ll 

- Papiers peints et revetements muraux 
similaires, constitues par du papier enduit 
au recQuvert, sur l'endroit, d'une cou,=he 
de matiere plastique grainee, gau£ree, 
coloriee, imprimee de motifs au autrement 
decoree 

Papiers peints et revetements muraux 
similaires, constitues par du papier 
recouvert, sur l'endroit, de matieres a 
tresser, me me tissees a plat au 
parallelisees 

Autres 

Couvre-parquets a supports de papier ou de 
carton, meme decoupes . 

Papiers carbone, papiers dits "autocopiants" 
et autres papiers pour duplication ou reports, 
decoupes a format (y compris 1es stencils 
comp1ets et 1es plaques offset, en papier), 
me me conditionnes en b01tes. 

Papiers carbone et papiers similaires 

Papiers dits "autocopiants" 

Stencils comp1ets 

Autres 

Enveloppes, cartes-lettres, cartes postales 
non illustrees et cartes pour correspondance, 
en papier ou carton; bottes, pochettes et 
presentat~ons slml1alres, en papler OU 
carton, renfermant un assortiment d'articles 
de correspondance. 

- Enve10ppes 



Code numérique

Libellé

Cartes-lettres, cartes postales non
illustrées et cartes pour correspondance

Boites, pochettes et présentations
similaires, en papier ou carton, renfermant
un assortiment d'articles de correspondance

Papier hygiénique, mouchoirs, serviettes A

demaquiller, essuie-mains, nappes, ser-
viettes de table, couches pour bebés, ser-
viettes et tampons hygiéniques, draps de
lit et articles similaires a usages
domestiques, de toilette, hygieniques ou
hospitaliers, vétements et accessoires du
vétement, en papier, ouate de cellulose ou
nappes de fibres de cellulose.

Papier hygiénique

Mouchoirs, serviettes A démaquiller et
essuie-mains

Nappes et serviettes de table

Serviettes et tampons hygiéniques, couches
pour bébés et articles hygiénigues simi-
lai res

- Vêtements et accessoires du vêtement

Autres

Boites, sacs, pochettes, cornets et autres
emballages en papier, carton, ouate de
cellulose ou nappes de fibres de cellulose;
cartonnages de bureau, de magasin ou
similaires.

Boítes et caisses en papier ou carton
ondulé

Boltes et cartonnages, pliants, en papier
ou carton non ondulé

Sacs d'une largeur A la base de 40 cm ou plus

NCCD S. H.

4817.20

4817.30

48.18

4818.10

4818.20

4818.30

4818.40

4818.50

4818.90

48.19

4819.10

4819.20

4819.30

Code numerique 

NCCD S.H. 

4817 . 20 

4817.30 

48.18 

4818.10 

4818.20 

4818.30 

4818.40 

4818.50 

4818.90 

48.19 

4819.10 

4819.20 

4819.30 
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Libelle 

Cartes-lettres, cartes postales non 
illustrees et cartes pour oorrespondance 

Boites, pochettes et presentations 
similaires, en papier ou carton, renfermant 
un assortiment d'articles de correspondance 

Papier hyg ienique, mouchoirs, serviettes a 
demaquiller, essuie mains, nappes, ser­
viettes de table, couches pour bebes, ser­
viettes et tampons hygieniques, draps de 
lit et articles simila ires a usages 
domestiques, de toilette, hygieniques ou 
hospitaliers, v~tements et accessoires du 
v~tement, en papier, ouate de cellulose au 
nappes d e fibres de cellulose. 

- Papier hygienique 

- MOllchoirs, serviettes a demaquiller et 
essuie-mains 

- Nappes et serviettes de t a ble 

Serviettes et tampons hygieniques, couches 
pour cebes et articles hygieniques simi­
laires 

Vetements et accessoires du vetement 

- Autres 

Boites, sacs, pochettes, cornets et autres 
emballages en papier, carton, ouate de 
cellulose au nappes de fibres de cellulose; 
cartonnages de bureau, de magasin au 
similaires. 

Boites et caisses en papier ou carton 
ondule 

Boites et cartonnages, pliants, en papier 
au carton non ondule 

- Sacs d I une largeur a 1a base de 40 CM ou plus 



200

Code numérique

S. H.

4819.40

4819.50

4819.60

4820.10

4820.20

4820.30

4820.40

4820.50

4820.90

4821.10

4821.90

Imprimes

Autres

Libellé

- Autres sacs; sachets, pochettes (autres
que celles pour disques) et cornets

Autres emballages, y compris les pochettes
pour disques

Cartonnages de bureau, de magasin ou
similai res

Registres, livres comptables, carnets (de
notes, de commandes, de quittances),
agendas, blocs-memorandums, blocs de papier
a lettres et ouvrages similaires, cahiers,
sous-main, classeurs, reliures (a feuillets
mobiles ou autres), chemises et couvertures
a dossiers et autres articles scolaires, de
bureau ou de papeterie, y compris les
liasses et carnets manifold, mame comportant
des feuilles de papier carbone, en papier ou
carton; albums pour échantillonnages ou pour
collections et couvertures pour livres, en
papier ou carton.

Registres, livres comptables, carnets (de
notes, de commandes, de quittances), blocs-

,

memorandums, blocs de papier a lettres,
agendas et ouvrages similaires

Cahiers

Classeurs, reliures, chemises et
couvertures A dossiers

Liasses et carnets manifold, mame
comportant des feuilles de papier carbone

Albums pour échantillonnages ou pour
collections

Autres

Etiquettes de taus genres, en papier ou
carton, imprimees ou non.

NCCD

48.20

48.21

200 

Code numerique 

NCCD S.H. 

4819.40 

4819.50 

4819.60 

48.20 

4820.10 

4820.20 

4820.30 

4820.40 

4820.50 

4820.90 

48.21 

4821.10 

4821.90 

Autres sacs: sachets, pochettes (autres 
que ce11es pour disques) et cornets 

Autres emba11ages, y compris 1es pochettes 
pour disques 

- Cartonnages de bureau, de magasin au 
similaires 

Re istres, livres comptables, carnets (de 
notes, de commandes, de quittances, 
agendas, blocs-memorandums, blocs de papier 
a lettres et ouvrages similaires, cahiers, 
SOllS main, classeurs, reliures (a feuillets 
mobiles au autres), chemises et couvertures 
a daSSlers et autres art1cles scola1res, de 
bureau au de papeterie, y compris les 
liasses et carnets man1fold, meme comportant 
des feu111es de papler carbone, en papier au 
carton; albums pour echantillonnages au pour 
collections et couvertures pour livres, en 
papier au carton. 

- Registres, livres comptables, carnets (de 
notes, de commandes, de quittances), b1ocs­
memorandums, blocs de papier a lettres, 
agendas et ouvrages similaires 

Cahiers 

Classeurs, reliures, chemises et 
couvertures a dossiers 

Liasses et ~arnets manifold, meme 
comportant des feui11es de papier carbone 

- Albums pour echanti110nnages ou pour 
collections 

Autres 

Etiquettes de tous genres, en papier ou 
carton, imprimees ou non. 

- Imprimees 

- Autres 



Code numérique

4823.40

4823.50

4823.60

4823.70

S.H. I Libellé

Tambours, bobines, busettes, canettes et
supports similaires, en pate a papier, papier
ou carton, méme perfores ou durcis.

4823.90 I - Autres

20?

4822.10 - Des types utilises pour l'enroulement des
fils textiles

4822.90 I - Autres

Autres papiers, cartons, ouate de cellulose
et nappes de fibres de cellulose decoupes a
format; autres ouvrages en pite a napier,
papier, carton, ouate de cellulose ou nappes
de fibres de cellulose.

Papier gommé ou adhésif, en bandes ou en
rouleaux

4823.11 Auto-adhésifs

4823.19 Autres

4823.20 - Papier et carton-filtre

4823.30 - Cartes non perfores, mame presentees en
bandes, pour machines A cartes perforées

Papiers diagrammes pour appareils
enregistreurs, en bobines, en feuilles ou
en disques

Autres papiers et cartons des types
utilisés pour l'écriture, l'impression ou
d'autres fins graphiques

Plateaux, plats, assiettes, tasses,
gobelets et articles similaires, en papier
ou carton

Articles moulés ou pressés en pite A papier

NCCD

48.22

48.23

Code numerique 

NCCD S.H. 

48.22 

4822.10 

4822.90 

48.23 

4823.11 

4823.19 

4823.20 

4823.30 

4823.40 

4823.50 

4823.60 

4823.70 

4823.90 

201 

Libe11e 

Tambours, bobines, busettes, canettes et 
supports sirnilaires, en pate a pap1er, papier 
ou carton, meme perfores ou durcis. 

Des types utilises pour l'enroulement des 
fils textiles 

Autres 

Autres papiers, cartons, Duate de cellulose 
et nappes de fibres de cellulose decoupes a 
format; autres ouvrages en pate a papier, 
papier, carton, ouate de cellulose au nappes 
de fibres de cellulose. 

Papier gomme au adhesii, en bandes au en 
rouleaux : 

Auto-adhesifs 

Autres 

Papier et carton-filtre 

Cartes non perforees, meme presentees en 
bandes, pour machines a cartes perforees 

- Papiers a diagrammes pour appareils 
enregistreurs, en bobines, en feuilles au 
en disques 

Autres papiers et cartons des types 
utilises pour l'ecriture, l'irnpression au 
d'autres fins graphiques 

Plateaux, plats, assiettes, tasses, 
gobelets et articles similaires, en papier 
au carton 

Articles moules au presses en pate a papier 

l\utres 
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1013 .",Jil I ",)W.; '" L liJ '",.-..J I .",Jil I ~ - ,.. ,- .. 4501. 90 

102 ~I"""" .",Jill 244.02 4501.10 45.01 3319 22 

1021 .",Jil I ~ t 1~1 
1022 .:r--Ji.I1 ~ ~ 

103 Jr--w I .",Jil I 633 4501. 90 45 .01 3319 22 

4502.00 45.02 
4504.10 45.04 

.90 
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I 015 I
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Rev. 2 HS
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841 -1101,L4.1-11 LO r af1j4.11 641.31 4804.11 48.01C
641.59 .19 48.019

4805.60
.70
.80

8411 r Ijs apis 641.31 4804.11 48.01C
.19

8412 . 11 030,SJ10, El_01 641.59 4805.60
.70

48.018

J,.111 LO .80

842 I 1,4 I 641.51 4805.10 48.01F
641.59 .60 48.018

.70

.80

8421 431 641.51 4805.10 48.01F
8422 L5,2,- .11 t1.9., 641.59 4805.60

.70
48. 01H

.80

843 ,4,1_1:1119 fu dio :41j.:33; 4804.21
.29

48.010
48.018

.31

.39

.41

.42

.49

.51

.52

.59
4808.20

.30
4810.31

.32

.39

8431 c.611,3" 641.32 4804.21 48.010
.29

4808.20

8432 Ity.-J I j JIji.'1 I c..A.; el311 641.39 4804.31 48.01E
.39
.41
.42
.49
.51
.52
.59

4808.30
4810.31

.32

.39

844 J..,11110,7.01 641.39 4805.21 48.018
641.59 .22 48.018

.23

.29
4810.32

.39

.91

8441 ,,,111 L.Llt0,11:51,11j, I l.1 ,,Si 641.39 4805.21 48.018
641.59 .22 48.0111

.23
.29

4810.32
.39
.91

84411
84412

,t.11,5.11SJ I .,,ll t1.1.....J I WI017,JSJ I
3,W10.p.g.J1

641.39
641.59

4810.32
4805.21

48.01E
48.018

.22

.23

.29
4810.39

.91

8442
I,-1-:10 0.9i4-11 641.59 4805.21 48.018

.22

.23

.29

845 Lri j.),J IL5,;:i t13.,1 641.52 4805.30 48.010
641.53 48.06 48.018
641.59 4807.91 48.03

4808.90

" 

J .11 
SITe 

HS 
CCCN 

I Sle BEC "J,--W I Rev. , (present) 

841 ~I.} r=-11 "-,,.,.IJI 641.31 4804.11 48 . 01C 
641.59 .l9 loB . OIH 

4805.60 
.7 • 
. 8. 

8411 ~ I .} r =-11 "" I,! "-"" 641.31 4804.11 loS . 01e 
.l' 

8412 I " 641.59 4805.60 4S.QlIi r =-1 "-".,.IJ I",, " .... ~I e'" ~I .7. 
u~ bp n v' .8 • 

842 . 1.~_W I h...,J I 641.51 4805.10 4S.01F 
641.59 .6 • 4S.DIM 

• 7 • 
• 8. 

8421 u'1"."tJ1u-, >~IJ ... ,II 641.51 4805 . 10 4S . 01F 
8422 >.»..J 1J...,lI " .... ~I el" ~I 641 . 59 4805.60 48'.OHI 

.7 • 
• 8. 

B43 -.i..LUJ I, r;..ll "" I,S J" 641 . 32 4804.21 4S . 01D 
641.39 . 29 48.01H 

.31 

.39 

.41 

.42 

.4' 

. 51 

. 52 

.59 
4808.20 

.3. 
4810.31 

.32 

.39 

8431 ""1,!u-1"l1 641.32 4804.21 48.010 
.29 

4808.20 

8432 r>-..JI .} .. =-11 " .... '~I""I,! J,JtI,,1 641.39 4804 . 31 48.0lE: 
.39 
.41 
.42 
.4' 
. 51 
.52 
.59 

4808 . 30 
4810 . 31 

.32 

. 39 
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'" 0 [,..J It'-'.).!J J, lill "".,.IJ I 641.39 4805.21 loS.0U: 

641.59 . 22 48.01H 
. 23 
.29 

4810.12 
.39 
.9l 

8441 -,..Ill "" LL1~1.).!JJ,1iJ1 "".,.IJI 641.39 4805 . 21 48 . 01E 
641.59 . 22 4S . 0UI 

.23 

.29 
4810 . )2 

. 39 

.9l 

84411 j>.> •• IIu' 1"."tJI-,..Il It ~ I .).u J-,1iJ1"".,.IJ I 641.39 4810.32 48.01E 
84412 " .... ~I-,..Ille l" ""eJ'-lI.)olJ J,1iJ1 "".,.IJI 641.59 4805 . 21 48 . 01H 

. 22 

. 23 

.29 
4810.39 

.9l 

8442 J,Yb\.1i> ",,~I.).!J J,1iJ1 "-,,.,.IJI 641.59 4805 . 21 48.01H 
.22 
. 23 
.29 

B45 -.i..LUJ 1, r;-JI .} .. =-11 " .... '" "".,.IJI, J,yl el,,1 641.52 4S05.)0 loS. DIG 
641.53 48.06 48.01R 
641.59 4807.91 48 .03 

4808.90 



SITO
Rev. 2 HS

CCCN ISIC(present) BEC

81
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83

84

821

822

8211

8212

8221

8222

Z.1 laS.S 15

L5.9:4J I Lir5.11.9 Lik9i 641.1
641.2
641.3
641.5
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641.72
641.73

641.1
641.2

641.22

641.21

641.-'
641.71
641.72
641.73

641.3
641.5

4801.00
48.02
4803.00
48.04
48.05
48.06
48.07
4808.20

.30

.90
48.10

4801.00
48.02
4810.11

.12

.21

.29

4810.11
.12
.21
.29

4810.21
.29
.11
.12

48.02

4802.10
.20
.30
.40
.60

4802.10
.20
.30
.40
.51
.52
.53

4803.00

48.04
4805.10

.21

.22

.23

.29

.30
4806.10

.20

.30
4807.91
4808.20

.30

.90
4810.31

.32

.39

.91

48.01
48.03
48.04
48.05A
48.058
48.050
48.07A
48.07D

48.01A
48.018
48.07A

48.07A

48.01B

48.01H
48.05A
48.058
48.05C
48.070

48.010
48.010
48.01E
48.01F
48.010
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48.03
48.04
48.05A
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3411 22

i.+6.1 1 LO I jw.11 »5.11

11- 11 z.,13S.1 11 d,..9

3J1

I jj5J1Ly1L;J

1-,11

3J I j19.,1 IL5
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I Zi aisi 15 jiU 1 1 L115.11ui
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SITC HS CCCN ISIC SEC 
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8 ",0.1 I ciI,JI, ciI,J I 641.1 4801.00 48.01 3411 22 
641.2 48 . 02 48.03 
641.3 4803.00 48.04 
641.5 48.04 48.05A 
641. 71 48.05 48.058 
641.72 48.06 48.05C 
641.73 48.07 48.07A 

4808.20 48.070 
.30 
.'0 

48.10 

81 
u.:........J1! ;" 

641.1 4801.00 48.01A 
82 '"' biJl, .. 1.,bJ I 'I' .. ~ I ".,;.'~ I ciI,J I f 1,,1 641.2 48.02 48.018 

4810.11 48.07A 
.12 
.21 
. 2' 

821 .}h.ll '"' ~ I, t---.h.JI ciI, 641.22 4810.11 48.07A 
.12 
.21 
.2' 

8211 ~Iu<- ~".illcil,J1 4810.21 
.2' 

8212 ~I 0' .)l>J1 ciI,J1 .11 
.12 

822 ~ 1-", '"' bill, C ......... bJl ciI, 641.21 48.02 48.018 

8221 ~1cP-< ~ J.ilI.j."J1 4802.10 
.20 
.30 
.40 
.60 

8222 ~I 0' ",ll>JI.j."J1 4802.10 
.20 
.30 
.40 
.51 
.52 . 

83 o,....-J I 0; lhlll, Jj ll.JI .} r ~ I ciI,J I 641. 
., 

• 53 

4803.00 48.01H 
641. 71 48.05A 
641.72 48.058 
641. 73 48.05C 

48.070 

84 <.J."J..uJ I, r;..J I .} r ~ I ",0.1 I ciI,J I, ciI,J I 641.3 48.04 48.01C 
641.5 4805.10 48.010 

.21 48.01E 

.22 48.0lF 

.23 48.01G 

.2' 48.01H 

.30 48.03 
4806.10 48.04 

.20 48.05A 

.30 48.070 
4807.91 
4808 . 20 

.30 
•• 0 

4810.31 
.32 
.3' .. , 
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